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INVEST IN THE FUTURE

NEOPULSE 400 G je pulzni svarovaci zdroj MIG/MAG se samostatnym podavacem dratu. Je mimoradné vykonny a
navrzeny pro nejvyssi Uroven vykonu s vyuzitim nejnovéjsich technologii, ma 100 synergickych krivek a vyjimecnou
kvalitu/vykonnost oblouku. Jeho intuitivni a vysoce funkéni digitalni rozhrani umoziuje snadnou zménu svarovacich
parametri. Tento svarovaci zdroj, vybaveny navijakem NEOFEED-4W (volitelné), poskytuje produktivitu a kvalitu
bezkonkurencniho svaFfovani vsech typ slitin.

VICEPROCESNI SVAROVANI

= MIG/MAG :

- ocelovy a nerezovy drat: drat: @ 0,6 az 1,6 mm

- hlinikovy drat: CuSi a CuAl: @ 0,8 az 1,6 mm

- drat CuSi a CuAl:

= MMA DC / Pulse : zakladni, rutilové a celul6zové elektrody (do @ 6 mm)
= TIG DC Lift / Pulse.

= Drazkovani (do @ 6,5 mm).

SMART

= Rezim SYNERGIC: Zvolte typ materidlu/plynu a prdmér dratu, nyni NEOPULSE automaticky
uréi optimalni podminky svafovani a umozni vam upravit nastaveni (rychlost posuvu dratu,
napéti, proud, délku oblouku).

pfislusenstvi
® Kalibrace svarovaciho prislusenstvi, pro nastaveni zobrazeného méreni napéti a vypoCtu energie.
= Energie, zobrazeni a vypocCet energie po svarovani podle EN1011-1, ISO / TR 18491 a QW-409.

= Prenositelnost : nacteni / uloZeni jako, JOBS z USB kliCe, stejné jako konfigurace stroje.
= Sledovatelnost : sledovani / zaznam vSech krokd svafovani, svar po svaru, béhem priimyslové vyroby podle EN I1SO 3834.

OPTIMALIZOVANE NASTAVENI MIG/MAG

= 6 rezimi svarovani MIG-MAG: Standardni dynamicky, Standardni razovy, Standardni kofenovy,

Pulzni, Modularnic a Rucni. Chcete-li se dozvédét vice o predinstalovanych uZivatelskych nastavenich
GYS, kliknéte na here.

= Rezimy TACK : SPOT a DELAY.

® Sprava spoustéci : 2T a 4T.

= Pfesné Fizeni svarovaciho cyklu : CreepSpeed, Softstart, Hotstart, Upslope, Downslope, Crater

Filler, Postgas atd.

MAXIMALNI PRODUKTIVITA

Urceno pro tézké a narocné priimyslové aplikace:

= 4 mikroprocesory zvysuji rychlost komunikace a optimalizuji Gcinnost vyrobku.

® Vysoka produktivita diky vysokému pracovnimu cyklu (400 A pfi 60 %).

= MoZnost pFipojeni pres Fidici rozhrani SAM pro pouZiti na robotech/automatonech (volitelné).
m Vy$si odolnost a robustnost elektroniky.

= Vykonny elektronicky Fizeny motor podavani dratu (100 W) se 4 aktivnimi hnacimi valci.

= Vysoké obloukové napéti pro snadnéjsi zapalovani a vyjimecnou dynamiku oblouku.

POKROCILA INTUITIVNOST
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= Nové uzZivatelsky pFivétivé rozhrani zamérené na navigacni navyky svarecd.

= Kompletni aktualizace stroje a soucinnost pomoci USB klice.

® Chladici jednotka (ref. 032750) a vozik (ref. 037328) na prani.

= UloZeni 500 svarovacich programd (Ize uloZit na USB Klic).

= Zobrazuje proud/napéti béhem svarovani a po ném (WPS/PQR).

= \/olba hlavniho parametru, ktery se ma zobrazit na displeji (rychlost dratu, primérny svafovaci proud atd.).
® Vnitfni osvétleni motorizovaného valce a civky dratu.

= Prohlizeci okénko na klapce pro kontrolu spotfeby pfidavného dratu.
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= Inteligentni Fizeni ventilace pro sniZeni spotfeby energie, odsavani prachu a hlu¢nosti rozvodny.

ROBUSTNI A MOBILNI

= Zesilené kovové pouzdro a protiskluzové gumové podlozky.

Kompletni baleni

® Stupen kryti IP 23. Ocel / nerezova ocel Hlinik
= Propojovaci kabely (vzduchem nebo vodou chlazené) az 20 m (volitelné). 062894 062900
® Dalkové nastaveni podavace dratl pomoci 2 volitelnych dalkovych ovladact

(digitélnich nebo analogovych).
® 4 krouzky/drzaky pro zvedani/polohovani.
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https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Document_synergies.pdf
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TECHNICKE UDAJE

Napdjeci napéti 3x400V +/- 15% Napect nangi U, = 48V - 2A
o apajeci napéti
Ochr?nva §|te 2 A paj P U, =24V-1A
(zpozdéna)
. i 60 % A
Faktor pracovniho 60 % 400 A I;acl)krt;)irn;);gggvnlho cyklu ° 500
cykIu EN 60974-1 100 % 460 A
10 min/40°C 100 % A z
EN 50974/-1 ’ 360 Rychlost vedeni 1-.22 m/min
Rozsah proudu 10 - 400 A Motor podavace dratu 4 motorové civky
MIG-MAG / MMA / TIG P A5
Primeér valecku 37 mm (typ F)
Napéti naprazdno 85V
ooz 0.6 - 1,6 mm
MIG-MAG 14.5-34V @ Nerezova ocel R
Nabijeci napéti MMA 20,4-36V Dréty @ PotaZeny drat 0,9-2,4mm
TIG 10,4-26V @ Hlinik 0,8-1,6 mm
Max. Géinnost % 91 % 7 G 08-12mm
MIG-MAG _— hmotnost é 5 kg - 200 mm
Spotreba naprazdno TIG Navijaky dratu hmotnost /
MMA 157 W . 18 kg - 300 mm
Stupei kryti P23 Stupefi kryti P23
Rozméry 680 x 300 x 420 mm Rozméry 630 x 440 x 290 mm
Hmotnost 28,5 kg Hmotnost 19 kg

PRISLUSENSTVI A SPOTREBNI MATERIAL

Propojovaci kabely

vzduch kapalina
1,8m 037243
Sm oo 047587 5m 70 mm? 047617
Y e 10m 047594 10m 047624
NEOFEEI?j 4’W podavac Chladici jednotka NEO- Vozik T/M 400 0m 047600 10'm 047631
ratu cooL 037328 15m 95mm? 038349 15m 95 mm? 038448
014527 032750 20m 038431 20m 038455
= -
= —\_
> o o s
Ocel / nerezova Hlinik
ocel
fgg CAh k(;gg/lza k:;ggllza Zemnici kabel Drzak elektrod Chladici kapalina Sada filtré
im. 4m 3m 600A-4m/70mm2  600A-5m/70 mm2 51- 062511 6143
045392 041004 | 046160 043831 047006 101 - 052246

GYS nabizi Sirokou $kalu kompatibilnich produktt pro vas
stroj.

Chcete-li se o nich dozvédét vice, naskenujte QR kéd:

Délkové ovladani
analogové RC-HA2 - 10 m
047679

Dalkové ovladani
digitalni RC-HD2
062122

Podpora RC-HD2
pro vozik
037779

Automatizace

Rucni svarovani



https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Brochure_Accessoires_avances_manuel.pdf
https://planet.gys.fr/pdf/automan/Brochure_Accessoires%20avances_automatisation_UK.pdf
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