PULZNI MIG/MAG

SVAROVANi NEOPU LSE 320 C

MACINE
P.N. 062474

INVEST IN THE FUTURE

10-320A

NEOPULSE 320 C je digitalni, tFifazovy, pulzni svarovaci stroj MIG/MAG. Je navrzen tak, aby pracoval na nejvyssi
vykonnostni Grovni s vyuzitim nejnovéjsich technologii a vyznacuje se riiznymi synergickymi kiivkami i vyjimecnou
kvalitou a vykonem oblouku. Jeho uZivatelsky pFivétivé a vysoce praktické digitalni rozhrani je navrzeno tak, aby
umozinovalo rychlou a snadnou (pravu nastaveni svaiovani. Tento zdroj, vybaveny pFesnym ¢tyivalcovym systémem

podavani dratu, poskytuje bezkonkurencni produktivitu a kvalitu svarovani vSech typt materialt.
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VICEPROCESNI SVAROVANI

= MIG/MAG:

- ocelovy drat: Drat z nerezové oceli: @ 0,6 - 1,2 mm

- drat z nerezové oceli:

- hlinikovy drat: @ 0,8 - 1,2 mm: CuSi a CuAl: @ 0,8 - 1,2 mm

- drat CuSi a CuAl:

= PULSED / DC MMA: zakladni, rutilové a celuldzové elektrody (do @ 5 mm)
= PULSED / DC LIFT TIG.

SMART

= Rezim SYNERGIE: po zvoleni kombinace materidl/plyn a primeéru dratu NEOPULSE 320 C
automaticky urci optimaini nastaveni svarovani a zaroveri vdm umozni upravit nastaveni (rychlost
podavani dratu, napéti, proud a délku oblouku).

_______ PRECISE Dodiuky bez piislusensty

= Kalibrace svarovacich kabell a ota¢ek motoru pro Upravu zobrazeného napéti a zpresnéni vypoctu energie.

® Spotieba energie, zobrazuje a vypocitava spotfebu energie po svarovani v souladu s normami EN1011-1, ISO / TR 18491 a QW-409.

® Prenosny: nacitani/ukladani uzivatelskych JOBS a nastaveni stroje pomoci USB klice.

= Sledovatelnost: sleduje / zaznamenava vsechny faze svarovani, svar po svaru, béhem primyslové vyroby v souladu s normou EN ISO 3834.
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OPTIMALIZOVANE NASTAVENI MIG/MAG

® 6 rezimi svafovani MIG-MAG: Standardni dynamicky, Standardni narazovy, Standardni kofenovy, Pulzni, Modularnic a
Rucni.

Chcete-li se dozvédét vice o predinstalovanych uZivatelskych nastavenich GYS, naskenujte QR kdd nebo kliknéte na here.

= TACK rezimy: SPOT a DELAY.

= Moznosti spousténi: 2T a 4T.

= Presné Fizeni celého svarovaciho cyklu: CreepSpeed, Softstart, Hotstart, Upslope, Downslope, Crater Fill a Post-Gas atd.
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MAXIMALNI PRODUKTIVITA

Urceno pro té€zké a narocné primyslové aplikace:

= Ctyfi mikroprocesory zvysuiji rychlost komunikace a optimalizuji Ucinnost stroje.

® \lysokd produktivita diky vysokému pracovnimu cyklu (300 A pfi 60 %).

® Kompatibilni civky s pfivodem dratu: @ 200 / 300 mm.

= Moznost pfipojeni k fidicimu rozhrani SAM pro automatizované nebo robotizované aplikace (volitelné).
® Robustni konstrukce odolavajici narazdm a vibracim.

® ykonny motorizovany systém podavani dratu (100 W) se ¢tyfmi aktivnimi hnacimi valci.

= Velmi vysoké napéti oblouku pro snadnéjsi zapaleni a vyjime¢nou dynamiku oblouku.
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SNADNE POUZITI

= Nové uzivatelsky privétivé rozhrani zaméfené na navigacni navyky svareca.

= Aktualizace stroje a synergie pomoci USB klice.

= \olitelnd chladici jednotka (P.N. 013537) a vozik (P.N. 037328).

= Jklada az 500 svarovacich programi (Ize uloZit na USB Klic).

= Zobrazuje proud/napéti v prlibéhu a po ukonéeni svafovaciho procesu (WPS/PQR).

= Zvoli, které nastaveni klicovych parametrli se ma zobrazit na displeji (rychlost posuvu dratu, primérny
svarovaci proud atd.).

= Systém vnitfniho osvétleni motoru a civky pro podavani dratu.

= pPriihledové okénko na dvifkach prostoru pro drat pro snadné sledovani dratu.

= Inteligentni systém Fizeni ventilace pro sniZeni spotfeby energie, nasavani prachu a hluku. T¥i Grovné uzivatelského rozhrani:
= Kompatibilni s horfakem Push-Pull (24 V / 42 V). - Easy: zjednodu$ené funkce
. - Expert: pIné zobrazeni
ROBUST A MOBILNI - Advanced: plny pfistup ke véem parametrlim.

= Zesileny kovovy plast’ a protiskluzové gumové podlozky.

= Kryti IP23.

= Samostatny, volitelny davkovaé NEOFEED-4W* s kabely pro pfipojeni vzduchu nebo vody (az 20 m).

= Dalkova Uprava nastaveni stroje pomoci dvou, volitelnych dalkovych ovladacd (*digitalni nebo analogové).

* VyZaduje se sada digitalnich konektor( (C. 5. 063938)

C € - EN 60974-1 MADE in FRANCE
www.gys.fr



https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Document_synergies.pdf

NEOPULSE 320 C

Ref. 062474

TECHNICKE UDAJE

Napajeci napéti 3x400V +/- 15% Rychlost dratu 1-22 m/min
Ochrva na glte 32A Motor podavani dratu 4 podavaci valecky
(zpozdéna)
60 % mé dvacich véleckd
Ty o 300 A Primér podavacich valeckd mm (typ F)
10 min/40°C @ ocel 0.6-1,2mm
10 min/4 100 % 280 A
@ nerezova ocel 0,8-1,2 mm

Proudovy rozsah ) . B s )
MIG-MAG / MMA / TIG 10-320A Drat @ jadrovy drat 0,9-1.6 mm
Napéti naprazdno 85V @ hlinik 0,8-1,2mm

MIG-MAG 145-30V @ CuSi / CuAl 0,8-1,2mm

hmotnost /
Napéti pfi nabijeni bR 20,4-328V o min. @ 5 kg - 200 mm
Navijak dratu "
TIG 10.4-22,8V motnost / 18 kg - 300 mm
Max. produktivita % 91 % Stupen kryti 1P23
. . MGG 37W Rozméry 680 x 300 x 550 mm
Spotreba bez zatéze
MMA 157 W Hmotnost 36 kg

PRISLUSENSTVI A SPOTREBNI MATERIAL

Propojovaci kabely

vzduch voda
1,8m 037243
5m o e 047587 5m 70 mm? 047617
M s 10m 047594 10m 047624
Neofeedd4w podavac Chladici jednotka WCU Vozik T/M 400 i 047600 10'm 047631
ratu 1KW C 037328 15m 95mm? 038349 15m 95 mm? 038448
014527 013537 20m 038431 20m 038455
™ -
= =\
Ocel / nerezova Hlinik
ocel
vzduch voda voda , vr L, .
350 A 300 A 300 A Zemnici kabel Drzak elektrod Chladici kapalina Sada filtrd
2 m 4m 3m 600 A-4m /70 mm2 500 A-4m /50 mm2 51-062511 063143
040946 043275 | 040748 043831 043879 10 |- 052246

Dalkové ovladani
digitalni RC-HD2
062122

GYS nabizi Sirokou $kalu kompatibilnich produktt pro vas

stroj.

Chcete-li se o nich dozvédét vice, naskenujte QR kéd:

Podpora RC-HD2
pro vozik
037779

Dalkové ovladani
analogové RC-HA2 - 10 m
047679

Rucni svarovani

Automatizace



https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Brochure_Accessoires_avances_manuel.pdf
https://planet.gys.fr/pdf/automan/Brochure_Accessoires%20avances_automatisation_UK.pdf
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