TIG

AC/DC TIG 250 AC/DC HF
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10>250A Ref. 012004

INVEST IN THE FUTURE

Ovaj industrijski TIG, s visokim ciklusom rada, dizajniran je za zavarivanje celika, nehrdajuceg
celika, bakra i aluminijske legure. Njegovo kuciste od ojacanog celika idealno je za rad na licu

mjesta i napredno hladenje nacin rada daje najveci radni ciklus i stiti ga od prasine. é
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PROFESIONALNO SUCELJE Al

® TFT zaslon od 5,7” nudi veliku Citljivost informacija: struja, debljina, nacin
zavarivanja itd.
m 2 kontrolna gumba za jednostavno kretanje kroz razli€ite izbornike.

SINERGIJSKI NACIN RADA l

Pojednostavljeni nacin rada koji nudi automatsku konfiguraciju parametara
zavarivanja prilagodenih zahtjevima korisnika. Jednostavno unesite 4 postavke:
e metalni

¢ vrsta sklopa

e promjer elektrode

« debljina metala za zavarivanje.

Operater ima potpunu kontrolu nad svim TIG postavkama koje odgovaraju
zahtjevima zavarivanja. 250 korisni¢ki odabranih parametara moze se
spremiti u stroj za buduce ponovno pozivanje.
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Isporucuje se bez pribora

100% otporan na
prasinu
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IZUZETAN SUSTAV HLADENJA TEKUCINOM

. . . . T
Unutarnja elektronika hladena je naprednim sustavom
bez ventilatora koji daje dodatnu prednost zastite od FAN LESS
ulaska prasine «bez ventilatora». i ooy
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ROBUSNI DIZAJN (HORS MARINE)
Kuciste je ojacano vanjskom aluminijskom strukturom kako bi se Elektronika hladena
omogucilo sigurno podizanje bez oStecenja stroja. tekué¢inom

Kolica koja se lako postavljaju omogucuju pretvaranje u prenosivu
jedinicu s nosacem plinske boce od 10 m3.
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DVA MMA MODA 8
Jednostavan ili PRO nacin s pristupom | /
svakom parametru. Maks 10 ‘

. Kolica
ref. 040960

EN60974-1
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TIG TIG
400V 250 60% 34x64x67 10 kW
3 16A  10-250A 5-250A MMA v 20-200 85V 35/50 /58 1P23S 12,5 KVA
230 40 %
C € - EN 60974-1 Made in France
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