SVEISEMASKIN

MMA / MIG-MAG MULTIWELD FV 220M

INVERTER

Ref. 065482
30~ 220 A INVEST IN THE FUTURE

MULTIWELD FV 220M er en enfase sveisemaskin som kombinerer MIG/MAG, kjernetrdd og MMA sveiseprosesser. Den
opererer pa en forsyningsspenning mellom 85 og 265 V takket veere sin FV (Flexible Voltage) streamforsyning. Det intuitive
grensesnittet integrerer to digitale skjermer som tilbyr enkle og ngyaktige innstillinger. Utstyrt med et ngyaktig og
kraftig 4-drevs rullematingssystem, som tilbyr sveisekvalitet selv pa aluminium.

MULTIPROSESS

= MIG/MAG sveising:

- staltradd: @ 0,6 til 1,0 mm

- rustfri stéltrdd: @ 0,8 til 1,0 mm

- aluminiumstrdd: @ 0,8 og 1,0 mm

- kjernetrdd (omvendt polaritet): @ 0,9 til 1,2 mm

® MMA-sveising: basis- og rutilelektroder (opptil @ 5 mm).

OPTIMERTE MIG/MAG-INNSTILLINGER

= Valg av triggermodus: 2T eller 4T.
Sveiseveiledning: tabeller hjelper brukeren med 3 justere og finjustere spenningen
og diameteren pa fylltrdden i henhold til tykkelsen pd materialet som sveises.

INTUITIV

® Skjerm lesbar selv i sterkt lys.
= Enkelt brukergrensesnitt med ergonomiske kontroller som
muliggjer bruk med hansker.

INTEGRERT TRADMATER

® Kompatibel med sneller: @ 200 / 300 mm
® Trddmater med 4 ruller for en effektiv trddmating.

\'
® EURO brennerkontakt for rask montering/demontering.

FORVARME, REN CO2

B Forh&ndsmontert stikkontakt (36 V - 4,2 A) for gassvarmer i ren CO2-
sveising (varmer ikke inkludert).
® Kompatibel med US (type A) og EURO stikkontakter (type C/E/F).

ROBUST

m TP 23 klassifisering for utendgrs bruk.

® Godtar sveert lange skjgteledninger (100 m). Sveisespenning
® Forsterkede hjul for bedre stabilitet og enklere transport.

m Stgtte for gassflaske opp til 4 m3 (20L).
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® Beskyttet mot overspenning opp til 400 V (PROTEC 400). MIG/MAG: Trédmatingshastighet
MMA: Sveiseintensitet
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