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MIG-MAG

Nr ref. 014527

INVEST IN THE FUTURE

Zaprojektowany do pracy wylacznie ze zrodtami pradu NEOPULSE, oddzielny podajnik drutu NEOFEED 4W
umozliwia bardzo precyzyjng konfiguracje i kontrole cyklu spawania. Intuicyjny interfejs cyfrowy ulatwia
sterowanie parametrami spawania. Jego ultraprecyzyjny system napedowy oferuje przemystowcom
maksymalng produktywnosc¢ na wszystkich rodzajach materiatow.

SPAWANIE WIELOPROCESOWE

= MIG/MAG:

- drut stalowy i ze stali nierdzewnej : @ 0,6 do 1,6 mm

- drut aluminiowy: @ 0,8 do 1,6 mm

- drut CuSi i CuAl: @ 0,8 do 1,2 mm

- drut rdzeniowy: @ 0,9 do 2,4 mm

= MMA DC / Pulse: elektrody zasadowe, rutylowe i celulozowe (do @ 6 mm).
= TIG DC LIFT / PULSED.

SMART

= Tryb SYNERIC: Po wprowadzeniu 3 danych (moment obrotowy materiatu/gazu i Srednica drutu),
NEOFEED automatycznie okresla optymalne warunki spawania i umozliwia regulacje
ustawien (predkos¢ podawania drutu, napiecie, prad, dtugosc tuku). Dostarczane bez akcesoriow

DOKLADNY

® Kalibracja akcesoridw spawalniczych i predkosci podajnika drutu, aby dostosowac wyswietlany pomiar napiecia i udoskonali¢ obliczenia energii.
® Energia, wysSwietlanie i obliczanie energii po spawaniu zgodnie z EN1011-1, ISO / TR 18491 i QW-409.

® Przeno$nosc: tadowanie/zapisywanie/transport z klucza USB JOBS uzytkownika, a takze konfiguracja maszyny.

= Identyfikowalnos¢: Sledzi/rejestruje wszystkie etapy spawania, szew po szwie, podczas produkcji przemystowej w ramach normy EN ISO 3834.

ZOPTYMALIZOWANE USTAWIENIA MIG/MAG

= Procesy spawania: Reczny, Dynamiczny STD, Puls, Modut Arc (zmiana pradu goracy/zimny)

= Tryby punktowania: SPOT i DELAY.

u Zarzadzanie wyzwalaniem: 2T i 4T.

= Precyzyjna kontrola nad cyklem spawania : CreepSpeed, Softstart, Hotstart, Upslope, Downslope, Crater Fill, Postgas, itp.
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MAKSYMALNA WYDAJINOSC

Zaprojektowany do ciezkich i wymagajacych zastosowan przemystowych:
® \Wysoka wydajno$¢ dzieki wysokiemu cyklowi pracy (500 A @ 60%). R
B Mocny, sterowany elektronicznie silnik podajnika drutu (100 W) z 4 aktywnymi rolkami napedowymi.

= Kompatybilne palniki chtodzone powietrzem i ciecza. znx :
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ZAAWANSOWANA INTUICYINOSC

= Nowy, przyjazny dla uzytkownika interfejs dostosowany do nawykéw nawigacyjnych spawaczy.
® 2 Pokretfa sterujace do fatwej i intuicyjnej nawigacji po menu.

® Petna aktualizacja urzadzenia i synergii za pomocg klucza USB.

® Przechowywanie 500 programéw spawania (mozliwos¢ zapisania na pamieci USB).

m WysSwietlanie pradu/napiecia podczas i po spawaniu (WPS/PQR).

® Mozliwo$¢ wyboru gtdwnego parametru wyswietlanego na ekranie (predkos¢ podawania drutu, Sredni
prad spawania itp.).

= \Wewnetrzne o$wietlenie rolki z napedem silnikowym i szpuli drutu.

® Okno podgladu na klapie do sprawdzania zuzycia drutu elektrodowego.

= Kompatybilny z uchwytem Push-Pull (24 V / 42 V).

B Zintegrowana obstuga uchwytu.

SOLIDNY I MOBILNY

® \Wzmocniona metalowa obudowa i antyposlizgowe gumowe podktadki.

® Obudowa IP23.

® Kable potgczeniowe (chtodzone powietrzem lub wodg) do 20 m (opcjonalnie).

® Zdalne ustawienia podajnika drutu za pomocg 2 opcjonalnych pilotdw (cyfrowych lub analogowych).
| 4 pierscienie do podwieszania.

3 poziomy interfejsu uzytkownika:

- Easy: uproszczone funkcje

- Expert: petny wyswietlacz

- Advanced: petny dostep do wszystkich
parametrow
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NEOFEED 4W

Ref. 014527

DANE TECHNICZNE

L o U,=48V-2A
Napiecie zasilania
U,=24V-1A
Wspdtczynnik cyklu pracy 60 % 500 A
10 min/40°C
EN 5o9|74/-1 100 % 460 A
Predkos¢ podawania 1 - 22 m/min
drutu
Silnik podajnika drutu 4 szpule silnika
Srednica rolki 37 mm (typ F)
Oryginalne kamyki stal/stal nierdzewna (@ 1.0/1.2)
g stal
g stal nierdzewna. 0.6-1,6 mm
Druty @ drutu powlekanego 0,9-2,4mm
@ aluminium 0,8-1,6 mm
 CuSi / CuAl 0,8-1,2mm
waga / min. g 5 kg - 200 mm
Szpule drutu
waga / max. g 18 kg - 300 mm
Stopien ochrony 1P23
Wymiary 630 x 440 x 290 mm
Waga 19 kg

AKCESORIA I MATERIALY EKSPLOATACYINE

Kable potaczeniowe

36D - 8 m - powietrze 038738

Cyfrowy pilot zdalnego
sterowania
RC-HD2
062122

Kabel komunikacyjny
2,8 m - 063907
6 m - 063914
11 m - 036925

Pilot zdalnego sterowania
analogowy RC-HA2 - 10 m
047679

powietrze ciecz
1,8m 037243
S5m0 e 047587 5m 70 mm? 047617
NEOPULSE 320 C 062474 Jednostka chiodzaca Wézek T/M 400 10 m 47594 10m Q17629
NEOPULSE 400 G 014497 NEOCOOL 037328 15m 95mm? 038349 15m 95mm? 038448
NEOPULSE 500 G 014503 032750 20m 038431 20m 038455
r,_;
I ‘\ ; Stal/stal
N nierdzewna:
Stal / Stal Aluminium \ 2 0,6/0,8 : 061859
plerdzewqa : 2 0,8/1,0 : 061866
powietrze ciecz ciecz : 2 1,0/1,2: 061873
. Palnik PUSH-PULL 12l
435(3n A 52?11 A sg?n A Pal+nlk TIG SRol7DB 401D - 8 m - ciecz 038745 8 1,2/1,6 : 061880
przytgcze EURO - 4 m ;
045392 041004 | 046160 046108 240D - 8 m - ciecz 038141 Aluminium:

% 0,8/1,0 : 061897
% 1,0/1,2 : 061903
% 1,2/1,6 : 061910

Drut rdzeniowy:

2 0,9/1,1: 061927
2 1.2/1.6 : 061934
@ 1.4/2.0 : 061941
@ 1.6/2.4 : 061958

Rolki typu F (x4)




