
MADE in FRANCE- EN 60974-1

AUTOPULSE 220-M1

3 opțiuni de interfață pentru 
ușurința de utilizare : 
- EASY (modul simplificat)
- EXPERT (modul complet) 
- ADVANCED (module specifice)

MIG/MAG
INVERTOR

PULSAT

10  220 A Ref. 065024

 Noul IHM simplificat și centralizat pe constructorul de caroserii care își mută obiceiurile
 Ecran color de mari dimensiuni pentru un control facil al setării ciclului de sudare.
 2 butoane de control și 4 taste pentru o navigare ușoară și intuitivă a meniurilor.
 Mașină și sinergii actualizabile prin intermediul unei chei USB.
 Salvarea a până la 500 de programe de sudare pentru sarcini repetitive.

INTERFAȚĂ ERGONOMICĂ

ROBUST ȘI MOBIL 
 Structură consolidată.
 Cadru care suportă 1 sticlă (10 m3) cu înălțime de încărcare redusă.

AUTOPULSE 220-M1 este generatorul de impulsuri MIG / MAG cu alimentator de 
sârmă integrat pentru caroserii auto. 
Echipat cu un PFC (Power Factor Correction) digital, acesta furnizează o calitate a 
sudării pulsate comparabilă cu cea a produselor trifazate.  Proiectat pentru cea mai 
înaltă performanță, dispune de mai multe curbe sinergice și o calitate excepțională 
a arcului electric. Versatil, poate realiza toate tipurile de sudură: Oțel, aluminiu și 
lipire (CuSi3/CuAl8). Interfața sa intuitivă și alimentarea cu sârmă de mare precizie 
sunt ideale pentru caroserii auto, cu cea mai bună calitate de sudare chiar și pe 
tablă subțire.

www.gys.fr

PRODUCTIVITATE MAXIMĂ
 4 microprocesoare pentru a oferi o putere de procesare de patru ori mai mare.
 Sistem de acționare a roților cu 2 role de acționare active.
 Potrivit pentru bobine de sârmă de Ø 200 mm.
 Detectare automată a torței în timpul apăsării trăgaciului.
 Compatibil cu torța Push-Pull (24 V).

SUDARE SIMPLIFICATĂ
 Numeroase curbe sinergice care garantează o sudură remarcabilă pentru o 

gamă largă de materiale, dimensiuni de sârmă și gaze.
 Modul său complet sinergic determină automat parametrii optimi de sudare 

care pot fi ajustați (viteza firului, tensiunea, curentul, auto).

SETĂRI MIG/MAG OPTIMIZATE
 Procedee de sudare: standard, puls, puls în puls, puls rece și manual.
 Moduri de declanșare : 2T, 4T, SPOT, DELAY și funcția TACK.
 Control precis asupra ciclului de sudare : CreepSpeed, Softstart, Hotstart, Upslope, 

Downslope, Crater Filler, Postgas, etc.
 Compartiment pentru bobină Ø 300 mm.
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200 >240 V  
1~ 16 10  220 0.6    1.2 300

 50 W
 0.5   20 1.0/1.2 (Alu)  150 A @ 60%

130 A @ 100% 80 89 x 93 x 56 58  IP 
21 10 kVA

ACCESORII (OPȚIUNI)

Torță de împingere și tragere (24 V)

046283 4 m 3 kg 220 A 
(20%)  0,8  1,2

Livrat cu o lanternă :

Alu 250 A  
3 m - Ø 1,2

+ Clemă de împământare
35 mm² - 4 m

PFC

265  V185 V
230 V110 V


