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水冷逆变点焊机

Ref. 020757 - 400V - 3φ

• 高效轻便的C型焊钳适用于各种钢材焊接(5Kg)
• 单点焊枪 (2.5米长) : 单点焊，缩火，铆钉，螺栓，螺丝，金属片圈
• 伸缩臂
• 附件盒
• 6吋控制面板萤幕
• 可遥控焊钳

产品叙述

逆电型点焊机Gyspot BP.LC-S7是点焊机领域里的一大突破。此款点焊机能应用在高弹性钢的焊接上(THLE)，它的焊臂力度高达550 
daN，电流可达13 000A，符合欧规2004/40/CE

标配：
- 焊臂C1
- 焊枪
- 电缆

• 电流情况:
- 高焊接电流 : 13 000A
- 实际电流值在操作时显示
- 低电流自动响音警示
- 可调节焊接电流
• 焊钳压紧力度：
- 焊钳压紧力自动调节                                                                                                                   
- 显示实际焊钳压紧力度
- 强大焊钳压紧力度：压强8 bar，压力达550 daN                                                                                              
- 电极水冷
- 焊钳压紧力太弱时，自动声响警示

• 七种操作功能，能满足一般 用者及专业制造厂的需求                                                                                                      
• 易操作: 5.7寸荧屏，可快速读取各项参数信息
• 简便：只需选值三个参数 (板材厚度，硬度，焊臂)
• 可储存焊接参数

• 每个焊接操作参数都会被记录在SD卡上  
• SD卡上的焊接报告可被转存于任何一台电脑上

可追溯性

高智能界面

操作性能
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Support & Handle 
included

C11 8 bar/550 daN
053649

Ref 051614

C10 4 bar/150 daN
051638 

C2 + C3 
+ C4  
019126 

Arm Panel
Type A
C-clamp or X-clamp
Ø 13 mm
(x6) 
049987 

X2, X4,C11 arms
Ø 13 mm
(x6) 
049994 

TYPE F
For single
sided gun
Ø 13 mm
(x6) 
049970 

选配

UNIQUE  ELECTRO-MAGNETIC  FIELD  PROTECTION  by  GYS

BP T E C H N O L O G Y

GBODYPROTECT
2013/35/UE

 « BODYPROTECT » 概念，保护电磁场内的使用
者，符合欧规 2004/40/CE.

          厂
家标准认证
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直观菜单

SPOT 7 TECHNOLOGY

1 普通模式 
机器自动根据钢材的厚度和类型确定焊接参数。

2

手动模式
焊接参数的直接设置: 
- 焊接电流 
- 焊接时间 
- 压紧力度

3
多种钢材模式 
每个堆叠焊接的钢材的厚度和类型都被输入到系统 (2 或3个钢材)。机器自动确认
焊接的参数。

4
GYSTEEL模式 
用我们的产品GYSTEEL Vision测量出来的钢材硬度,可以直接输入到菜单里以分辨
钢材类型。机器自动确认焊接的参数。

5

自动模式 ** 新建 **
自动检测:
- 钢铁的属性  
- 钢材的厚度  
- 是否有胶水  
- 是否在钢材之间有绝缘材料

6
制造商模式 ** 新建 **
该模式可以根据制造商的维修指导书里把预先保存的焊点命名。这些设置自动生
效。

7
电能控制模式 ** 新建 **
该模式可以控制在焊接点中传输的电能。 使用者在点焊前只能指定焊接电流(安
培)和功率 (千瓦) 。该功能只适用于制造商和测试机构。
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