
MADE in FRANCE- EN 60974-1

AUTOPULSE 220-M1

3 варіанти інтерфейсу для 
зручності використання: 
- EASY (спрощений модуль)
- EXPERT (повний модуль) 
- ADVANCED (спеціальні модулі)

MIG/MAG
ІНВЕРТОР

ІМПУЛЬСНИЙ

10  220 A Арт. 065024

 Новий IHM спрощений і централізований для кузовних робіт
 Великий кольоровий екран для легкого керування налаштуванням зварювального циклу.
 2 ручки керування та 4 клавіші для легкої та інтуїтивно зрозумілої навігації по меню.
 Оновлення апарату та синергії за допомогою USB-носія.
 Збереження до 500 зварювальних програм для повторюваних завдань.

ЕРГОНОМІЧНИЙ ІНТЕРФЕЙС

НАДІЙНІ ТА МОБІЛЬНІ 
 Посилена конструкція.
 Рама, що підтримує 1 бутель (10 м3) з низькою висотою завантаження.

AUTOPULSE 220-M1 - це імпульсний генератор MIG / MAG з вбудованим пристроєм 
подачі дроту для кузовного зварювання. 
Оснащений цифровим PFC (коректором коефіцієнта потужності), він забезпечує 
якість імпульсного зварювання, порівнянну з трифазними пристроями.  
Розроблений для найвищої продуктивності, він має кілька синергетичних кривих і 
виняткову якість дуги. Універсальний, він може виконувати всі види зварювання: 
Зварювання сталі, алюмінію та паяння (CuSi3/CuAl8). Інтуїтивно зрозумілий 
інтерфейс і високоточна подача дроту ідеально підходять для зварювання кузовів 
автомобілів, забезпечуючи найкращу якість зварювання навіть на тонкому листі.
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МАКСИМАЛЬНА ПРОДУКТИВНІСТЬ
 4 мікропроцесори, що забезпечують в чотири рази більшу обчислювальну потужність.
 Колісний привід з 2 активними приводними роликами.
 Підходить для котушок дроту Ø 200 мм.
 Автоматичне розпізнавання пальника при натисканні на курок.
 Сумісність з пальником Push-Pull (24В).

СПРОЩЕНЕ ЗВАРЮВАННЯ
 Безліч синергетичних кривих гарантують відмінний зварний шов для 

широкого спектру матеріалів, розмірів дроту і газів.
 Повністю синергетичний режим автоматично визначає оптимальні 

параметри зварювання, які можна регулювати (швидкість подачі дроту, 
напруга, струм, самозахист).

ОПТИМІЗОВАНІ НАЛАШТУВАННЯ MIG/MAG
 Зварювальні процеси: стандартний, імпульсний, імпульс в імпульсі, холодний 

імпульс і ручний.
 Режими запуску: 2T, 4T, SPOT, DELAY і функція TACK.
 Точний контроль над зварювальним циклом: CreepSpeed, Softstart, Hotstart, 

Upslope, Downslope, Crater Filler, Postgas тощо.
 Відсік для котушки Ø 300 мм.
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200 >240 В  
1~ 16 10  220 0.6  1.2 300

50 Вт
0.5  20 1.0/1.2 (Alu) 150 A @ 60%

130 A @ 100% 80 89 x 93 x 56 58 IP 21 10 кВА

ДОДАТКИ (ОПЦІЇ)

Push Pull Torch (24 В)

046283 4 м 3 кг 220 А 
(20%)  0,8  1,2

У комплекті з пальником:

Alu 250 A  
3 м - Ø 1,2

+ Заземлювач
35 мм² - 4 м

PFC

265  V185 V
230 V110 V


