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% s wE ik ¢ i
[ s O 109 | pmah RN, T L RO L, TSR B2 AR
JAL | s 0o-2m | P
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1 10> H10% | MR, Pk T R, DU Gt S R AR

o RERSRENCE
AR AR B 2R, DUF BB ST T HI RSBV . XSS AR5, D9 e AT TR T R AR A

A EAE (mm) LA HM E6013 (A) e E L E7018 (A) AUEF R E6010 (A)
1.6 30-60 30-55 -
2.0 50-70 50-80 -
2.5 60-100 80-110 60-75
3.15 80-150 90-140 85-90
4.0 100-200 125-210 120-160
5 150-290 200-260 110-170
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PIECES DE RECHANGE / #&4%

%) GO GO

27

==p

il
=

1 | 2 boutons noirs / 24N 04440 73016
2 | Clavier / ##% 51973
3 | Protecion IHM / HMIfR4 56199
4 | Poignée plastique / HRIFA 56047
5 | Circuit IHM / HMIHLESHR 97712C
6 | Connecteur USB / USBE:I1 71857
7 | Bouton inverseur / FEHHFIE 52468
8 | Charniére plastique / ¥R} F7[A7 71003
9 | Support bobine / fR£24% A1 71613
10 | Charniere plastique / YRE Y 72102
11 | Poignée de transport / z)T-Hi 56014
12 | Patin d’ angle caoutchouc / FLJK#Af 56120
13 | Faisceau analogique 14 pts / FRUZLH 14 pts 91828ST
14 | Raccord rapide / fR#H&ER: Z}ggg
15 | Faisceau numérique 10 pts / HFZEH 10 pts 97718C
16 | Led / LED 51990
17 | Moteur / RzhHHL 94723
18 | Circuit dévidoir / iXZHLHLEK 97709C
19 | Support torche / EHrZZR 98689GF
20 | Charniére plastique / YRI5 72004
21 | Verrou de porte / #fi4H 71003
22 | Raccord rapide / PRIEZERE ;}ggg
23 | Embase puissance H24 / HiJ§4fiJH#E H24 51481
24 | Electrovanne / Hifi4ig 71542
25 | Faisceau numérique 10 pts / 3FLIH 10 pts 97749C
26 | Guide fil dévidoir / S£&4% 91151
27 | Support de levage / FRREICH 99415GT

23
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SCHEMA ELECTRIQUE / Hi/5 &
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SCHEMA ELECTRIQUE DE LA COMMANDE A DISTANCE ANALOGIQUE / EiblizfeiEis <&

SW4 (H)

SW3 (J)

SW2 (K)

SWA1 (L)
Main self speed Us
Torche /select select/ select

° ° SW_GND (M)

+10V (A)

ANALOG_IN1_CAN (F)

ANALOG_IN2_CAN (E)

ANALOG_IN3_CAN (C)

ANALOG_GND (D)

+ Moteur_PP (P)
- Moteur_PP (N)

LOGIQUE DE PRISE EN COMPTE DE LA TORCHE PUSH-PULL / PUSH PULL3fE#y 22 15012

SW5 (G) ANALOG_IN4_CAN (B) Detect
0 0 No Push-Pull
0 =+10V No Push-Pull
1 0 Push-Pull 24V
1 =+10V Push-Pull 42V

25
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SPECIFICATION FAISCEAU ANALOGIQUE (AVANT DEVIDOIR) / AEfblEdezk sifips XL MLRTT)

+10

ANALOG_IN4_CAN
ANALOG_IN3_CAN
ANALOG_GND

ANALOG_IN2_CAN
ANALOG_IN1_CAN

SW5
SW4
SW3
SW2

+Moteur_PP
8+ push-pull | Mote“r—PP
-Moteur_

SW_GND

SwWi1

SPECIFICATIONS TECHNIQUES / HiAH#E

|

|

1

1

Tensions d’ alimentation (DC) - issues du générateur / HBJFEHJE (DC) - KE FHL

Z v AW T oTm OO >

- =

53076

Ull = 48 V-2 A/ Ul2 = 24 V-1 A

Vitesse de moteur / KZHHLIHEE

1 %22.0 m/min

Connectique de torche / JEt(iZEfs

EURO

Bobines supportées / £S04

200 mm / 300 mm

Fe / #k @ 0.6 1.6
Inox 0.6+ 1.6
TN o0 :
Al /48 2 0.8 1.6
) ) CuSi / CuAl
Fils supportés / JR4230 4% CuSi / CuAl 2 0.8 1.2
45 22
Cored
(no gas)
iy siia 2 0.9 2.4
(AR
)
Facteur de marche & 40° C (10 min)* 60% 500 A
Norme EN60974-1.
HRABEN60974- IHRHER 75 LE (10mn — 40° C)%*. 100% 460 A

Pression maximale de gaz (Pmax) / A< JE (Pmax)

0.5 MPa (5 bars)

Liquide de refroidissement / A%

ref. 062511

Type de galet / VEHEHRA

F

Température de fonctionnement / IZ47 i

—-10° C » +40° C

z
Température de stockage / fFfifiE /&

—20° C » +55° C

Degré de protection / BiiFZ5E4k 1p23
Dimensions (Lxlxh) / R~} (KxTExE) 63 x 44 x 29 cm
Poids / H& 19 kg

*Les facteurs de marche sont réalisés selon la norme EN60974-1 & 40° C et sur un cycle de 10 min.

Lors d” utilisation intensive (supérieur au facteur de marche) la protection thermique peut s’ enclencher, dans ce cas, 1’ arc s’ éteint et le témoin H s’ allume.

Laissez 1’ appareil alimenté pour permettre son refroidissement jusqu’ & annulation de la protection.L’ appareil, en fonction du mode choisi, décrit une caractéristique soit de type courant

constant, soit de type tension constante.

HARFEEN 60974~ LERMER) 25t (10mn - 40° €)

ﬁ%ﬁmm%ﬁﬁ?ﬁ?m,m%ﬁ%ﬁw%%ﬁﬁvkﬁﬁh,%%ﬁﬁvﬁ%ﬂﬂﬁﬁa
PREFUCAEE A MEILA R, ERIRGHGE . MRIEITIEHR, 2 & T 1R IR SR 5 R AR
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ICONES / KEbn

A\

— Attention ! Lire le manuel d’ instruction avant utilisation.

- TERRY S A B A

IEC 60974-5

— Le dévidoir est conforme a la norme IEC 60974-5.
- ELHIFFA 1EC 60974-5h5iE.

— Symbole du dévidoir.

- KLU

- Protection contre 1’ accés aux parties dangereuses des corps solides de @ =12, 5mm et chute d’ eau (60% par rapport & la verticale).

= BT EAR> 12, Smmff B ARE N SER M, IRRT LK (R E60%) .

— Courant de soudage continu.

- HUE%.

X(40° ©)

- Facteur de marche selon la norme EN60974-1 (10 minutes - 40° C).
- HUREN609T4-1ARAER) 522 HE (10mn - 40° €) .

12

- Courant de soudage conventionnel correspondant.

- HHE AR LA

A

Ampéres — ZH: (A)

U11
U12

— Tensions d” alimentation assignées.

- BUE R

I11
112

~ Courants d’ alimentation assignés.

- e IR

q3

- Appareil (s) conforme(s) aux directives européennes. La déclaration de conformité est disponible sur notre site internet.

- WA AR W T AT SR T, RSB R

EAL

- Marque de conformité EAC (Communauté économique Eurasienne).
= EACIAILE™ fh

— Ce matériel fait 1’ objet d’ une collecte sélective selon la directive européenne 2012/19/UE. Ne pas jeter dans une poubelle domestique !

- MRAERCE 2012/19/UE 481, ZFAAE RPN G WP K BRSS!

|
= Produit dont le fabricant participe a la valorisation des emballages en cotisant a un systéme global de tri, collecte sélective et recyclage des
déchets d’ emballages ménagers.
= % T R R RS S R SRR ARG, AT RS ST R R R A .
[

>

Produit recyclable qui reléve d’ une consigne de tri.

- TG

Information sur la température (protection thermique).

IREEE MR

— Commande a distance

- IR

- Purge gaz
- AR

— Entrée du circuit de liquide de refroidissement

RREE TN

— Sortie du circuit de liquide de refroidissement

- AR

- Entrée du gaz
- AURAH

POY O\ —

— Sortie de gaz

- kA
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