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GYSPOT BP GENIUS

MONTAGE SUPPORT PINCE EN G / ASSEMBLY OF G CLAMP SUPPORT / MONTAGE HALTERUNG «G» C-ZANGE /
MONTAJE DEL SOPORTE DE PINZA EN G / CBOPKA NMOACTABKW G-KJIELLLEX / MONTEREN VAN DE HOUDER G-
KLEM / MONTAGGIO SUPPORTO PINZA A G

M6 (x4) 8 N'm

MONTAGE SUPPORT PINCE X, CABLES ET PISTOLET / ASSEMBLY OF X CLAMP SUPPORT, CABLES AND GUN / MON-
TAGE HALTERUNGEN X-ZANGE-, KABEL- UND PISTOLE / MONTAJE DEL SOPORTE PINZA EN X, CABLES Y PISTOLA
/ CBOPKA NOACTABKMW X-KNELWEW, KABENEA U MUCTOJIETA / MONTEREN VAN DE HOUDER X-KLEM, KABELS EN
PISTOOL / MONTAGGIO SUPPORTO PINZA X, CAVI E PISTOLE
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E GYSPOT BP GENIUS

MONTAGE SUPPORT BRAS ET POTENCE / ASSEMBLY OF ARM SUPPORT AND OVERHANGING ARM / MON-

TAGE ARM- UND AUSLEGERHALTERUNG / MONTAJE DEL SOPORTE PARA BRAZO Y SOPORTE GRUA / CBOPKA
NOACTABKM MNJIEY U KPOHLUTEAHA / MONTEREN VAN DE HOUDER ARM EN HOUDER / MONTAGGIO SUPPORTO
BRACCIO E BRACCIO DI SOSTEGNO
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GYSPOT BP GENIUS
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MONTAGE SUPPORT BRAS G9 / ASSEMBLY OF G9 ARM / MONTAGE ARM- G9 / MONTAJE DEL SOPORTE PARA

BRAZO G9 / CBOPKA NMOACTABKH NJIEY G9 / MONTEREN VAN DE HOUDER ARM G9
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m GYSPOT BP GENIUS

MONTAGE POTENCE /| ASSEMBLY OF OVERHANGING ARM / MONTAGE AUSLEGER / MONTAJE DEL SOPORTE GRUA
/ CBOPKA KPOHLUTEMHA / MONTAGE STEUN / MONTAGGIO BRACCIO DI SOSTEGNO
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GYSPOT BP GENIUS

250 cm max.
99 inch max.

ey DETAIL A

14 kg max.
31 Ib max.

Pour régler la tension du cable de I'équilibreur, |'utilisateur doit impérativement mettre la pince en charge sur le cable.

To adjust the tension of the cable in the pulley system, the user must place the clamp on the cable.

Einstellung des Federzugbalancers immer unter Last! Zuvor Zange einhangen!

Para ajustar la tension del cable del equilibrador, el usuario debe imperativamente colocar la pinza en carga sobre el cable.

[INst HAaCTPOWKM HaTskeHust kabensi GanaHcupa nosib3oBaTesb A0/HKEH B 06s13aTeNbHOM nopsiake A06aBUTL KNeLm B
Harpysky kabento.

Voor het afstellen van de spanning van de kabel van de stabilisator moet de gebruiker de klem op de kabel opladen.

Per regolare la tensione del cavo del bilanciere I'utilizzatore deve imperativamente collegare la pinza al cavo.



GYSPOT BP GENIUS

MONTAGE POTENCE SUR GéNéRATEl:lR / ASSEMBLY OF THE OVERHANGING ARM ON THE MACHINE / MONTAGE
AUSLEGER / MONTAJE SOPORTE GRUA SOBRE EL GENERADOR / YCTAHOBKA KPOHLUTEMHA HA UCTOYHMUK /
AANSLUITEN VAN DE STEUN OP DE GENERATOR / MONTAGGIO BRACCIO DI SOSTEGNO SUL GENERATORE

Montage du palier pivot bas (fourni dans kit potence) / Assembly of the lower pivot (included with the overhanging arm). / Montage der unteren

Auslegeraufnahme (Lieferumfang des Auslegers). / Montaje del cojinete de deslizamiento (incluido en el kit del soporte gria). / C6opka HUXHel

NOBOPOTHOM CTyreHn (NOCTaBNsSIETCsl B KOMIEKTE C KPOHLITEHOM) / Montage van de onderste scharnierlager (geleverd met de houder). / Mon-
taggio del perno del supporto inferiore (fornito nel kit del braccio di supporto).
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Enclencher le frein d’une des 2 roues avants du générateur. / Set the brake in one of the two front wheels of the machine. / Radbremsen blockie-
ren. / Accione el freno de una de las 2 ruedas delanteras del generador. / 3abnokupyiite TOpMO3 OAHOMO U3 ABYX NEPeAHMX KOMeC UCTOYHMKA. /
Zet één van de twee voorste wieltjes van de generator op de rem. / Awviare il freno di una delle due ruote anteriori del generatore.

Ausleger nicht unterschatzen! / iNo subestime el peso del soporte gria! / He HegooueHvBaliTe Bec kpoHwTeliHa! / Onder-

f Ne pas sous évaluer le poids de la potence ! / Do not underestimate the weight of the overhanging arm ! / Das Gewicht des
schat het gewicht van de steun niet ! / Non sottovalutare il peso del braccio di sostegno!

Verrouiller I'équilibreur avant de positionner la potence sur le générateur. / Lock the pulley system before adding the overhan-
Fr ging arm to the machine. / Vor Aufsetzen des Auslegers den Federblancer in der Schiene arretieren. / Bloquee el equilibrador
X

antes de colocar el soporte gria sobre el generador. / 3abnokupyiTe 6anaHcmp nepea TeM, Kak yCTaHOBUTb KPOHLUTEMH Ha
nctouHuk. / Vergrendel de stabilisator alvorens de steun op de generator te plaatsen. / Bloccare il bilanciere prima di posizio-
nare il braccio di sostegno sul generatore.

Pour faciliter le montage/démontage de la potence sur le générateur, 2 personnes sont requises. / In order to assemble or
disassemble the overhanging arm smoothly and easily, 2 people are required. / Montage/Demontage des Auslegers mit 2
[ K J Personen vornehmen. / Para facilitar el montaje/desmontaje del soporte gria sobre el generador, es necesario 2 personas. /
mm [ins onTMMMU3aLmMK oriepaLm YCTaHOBKM/CHSTUS KPOHLUTEHA Ha UCTOYHMK TpebyeTcs yyacTue 2 yenosek. / Twee personen
zijn nodig om de steun op de generator te monteren of te demonteren. / Per un facile montaggio e smontaggio del braccio di
sostegno sul generatore, sono necessarie due persone.
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GYSPOT BP GENIUS

Faire pivoter la potence jusqu’a ce que la vis se loge dans I'empreinte. / Rotate the overhanging arm until the screw fits into the line. / Den
Ausleger so drehen dass die Schraube in die obere Aufnahme einrastet. / Haga girar el soporte gria hasta que el tornillo se sitGe en la impronta.
/ MoBopauMBaliTe KPOHLWITENH MOKa BUHT He BOMAET B yrinybneHue. / Laat de steun draaien tot de schroef in de uitsparing valt. / Far ruotare il brac-
cio di sostegno finché la vite non si inserisce in posizione corretta.
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GYSPOT BP GENIUS

M5x12 (x2)

Verrouiller la potence en fixant le support. / Lock the overhanging arm in place by fixing the supporting fixtureport. / Ausleger durch Befestigen
des oberen Halteblechs arretieren. / Bloquee el soporte grda fijando la base de soporte. / 3a6/10KMpYITE KPOHLITENH, NPUBUHTUB AepXKaTesb. [
Vergrendel de steun door de houder te bevestigen. / Bloccare il braccio di sostegno fissando il supporto.
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NMPEAOCTEPEXXEHUA - NPABWUJIA BESOINMACHOCTHU

OBLLUME YKA3AHMA

( TN yKasaHusi 4OMMKHbI 6bITb NMPOYTEHbI U MOHSATHI A0 HaYana CBapoYHbIX paboT. N3MeHEHUs U PEMOHT, He yKa3aHHble B 3TOM
H WHCTPYKLMW, HE AOMKHbI BbITb NpeanpuHsThl. COXpaHWUTE AaHHYIO MHCTPYKLMIO, YTOGbI NMpW HAaZOBHOCTU ee nepeunTaTh.

npOVI3BO£|I/ITeJ'Ib He HECET OTBETCTBEHHOCTU 3a TPaBMbl U MaTeEpUalibHbIE NOBPEXAEHUA CBA3AHHbIE C HECOOTBETCTBYHOLLUM ,ClaHHOIZ MHCTPYKUUN
MCNonb30BaHWEM annaparta. B cnyyae I'IpOGJ'IeMbI nnu COMHeHVIl‘/II, 06paTVITer K KBal'II/ICbVILlI/IpOBaHHOMy cneunannucTy and npaBuibHOro UCNOJib30BaHUA
YCTaHOBKMW. [aHHble WHCTPYKUUN KaCatoTcs OGOpyﬂOBaHMﬂ B TOM COCTOSAAHMWU, B KOTOPOM €ro AoCTaBuin. Monb3oBaTtenb Ao/MKeH NnpoBECTU aHann3
PUCKOB B Clly4ae HecoboAeHNsT AaHHbIX VIHCI'pyKLl,VIVI.

OKPYXXAIOLLIASI CPEQA

370 obopynoBaHUE AOMKHO GbITb UCMOB30BAHO UCKIOUUTENBHO AN CBAPOUHbIX paboT, OrpaHNYMBasiCb yKasaHUsIMM 3aBOACKON TabinMukm u/unm
MHCTPYKUMU. Heobxoammo cobntogaThb AMpeKTMBbI Mo MepaM 6e30MacHoOCTU. B cyyae HeHaanexallero UM onacHoro UCrnosb30BaHws NPOM3BOAUTEb
He HeceT OTBETCTBEHHOCTY.

Annapart fomkeH 6biTb YCTaHOBNEH B NMOMeLLeHUN 6e3 MNbinu, KUCI0TbI, BO3rOpaeMbIX rasos, Un ApYrux KOPPO3UMHBIX BELLECTB. Takue Xe yCroBust
[OJDKHBI 6bITb COBMIOAEHBI ANst €ro XpaHeHusl. Y6eanTech B MPUCYTCTBUM BEHTUMSILMM NPU UCMO/b30BaHWM annapata.

TemnepaTypHble npeaensbi:

Mcnonb3osaHue: ot -10 go +40°C (ot +14 go +104°F).

XpaHeHwue: ot -20 go +55°C (ot -4 go 131°F).

BnaxkHocTb BO3ayxa:

50% wnun Huxe npu 40°C (104°F).

90% unun Hnxe npu 20°C (68°F).

Bebicota Hag yposHeM mops: 1o 1000 M BbICOTbI Haa ypoBHeM Mopst (3280 dyTos).

MHANBUAYAJIbHASA 3ALLUUTA U 3ALLIMTA OKPYXXAKOLLIUX

KoHTaKTHas cBapka MOXET ObiTb OMacHOM W Bbi3BaTb TsXKENble WM AaXe CMepTesibHble paHeHWsl. BapuTb KOHTAKTHOW CBapKOW MOryT TOJNbKO
KBanMbuULMpoBaHHbIE CreLManmncTbl, cneumranbHo 06yyeHHble Ansi paboTbl C AaHHLIM annapaToM (HarnpuMep: ciecapb Mo Ky30BHOMY PEMOHTY).
CBapouHble paboTbl NofABepratoT MoNb30BaTeNs BO3AEWCTBMIO OMACHOrO WMCTOYHWMKA Temnna, UCKP, 3NeKTPOMarHUTHbIX nosnei (ocoboe BHUMaHWe
NMLAM, VMEIOLWUM 3M1EeKTPOKapAUOCTUMYNISITOP), CUSTbHOMY LUYMY, BbIAENEHUSM rasa, a Take MOryT CTaTb MPUYMHOWN MOPaXeHUs SNEKTPUYECKUM
TOKOM. YT0 6bl MPaBUIbHO 3aWUTUTL CeBS1 U 3alUMTUTL OKpYXKatoLWwmx, cobntogalite cneaytowme npasuna 6e30nacHoCTH:

YTt0bbl 3aWmTUTL cebsi OT OXOroB M 0bnyyeHust Npu paboTe C annapaToM, HaAeBanTe Cyxyl pabouyto 3alWwuTHylo oaexay (B
XOPOLUEM COCTOSIHUM) U3 OFHEYNOPHOW TKaHW, 6e3 0TBOPOTOB, KOTOPasi MOKPbLIBAET MOSIHOCTLIO BCE TENO.

PaboTaliTe B 3alMTHbIX pyKaBuLAX, obecrieunBaioLLme 3neKTpo- U TEPMOUONSLMIO.

Wcronb3yiTe CpeacTsa 3alluThl A CBAPKU U/WUAW LWEM Afsl CBAPKM COOTBETCTBYIOLLErO YPOBHS 3alWThl (B 3aBMCMMOCTH OT
1CMOMb30BaHNs). 3alMTUTE r1asa Mpu onepaumsx OYMCTKU. HolleHNE KOHTAKTHBIX SIMH3 BOCMPELLAETCS.

B HEKOTOPLIX Clyyasnx HEOBXOAMMO OKPYXKUTb 30HY OTHEYMOPHBIMM LUITOPaMM, YTOBbI 3aLUMTUTL 30HY CBApKM OT BpbI3r 1
HaKa/ieHHoro LWaka.

MpenynpeauTe nnL, HaXOAALMXCA B 30HE CBAPKW, YTO OHW 0/KHLI HOCUTb 3aLLUMTHYIO pabouyto Oaexay.

Hocute HayLWHWKK NPOTUB LWyMa, eCnu CBapOl-IHbIIZ npouecc A0CTUraeT 3BYKOBOIo YpOBHS Bbille A03BOJIEHHOIO (3T0 XXE OTHOCUTCA
KO BCEM N1LaM, HaxoaAawmnmMca B 30HeE CBapKVI).

© @ 68

[LepxuTe  pyku,  BOMOCbl,  OAeXAy  nofanblie  OT  MOABWXKHBIX  4acTed  (BEHTWNSTOp,  3MEKTPOAbI...).
Hukorga He CHUMaliTe 3alUTHBINA KOPMYC C CUCTEMbI OXTAXAEHWS!, KOrAa UCTOYHMK MOA HanpsbkeHveM. MpousBoauTeNb He HeceT
OTBETCTBEHHOCTM B CJlydae HeCYacTHOro Cyyasl.

TONbKO UTO CBapeHHble [AETany ropsauM v MOTyT Bbi3BaTb OXOMM MPU KOHTAKTE C HUMW. BO BpeMms TEXOBCIYXMBaHUSA KreLuei
WM NUCTONETa Y6eAUTECh, UYTO OHW AOCTAaTOYHO OXMAAWIIMCH W MOAOXKAUTE Kak MUHUMYM 10 MMHYT mepen Hauyanom pabort. Mpu
MCMO/b30BaHNUM KNELLIEN COKUAKOCTHBIM OX/1aXAEHNEM CUCTEMA OX/IXKAEHWSA AOMKHA BbITb BK/THOUEHA, YTO6bI HE 06)KEULCA KUAKOCTbIO.
OueHb BaXkHO 06e30MacuTb pabouyto 30Hy Nepea TeM, Kak ee MOKUHYTh, YTO6bI 3alMTUTL SI0AEN N UMYLIECTBO.

>

CBAPOYHbIE AbIM U TA3

a BblaensiemMble Mpu CBapke [blM, ras U Mblib OMacHbl AN 340pPOBbS. BEHTUAAUMA A0/MKHA 6biTb AOCTATOYHOM, M MOXET
noTpeboBaThCs AOMOHUTESNbHAs NMoAaYa Bo3ayXa. Mpy HEAOCTAaTOYHON BEHTUAALIMM MOXHO BOCMO/Ib30BaTbCS MAcKOM CBapLLMKa-
pECnMpaTopoM.

= MpoBepbTe, 4TO6bI BCacbiBaHME BO3AyXa 6bl10 3PMEKTUBHBIM B COOTBETCTBUM C HOPMaMM 6€30MacHOCTY.
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ByAbTe BHMMATENbHbI: CBapka B HEGOMbLMX MOMeLleHUsX TpebyeT HabmiofeHUs Ha 6e30MacHOM pacCTosiHMM. KpoMme TOro, cBapka HEKOTOPbIX
METaJI0B, COAEPXKALUMX CBUHEL, KaAMWIA, LMHK, PTYTb UK faxe 6epUnii, MOXET 6biTb Ype3BbiuaiiHo BpeaHO. CneayeT 04MCTUTb OT XKUpa AeTanu
nepes CBapKow.

a30Bble 6anNOHbl AOMKHbI XPaHUTLCS B OTKPLITLIX MM XOPOLLO NMPOBETPUBAEMBIX MOMELLEHWSAX. OHU AOMKHBI 6bITb B BEPTUKANLHOM MOSIOXKEHUM W
3aKpEeMnEHbl Ha CTOMKE UK Tenexke. H1 B KOEM Cflyyae He BapuTb BOMM3M XKMpa UK Kpacku.

PUCK MOXXAPA U B3PbIBA

% MonHOCTbIO 3alMTUTE 30HY CBapkuW. Bosropaemble MaTepumasbl A0MKHbI ObiTb yAaneHbl Kak MUHUMYM Ha 11 MeTpoB.
: MpoTuBONOXapHoe 060pyA0BaHME AOMKHO HaXOAUTLCS BOM3U NPOBEAEHMSI CBAPOYHbIX paboT.

OCTOPOXHO C 6pbi3raMn ropsAYero MaTepuasna Uam UCKp, Aaxe yepes wenu. OHY MOryT NoBsieYb 3a coboii NoXap Un B3pbIB.

Yananute ntoaei, Bo3ropaeMble NMpeaMeThl U BCE EMKOCTM MOA AaB/IEHWEM Ha 6e30macHoe paccTosHuE.

HU B KOEM C/lyuyae He BapuTe B KOHTEMHEPAX UM 3aKPbITbIX Tpy6ax. B ciyyae, eciim OHM OTKPbIThI, TO Nepea CBapKOM UX HY>XXHO 0CBOBOAUTBL OT BCEX
B3pbIBYATBLIX WM BO3rOPaeMbIX BELECTB (Mac/o, TOM/IMBO, OCTATOYHbIE rasbl ...).

Bo BpeMs onepauuu WinMdOoBaHUs He HanpaBisAnTe MHCTPYMEHT B CTOPOHY MCTOYHMKA CBAPOYHOTO TOKa WM BO3rOPAaEMbIX MaTEPUAsIOB.

SJIEKTPUYECKASA BE3OINACHOCTb
- e

Mcnonb3yemas anekTpuyeckas ceTb A0/HKHA 06s13aTeNbHO BblTb 3a3eMSIEHHON. 3ﬂeKTpMHECKMl)'I pa3psaa MOXET Bbi3BaTb NpsiMbie
W KOCBEHHbIE PAHEHUSA, N AaXe CMePTb.

Hukoraa He AOTparvBaiTECh [0 YACTEN MO HAMPSHKEHWEM KaK BHYTPW, TaK M CHApY>XM UCTOYHMKA (Kabenu, SNeKTpoabl, nieuun, nucTonerT...), T.K.
OHW MOAKITIOYEHBI K CBAPOYHON LIEMN.

MNepea TeM, Kak OTKPbITb UCTOYHUK, EFO HY)XXHO OTK/IOUNTbL OT CETU U MOAOXKAATb 2 MUHYTHI [/l TOro, YTOBbI BCE KOHAEHCATOPb! Paspsaanmnch.
Ecnu kabenu, anekTpoabl UM Mieun MoBPEXAeHb!, NOMPOCUTE KBANMMULMPOBAHHBIX M YTMOHOMOYEHHBIX CMELIMANIUCTOB X 3aMeHUTb. Pasmepsl
ceyeHust kabenen AoMKHbI COOTBETCTBOBATL MPUMEHEHMIO. Bceraa HocuTe Cyxyto OAeXay B XOPOLLEM COCTOSIHUM A1t M30JISLMM OT CBApOYHOM Lienu.
HocuTe u3onmpyoLLyto 06yBb HE3ABUCMMO OT TOM CPEeAbl, FAE Bbl paboTaeTe.

BHumanue! Nopsvas noBepxHOCTb. ONacHOCTb 0XOroB.

e [opsuve aeTanu v ropsiyee 0b6opyaoBaHMe MOryT Bbi3BaTb OXOMM.

» He poTparvBaiiTech rosnbiMy pykamu A0 HarpeTbixX JeTanen.

o [loxantecb, 4YTO AeTany n 06opyaoBaHWe OCTbIHYT NPEXAe YeM [0 HUX A0TparnBaTbCs.

B criyyae oxora, 06UnbHO NPOMOiATE BOAOM M MPOKOHCYNIbTUPYITECh Y Bpaya 6e3 NpoMeaneHus.

KJIACCUOUKALUSA SNNEKTPOMATHUTHOW COBMECTUMOCTH

3710 obopynoBaHve knacca A He MOAXOAWT ANst WUCMOMb30BaHWSI B XXWIbIX KBapTanax, rae 31eKTpuyeckuii TOK MoaaeTcs
06LLIECTBEHHOW CUCTEMOV MWUTaHUSI HU3KOrO HarpsbkeHus. B Takux KBapTanax MOryT BO3HWKHYTb TPYAHOCTM obecneyeHus
3NEKTPOMarHUTHYK COBMECTUMOCTb M3-32 KOHAYKTUBHBIX M MHAYKTUBHBIX NMOMEX Ha paAnoyacToTe.

noaBeAeHHbIX K 06LIeCTBEHHbIM 3JIEKTPOCETAM TOJZIbKO CpeAHEro U BbICOKOro HanpsaXeHus. CI'IeLlI/IaJ'IVICT, y(_'I'aHOBVIBLIJMl‘/'I
annapaTt, W1 nonb3oBaTeslb, AOJDKHbI yﬁe,U,VITbCFI, OGpaTMBLIJI/ICb npu HapgobHocTn K opraHusauuu, OTBel'IaIOLLI,el‘/‘I 3a
ff} 3KCnyaTaumio CUCTEMbI NUTAHUA, B TOM, YTO OH MOXET K HeWn NOAKNOYUTBCA.

DD: 3TOT annapaT He cooTBeTcTBYeT AupektmBe CEI 61000-3-12 v npeaHasHayeH Ansi paboTbl OT YaCTHbIX 3M1EKTPOCETEN,

MATrHUTHBIE NOJ1A

9

== DNEeKTPUYECKUiA TOK, MPOXOASLMIA Yepe3 Nlo6oM MPOBOAHMK BbI3bIBAET JIOKA/M30BAHHbIE 3MEKTpOMarHWTHule nons (EMF).
= \ CBapouYHbIli TOK BbI3bIBAET 3M1EKTPOMArHUTHOE Mose BOKPYr CBAPOYHOW LIEMW U CBAapOYHOro 060pyA0BaHMs.

3J'IeKTpOMaFHI/ITHbIe nons EMF MOryT CO34aTb NMOMEXU ANA HEKOTOPbIX MEANLUMHCKUX UMMNIAHTATOB, HanpuMep 3/1EKTPOKapANOCTUMYNATOPOB. Mepbl
6e30nacHOCTN A0MKHBI ObITh MPUHATLI Ans moqeﬁ, HOCALWNX MEAULUMHCKNE UMNNAHTAThI. HaanMep: orpaHuyeHune Aoctyna Ans npoxoxXux, uiu
OLEHKa nHamsmayanbHOro pucka anga ceapumka.

Y106bI CBECTU K MUHUMYMY BO3,CI,€IZCI'BVI€ 3NEKTPOMarHUTHbIX nonem CBapOYHbIX ueneﬁ, CBapLMKN OO/MKHbI CNeaoBaTh CieayowmnM yKazaHUAaM:

® CBapO4Hble Kabenu AOMKHbI HAXOAUTLCS BMECTE, €C/I BO3MOXHO COEAMHUTE UX XOMYTOM,

® Ballle TYJIOBULLE U rosioBa AO/HKHbI HAXOAUTLCA KaK MOXXHO Aalnblle OT CBapO‘-IHOl‘/'I uenu,;

e He obmaTbIBaliTe CBapo4Hble kabenn BOKpYr Ballero tena,;

e Ballle Tes0 He AO/MKHO bbITb PacnonoXeHo Mexay CcBapo4HbIMU kabensmu. Oba CBapPOYHbIX kabens Ao/mKHbI 6bITb pacnonoXxeHbl Mo ogHy CTOPOHY
OT Ballero Tena,

e 3aKpenute kabenb 3a3eMneHns Ha CBapMBaeMOIZ AeTanun Kak MOXHO bnvxe ¢ 30He CBapKu,;

* HE pa60TaeTe psAAOM, HE CUOUNTE U HE 06110KauMBanTeECh Ha UCTOYHMK CBapO4HOro ToKa,

® HE BapuTe, Koraa Bbl NepeHoCuTe NCTOYHUK CBApO4YHOro TOKa nnm YCI'DOI‘/IICTBO noaa4yu nNpoBOJIOKHA.

Jlvua, ucnonb3yowme 3MeKTPOKapAUOCTUMYSTOPbI, AOMKHbI NMPOKOHCYIbTUPOBATLCS Y Bpada nepen paboTon C AaHHbIM
obopynoBaHueM.

BO3,E|el7ICTBVIe S/1IEKTPOMArHMTHOro nosa B npouecce CBapkn MOXET UMETb U ApYyrue, elle He N3BECTHbIE HayKe, NoCneacTenA
Ans 340pOBbS.
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PEKOMEHAAUMM A1 OLLEHKU CPElbl N YCTAHOBKW CBAPOYHOIO OBOPY[JOBAHUA

0O6wme nonoXKeHus

Monb30BaTenb OTBEYAET 3a YCTAHOBKY U MCMO/b30BaHWE annapaTta KOHTAKTHOW CBapku, Crieflysl yKkasaHusM NpousBoamTens. Mpu o6Hapy>xeHuu
SNEKTPOMAarHUTHbIX M3nyquvu7| nonb30oBaTesNlb annapaTa KOHTaKTHOVI CBapKW AOJ/HKEH pa3pelnTb npo6neMy C noMoubro TEXHVI‘-IeCKOVI noanepXkn
npoun3BoAUTENS. B HEKOTOPbIX CNyYasx 3TO KOPPEKTUPYOLLEe AeNCTBUE MOXET 6biTb 4OCTATOYHO NMPOCTLIM, HANPUMEP 3a3eMJIEHME CBApOYHOM Lenw.
B ApYyrux cny4asax BO3MOXHO n0Tpe6yeTc9| CO34aHne 3NEKTPOMArHUTHOrO 3KpaHa BOKPYr MCTOYHMKA CBapO4HOro Toka U Bceﬁ CBapMBaeMOﬁ aetann
nyTeM MOHTUPOBAHWA BXOAHbIX CbVIJ'IprOB. B nobom C/y4ae 3/1eKTPOMarHUTHbIE N3yYeHUA AOJIKHbI 6bITb YMEHbLUEHbI Tak, yTOb6bI OHU BOsbLUE HE
co37aBasnn MoMex.

OueHKa 30Hbl CBapKu

Mepen ycTaHoBKOW 060pyA0BaHUS KOHTAKTHOM CBapKM MOMb30BaTeNb [O/HKEH OLEHUTb BO3MOXHbIE 3/IEKTPOMArHUTHbIE NPO6/IEMbI, KOTOpbIE MOry
BO3HUKHYTb B OKpyXatoLelt cpesie. CreayoLme MOMEHTbI 0MKHbI BbiTb MPUHSATHI BO BHUMAHME:

a) Hanuume Hag, noa Unv psaoM ¢ 060pyI0BaHMEM KOHTAKTHOM CBapKK, APYrvX Kabenei nuTaHus, ynpaBneHus, CUrHanmusaumum u TenedoHa;

b) npmemMHVKM 1 NepeaaTumKn pagmo 1 TeneBnaeHns;

C) KOMMbIOTEPbI 1 APYrie YCTPOMCTBA YMpaBieHus;

d) obopynoBaHue ansa 6e3onacHOCTX, HaNpuMep, 3aluTa NPOMbILLNIEHHOrO 060pyAOBaHMS;

€) 3[0pOBbe HaxXoAAWMXCs NO-611M30CTU NOAEN, HAaNpUMeEP, UCMOSb3YOLMX KAPAMOCTUMYNSTOPbI U YCTPOWCTBA OT FyXOThl;

) MHCTPYMEHT, MUCnonb3yeMblit ANst KanMBPOBKU UK U3MEPEHWS;

g) NOMEXOYCTOWYMBOCTb APYroro 060pyAoBaHus, HaxoAsLWerocst No6nM3ocTy.

Monb3oBaTenb AomkeH ybeauTbCst B TOM, YTO BCe annapaThl B MOMELIEHWM COBMECTUMbI APYr C APYroM. 3TO MOXeT noTtpeboBaTb cobnoaeHust
AONOSIHUTENBHbIX MEP 3alUUThI:

h) onpeneneHHoe BpeMs AHS, KOr4a cBapka unu apyrve paboTbl MOXHO 6yAeT BbIMONHUTB.

Pa3Mepbl paccMaTpuBaEMOl 30HbI CBapKM 3aBUCAT OT CTPYKTYpPbl 34aHNs U ApyrvX paboT, KOTOpbIE B HEM NPOBOASATCS. PaccMaTpuBaeMas 30Ha MOXET
NpOCTUPATLCS 3a Npeaenbl Pa3MeLLeHNst YCTaHOBKMU.

OueHKa CBapO4HOW YCTaHOBKM

MOMMMO OLIEHKW 30HbI, OLIEHKA annapaToB KOHTAKTHOW CBApKW MOXET MOMOYb OMpeAenvTb U PeLlnTb Cllydan 3M1eKTPOMarHUTHbIX noMex. OueHka
M3NTyYEHUI JOMKHA YUUTbIBaTb M3MEPEHWSI B YC/IOBUSIX 3KCMUTyaTauMu, Kak 3To ykasaHo B Ctatbe 10 CISPR 11:2009. M3MepeHus B yCOBUSX
3KCMyaTaumm MOryT TakxKe MO3BO/UTb NOATBEPAUTb 3(PPEKTUBHOCTL MEP MO CMAMYEHMIO BO3AEWNCTBUS.

PEKOMEHAALWU NO METOAUKE CHM)XEHUSA SJIEKTPOMAITHUTHOIO U3JTYYEHUA

a. O6uecTBeHHasl CUCTeMa NMUTAHUS: annapaT KOHTAKTHON CBAPKW HY>KHO MOAK/IOUNTb K 06LIECTBEHHON CETU NUTaHUs, Creayst peKOMeHAALMsaM
npoussoauTens. B cnyyae BO3HMKHOBEHWMS MOMEX BO3MOXHO OyAeT HeobXxoAuMO MpPUHATL AOMNOSHWUTENbHbIE NpeaynpeauTenbHble Mepbl, Takue
Kak unbTpaumst 06LECTBEHHOW CUCTEMbI MUTaHKS. BO3MOXHO 3alUMTUTL LWHYP MUTaHWsS annapaTa C MOMOLbIO 3KpaHU3MpYoLLlel onnéTku, nméo
MOXOXWM NpucrocobneHneM (B Crlyyae ecny annapaTt KOHTaKTHOW CBapKy MOCTOSIHHO HAaXoAUTCS Ha onpefenieHHOM pabouyeM MecTe). Heobxoanmo
06ecreunTb SMEKTPUYECKYH0 HEMPEPLIBHOCTb SKPaHU3MPYHOLLE ONnETKM Mo BCel AnvHe. Heo6xoaMMO MOACOEAMHWUTL SKPaHU3MPYIOLLYIO OMnETKY
K UCTOYHMKY CBapOYHOro TOKa Ans obecneyeHns XOpoLLEero 31eKTPUYECKOro KOHTaKTa Mexzay LUHYPOM U KOPNYCOM UCTOYHUKA CBAPOYHOro TOKa.

b. Texo6cnyuBaHue annapaTa KOHTAaKTHOM CBapKM: annapaT KOHTAKTHOW CBapKU HY>HO HEO6X0AMMO Nneproanyeckn 06CyXuBaTb COriacHo
pekoMeHZauusM npousBoamTens. Heobxoaumo, yYTobbl BCe [AOCTYMbI, JIIOKM U OTKWABIBAMOLMECS YacTV Kopryca ObUIM 3aKpbiThl M MPaBUIbHO
3aKperieHbl, Korja annapaTt KOHTaKTHOM CBapKW roToB K paboTe M HaxoauTcst B paboyeM cocTosiHMK. Heo6xoamMo, YTobbl annapaT KOHTaKTHOW
CBapKU He 6biN NepeaenaH kakvm 6bl TO HK Bbl10 06pa3oM, 3a UCKITFOUYEHMEM HACTPOEK, YKasaHHbIX B PyKOBOACTBE NMPOW3BOAUTENS.

c. CBapouHblie kabenm : kabenv AoMKHbI OblITb KaK MOXXHO KOPOYe 1 MOMeLLeHbl Apyr psAoM C ApyroM B6/M3KM OT nona unm Ha nony.

d. dKkBMNOTEHLMANbHbIE COEANHEHUA: HeobX0AMMO 06ecrneunTb CoeMHEHNe BCEX METalNIMYECcKUX NMPeaMETOB OKPYXKatoLei 30Hbl. TeM He
MeHee, MeTal/IMyeckve NpeaMeThl, COeANHEHHbIE CO CBAapUMBAEMON [eTabio, YBEMUMBAIOT PUCK AJIst NMOb30BaTeNs yaapa 3/1EKTPUYECKUM TOKOM,
€CNM OH OfJHOBPEMEHHO KOCHETCSI STUX METas/IMYecKmx NpeaMeToB M anekTpoaa. OnepaTtop AoMKeH GbiTb U30/IMPOBAH OH TakuUX MeTa/IMYeckux
npeaMeToB.

e. 3a3eMsieHMe CBapuBaeMoii geTanu: B cnyyae, ecnv cBapvBaeMasi eTallb He 3a3eMIeHa Mo COOBPaXKeHNsIM 3MIEKTPUYECKON 6e30MacHOCTM Un
B CWJTy CBOMX Pa3MepoB ¥ CBOEro PacrosioKeHWsl, Kak, HarpuMep, B Cilydae Kopryca CyAHa WM MeTaslIoKOHCTPYKLUMM NMPOMBILLIIEHHOO 06beKTa,
TO COeAMHEHWe AeTanu C 3eM/Ieil, MOXKET B HEKOTOPbIX Cllyyasix, HO HE CUCTEMATUYecku, COKpPaTUTb BbIGpockl. Heobxoaumo usberaTb 3a3emneHue
fetanei, KoTopble MOrnm 6bl yBENMUNTL ANst MOMb30BATENEN PUCKU PaHEHUI UMW XXe MOBPeaWTb ApYyrue 3neKTpoycTaHoBkU. Mpu HagoBHoCTH,
creflyeT HanpsiMyto NMOACOEAVHUTL [ieTalb K 3€MJIE, HO B HEKOTOPbIX CTPaHax, KOTOPbIE HE pa3peLuaioT NpsiMoe NOACOeAVHEHUE, ero HyXHO caenaTb
C MOMOLLbIO MOAXOASILLEro KOHAEHCaTopa, BbIBPaHHOMO B 3aBUCUMOCTY OT HaLMOHAIbHOrO 3aKOHOAATENbCTBA.

f. 3awmTa U 3KpaHM3MpyoLas onIETKa: BbIGOPOYHas 3aluMTa U SKpaHU3MpYtoLas OréTka Apyrux kabenei v o6opynoBaHUs, HAXOASLIMXCS B

6nm3nexatlem paboyeM yyacTke, MOMOXKET OrpaHUUMTbL NPo6IeEMbI, CBSI3aHHbIE C MOMEXaMu. 3alumTa BCell CBapOYHOi 30Hbl MOXET paccMaTpyBaThCs
B HEKOTOPbIX 0COBbIX CITyyasix.

TPAHCNOPTUPOBKA U TPAH3UT UCTOYHUKA CBAPOYHOIO TOKA

CBepXy WCTOYHMKA CBApOYHOr0 TOKA €CTb PyuYKkM [N TPAHCMOPTMPOBKM, MO3BONsOLAsS MNEpPeHOCUTb annapat. byabTte
BHUMATeNbHbI: He HeAOOLIEHUBATe BeC annapata. Pyyku He MOryT 6biTb UCMO/b30BaHb! [iJ1si CTPOMOBKM.

He I'IOJ'Ib3yl‘/IITer kabensimMm ans nepemeLLeHns NCTOYHMKA CBAPOYHOro Toka. He nepeHoCHTb MCTOYHUK TOKa HaA MioAbMU Unv NpeaMeTaMu.
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YCTAHOBKA AMNMNAPATA

e [ocTaBbTE UCTOYHUK CBAPOYHOrO TOKA Ha MOJI, MaKCMMaJibHbIV HAaKMoH KoToporo 10°.

e [/ICTOYHMK CBaApO4HOro Toka Ao/mkeH 6bITb YKPbIT OT MPOZIMBHOIO A0XASA U HE CTOATb Ha COJHLLE.
* O60opynoBaHve nmeeT 3awmTy IP20, 4yTo O3HauYaeT:

- 3alWMTy OT NOMNafaHMs B ONACHbIE 30HbI TBEPAbIX TeN AMamMeTpoMm >12,5MM 1

- OTCyTCTBUE 3aluTbl OT 6pbI3r BOAbI.

LLIHyp NUTaHWsI, YAMHUTENb M CBAapOYHbIN Kaberb JOMKHbI MOHOCTBIO pa3MOTaHbl BO M3beXxaHue neperpesa.

Mpon3BoanTenb He HeceT OTBETCTBEHHOCTN OTHOCMTENBHO Ylepba, HAHECEHHOrO MLUaM MW NpeaMeTaM, M3-3a HenpaBUIbHOro
1 OMaCcHOro MCMosib30BaHNUs 3TOro 0bopyaoBaHUs.

OBCJTY)KUBAHME / PEKOMEHOALUU

* BapuTb KOHTaKTHOW CBapKOW MOMyT TOJIbKO KBaNM(MLMPOBaHHbIE CMELMANUCTbI, CrielmasibHO 06yUeHHble N1t paboTbl C AaHHLIM anmnapaToM C TeM,
4TO6bl MCMOMbL30BaTb BCE €r0 BO3MOXHOCTU U NMPOM3BOAUTL CBApOUHble paboTbl COrNAcHO NMpaBuiaM M HopMaM (HarpuMep: cnecapb Mo Ky30BHOMY

PEMOHTY).
« [lepen TeM, kak NPUCTYNUTb K PEMOHTY aBTOMOGWNISI, MPOBEPbTE, YTO aBTONPOMU3BOAUTENb OA0OPSIET UCMONb3YEMbI METOA CBapKU.

TexobcnyXKvMBaHWE ¥ PEMOHT UCTOYHMKA MOTYT BbIMOJIHATLCS TONbKO NMPOM3BOAUTENEM AaHHOrO o6opyaoBaHus. Jliobas onepauust
Haz UICTOYHMKOM, COBEpLUEHHAsi MOCTOPOHHUM JIMLIOM, @aBTOMaTUYECKU OTMEHSIET rapaHTuio. [povn3BoAMTENb CHUMAET C cebs
BCSIKYKO OTBETCTBEHHOCTb 3@ HECHYaCTHble Cllyyau, NpoucLLesjne BCIeACTBUE 3TOrO AeiCTBuS.

OTK/IIOUMTE NUTaHWE, BbIAEPHYB BUSIKY U3 PO3ETKM, Y MOAOXKAUTE 2 MUHYTbI Nepes TeM, Kak NMPUCTYNUTb K TeX06CTY>XMBaHWIO.
BHYTpW annapaTa BbICOKWE U OMacHble HarpsikeHne 1 ToK.

e Mepen Ntoboit onepaumen oTKIOUYMTE Nogady OKaToro BO3Ayxa M pasrepMeTu3vpyiTe Lenb annapara.

e PerynspHo npouuiiaiite Bo3aAyLUHbIN GUNLTP OCYLUMTENS BO3AyXa, PACcrofIOXEHHOro C3aau annapara.

e AnnapaT OcHalleH cucTeMol b6anaHcupa ans 6onee ceoboaHOro obpalleHus ¢ knewamu. He pekoMeHAyeTcsl OCTaBsiTh KEWM BUCALMMMA Ha
6anaHcupe, 4Tobbl He Neperpy)xaTb €ro U He HapyLaTb ero YCToMYMBOCTb. He oTnyckaiiTe Knewm, NoaBeleHHble Ha banaHcupe, He yaepxuBas ux,
yTO6bI HE NeperpyxaTb 6anaHCMp U He HapyLaTb ero YCTOMYMBOCTb.

o HaTshkeHue npyxuHbl 6anaHcMpa MOXXHO OTKOPPEKTMPOBATL C MOMOLLbIO LECTUIPAHHOIO FAeYHOro K/toya, NOCTABNISIEMOrO BMECTE C anmnapaToM.
o CobntofieHre YPOBHSI OXNTaXKAAIOLLEN XMAKOCTM BaXKHO A1t MPaBWUIbHOrO (YHKLMOHMPOBaHMS annapaTta. XXMAKOCTb BCeraa Ao/MKHa bbiTb Mexay
YPOBHEM «MUHUMYM>» U «MaKCUMyM>», yKa3aHHbIX Ha annapaTe. PerynsipHo npoBepsiiTe 3TOT YPOBEHb W A0ONMBAMNTE XMAKOCTU NPU HEOBXOAMMOCTMU.
o PeKOMeHAYeTCs 3aMeHsTb OX/1aX/AatoLLyH0 XUAKOCTbL pa3 B 2 roda.

e Jliobble CBapOYHble aKCecCyapbl MOBPEXAAIOTCA NPU MUCMonb3oBaHuK. CrneauTe 3a TeM, YTobbl 3TV akceccyapbl bl YNCTBIMU, YTOBbI UCTOYHMK
BCeraa paboTan Ha MakCMMyM CBOMX BO3MOXHOCTEN.

* [epep UCMonb30BaHUEM MHEBMATUYECKUX KITELLEN NPOBEPLTE COCTOSIHUE 3MIEKTPOI0B/HAaKOHEYHNKOB
(NMOCKMUX, 3aKPYrNEeHHbIX WM CKOWEHHbIX). ECMM OHWM B MMIOXOM COCTOSIHMM, TO 3a4MCTUTE WX N
MEJIKO3EPHUCTON HaxxaauHol 6yMarom unm 3amMmeHuTe ux (CM. apTUKysbHbIE HOMEpPA Ha annapare).
o [ins obecneyeHns 3hHEKTUBHOW CBApHOW TOUKM HEOGXOAMMO 3aMeHSITb HAKOHEYHUKU Yepes :
npuMepHo kaxable 200 Touek. ns 3Toro: i
- CHMMUTE HaKOHEYHMKM C MOMOLLBIO CneuuanbHoro kova (apt. 050846) LA
- YCTaHOBWTE HOBble HAKOHEYHWKM, NpeaBapuTenbHO Mx cMasas (apT. 050440) A
¢ HakoHeuHukn Tuna A (apt : 049987)

e HakoHeuHukn Tuna F (apt : 049970)

o CKOLUEHHbIE HAaKOHeYHWKHM (apT : 049994).

—
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BHVMMaHWe: HaKOHEYHWKM AOMKHbI ObITb MAeanbHO BbipaBHEHbl. ECnM 3TO He Tak, TO MpoBepbTe
BbIPaBHMBaHWE 31eKTPoAoB (CM. rnaBy «CHopka U 3aMeHa nney» Ha cTp. 28)

e [lepea MCMoMb30BaHWEM MUCTONETA BCErAa npOBemeTe COCTOSIHVE pa3nNYHbIX akceccyapoB (3Be3404Ka, 31eKTpoa ANs O,U,HOCTOpOHHel‘/‘I CBapKu,
yI'OI'IbeIl‘/II 3M1eKTpoa 1 T.A4.), Npy HagobHoCTU ounLLaiTe nx um 3aMeHﬂl‘/llTe, €C/I1 OHU B MJIOXOM COCTOSAHUM.

e PerynspHo OTKprBal‘/'ITe annapat u nponyBaﬁTe €ro, 4Ytobbl O4YMCTUTL OT Mblnn. HeobxoanMo Takxxe NPOBEPSTb BCE INEKTPUYECKMe CoenHEHUS C
MOMOLLIbIO M30/IMPOBAHHOMO MHCTPYMeHTa. [poBepKa A0MKHa OCYLLEeCTBASTLCA KBAaNNPULUMPOBAHHBIM CNELMANTUCTOM.

¢ PerynsipHo I'IpOBepﬂVITe COCTOSAHME LUHYPpa NUTaHUA U pyKaBa CBapOLIHOlZ uenu. Ecnm Ha aTux aeTansix BUAHbI NOBPEXAEHWS, TO OHU AO/MKHBI ObITb
3aMEHEHbI MPOM3BOAUTENEM, €ro CepBMCHOﬁ CJ'Iy)KGOl‘/II VN KBaIMPULMPOBAHHBIM CNELMaNNCTOM BO n3bexaHne onacHoOCTU.

o OcTaBnsinte OTBEPCTUS UCTOYHMKA CBApPOYHOro TOKa CBOOOAHBIMU ANt MPOXOXKAEHWS BO3AyXa.
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YCTAHOBKA U NPUHLUMN AEACTBUS

TONbKO OMbITHBIN U yI'IOJ'IHOMOLIeHHbIl‘/'I Npon3BOAUTENEM CMELIMANIUCT MOXKET OCYLLECTBSATb YCTaHOBKY. Bo BpeMs ycTaHOBKM y6eanTech, YTO UCTOUHMK
OTKJIIOYeH OT ceTw. lNocnenoBaTenibHble UK NapannenbHble COeANHEHNS UCTOYHMKA 3anpeLLeHbl.

OMUCAHUE OBOPY[1JOBAHUA (FIG-1)

3T0T annapat 6bin pa3paboTaH AN OCyLWEeCTBEHNs CneayoLwMX onepaumin Ky30BHOro peMoHTa:

- TOYeYHasi CBapKa MeTasIMYeCcKnX JINCTOB C MOMOLLBIO MHEBMATUYECKOrO 3aXKMMa,

- CBapKa Nn1CcToneTomM,

- NpUBapuBaHVe rBo3Aei, 3aKnenok, Wwaib, Wnunek, MoNAMHIOB,

- yaaneHue 6yropkoB U BMSTUH (BMSTUHbI U3-3a rpaza C MNOMOLLBIO OMNLUMU 3aKUM AJ1St MENIKUX BMSITUH).

1-  Pupep ansa SD kapThbl 6- BeHTunatop

2-  WHTepdeiic yenosek/mMalwmHa (IHM) 7- MpepbiBaTenb

3- CwucreMa oxnaxaeHus 8- CeTeBOW LUHYP

4- [epxaTeNib 6/TOKMPOBKM KPOHLUTENHA 9- Mpobka 3anpaBoOYHOro OTBEPCTUS

5-  MaHomeTp 10-  YpoBHeMep oxnaXkaatoLen XUAKOCTM

OMWCAHME G-KJELLEN (FIG-2)

1-  Pbiyar 610k1MpoBKkyM/pa3bnoknpoBku nneva 7- BokoBas pyuka

2-  LUnaHr oxnaxaatoLen >KMaKoctu 8- LLlekonaa 610KMpOBKM

3- Tumpockon 9- Pbiuar 610kMpoBKwW/pa3bnoknpoBKn rmpockona
4-  THeBMaTUYECKUI KOpnyc 10- KHonka pacteopa

5-  DnekTpoa WMpoKOoro pactsopa 11-  KHoOMKa KOHTaKTHOMN CBapKu

6- TloasmkHoe nneyo 12-  KHoOmMka AMCTaHUMOHHOWM HacTpoWKku napamMeTpoB

LLInpoKMiA pacTBOP: LLINPOKUIA PACTBOP KMELLeN akTUBUPYETCS HaxxaTneM Ha kHorky (FIG 2 - 10). dnekTpoa ybupaeTcst BHyTpb KieLlei, 4to
OTKpbIBaeT Npoém paszmMepom 80 MM Ans AOCTyna B 30HY CBapku, BMecTo 20 MM B HepaboyeM COCTOSIHUM.

AKCECCYAPbDbI 1 onunuun

- ; =
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= xfe‘%‘\\ % |
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OxnaxpaaroLas XuakocTb | 40 HaKOHEYHMKOB & O D B 3alUMTHBIN Yexon Kapta SD ¢ BanaHcup
| | | nporpaMmamu 10>14 kg
x10  x18 = x18 @ x6
57J1:062511
10 11 052246 048935 050068 050853 050914 059696
y..

Touunnka ans Keiic ans TecTMpoBaHus AHTUKOPPO3uiiHas
Hdatunk yeunus
HaKOHEYHMKOB CBapHbIX TOYEK nacra Europax
048966 052314 050433 052758

NMUTAHUE

o [laHHOe 06opyAoBaHWE MOXKET MOAK/IIOYAETCA TOMbKO K TpexdasHoMn anekTpuyeckon yctaHoBke 380/400B (50-60 L) ¢ YeTbipbMs NpoBOAAMM, C
3a3eMJIEHHbIM HYMEBLIM MPOBOAOM U C NpeaoxXpaHuTenem ¢ 3aaepxxkon 32 A, 40 A unu 50 A c oTceukoi D (Mnm € NIaBkUM NpeaoxpaHUTeNeM Tuna
aM). MoTpebnsieMblii NOCTOSIHHBIN Tok (I1p unm ILp) ykasaH B pasgene «31eKTpUYecKne XapakTepUCTUKM» AaHHOW MHCTPYKLMU U COOTBETCTBYET
MaKCMMasbHbIM YCI0BKSIM MCMOJIb30BaHusI. [poBEpbTE YTO NUTaHWE U ero 3aluTbl (NNaBKWii NPeAOXPaHNUTENb U/UnW NpepbiBaTeslb) COBMECTUMBI C
TOKOM, HeobxoAnMbIM Ans paboTbl annapaTa. B HEKOTOpbIX CTpaHax BO3MOXHO NOHAA06UTCS MOMEHSATb BUIIKY ANSt UCMONb30BaHMS NPU MakCUManbHbIX
YCNOBUSIX.

o PekoMeHyEeTCA HA IMHUU DNIEKTPONUTAHUA:

[ns orpaHNYeHWs MajeHUst HamnpsdKeHWs B JIMHUM 3MEKTPOMUTaHUA U BO M36eXaHue pucKa OTKIOYEHMS 3alumTbl, HEOH6XOAMMO MOAKMIYUTL
obopynoBaHue k «BblAENIEHHO» po3eTKe. DTOT wWTeKkep AO/MKEH ObiTb MOAKMIOYEH K 3NEKTPUYECKOMY LWMTY U MUTaTb TONbKO 3TO 060pyaoBaHue.
Knacc 3awuTbl JomKeH bbITb onpeaeneH ¢ y4eToM Crieayowmx OrpaHM‘—IEHVIlZ:
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50 A [Ans Toro 4tobbl UCMONL30BaTh BCO MOLIHOCTL 060PYyAOBaHUS M, B YaCTHOCTM, UCMOJb30BaTb €0 B CaMOM BbICOKOM patoyeM LUukie,
pekoMeHAyeTCs 06ecneynTb 3alUMLLEHHYIO BbIAENEHHYIO NIMHUIO NMUTaHUS C KpUBOW 3azepXxky D 50 A aBTOMaTUYECKOro BbIK/oUaTens.

30 cekyHa.

OaHaKo MOXHO MCMosb30BaTh 060pyA0BaHNE MO 3aLUMLLEHHONM IMHUM C KpUBOW 3aaepxku D 40 A aBTOMaTMYeCKoro BoikoyaTtens. Mpu
40 A | MOHTaxe c bonee TONCTbIMK CTeHKaMM (> 4 MM) Mexay TOUYKaMW CBapKu JOMKHO OblTb YCTAHOBNEHO BPEMSI BOCCTAHOB/IEHNS HE MeHee

O60opyaoBaHMe TakKe MOXXHO MCMOJb30BaTh Ha 3aLUMLLEHHOW SIMHUM C 3alMTHOM KpyBol D ¢ 3aiepxkoi cpabaTbiBaHus
32 A | aBTOMaTM4ecKoro BbiktovaTens 32 A. OaHako npu cbopke ¢ TOMLLMHON 6onee ToNCToro cnost (> 4 MM) Mexay TOYKaMmu CBApKM A0SKHO
6bITb YCTAHOB/IEHO BpeMsl BOCCTAHOBNEHMUSI He MeHee 60 cekyHA.

Ecnn nonb3oBatenb He cobniogaer 3t1o BpeMSA BOCCTAHOBJIEHUS, 3alUUTa JIMHUU BJIEKTponepeaady MoOXXeTrT 6bITb AKTUBUPOBaHa
nocJsie HECKOJIbKUX CBapO4HbIX WBOB. [lornepeyHoe ceveHve npoBoaoB I'IVITaIOLLl,el\/'I MarucTpanun Ao/mKHO 6bITb onpeaeneHo B COOTBETCTBMU CO

cneaywwnM npaBuioMm:

Knacc 3awmbl

[nvHa nMHWM anekTponepeaay

lNonepeyHoe ceveHne NpoBOAOB IMHWUMN
aneKTponepeaay

<100 m (30 ft)

10 mm2 (8 AWG)

> 100 m (30 ft)

32A
> 100 m (30 ft) 16 mm2 (6 AWG)
40 A <50 m (15 ft) 10 mm2 (8 AWG)
> 50 m (15 ft) 16 mm2 (6 AWG)
<100 m (30 ft) 16 mm2 (6 AWG)
50 A

25 mm2 (4 AWG)

[Mpn 1CNoNb30BaHUN YANUHUTENS €ro [A/IMHa U CeyeHue [AO/MKHbl COOTBETCTBOBATb HArpshHKEHWUO 060py,U,OBaHVI$I. MCHOHbSyVITe YONUHUTEND,
COOTBeTCI'ByIOLIJ,VIVI rocyaapCTBEHHbIM MPeAnncaHnsaM.

CeTeBOW LUHYP Bunka 400 B / 3 dasbl + 3emns

L2
L L3
L1: ®a3zal L3: ®a3a 3 @ Honb (He ncnonbayetcs)
L2 : ®aza 2 L : 3emna (3eneHblit/MKenTbiit uaun '
3eneHblit) .

e B nCToyHMKe cpabaTbiBaeT 3aliMTa, €CIM HampsXKEHUE MUTaHUS HWDKE MK Bblle 15% 3afaHHbIX HampsbkeHuin (Ha Aucnnee nosiBAsieTcs Koa
oLmbKn).

o [1ns onTUManbHoM paboTbl 06opyaoBaHME NPOBEPLTE, YTO CUCTEMA MOAAYM CKATOrO BO3AYXa MOXET BblAaBaTb kak MUHMMYyM 8 bars (116 Psi).
3aTeM noacoeanHWTE Noaady Bo3ayxa C3aau annapaTta. AnnapaT Hesb3si MCMoNb30BaTb C CUCTEMOM MOAAYM COKaTOro BO34yXa C AaB/IEHUEM MEHbLLE
4 bars (58 Psi) unu Bblwe 10 6ap (145 Psi).

NMOAKNMHOYEHUE K SJIEKTPOTEHEPATOPY

3TOT annapaT He 3alMLeH NPOTUB MepeHanpsXKeHUs, PerynspHo CryvalolMMUCs C 3eKTporeHepaTtopaMm, U ero He pPeKoMEHAOBAHO K HUM
noAaxko4aTh.

3AMPABKA BAKA OXJIAXKAAIOLUEN YXMAKOCTbIO

[lomKHa 1Cnonb30BaThCs OXMAXAAIOLLAA XNAKOCTb, PeKOMeHA0BaHHas GYS:
51: N2 062511 - 10 |: N 0522466

Vicnonb3oBaHue Apyrux OXNIaXAatoWwmnxX XUAKOCTEW, HanpuMep TOCOMa, M3-3a MpoLecca MeKTPonn3a MOryT MPUBECTU K HAKOMIEHUIO OCAZKOB B
Lienu CUCTeMbl OXTaXAEHWS M, TakuM 06pa3oM, yXyALUMTb NPOLECC OXaXAEHMs UK Aaxe 3abuTb ee. JTo6oe NoBpexaeHve annapaTta, CBsi3aHHoe C
UCrosb30BaHUE OT/IMYHON OT PEKOMEHAYEMON XUAKOCTH, He ByaeT paccMaTpuUBaTbCs Kak rapaHTUIHBIN Cllyyaid.

Oxnaxxgarowas >XWAKOCTb, WCMonb3yeMas HepasbaBneHHoW, o6ecrneynmBaeT MOpPO30CTOMKOCTb A0 -20°C. Ee MOXHO pas6aBuTb, HO TOJbKO
[lEMUHepan13oBaHHoOM Bogoi. HU B KOeM criyyae He Ucnosb3yiiTe Boay U3-noA KpaHa! B ntoboM criyyae, HyXHO 3a/uUTb B 6aK Kak MUHMMYM 1
LECATUNUTPOBLIN 6UAOH ANst 06eCNeYEHNS MUHUMAIbHOW 3aLUMUTbI LIEMX OXaXAEHMS.

30 NUTPOB XNAKOCTH MOPO30CTOMKOCTb A0 -20°C

20 NUTPOB XMaKoCTU + 10 NMTPOB AEMUHEPANTM30BAHHOW BO/bI MOPO30CTOMKOCTb A0 -13°C

10 NUTPOB XMAKOCTU + 20 NUTPOB AEMUHEPANN30BAHHOW BOAbI MOPO30CTOMKOCTb A0 -5°C

Nio6oe nospexaeHne annapara, CBA3aHHOE C 3aMep3aHneM, He ByAET paccMaTpUBATLCA Kak rapaHTUMHBIA Cyyaid.

YT06bI 3anpaBuTb 6aK OXNaXAAOLEN XUAKOCTbIO, AEICTBYIATE CredytowmM 06pasoMm:
- MonoxuTe NMHeBMaTUYECKME KNELLW Ha AepXKaTerlb.
- 3aneiite 30 NUTPOB >KMAKOCTM, YTOBbI AOCTUYL MOJYBbLICOTbI YKa3aTensl ypoBHS.
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[AaHHble N0 6e30MacHOCTU KacaTesIbHO XUAKOCTH @

=
+

(nokpacHeHus 1 T.n.) 0bpaTuTech K Bpayy.

- B C/ly4ae KOHTaKTa C rnasamu, TyT XXe€ CHUMUTE NINH3bI, €C/TN Bbl UX HOCUTE, U 06ubHO I'IpOMOl‘/lITe rnasa I'lpOTOLIHOVI BOJOMN B TeYEHUE
HECKOSbKNX MUHYT. [pn OCNOXHEHWUU 06paTI/ITer K Bpauyy.
- B CJly4dae KOHTaKTa C KO)KeI‘;I, TYT XXE€ CHUMUTE 3arpA3HEHHYIO oAexay U sHEPrn4Ho BbIMONTE KOXY C MbI/IOM. B cnyyae pazgpa)keHust

- B C/lyyae CnyyaiiHoro npornatbiBaHus 06UIbHO MPOMOIOWMTE POT NPOTOYHOM BOAOK. MeiiTe MHOro Boabl. O6paTUTech K Bpauy.

TexobcnyxumaHue: cM. pasgen «MEPbl MPEAOCTOPOXHOCTU U OBCITY>XXUBAHWE>».

3ANYCK AMNMAPATA

e 3anyck Mpou3BOAWUTCS MOBOPOTOM npepbiBaTens Ha nonoxeHne ON (Fig 1 - 7) u, HaobopoT, ocTaHOBKa MPOM3BOAMTCS MOBOPOTOM Ha OFF.
BHuMaHue! Hukorga He oTK/IIOYaTe NMTaHWe, KOrA4a MCTOYHUK TOKa NoA Harpy3KoM. 3eKTPoHHas nnaTa HauMHaeT UMK TeCTUPOBaHMS
N HUUMaNMU3aLmMmn napaMeTpoB, KOTOpbIV AnUTCca npumepHo 10 cekyHA. B koHLe 3TOro uMkia annapat rotoB K paboTe.

o Kak TONbKO annapaT BKJ/IIOYEH, OX/1aXKAatoLlast XXMAKOCTb LUMPKYNPYET No kabensM. MpoBepbTe, UTOObI He Obino yTeuyek.

MHTEP®EAC YENOBEK/MALLUMHA

mooe NORMAL

o—@

ESC:
PRESS 25
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REPORTING

@ KHonka &

e [1pOCTbIM HaXKaTWEM Ha KHOMKY BbIGEpPUTE PEXMM KELLeid, MncToneTa
WK «HACTPOViKa Knewem».

e 2-CeKyHAHOE HaXKaTue Ha KHOMKY MO3BOJISIET BEPHYTLCS B
«CTaHAAPTHbINA» PEXUM U3 APYrUX PEXUMOB.

e 2-CeKYHAHOE HaXkaTue Ha KHOMKY COpacbiBAeT CYETUMK TOYEK, Koraa
OH BblBeAeH Ha Aucneil.

e 2-CeKyHAHOE HaXKaTue Ha KHOMKY AAeT AOCTYN K MeHo «HacTpomku».
o [1Ba KOPOTKMX HAXaTWUs HA KHOMKY CTUPAIOT M3 NaMsTh pabounii
XKYPHas, KOTOPbIi BbIBEAEH Ha 3KpaH B pexume BU3yanusaumm
)KYpPHasos.

o KOpoTKOe HaXxaThe Ha KHOMKY B PEXUME COXPaHEHMs NporpaMm
CTUPAET BblGpaHHY0 MporpamMmy.

10/02/08 - 14h30

QO ©

Jo

@ CoxpaHeHue napamMeTpoB

« Krorka ‘2 nossonser COXPaHWTb HacTpOVKy annapaTa (napameTpbi,
HaCTpPOeHHbIE B PYYHOM peXMUMe: TOK, MPOAO/IKUTENbHOCTb U cuia
oKaTus).

» KHorka ([ no3BonsieT BEpHYTLCS K paHee COXpaHeHHOW nog TeMm
e Ha3BaHWeM HacTpoiike. AnnapaTt aBTOMaTU4YeCKu CTaHOBUTCS B
PYYHOW PEXUM C COXpaHEHHbIMW CBAPOYHbIMU NapameTpamu (TOK,
NPOAO/MKUTENBHOCTD M CUSla COKaTWs) U UHCTPYMEHTOM (KNeLwm unm
nucToner).

@ 3anucb oTyeTa

JTa yHKUMS NOAPOBHO OMnMcaHa B COOTBETCTBYIOLLEM pa3aene.
Knonka (@ no3BonseT akTMBMPOBaTh WM HE aKTUBMPOBaTb
COCTaB/IeHMe OTYeTa.

KHorka P no3sonser npocMOTPeTb CEPUIO BbIMOHEHHbIX TOYEK.

@ Hacrpoiika TonwWmMHbI METa/IJIMYECKOro INCTa.

3Ta HacTpoVika BENMYMHBI TOMLWMHBLI CBapMBaeMbIX NIMCTOB. Bbibop
TONLUMHBI NPOV3BOANTCS C MOMOLLBIO KHOMOK + U -. BO3MOXHbIE
TonwwmHel: 0.6, 0.8, 1.0, 1.2, 1.5, 1.8, 2.0, 2.5 n 3.0 mMm.

@ Ucnonb3oBaHue pexxmMoB

Kronka ™ nossonsieT nepemelLaThcst BO BCEX CBAPOUHBIX

pexwvmax. MpogomkutensHoe HaxaTtne Ha kHornky MODE akTtusupyet
PEXWM KOHUIypUpOBaHUsl, NMO3BONSIOLLMI BbIGpaTh sI3bIK,

[aTy M aKTMBMPOBaTb 3BYKOBOW CUrHaSI, Npeaynpexaaowmii o
«Hef0CTaTOYHOM TOKE» M/ «HeAO0CTaTO4YHOM AaBfieHnn». KHoMku
nepemellermns (A unn W) No3BONSIOT BLIGPaThL BEMUMHY, KOTOPYIO
HY>XHO U3MEHUTb, U KHOMKM + 1 - NO3BONAIOT MHKPEMEHTAaLIMIO 1
[EKPEMEHTALMIO BbIGPaHHON BEMNYMHBI.

@ Bbi60p TMNa MeTaN/IM4YecKoro Jincra.

STOT NnapaMeTp NO3BONSET BbI6paTh TUM CBapyMBaEMbIX IMCTOB Cpeau
4 rpynn: CTtanb € NnokpbiTMeM, BbicokonernposaHHas cranb HTS/VHTS,
CeepxnpoyHas ctanb UHTS n 6opcoaepxaluas crans/USIBOR. 3ToT
napaMeTp MOXHO U3MEHUTb C MOMOLLbIO KHOMOK + U -.

@ Bbi60p ncnonb3yemMoro nsaevya

21
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PErYINPOBKA G-KJIELLIEW

dj 3akpenuTe 1 3abnokupyiiTe G-Nneyo ¢ NOMOLLbO 3axuMHoro pbidara (FIG 2 - 1).

Kronka @ nossonser BbiGpaTh yHKLMIO perynnpoBKi Kneluel. GyHKLMS <perypoBKa Kielei»
MO3BOJISIET 3aMKHYTb K/ELLW W OKaTb 3MEKTPO/bI C 3aNporpaMMMPOBAHHOI CUION OKaTus, Ho 6e3 Toka.
Knelm oCTaloTcs 3aMKHYTLIMM 0 TEX MOp, MOKa OMepaTop HaXMMaeT Ha Tpurrep. [JaHHas dyHKumS
MO3BOJISIET BbIBEPUTL LIEHTPOBKY HAKOHEUHMUKOB.

2-CEKYHAHOE Ha)kaThe Ha KHOMKY & ro3sonset BepHyTbCca B ABTOMATUYECKUIA pexxnm.
Mpu pabote c annapatom GYSPOT BP GENIUS Heo6x0AMMO cMCTEMaTUYECKU 3aX0AUTb B 3TOT pPeXuM Ans

OCTaHOBKM Hacoca Nnpu cMeHe nned. Toraa anekTpo ybepercst BHyTpb knellen. KpacHbli MHAMKATOp Ha
kHorke (FIG 2 - 12) 3aropaeTcs, nokasbiBasi, YTO HAaCOC OCTAaHOBWIICS.

7.0bar

Pression

PA3JINYHbIE PEXXUMbl CBAPKU

[na Bcex pexxMMoB:

Kronku nepemeltierns (A unv W) No3BoNsioT BbI6paTh NapamMeTpbl, KOTOPbIE HYXHO M3MEHUTb. Kadkaas HacTpoiika BbINOfHAETCS
I l HaXaTyeM Ha 60KOBbIE KHOMKM + U -.

KHonka (FIG 2 -12) knelueli NO3BONSET AUCTAHLUMOHHYIO HAaCTPOMKY CBAPOYHbIX NMapaMeTpoB (TOMLWMHA, TUM CTanu) :
- INVHHOE HaXxaTue: M3MeHeHue napameTpa (nepexos OT OAHOro MapaMeTpa K ApyroMmy)
- KopoTkoe HaxaTune: U3MeHeHve BEIMYMHbI MapamMeTpa

OTa KHOMKa He No3BOJISIET CMEHUTb MJ1eYO Ha 3KpaHe. CMeHUTb Mievo (HaanMep, G1-> GZ), MOXXHO TOJIbKO Yepe3 NaHesb yrnpaBiieHud annaparta.

HepnocraTtouHoe gaBnexHuve Lenu:

Ecnu BXOZHOE AaBfieHME HefoCTaTOuYHO Afns 0becneyeHusi HeEOB6XOAMMOM CUsbl OKaTusd, TO annapaTt nepej BbINOJIHEHUEM TOYKU MOKaXET
cneayoulee coobuieHne o6 ownbke «HegoctaToyHoe AaBrieHMe Lenv». BTopoe HaxaTue Ha Tpurrep fno3BOJSSET NPUHYAMTENBHO BbIMOIHUTD
TOYKY, KOTOpas 6y,qu CBapeHa C UMELLNMCA AaBIEHMNEM.

Cnabbli TOK:
ECnn TOk BO BpeMsi CBapKM MeHbLLE, YeT 3afaHHbll (<6 %), TO MOC/IE BbINOHEHWS TOUKM 3KPaH MOKAXET coobLueHne «cabblii TOK», 03HavatoLLee,
YTO TOUKY HYXXHO MPOBEPUT.

B nto6oM criyyae nocne BbINOHEHUS) TOUKM Ha SKpaHe NosiBUTCS coobLueHre ¢ MHdopMaLyeii 06 U3MEPEHHbIX TOKE U CUile OkaTusl. 3To coobLueHne
OCTaeTCs Ha 3KpaHe A0 TeX Nop, Noka Nnosib30BaTesb HE HAKMET Ha KHOMKY MaHeNM ynpaBieHWst MU He BbIMOSHAT HOBYIO TOUKY, HaXaB Ha KHOMKY
Hayana ceapku (FIG 2 - 11).

YcrnoBusi cBapkv AOMKHbI ObiTb MPOBEPEHbI Nepes BbIMNOSHEHWEM Kaxaoro pabouyero 3agaHusi. [OMmKHbI 6biTb BbINOMHEHbI
«MPOBEPOYHbIE» CBAPOUYHbIE TOUKM Ha METa//IMYECKMX MNacTUHaX C XapakTepucTMkaMu MeTanna paboyero obbekTta. BoinonHute
2 TOYKM Ha TOM e paccTOsiHWKM ApYr OT Apyra, kak v TpebyeTcs Ha obbekTe. [poBeanTe UCMbITaHUE Ha OTPLIB BTOPOW CBapHOW
TOYKM. TOUKa BbINONHEHA NPABUIbHO, EC/IM OTPbIB BbI3bIBAET U3BNIEUEHME SApa, Pa30pBaB Npy 3TOM MeTassl BOKpYr. MUHUMasbHbIN
AvaMeTp siapa AO/MKEH COOTBETCTBOBATh CreumdyrKaLmmy aBTONpoVU3BOAUTENS.

ABTOMATWUM ECKMﬁ 3TOT pexuM BKIIKOYAETCS MO YMOMYaHWIO Npu 3anycke annapaTa.
PEXXUM OH No3BONSieT BapuUTb METaNIMYECKME NIUCTDI, HE YKa3blBas HWU OLHOro napameTpa Ha MHTepCbef/‘ICG. AnnapaTt
cam ornpefensieT HeobxoAMMble CBapoyHble NapaMeTpbl.

Effectuer un point a vide

[insi MICNonb30BaHMS 3TOr0 peXxmMa, BbINOSIHUTE CHayasna TouKy BXOM0CTyto (6e3 MeTanna Mexay anekTpoAaMn), Kak ykasaHo Ha akpaHe. HaxmuTe
Ha kHonky (FIG 2 -11). Ha akpaHe nosiButcs coobLueHre «BbiMofHUTE TOUKY BXOMOCTY0». CHOBA HAaXXMWUTE Ha KHOMKY 4151 BbINOSTHEHUS KanIMbPOBKU.
Kak Tonbko kannbpoBka BbIMOMHEHA, Ha dKpaHe MOSIBAISIOTCS BCE NapaMeTpbl Ha Hyne. Annapat rotos kK ceapke. COMKHUTE Kelm B 30He CBapK1 U
npoBapuTe TOYKY B aBTOMAaTMYeCKOM pexunme 6e3 BBoAa kaknx-nMbo napameTpoB. Nocne BbinonHeHns kaxabix 30 Toyek Byaet 3anpolieHa HoBast
KanubpoBka BXOOCTYIO.

3TO pexunM MOXHO MCroJIb30BaTb CO BCEMU MNiedamu, KpoMme nneva G7.
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CTAHOAPTHbIN
PE)XUM

AnnapaT onpeaenaeT napaMeTpbl CBAPKKW, OCHOBbIBAsACb Ha TOJWMHE U TUNE CTalln.

B naHHOM pexuMe TpebyeTcst HaCTpoWTb Crieaytolme napameTpbl:

- TonwwmHa nucTos coeanHeHns B npegene ot 0.60 mm Ao 3.00 M.

anl COEANHEHUN 2 MeTanM4yeckmx 1MCcToB BBEANTE TOJILMHY CaMOro TOHKOro /imcra.

lpn coeanHernn 3 METaN/IMHECKMX JIMCTOB BBEAUTE CYyMMY TOJILUMH, NMOAENEHHYIO Ha 2.

- Tun ctanu (Ctanb ¢ nokpbiTeM, BeicokonermpoaHHasi ctanb HTS/VHTS, CeepxnpoyHas ctanb UHTS,
bopcoaepxawast ctans (BORON)).

anl COEANHEHNN METalIJ/INMYECKNX JINCTOB Pa3HOro Tuna BBEANTE CaMyo MPO4YHYIO CTa/lb COEANHEHUA.

- Micnonb3yeMoe nnevo.

DTOT peXxuM NO3BONSET PyUHYH HAaCTPOIKy NMapaMeTpoB CBapHOM TOUKM, CNeAys MHCTPYKLUMM MO PEMOHTY
aBToMobuns.

B faHHOM pexuMe TpebyeTcst HaCTpOWTb CreaytoLume napaMeTphbl:
- Tok (oT 2000 go 13 000 A)

- NpopomkutensHOCTb cBapku (0T 100 go 850 Mcek)

- Cuna oxatua (ot 100 go 550 pgaH)

- Ucronb3yemoe nnevo.

MYJIbTUWINCTOBOM
PEXXUM

[JlaHHbIVi peXMM MO3BONSIET COBEPLIMTD TOYHYHO HAaCTPOVKY TOMLLUMHDBI M TUMA KaXZaoro U3 2 uim 3
MeTas/IM4ecKmx JIMCTOB.

Bbi6paH nepBblii 311eMeHT (TosWMHA NUcTa 1). BepxHue 1 HUXKHWE KHOMKM MO3BONSIOT BbiGpaTh NapameTp,
KOTOPbIV HYXXHO M3MEHUTb, @ NPaBasi U NIeBasi KHOMKM MO3BONSIOT MHKPEMEHTALMIO U IEKPEMEHTALIMIO
BbIGPAHHOW BEMNUMHBI. BbieneHne TekcTa No3BoNseT Bbi6paTh NapaMeTp, KOTOPbIV HYXKHO U3MEHUTb.

B naHHOM pexxuMe TpebyeTcs HaCTpoWTb Crieaytolme napameTpbl:

- TonwwmHa kaxxaoro n3 nuctos B npeaene ot 0.60 mm o 3.00 mMMm.

- Tun ctanu kaxxgoro nucta: Cranb ¢ NoKpbITUEM, BbicokonernposaHHas ctanb HTS/VHTS, CBepxnpoyHast
ctanb UHTS, bBopcogep>xawas ctanb (BORON).

an COEANHEHNN MeTallZIMYECKNX JINCTOB Pa3HOro Tuna BBEANTE CaMyto MPO4YHYIO CTa/lb COEANHEHUA.

- YT06bI BEIGPATL IMUCT 3, HAXMUTE Ha KHOMKW nepeMellerns (A nnn W) Ans BbiAeNeHns NoaCBeTKOM
nucTa 3. 3aTeM C NMOMOLLbIO KHOMOK + 1 - BbIGEpUTE TUM U TOJLLMHY JIUCTa.

- Micnonb3yeMoe nnevo.

2-cekyHAHOe HaxaTue Ha kHorky @ nossonsieT BepHyTbcs B ABTOMATUYECKUI pexum.

UHLE

Pression 6. 9bar

Pexknm GYSTEEL dakynbTaTMBHBIN. Ero MOXXHO CKOHUIyprpoBaTb B MeHIO «HacTpOmKu».

DTOT peXxvM TakoM Xe, KaK U CTaHAAPTHBIN, TOMbKO NOSb30BaTeSNb JO/MKEH BPYYHYHO BBECTM Mpeaens
ynpyroctv nuctoB(Re). BennunHy «Re» MOXHO y3HaTb C MOMOLLbIO TBEpPAOMEpPa, Hanpymep npubopa
GYSTEEL Vision.

Re
Re
Re
Re

: 1-10 cOOTBETCTBYET MArKUM CTassiM.

: 11-18 cOOTBETCTBYET BbICOKO/IErMPOBaHHbIM cTansim HTS/VHTS.
: 19-35 cooTBeTCTBYET CBEPXNPOYHBLIM cTansaM UHTS.

: 36-99 cooTBETCTBYET bopcoaep KaLyMM CTassM.

B naHHOM pexvme TpebyeTcs HaCTpoWTb Creaytolme napameTpbl:

- TonwwmHa nucToB coeamHenunst B npegene ot 0.60 mm 1o 3.00 MM.

an COEANHEHNN 2 MEeTanIMyeckmx IMCToB BBeANTE TOJILMHY CaMOro TOHKOro Jimcra.
lpn coeanHernn 3 METaN/IMYECKMX JIMCTOB BBEAUTE CYyMMY TOJILUMH, NMOAENEHHYIO Ha 2.
- Wicnonb3yemoe nneyo.

2-CeKyHAHOe HaxaTue Ha kHonky @ nossonset BepHyTbcs B ABTOMATUYECKUI pexim.

PEXXVM .
ABTOMPOV3BOAVNTENEA

mope CONSTRUCTEUR g4,

Pexxum ABTOMPOV3BOANTESNEN dakynbTaTBHbIA. EFo MOXHO CKOH(bUIYpUpOBaTh B MEHIO «HacTpoiiku»,
STOT PeXxnM NO3BOJISIET MOMMEHHbIN BbI3OB NPeABAPUTENBHO BBEAEHHbLIX XapakTepPUCTUK CBAPOYHBIX TOYEK
COrNacHO PEMOHTHBIM TEXHUYECKMM TpeboBaHWSIM aBTOMNPOU3BOAUTENEN.

mope CONSTRUCTEUR 54,041 mope CONSTRUCTEUR 54,04

4
[USER ~ [IVINSEA
G M EUROPE SR

G
GME B5
GME B6

GME B8 23
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nporpamMmbl GYSPOT 1 Moaynto 3afaHns NapaMeTpoB CBapHbIX TOYeK.

2-CeKyHAHOe HaxaTue Ha kHorky @ nossonsieT BepHyTbcs B ABTOMATUYECKUI pexim.

Pexknm ENERGY hakynbTaTUBHbIN. EFro MOXHO CKOH(MIYpUpOBaTh B MEHIO «HacTponiku».

PE)XUM ENERGY STOT peXxvM No3BOsSET KOHTPONMPOBATb SHEPrMI0, NepeaaBaeMyto BO BpeMsl NPOBapuBaHUst TOUKU.
DTOT peXvM He NpeAHasHayeH Ans PEMOHTa, a s NPOBEAEHNS UCTIbITaHWUI aBTONMPOU3BOAUTENSIMU WSIN
nabopaTtopvsiMu TECTUPOBaHWS.

ENERGY
BETALONNAGE A VIDE i

84,0471

S,

Pression 6. 9b:

Effectuer un point a vide

[na ncnonb3oBaHWs 3TOr0 PeXuMa, BbIMOSHUTE CHayana TouKy BXONOCTylo. Haxmute Ha kHonky (FIG 2 -11). Ha skpaHe nosiButcs cooblieHne
«BbInoNHUTE TOYKY BXONOCTYH». CHOBA HaXXMWUTE Ha KHOMKY AN BbINOMHEHMS KanMbpoBkM. Kak TOMbKO KannbpoBka BbIMOSHEHA, HA 3KpaHe
NOSIBNISIIOTCS MOCNEAHNE UCTIOb30BaHHbIE MapaMeTpbl TOKa M SHEPTUM B 3TOM pexkume. Monb30oBaTe/lb TENEPb MOXKET M3MEHUTb CBAPOUYHbIN TOK,
SHEPrMi0 1 MOSIHOE COMPOTUBIIEHWE. AnnapaT 6yAeT BapuTb CKOMBKO HY)XXHO AN AOCTVDKEHUSI HEOBXOAMMOM 3Heprn. Ecnv npofo/mKuMTenbHOCTb
CBapKK BENMKa, TO Ha 3KpaHe BbICBETUTCS coobLyeHne 06 owmnbke «MakcumanbHoe BpemMsi JOCTUTHYTO.

2-ceKyHAHOe HaxaTue Ha kHonky @ nossonset BepHyThcst B ABTOMATUYECKUI pexim.

MEHIO HACTPOEK

REGLAGES & :HODE 28

£8 [nsa goctyna B A@HHOE MEHIO HAaXMUTE Ha KHOMKy MOPE g TeyeHue 2 cekyHA.

DATE HEURE 27/11/19 11:56

SONS

CONTROLE KAfdaN

:)of;éTé::-l‘:—ATlﬂN SA3bIK MEHIO MOXHO Bbl6paTb Ha CTpoke 1.
E

A AL [laTy v BpemMsa MOXHO BBECTU B CTPOKE 2.

MODE ENERGY

MODE NORMAL

MODE MULTITOLES B 3TOM MeHt0 MOXHO BK/HOUNTb 1 BbIK/TIOYNTb PEXMMBI GYSTEEL, ABIOI'IPOVI3BOD,VITEJ'IFI,
ABTOMATUYECKWIA, ENERGY, CTAHZAPTHbIN 1 MYNIbTUIMCTOBOM.

Pexxum KJIEM :

Ha skpaHe HACTPOEK (cM. HWXe) nonb30oBaTeNb MOXET BBECTU AaHHbIE O MPUCYTCTBUW KNES MEXAY MEeTas/IM4eckuMmn nnuctamu. Ecnm atoT pexum
aKTMBMPOBaH, TO MEepPeA BbIMOHEHMEM CBAapHOW TOUYkM ByAeT npoBapeHa MpeABapuTesibHasi Touka. [poaomKUTENbHOCTL 3TOW NpeaBapUTENbHOM
TOUKW 3aAaHa B MUMcekyHaax ot 0 4o 400 Mcek, cTyneHsMu no 50 Mcek. Koraa BbibpaH pexiMm kiesi, Ha akpaHe B MeHto CTAHIAPTHOW, PYYHOR,
MYJIbTUIMCTOBOW ceapku unu GYSTEEL nosiensieTcs coobiuerne «GLUE».

vooe MULTITOLES 04041

Pression & .9b;

MCMNOJZIb3OBAHUE MUCTOJIETA

- MoacoeanHuTe noaoLBy MaccChbl K HaKVI,Cl,HOl‘/lI KNeMME NCTOYHUKa.

- XOpOLIJO 3aKpenuTe noaoLwBy MacCbl Kak MOXXHO 6nmxe K 30He CBapKu.

I'Ip|/| OﬂHOCTOpOHHel‘/'I CBapKe NUCTosIETOM BCerga I'IOMeLLlal‘/IITe noaowsy MaccCbl Ha JIUCT, KOTOprl‘/II HE KOHTaKTUPYET CO CBAPO4HbIM 3/1IEKTPOAOM, Tak,
YTObbI TOK npoxoaun 4yepes oba NNCTa, KOTOpblE HAAO COEAUHUTD.

- HauHute CBapKy C TOYKHU camoi yﬂal’leHHOl‘/lI OT MaccChbl, NOCTENEHHO I'IpVI6}'IVI)KaﬂCb K Hew.

- Bbibepute nHcTpyMeHT PISTOLET € nomMoLLbto KHOMKK & v HaxaTVeM Ha Tpurrep nucroneta.
- CTaHAapTHbIN PeXUM NpUBapVBaHUS 3BE3A0YEK 3aMyCKAETCs MO YMOTYAHMIO.
- MucToneT MoxeT 6bITb UCMONBb30BaH B CTaHAAPTHOM WM PYYHOM peXuMe.

Hukoraa He octaBnsiite 06paTHbIN MOIOTOK Ha MUCTOMETE, KOrAa OH NMOABELWEH K KpOoHWTeNHy. CylecTByeT OnacHOCTb MNOBPEXAEHUS
Kabenen.



GYSPOT BP GENIUS

wooe NORMAL ~ os/04/:8

B cTaHOapTHOM peXuMe MUCTONET CMOXET BapWUTb TOMbKO IMCThI A0 1,5 MM,

C NMCTONETOM OMNEPATOP MMEET AOCTYN K PasHbiM YHKLMSAM U MHCTPYMEHTaM (OHOCTOPOHHAS CBApKa,
3BE3/04Ka, YAApHOE AENCTBIUE, YCaAKa HarpeBoM, NpyBapKa LUMWEK, 3aK/EnoK, raek, Konecukos). Beibop
MHCTPYMEHTa NPOW3BOAMTCS C MOMOLLbIO KHOMOK + U -.

B py4HOM pexumMe MakcuMasnbHO AonycTuMbIi Tok 9000 A B TedeHnn MakcumyM 600 Mcek. Mo aTol
MpUYMHE, HACTPOMKM Ha 3KpaHe ByAyT orpaHMyeHbl STUMU MaKCUMasbHbIMU BETMUYMHAMM.

HacTpoiiTe NCTOYHMK, yKasaB TOJLUMHY SIMCTa C MOMOLLbIO KHOMOK + U -. B py4YHOM pexxume BO3MOXHO
M3MEHWTb NapaMeTpbl TOKa U NPOAO/MKUTENBHOCTU CBApPKW.

Pression & . Sba

2-ceKyHzHOe HaxaTue Ha kHonky @ nossonseT BepHyTbest B CT. AHIAPTHbIN peXuM.

Knewwm n nuctoneT noacoeAnHeHbl K OAHOMY U TOMY e UCTOYHMKY TOKa. 3TO O3Ha4aeT, YTO BO BPEMS UCMO/b30BaHWS OAHOrO U3 3THUX
WHCTPYMEHTOB, OCTaslbHble MOA HarnpshkeHueM. Mo3TOMy MHCTPYMEHTbI, KOTOpble Bbl HE WCMOMb3yeTe, AOMKHbI ObiTb MOMELLEHbI Ha
aepxatenu. HecobnoaeHne AaHHbIX YKa3aHWii MOXET NPUBECTU K CEPbE3HbIM NMOBPEXAEHUSIM UHCTPYMEHTOB UCTOYHMKA U CO3AaTb PUCK
WCKPEHMS MW pa3bpbI3rMBaHWs pacriaBieHHOro MeTansna.

YNPABJIEHUE OLUUBKAMU

84/0

PaznnuHble cobbITUSI MOryT MOB/EYb 3a CO60i OLIMGKU. VX MOXHO pa3aenuTb Ha 4 KaTeropuu:

1/ MpepynpexaeHns O neperpese, 0 HEAOCTAaTOYHOM [ABNEHUM, TOKE U T.M. DTU NpeaynpexaeHvs
BbICBEYMBAIOTCA Ha 3KPaHE W BbIK/IOYAIOTCS MOC/E HaXaTue Ha /tobyto KHOMKY.

2/ OwmbKM, CBA3aHHbIE C HEMPaBWUIbHOW YCTAHOBKOM (NoAaya BO3AyXa, /IEKTPONUTAHNE).

3/ Cepbé3Hble OWNbKK, KOTOpble MPEenSTCTBYIOT MCMOb30BaHMIO annapara. B 3Tom cnyyae cBskutech
C CepBUCHbIM OTAENOM NpoAaBLA

4/ Tennosas 3awmTa obecneunBaeTcs TEPMUCTOPOM Ha AMOAHOM MOCTY, YTO OCTaHaB/ivBaeT paboTy
annapaTa 1 nosiBNsieTcs coobLleHne «neperpes».

Hu3kwuii ypoBeHb 3apsiga
aKKyMmynsitopa

IMpy BKIIIOYEHWM Ha 3KpaHe NosiBNseTcs cooblueHne «Cnabbiii 3apsa akkyMynsTopa»,
npeaynpexaaroLLee Nnosb3oBaTesist 0 TOM, YTO HanpsbkeHve 6aTapeiikv Ha nnaTe ynpasneHus criaboe.
J1a 6aTapelika obecrneurBaeT coxpaHeHue AaThl U BPEMEHU MpY BKIKOYEHWUW annapara.

Batterie faible

WHCTpYMEHT HeeUCTBUTENbHbIN

IMpu BK/KOYEHUM HA SKpaHe MOSIBASIETCS COOBLEHNE <MHCTPYMEHT HEAEWCTBUTENbHBIN,
npefynpexaatoLee nosb30BaTessi 0 TOM, UTO OfHa M3 KHOMOK WK TPUITep OCTaIUCh HAXaTbIMu,
NM60 e 06HapYXEHO KOPOTKOE 3aMblkaHue. YTobbl CO0bLLEHMe MCHE3N0, MPOBEpLTE TPUrTep
MUCTONETA M KHOMKM Ha KIeLax.

Outil non valide

Mneyo kneweit He COBMECTUMO C BblOpaHHbIM CBapOYHbIM PEXUMOM.

Bras non valide




GYSPOT BP GENIUS

1/ NpoBepbTe NpoBOAKY

Ecnv TOK BO BpeMsi CBapku MeHblUe, YeM 3afiaHHblii (<6 %), TO Noc/e BbINOSHEHWS! TOUKM SKpaH
MOKaXeT cooblueHne «Cnabblii TOK, MPOBEPbTE NMPOBOAKY», O3HAYAIOLLEE, YTO TOUKY HYXHO
NpoBEpUTL.

2/ MNMpoBepbTe INCTbI
Ecnu annapaT He MOXET A0CTMYb 3aiaHHOMO TOKa, TO Ha 3KpaHe nosiBUTCs cooblleHre «Cnabbli ToK,
Courant trop faible npoBepbTe INCTbI». TOYKa He MPOBapeHa M OLUMBKY HY>XHO YCTPaHWTb, YTOObI BbINOHWUTL TOYKY.

HepocraTouHoe faBneHue B
cucreMe nogaum Bosayxa

B o POINTS 1115 - : Ecnu BXoaHOE AaBneHne HeIOCTaTOUHO AN obecrneyeHms
HeobX0AMMOW CUJTbl OKaTuWs, TO annapaT Nepea BbINMOIHEHNEM TOUKM
M3AacT 3BYKOBOW CUrHan M NokaxeT cregytollee cooblieHne ob
Pression faible olmbke «HegoctaTouHoe AaBlEHME CUCTEMbI MOAaun».

BTOpoe HaXxaThe Ha TpUrrep NO3BOMSIET NPUHYAUTENLHO BbIMOMHUTD
PRSI -BV LTI TouKy, KOTopas GyaeT cBapeHa C UMeroLMMes AaBneHueM. Ecin

e e e fikenne e M3MepeHHas c1na oKaTUs HeloCTaTouHa, TO Ha 3KpaHe BbICBETUTCS

coobuieHne «Cnaboe faeneHve».

«CN laBneHune» Takxe byeT 3anucaHo B TeKyLeM oTyeTe.

CYETYMK TOYEK

POINTS :1z8 B4/04/18

CYETUMK TOYEK MO3BONSET BECTU noAcyeT TOoYeK, BbIMO/IHEHHbIX C OAHUMUN U TEMU XKe
HakoHe4YHMKaMK. Ecnm Touka BbinosHeHa 6e3 npobneM, To Ha aKpaHe MoSIBNISIETCS creaytollee
coobueHue.

KonnuectBo Touek aduumnpyeTcs B IEBOM BEPXHEM Yrily 3KpaHa. [ocne 3aMeHbl HAKOHEYHUKOB
2-CEKYHAHOE HaXaTue Ha KHOMKY (@~ COpacbiBaeT CHETUMK.

POINTS :zo1 B4/04/18

Ecnn ¢ ogHMMK 1 TeMM e HaKoHeYHMKaMu npoBapeHo 6onee 200 Touvek, TO Ha dKpaHe NosSBNSETCS
Co06LLEeHMe, KOTOPOE OCTAETCs NMOC/E KaXAoN NocneaytoLLeii TOUKK, Noka CHETUYMK He byaeT
cbpolueH. AnnapaTt NOACUMTLIBAET KOMIMYECTBO BbINMOMHEHHbIX TOYEK C KaXAbIM N1E€YOM OTAENbHO.

IRNS: 72 kA F : 233 daN
T: 350 ms

C TOro MOMeHTa, Kak Ha 3KpaHe nosiBnsieTcs coobLieHne 06 owmnbke, ecin HAKOHEYHWNKM HE 3aMEHEHBI nepeg c6p0c0M CYETYUKa, TO 3TO
MOXXET NPUBECTU K MNJIOXOMY Ka4eCTBY CBAapPHbIX TOYEK.

OYHKLNA COXPAHEHUA NHOOPMALIMA

PexxuM MiaeHTnduKaumm hakynbTaTMBHbIN. Ero MOXXHO CKOH(MIYpMpOBaTh B MEHIO «HacTponKm».

ECnv pexuM naeHTMduKaUmMm HacTpoeH Ha «OFF», TO 40CTaTOYHO BBECTM HA3BaHME OTYETA M aKTUBMPOBATb €ro, YTO6bl COXPaHUTL BbIMOJIHEHHbIE
CBapHbIE TOYKU.

Paboumin >xypHas Mo3BOJISIET COXPaHWUTb MAapaMeTpbl BbIMOMHEHHbLIX ToYeK. JOCTyr K 3TOMy pexuMy U3 Mtoboro Apyroro pexumMma npousBoanTCs
HaXxaTeM Ha 2 kHornku (@ un (B,

MporpaMMa nosb30BaTens A0CTyMNHa U3 NtoBOro pexuma HaxatveM Ha kHonku ([ v (.

CoxpaHeHue oT4yeTa No3BONSIET BOCCTAHOBUTL [aHHbIE O CEPUM TOYEK, BBIMOHEHHBIX KeLamu, u
= Nor dulisurnal COXPaHWUTb UX Ha KapTe NaMsTh, YTobbl MX MOXHO 6bIN10, HaNpyUMep, BbIBECTM Ha KoMMbloTep. GYS
| SV DISIS | npefocTaBsieT NporpaMMy, KoTopasi HasbiBaeTcst GYSPOT, ans cuntbiBaHUS MHGopMaumm ¢ SD-
B KapTbl M COCTaBMEeHMs paboumx XypHanoB Ha KoMnbloTepe. Ta nporpaMmma GYSPOT HaxoauTcs Ha
) " SD-kapTe BMeCTe C MHCTPYKUMEN MO 3KCrayaTaLmu.
e@’ Mo ymonuaHwuio, aTa yHKLMS He BKIOYeHa Npu 3anycke annapaTa. HaxaTne Ha KHOMKy 3anvcv
N (on/off) 1 Ha kHonKy «mode» No3BOJISIET Ha4YaTb 3anuCb OTYETa B BbIOpaHHOM paboyeMm XypHane.
HoBoe HaxaTue Ha kHorKy 3anucu (on/off) ocTaHaBNMBaET TeKyLLYHO 3anuch.
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Co3faHHbIN pabounii XxypHan COAEPXXUT: JIOMMH, BBEAEHHDIV MOMb30BaTENEM, @ TaKXKe 4151 KaXKA0W BbINMOJHEHHON TOUKM - UCMOMb3YEMbI UHCTPYMEHT
1 NneYo, HaCTPOMKKM annapaTa (Tok 1 AaBneHune). OH Takxke coaepXuT creaytome coobLieHns o6 olmbke, ecim OHK NOSIBASTINCD BO BPEMSI CBAPKM:
1 FAIBLE (cna6ebliii Tok), P FAIBLE (cna6oe aasnexue), PB CAPS (npo6neMa C HakOHEYHMKaMK).

BBoz fIorHa NpoM3BOANTCS C NOMOLLBIO 4 KHOMOK +, - A\ nnn 7. TIpn BBOAE ke UCMONb30BaHHOTO /IOTMHa annapaT COXPaHMUT HOBbIE BbIMOMHEHHbIE
TOUKM BCEA NpeablayLyx, He CTupas ux.
KHonka P> no3BonseT Bbl3BaTb paHeE COXPAHEHHbIN OTHYET M NEPecMOTPETb Er0 Ha 3KpaHe annapara.

[ins Toro, YTo6bl BLIBECTU €r0 Ha 3KpaH, HY)KHO CHayana OCTaHOBWTL TEKYLLYHO 3aMuCb, HAaXaB Ha KHOMKY @ . KHorka (MOPE M03BOMSET BLINTY U3
pexuMa 0Tobpa)keHusi oTyeTa.

M 3aTeM HaxxaTb Ha KHOMKY €.
Ha akpaHe nosiBuTCs cneaytollee
coobLieHme.

Y106kl CTEPETH COAEPXKMMOE OTUETA, HYXHO
BbIBECTM €0 Ha 3KPaH C MOMOLLbIO KHOMKKM (P>

CATALOGUE

5 :nopE 2s
Korga Bbl BuauTe TPEYrosibHMUK, BTOpoOEe

HaXXaTne Ha KHOMKy e NO3BONAET CTEPETb
OTYET.

Yepes 3 ceKyHbl TPEeYrofibHUK aBTOMaTUYECKM
MCYE3HET C 3KpaHa.

Pexxum Npentudukauuns

LANGUE

DATE HEURE

SONS

CONTROLE PRESSION
2

MODE COLLE

MODE CONSTRUCTEUR

MODE AUTO

MODE ENERGY

MODE NORMAL

MODE MULTITOLES

MODE GYSTEEL

SUPERVISION :HODE 25

Immatriculation (A7

Marque véhicule OFF
Modele véhicule OFF

Numéro chassis ®A=

Ecnu pexxum naeHTUbUKaumm HacTpoeH Ha «ON», TO Hy)KHO BBECTU A@HHblE BO BCe 06s3aTeNbHble
Mo/t PEMOHTHOIO HapsiAa, YTO6bI BbINOHUTL CBAPHbIE TOUKW. B NMPOTUBHOM Cnyyae annapar
NOKaXET «OLMBKY MAEHTUDUKALMN».

N5 BKIOYEHNS U BBIKITIOUYEHMS PEXMMA MAEHTUMMKALMM HYXKHO BCTaBUTb SD-kapTy
naeHTUdUKaUmMM B puaep CBapoYHOro anmnaparta BMecTo SD-KapTbl C MporpaMMamu.

2-CEKyH,U,HbIM HaXXaTMEM Ha KHOIMKY MODE BK/1HOYAETCA OKHO HaCTpOeK.

Mocne Toro, kak Bbl BCTaBUM SD-KapTy «MaeHTUdMKaLUMU» 1 BbiGpanu «uaeHTudbmkaums ON»,
OTKPbIBAETCS OKHO YNPaBEHUS AaHHbBIMU.

TO OKHO NMO3BOJISIET CAENATH MOJIS KHOMEP MalUMHbI, Mapka, MOAEe/b, HOMEP LIACCH»
06s13aTeNbHbIMM AJ15 3aM0IHEHWS MPU BBOAE PEMOHTHOMO Hapsiza.

YT06b! 3aKPbITb 3TO OKHO, HAXMMUTE Ha KHOMKy MPPE B TeueHWe 2 cekyHA. 3aTeM HyXHO CHOBA
BCTaBWUTb SD-KapTy, coAepikallyto NporpamMMbl B pUaep CBAapoYHOro annapara.

CnncoK OKOH, NO3BONSA X BBECTU UH Mauu €MOHTHOM Hapsaae:

Koraa cos3fiaH PEMOHTHbIN Hapsf, OH YXKe HE MOXET 6biTb HW M3MEHEH, HU yAa/ieH B annapaTe. ECiv Bbl XOTUTE €ro CTEPETb, TO 3TO MOXHO CAeNnaTh
C MOMOLLLIO KOMMbIOTEPHOI NporpamMMbl Gyspot. [osib30BaTe b MOXKET CO3AaTh MakcuMyM 100 PEMOHTHbIX HapsiAOB.

PEMOHTHbIN Hapsa

5 :MoDE 25

Bl  ordre de réparation

«C] \rid
09

Mapka MalumHbI

MNaoeHTndurkauma nonb3osatens Homep mMalumHbl (hakynbTaTUBHO)

5 :MoDE 25

1 I1dentification Utilisateur B 1mmatriculation

. -»
Cl
XL

N2 wacen (akynbTaTUBHO)

488

Mopaenb MalvHbI

27



28

GYSPOT BP GENIUS

5 :MODE 25 & :MODE 28 5 :mopE 2s

1 Moadele véhicule B nNuméro chassis

. TE E

B marque véhicule

C Ggg ) E’

Q Kronku nepemeltienns (A nnv W) No3BONSioT MeHsTb GykBbl U LMdPbl. KHOMKN - 1 + NO3BONSIOT NepeMellaTh Kypcop BHyTpU

nonsi. KopoTkoe HaxaTue Ha KHOMKy (@ NO3BONsET cTepeTb rone. KHomka (MODE No3BONSET MPOKPYTUTL NONS AN BHECEHNS
&€D" /3verenvii v npocvotpa.

Kartanor

CATALOGUE 5 :mobE 23

KHonka P> no3Bonser npocMaTpuBaTh PEMOHTHbIE HAapsiAbl. Ha Aucniee nokasaH HOMep CTpaHWLbI
(mMakeumyMm 13 cTpaHuu).

KHOMKM - 1 + NO3BONSIOT NCTaTh CTpaHMLbl. KHonkn A\ 1 W Mo3BONsIOT BLIGpaTh creaytowmii unm
npeabiaywmii JOB. KHOMKa (MODE MO3BOMSIET BbIBOAUTL Ha 3KPaH BbIGPaHHbINA PEMOHTHbI HapsA.
KHonka @ no3BoMsieT BbIATU U3 peXnMa OTOBpaXKeHNs oTyeTa.

e Bubnuoteka SD-kapToi No3BonseT ynpaensaTb SD-kaptamu > 2 Go.

o 19 KaXKAOro PEMOHTHOIO Hapsaa UMeeTcst pabounii xxypHan xxx.dat. (xxx=noruH ot 001 ao 100). B kaXkaoM paboyeM >XypHase MOXXHO COXpPaHUTb
[aHHble 0 MakcMMyM 500 cBapHbIX Toukax. [py NpocMoTpe adULLMPYOTCS Ha3BaHUSi PEMOHTHBIX HAPSAOB U UMS MONb30BaTeNs.

o N° CTpaHuLbl yKa3aH B JIEBOM BEPXHEM YITy.

» Bce peMOHTHbIE Hapsiabl coxpaHsitoTcs B daline catalog.GYS.

e DTOT chalin copepXuT obLLee KOMMYECTBO PEMOHTHBLIX HapsAOB, Ha3BaHWE KaXXAOrO M3 HUX M UMSI Kakaoro nosib3oBaTtenis. IToT dain MoxeT
coaep)xatb MakcMMyM 100 peMOHTHbIX HapsAOoB.

Monb3oBaTenbcKkue NporpaMmmbl

CoxpaHeHue napamMeTpoB MO3BOMSET OMPEAeNUTb MOJb30BATENbCKYIO MPOrpamMMy, YTobbl B 6yAyWEM GbICTPO HAaXOAWTb HYXKHbIE HACTPOMKMU.
[JocTynHbl 20 aueek namMaTh. Kaxaas u3 HUX COAEPXKMUT CIEAYIOLLME HAaCTPOMKN: UHCTPYMEHT, MIEY0, CBApPOYUHbINA TOK, NPOAO/KUTENLHOCTL CBApKM
1 CUna okatus.

MporpaMMa MOXeT 6bITb MPUBA3aHa K K/ELLaM Un NMUCTONETY.

Knonka ‘B nosBonsiet coxpaHuTh TekyLumMe HAaCTPOMKY B PyHHOM PeXMMe (TOK, MPOAOIKUTENBHOCTb 1 cUia OkaTust). 20 siYeek NaMsiTi yKasaHbl Ux
norvHamu (eciv sueiika UCnosb3yeTcs) UM CUMBOJIOM « --- » [Nl CBOBOAHbIX siYeek.

BBOA nornHa npou3BoAMTbCS C MOMOLLLIO 4 KHOMOK ‘ ’ Mpv BBOAE Y>KE UCMOSIb30BAHHOMO JIOrMHA annapaT COTPeT BCe paHee 3anucaHHble noj
3TUM NNOrMHOM MapaMeTpbl. “

KHorka @ naet gocTyn K paHee COXpaHeHHbIM HacTpolkaM. BbIGOp MyCToOM AYeikn He MMEET HUKaKUX MOCTeACTBHIA.
KopoTkoe HaxaTie Ha kHoriky @ cTvpaet Bbi6paHHYIO MpOrpaMMy 13 CriMcka COXpaHEHHBIX MPOrpaMM.

KHonka MPPE no3BonseT BbIfTM U3 pexivMa BbIGopa MPOrpaMM 1 NeEPEBOAMT anmnapaT B Py4YHON PEXMM C MapaMeTpaMm U MHCTPYMEHTOM, COXPaHEHHbIMM

B MporpaMme.
[nsi OTKIIIOUEHUS KAaKOM-TMGO0 NMPOrpaMMbl HYXKHO NMPOCTO U3MEHUTb 3HaYeHUe Kakoro-Mbo napamMeTpa B OAHOM U3 PEXMMOB (Py4YHOM, CTaHAAPTHOM

AN MyNIBTUAYCTOBOM) MM U3MEHUTb UHCTPYMEHT (KMeLLu, MUCTONeT) ¢ noMotbio kHorku @&

KHonka P no3BonisieT oTKpbITb paHee CoXpaHeHHbI OTYET Ha KpaHe, YTobbl NepecMoTpPeTb ero.
Kapta namaru SD T. 14

JTa KapTa No3BOMISET OMNepaTopy nepeaaBaTh MHGOPMALMIO OT CBAPOYHOIO UCTOYHMKA HA KOMMbLIOTEP M HAO6OPOT:



GYSPOT BP GENIUS

o CkaumBaTb pabouwe xypHanbl (OTYETHI), YTOBbI COXPaHUTbL AaHHLIE O NMPOAENAHHON paboTe U, B Clyyae HEO6X0AMMOCTY, NnepeaaTb UX CTPaxoBoW
KOMMNaHuu.

o O6HOBWTE CBapOYHble MapaMeTpbl, 406aBUTb HOBbIE S3bIKM.

e [porpamma GYSPOT BbiBOAA NapaMeTpPOB Ha KOMMbIOTEP HAaXoAWTCa B kapTe namatu SD.

o VIHCTpyKUMS MO 3KcnyaTaummn annapaTta Haxoautcs Ha SD-kapTe.

Ob6beM namaTn byaeT AoCcTaTouHbIM Ans obecneveHns aBToHoMUM ans bonee, yem 65 000 Touyek.
Annapat MoxeT paboTaTb 6€3 KapTbl NaMSITX TONIbKO B PyYHOM peXuMe.

Ecnu kapTa namsTu He BCTaBneHa B puaep, TO Ha aKpaHe MNosiBUTCS creaytollee cooblieHune. HyxxHo
BbIK/IIOUMTb annapat, BCTaBuTb SD-kapTy B pyuaep U CHOBa BKJIHOYUTb annapar.

BHuMaHue: lMepea TeM, Kak u3bsiTb SD-kapTy U3 puaepa, HeobXxoanMO OTK/KUMTL NUTaHWe annapara.
CHoBa 3anycTuTb annapaT MOXHO ByAeT ToNbKO Mocse Toro, kak SD-kapTa cHoBa 6yAeT BCTaBneHa B puaep.
B NpoTMBHOM C/ly4ae BCe COXpaHeHHble Ha SD-KapTe fAaHHble MOryT 6biTb YHUUTOXEHDI.

Insérer la carte SD

CBOPKA U 3AMEHA NJ1EY G-KNELLEN

[apaHTVs He pacnpoCTPaHSETCS Ha HENCNPABHOCTU U NOBPEXAEHUS, BO3HUKLLME BCIeACTBUE Hel'lpaBVIJ'IbHOl‘/II cbopkm G-KkneLyen.

BHUMAHME:

- He ucnonb3yiiTe MeabcoaepiKallet CMa3ku Ha niedax.

- CneauTe 33 YMCTOTON MOAOLLBLI MY U AepXaTens niey Ha Kewax, YTobbl TOK XOPOLLIO NMPOXOAWST MEXAY KOHTaKTUPYIOLWMUMK AeTansiMU.

- B c/lyyae NpoAo/mKUTENTbHOrO HEUCTIONb30BaHMS annapaTta BCerja XpaHuTe ee C MIeYoM, MOHTUPOBaHHBLIM Ha KIleluu, Bo M3bexaHve nonagaHus
MbiNn Ha AepXaTtesb nneva.

ANropuTM 3aMeHbl nJiey:

Bo BpeMsi 3aMeHbl MY Ha K/elax HacoC Lieny OX/axaeHUst 06a3aTeNlbHO A0/MKeH GbiTb OTKIOYEH. [Nt 3TOro BoiiauTe B pexuM «PerynvpoBka
Knewel». Ha KHorMke KneLlen 3aroputcst kpacHblii nHankatop (FIG 2 -12), ykasbiBatoLwuii, YTO HAacOC BbIK/OYEH. INeKTpoa y6epeTcsl BHYTPb KreLlen,
4TO6bI MIEYO MOXKHO ObINO CHATH.

3aluenka TopymuT ¢ Toro 60Ky, rae CMMBOS 3aMepToro 3aMKa

Pbluar fomkeH 6bITb OTTAHYT Ha3aa Ao ynopa (~120°)

CTpenku fomkHbl 6bITb APYr HANPOTWB Apyra

MoaHMMKTE Nneyvo NpUMEpHO NoA YrioM 15° n nssnekuTe ero u3 ero otaeneHns (NpeaoxpaHuTenbHble WTUTbI A0/KHbI CKOMb3UTb MO KaHaBKe).

MEXAHWYECKWIA LULMPOKWIA PACTBOP NMJIEYA

YT06bI LUMPOKO PacTBOPUTH MJIEHO M MOMYYUTb TakuM 06pa3oM fyyllmnid JOCTYN K Ky30BY, HaXMWUTE Ha KHOMKY knewel (FIG 2 -10).

HaxxmuTe Ha kHonky (FIG 2 -10)

3aluenka TopunT € Toro 60Ky, rae CUMBOJ OTMEPTOro 3aMka
Pbiyar gomkeH 6bITb OTTSHYT Ha ~90° 1 ynupaTbcs B 3alUenKy
CTpenkvt He A0MKHbI BbITb APYr HAaNPOTUB Apyra

HaknoHuTe nneyvo.
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BJIOKUPOBKA/PA3BJIOKUPOBAHME N’NPOCKOINA

'mpockon 3abnoknpoBaH, Koraa pblyar onyLUeH.

'mpockon pa3bnokMpoBaH, Koraa pblyar NoaHAT BBEPX.
OH MOXeT BpaLlaTbCsl BOKPYr kreLlein Ha 360°.

G2 (300 daN) - apt. 022775

G4 (550 daN) - apt. 022799

G7 (150 daN) - apt. 022829
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285 |
=" W
177 "J
G5 (550 daN) - apt. 022805 G8 (550 daN) - apt. 022836

X1 - apt. 050501

X2 - apt. 050518
G9 + X1 (550 daN) - apt. 022881

KOMMbIOTEPHASA NMPOrPAMMA GYSPOT

Llenblo 3Toii MporpamMMmbl SIBAISIETCS COCTaBJIEHUE M COXPAHEHUE OTUYETOB O CBAPHBIX TOYKAX, BbIMOIHEHHBIX C MOMOLLBIO annapata GYSPOT, umetowumi
puaep anst SD-kapTbl. [ns UCMOMb30BaHUs 3TOM NPOrpaMMbl, KOMMbIOTEP A0/DKEH UMETb puaep Ans SD-kapTbl.

MporpaMMy GYSPOT MOXHO YCTaHOBMTb C MOMOLLbO daiinoB Ha SD-kapTte. B nanke \GYSPOT V X.XX aBaxabl KMnkHWUTE Ha cann INSTALL.EXE u
CrnefynTe MHCTPYKLUMSIM, YTO6bl YCTAHOBUTL MPOrpaMMy Ha Balll KOMMbtoTep. MkoHka GYSPOT aBTOMaTU4eCcKu NosiBAsieTcsl Ha paboyem cTone Ballero
KoMMbtoTepa.

1 - Bbl A3bIK

MporpamMma npeanaraeT HEeCKOJbKO $3bIKOB. Ha CErofHsILLHUI AeHb AOCTYMHbI Cieaytolme S3biku:

®paHLYy3CKWUI, aHTTMACKUIA, HEMELIKUIA, CMAHCKWIA, HUAEPNAHACKUA, AATCKUI, (DUHCKWIA, UTANTbSIHCKWIA, LUBEACKWUI, PYCCKUI U TYPELIKUIA.
[ns Bbibopa s3blka B MEHIO HaXkMuTe Ha Onuuu, 3aTeM Ha S13bIKK.

BHMMaHue: Kak To/bKO BbIGpaH A3blK HY)XXHO 3aKpbITb U CHOBA OTKPbITb MporpaMmMy GYSPOT, 4Tobbl A3bIK 6bI71 yUTeH.

2 - JinuHbie faHHble No/b30BaTeNns
[ns nepcoHanusaumy M3gaHWs OTYETOB C BALUMMU JINYHBIMU [AAHHLIMY, Tpe6y10Tc9| MX BBECTWU. [Ins 3TOro B MEHI0 Haxmute Ha Onuuu, 3aTeM Ha

JInyHble [aHHble. OTKPOETCS HOBOE OKHO CO CrieaytoLLeil MHdbopMaumen:
HaseaHue koMnaHuu

Appec / MouToBbI UHaekc / Mopoa

TenedoH / ®akc / Email / MHTepHeT Cant

JNoroTtun

Sta nHdopmaumsa yaeTt NoToM purypMpoBaTth Ha OTYETaX.

-T n MOCTb
Mo ymonuanwuio nporpaMmma GYSPOT OTKpbIBaeTCs B pexxuMe «TpaccmpyemocTv». B pexxnme «Bblibop napamMeTpoB TOUeK» KIMKHUTE Ha TpaccnpyeMocTb
B MeHio Onuui.

3.1 - 3arpy3ka ¢ SD-KapTbl OTYETOB O BbINOJIHEHHbIX CBAaPHbIX TOYEK:

YTob6bl 3arpy3uTb Ha KOMMbIOTEP OTYETHI O BbIMO/HEHHbIX annapatoM GYSPOT cBapHbIX TOuYKax, BCTaBbTe SD-kapTy B puaep KommnbioTepa u
3anycrtute nporpammy GYSPOT.

3aTeM BbibepuTe puaep, B KOTOPbIN BCTaBneHa SD-kapTa, U KIIMKHUTE Ha KHOMKY E .

lMocne 3arpy3kn oT4eTa BbINOIHEHHbIE TOYKN 06beANHEHbI MAEHTUMMKATOPOM paboynx HapsAoB. STOT MAEHTMMUKATOP - 3TO Ha3BaHWeE OTYeTa,
yKa3aHHOro B CBAapoO4HOM annapare. 3T0T naeHTUdMKaTop aduLunMpoBaH BO BKNaake Tekyluee.

Kak TONMbKO OTYETbl 3arpy)eHbl, MOXHO OCYLUECTB/STb MOWCK, PeAaKTUpPOBaTb WM apXvBMPOBATb KaXAbli OTYeT. YTo6bl MpPOCMOTPETb
BbIMOJSIHEHHbIE TOUKW B OZHOM U3 OTYETOB, BbIGEPUTE OTUET. BbINOSHEHHbIE TOUKM MOSIBASIOTCS B Tabnuue.

[ns ocywecTBneHns novMcka 3anonHUTE NOUCKOBOE MoMe U KIMKHUTE Ha KHOMKY p
[ns penakTMpoBaHus BblﬁepMTe OTYET N KNUKHUTE Ha KHOMKY .

ans apXmuBnpoBaHUAa BblﬁepMTe OTYET N HAXXMUTE Ha KHOMKY H Ey,que BHUMATENbHbI, 3arpy>XeHHbl€ OTYETblI HE MOryT 6bITb YAaneHbl Noka
OHU HE apXBMPOBaHbI.
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3.2 - MpocMOTp apXMBMPOBAHHbIX OTYETOB:

[lns npocMoTpa apXvMBUPOBaHHbIX OTYETOB KIMKHWUTE Ha BKNaaKy ApxuBbl. OTUYeTbl 06beAVHEHbI B IPYNMbl MO roAaM M No MecsuaM.

YT106bI MPOCMOTPETL BLIMOIHEHHbIE TOYKM, BbIGEpUTE OTHET. BbINONHEHHbIE TOYKM NOSBAAIOTCA B Tabnuue.

B cnyyae apxvB1pOBaHHbIX OTYETOB MOXHO OCYLUECTB/ISTb MOUCK, PeAaKTUPOBaTb UM YAANSTb KakoW-Mbo oTyeT.

ByabTe BHUMaTENbHbI: apXMBUPOBAHHbIV M 3aTEM YAaNeHHbIN OTYeT ByaeT 3aHOBO 3arpy>XeH Npy cneaytoLen 3arpysku B cilyyae, ecnm SD-kapTa
He 6bina ounLLEHa OT AaHHbIX.

[ns ocywecTBneHns NoMcKa 3anoHUTE NMOUCKOBOE MoMe U KIIMKHUTE Ha KHOMKY p

[Insi penakTMpoBaHus BbIGEPUTE OTYET U KIIMKHUTE Ha KHOMKY .
[ins ynanexns ebibepute oTueT 1 knnkhuTe Ha kHonky I .

3.3 - Ouncrka SD-kapTbl OT AAHHbIX:

OuncTka OT A@HHbIX YAANUT BCE OTYETHI O BbIMOSIHEHHbIX CBAPHbIX TOYKaX, 3anuncaHHble Ha SD-kapTe.

[insi ouncTKa OT AaHHbIX BCTaBbTe SD-KapTy B pyuaep KOMMbiOTepa, 3aTeM B MEHIO KIMKHWUTE Ha Onumu 1 ounctute SD-KapTy OT AaHHbIX.
ByabTe BHMMaTENbHbI: BO BPEMS OYMCTKM OT AaHHbIX eLle He 3arpy)eHHble oTYeTbl 6yayT aBTOMaTUYeCKy 3arpyXeHsbl.

3.4 - lonosiHeHue oT4yeTa:

Kaxxablli OTYET MOXET 6bIThb AOMOMHEH CreaytoLen HdopMaLmei:

OnepaTop,

Twn aBTOMOGUNS,

PEeMOHTHbIN Hapsa,

Homep MalumnHbI,

[ata Bbinycka,

BbinonHeHHas onepauus,

KommeHTapuu.

[ina BBOAa 3TUX JaHHbIX BblbepuTe OTYET M BBEAUTE AaHHbIE B PEKBU3UTHI B 3ar0/IOBKE OTYETa.

3.5 - Pacneyartka oTyera:
[nsa pacneyaTku BbI6eEpUTE OTYET U KIIMKHUTE Ha KHOMKY % Ha akpaHe nosiBnsieTca npeaBapuTeNbHbIN NPOCMOTP NevaTu. KIMKHUTE Ha KHOMKY

3.6 - dkcnopT pokymeHTa B popmarte PDF:
[na 3kcnopTa B (bOEMaTe PDF BbibepeTe daiin U KIMKHUTE Ha KHOMKY % Ha 3kpaHe nosiBnsieTcsi NpefBapuTeNbHbI MPOCMOTP NevaTy.

KNnKHWTE Ha KHOMK . UyTb HWMXXe NpUBOANTCS NpUMEpP COXPaHEHWs1 NapaMeTpoB neyaTn C NCnoab3oBaHMeM nporpammel GYSPOT.

4 - Bri60op napamMeTpoB CBapHbIX TOYEK

[ins nepexoaa B pexuM «BbI6Op NapaMeTpoB TOUEK» KIIMKHWUTE Ha BbiI6Op MapaMeTpoB Touek B MeHo Onumit.
PexxmM «BbI6Op NMapaMeTpoB TOUEK» AAeT BO3MOXHOCTb MOJb30BATENHO BbIMOMHUTL TOUKM CO CBApPOYHbIMM MapamMeTpaMm aBTONpOM3BOAUTENS. DTOT
PEXMM MO3BOMAET TAKXKE 33[aTb CBOM COBCTBEHHbIE CBAPOUHbIE MapaMeTpb.

- BcTaBbTe B puaep kKoMnbtoTepa SD-kapTy, uayllyto B KOMIJieKTe ¢ annapaTtoM GYSPOT. 3aTeM BbibepuTe COOTBETCTBYIOLLMIA pUAEP B BbiNaatoLleM
MeHio Bbibop puaepa.

- Annapatbl KOHTaKTHOW cBapkn GYSPOT BMeLLatoT Ao 16 thalinoB, KaXabli U3 KOTOPbIX MOXET coaepXaTb A0 48 KOM6MHaLMI NapaMeTpoB.

- MepBbiii daiin ¢ HazBaHWeM «USER» yaanuTtb Henb3st. C ero NoMoLLbio Nosb30BaTelb MOXET A00aBNST, U3MEHSITL UM YAANSTb NApaMeTpbl TOYKMU.
- OcTanbHble daiinbl NpefHasHayeHbl 4SS TOYek, NapaMeTpbl KOTOPbIX 3aaaHbl aBTonpoussoanTensmu. daina ¢ AaHHbIMKW aBTOMPOU3BOAUTENEN
MOXHO CKayaTb Ha Hawem caiite (http://www.gys.fr). JobaBuTb, M3MEHUTb WAW YAanWUTb MapaMeTpbl TOYKM C aiina aBTOMPOM3BOAWTENEN
HEBO3MOXHO.

4.1 - 3arpyska ¢haitna napaMeTpoB CBapHbIX TOYEK aBTONPON3BOAUTENS:

USER user =
GM EUROPE
PSa
RENAULT
TOYOTA

KnukHWTe aBaXkabl Ha NepBYIO KOMOHKY U BBEAWUTE Ha3BaHWe aBTOMpoOU3BOAUTENS.

USER user -
GM EUROPE ctrl

PSA 3aTeM KIMKHWTE [ABaXAbl Ha BTOPYIO KONMOHKY [Ansi Bblbopa chaiina aBTOMPOWU3BOAUTENS,
NpeaBapuTENbHO CKaYaHHOrO C Hallero caunTa.
RENAULT

TOYOTA
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EECE - |

GME 02

GME 03 Bo BTOpPOM CMMUCKE OTKPbLIBAETCA CMMCOK TOYEK CO CBApOYHLIMW MapaMeTpamu Mpou3BOAUTENS.
BbibepuTe 0aHY U3 TOUEK A/ MPOCMOTPA XPOHOrpaMMbl 1 3a[j@aHHbIX NapamMeTpoB.

GME 04

GME 05 =

4.2 - Kak no6aBuTb TOUKY C 3afaHHbIMM NapameTpamu B caiin USER:

UJSROM -
YTobbl 006aBUTL TOUKY B chain USER, Bbibepute cHavana daivin USER B cnucke ¢aiinos, 3atem
KIIMKHUTE Ha KHOMKY CrpaBa OT CrMCKa TOYeK C 3aAaHHbIMKM MapaMeTpamu. BBeauTe HasBaHue
TOYKM M HaXMWUTE Ha KHOMKy TAB Mnun KIMKHWTE B Ntoboe MecTo BHE CrMcKa Touek, YTobbl 3aaaTb
CBapOYHble NapaMeTpsbl.
v

[nsi KaKAOoM TOUKM MOXHO 3aZlaTb NapamMeTpbil:
STana npeaBapuTENbHOTO OKaTus
STana npeaBapuTENbHOro Harpesa

Pas3nunyuHbIX nynbcauui (MakcumMyM 4 UMMynbCca)
M 3Tana ropsyei 1 XoN0AHON KOBKMU.

VN
[nsa nameHeHus NapaMeTpoB KIIMKHUTE Ha KHOMKN .

Korzia nonb3oBaTesnb MeHSIET NapaMeTp, TO XPOHOrpaMMa TOUKM OGHOB/AETCS.

[N NOATBEPXKAEHMS TOUKW KIIMKHWUTE Ha KHOMKM V .

011 OTMEHbI TOUKM KIIMKHWUTE Ha KHOTKU ﬂ

4.3 - UaMeHeHMe TOUKH, 3afjaHHOM B chaiine USER :

[N U3MEHEHMS NapaMeTPOB TOUKU BbIGEpPUTE TOUKY B CMIUCKE U 3aTEM, M3MEHWUTE CBAPOYHbIE MapaMeTpbi.

[ns noaTBEpXAEHUS W3MEHEHWI KIIMKHWUTE Ha KHOMKY V

NSt OTMEHbI U3MEHEHUI KIIMKHUTE Ha KHOMKY ﬁ
4.4 - YpaneHue Touku u3 ¢aiina USER :

BbibepuTe TOUKY B CNWCKE M 3aTEM KJIMKHETE Ha KHOMKY x cnpasa OT CnucKa.

Raison sociale:  JBDC Téléphone : 0243510101
I YOUR Adresse : ZI, 134 Bd des Loges Télét.:opie H 0243510102
o g o E.mall : contact@companyname.com

Code postal : 53941 Site Web : Www.companyname.com
Ville : Saint-Berthevin

Intervenant : OPERATEUR Marque : PEUGEOT

Ordre de réparation : 977AC92 Modele : 308SW

Date du journal : 05/04/2018 N° chéssis : 12365849

Intervention : AILE ARRIERE Immatriculation : 1450UT53

Commentaires : Commentaires Mise en circulation : 01/01/2017

GYSPOT BP.LG (1712009013)

Consignes Mesures

‘9 Date Mode Outl Temps | tansie (y| SeT2%E |inansie ] Serroge [Epeisseur | et
1|05/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 630 9,4 325 9,4 325 3,5 Point Ok
205/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 630 9,4 325 93 325 3,5 Point Ok
305/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 490 8,2 240 8,2 240 2,0 Point Ok
405/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 510 8,3 250 8,2 245 21 Point Ok
5105/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 510 83 250 8,3 245 2,1 Point Ok
6 |05/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 350 7.3 225 7.3 225 - Point Ok
7105/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 350 73 225 72 225 - Point Ok
805/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 400 8,1 265 8,0 265 - Point Ok
9 05/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 400 8,1 265 8,1 260 - Point Ok
10|05/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 400 8,1 265 8,1 270 - Point Ok
11|05/04/18 10:23 Manuel Pince en C n°1 400 8,1 510 8,1 440 - Pression faible
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MEPbI NPEAOCTOPOXXHOCTU U OBCJTY)XXUBAHUE

KBanudukauusa nonb3oBartens

BapuTb KOHTaKTHOM CBApKOW MOTYT TOMbKO KBaNMUULMPOBaHHbIE CNELMAnUCTbI, CreumanbHo 0byyeHHble ANs paboTbl C AaHHBIM arnnapaToM C TeM,
4TO6bl UCMONB30BaTb BCE €r0 BO3MOXXHOCTU U MPOM3BOANTL CBAPOYHble paboThl COFNacHo npasusiaM v HopMaM (HanpuMmep: criecapb Mo Ky30BHOMY
PEMOHTY).

MoaroroBka cBapnBaeMbIX petanen
CoBepLUEeHHO HEOH6XOAMMO OUUCTUTL 30HY CBApKW U MpUBAN3NTLCS K HeMl.
B cnyyae HaHeceHus 3aWMTHOrO cnost ybeamtecb B TOM, YTO 3TOT cnon BHEKTDOI'IDOBO,QRLLM%, npeaBapuTenbHO Npoaenas TecT Ha obpasLe.

OfHOCTOPOHHSSI CBapKa
Mpy peMoHTE aBTOMOBUIS MPOBEPLTE, UTO AaBTOMPOWU3BOANTESb PA3PELLAET STOT BUA CBAPKM.

Ucnonb3oBaHue cneunuueckoro njieya ajis CBapku nog Kpbiziom
MakcumanbHoe aaBneHve 4omkHO 6bitb 100 gaH.

TopouaanbHbie YNIOTHEHUA 3XKUMHOM My TbI niey X-kieLlei.

BHYTpM 2-X 3a)KMMHbIX MydT nney (CM. OnncaHue KieLlen) HaxoasTcs 2 TOpouAasbHbIX YNIOTHEHWS, KOTOPbIE HYXHO 3aMEHSITb B CllyYae yTeYKU Unm
pa3 B 6 MecsLeB. 3TV 2 YNNOTHEHUSI HEOBXOAMMBI BO M36eXaHNe PUCKOB YTEUKM OXNaXAatoLLeit XXMAKOCTY.

OTW NPOKIaaKu - TopomaasnbHble ynnoTHeHus d=25, dnaHel 4. Bo BpeMsi ux 3aMeHbl X HY>XHO cMa3aTtb. (apT. 050440: kOHTaKTHasi CMa3ka)

YpoBeHb 1 3¢hheKTUBHOCTb AeCTBUS OX1aXKAAIOLEN UAKOCTH

CobntofieHVe YPOBHS OX/TaXAAMOLLEN XMAKOCTV BaXHO AN NPaBMIILHOMO (GYHKUMOHMPOBaHKS annapaTa. XXUAKOCTb BCeraa A0/KHA 6biTb MeXAy
MUHUMASIbHBIM M MAKCMMaibHbIM YPOBHEM, YKa3aHHbLIM Ha Tefexke annapare. [pu Hago6HOCTY, NoanenTe AeMUHEPan30BaHHOM BOAbI.
PEKOMEHAYETCS 3aMEHATb OXMAKAAIOLLYIO XKMAKOCTb pa3 B 2 roaa:

1 OTKNOUMTE MUTAHME C MOMOLLBLIO MpPEepbIBATENs, PaCMoNIOXEHHOro c3aau annapata (nonoxeHne OFF) M oTcoeauHuTe anmapaTt oT
3NEKTPUYECKON YCTAHOBKMY.
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- OTBUHTUTE 6 BUHTOB, YTOBbI OTKPbITH
BEPXHIOI0 YacTb Kopryca annapara.

- MoMecTuTe TPAMKY Nof CThIKOBOYHOE
COeMHEHe, YTObbI BMUTATb KMAKOCTb.

3 | MomectuTe 6ak Ans cnvBa XWUAKOCTY (BMECTUTENbHOCTBIO MUHMMYM 30 1) NoA OTBEPCTUE A5 ONOPOXHEHWS annapaTa.

7
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OTBUHTUTE 3aXKMMHbIN XOMYT ”

4 0TCOeAMHUTE LWNAHr Hacoca (3awmmmuTe
LUSIAHT, YTOBbI OrpaHNYnTb YTEYKN).
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N O il 7 il
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/2N 7, Wi
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5 BcTaBbTe WnaHr B 0TBEPCTUE ANst

OMOPOXXHEHUA N ONOPOXKHUTE 6ak.

6 | MpornonocHWTe 6ak M3HYTPU NPOTOYHOW BOZOK, YTOGbI YAANUTb OCAOK.
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7 | CHOBa BCTaBWTb LMAHT HAcOCa M 3aTsHYTb 3KUMHbI XOMYT.

8 | 3aBMHTUTE BMHTBLI KOpnyca.

9 | 3anonHuTe 6ak oxnaxaatoweit xuakoctbto (5 J1: 062511 / 10 11 : 052246)

10 | Bkntounte annapaT noA HanpshxeHve (nonoxenune ON) n ybeanTech B OTCYTCTBUM YTeYeK.

HEMCMNPABHOCTU, UX NPUYUHDbI N YCTPAHEHMUE

HEWCIMPABHOCTU

MPUYNHDI

YCTPAHEHUE

Csapka knetamm

BbIMOMIHEHHbIE TOUKM HE NpUBapUIN MeTasnn
nnn npuBapuan nNnoxo.

HakOHEeUYHMKM U3HOLLIEHbI.

3aMeHnTEe HAaKOHEYHUKM.

[oBEpXHOCTM NAOXO OYMLLEHDI.

MpoBepbTe MOBEPXHOCTY.

Mneun, BBEAEHHOE B annapar, He
COOTBETCTBYET TOMY, YTO YCTAHOB/EHO.

MpoBepbTe HOMEp Mieya, BBEAEHHOTO B
rporpammy.

SNeKTpoAbl AbIPSBAT MeTasl.

HakOHEeYHMKU U3HOLLEHbI.

3aMeHuTe HaKOHEYHUKM.

HepocraTtouHoe faBneHne Bo3ayxa.

MpoBepbTe AaBneHve cucteMbl Nogayvn (MUH.
8 6ap).

HeHagnexalyas noAroToBKa NMOBEPXHOCTH.

MoarotoBbTe pabouyto NMOBEPXHOCTb.

HepocTtaToyHO MOLLHOCTM.

Mpo6nema 3neKTponuTaHus.

MpoBepbTe CTabUABLHOCTL HANpsHXKEHWE B
ceTu.

MoyepHesLUME UK NOBPEXAEHHbIE
HAKOHEYHUKN.

3aMeHNTE HaKOHEYHWKMN.

Hel'lpaBVU'I bHas GJ'IOKI/IDOBKa nne4ya.

Cm. pa3gen «Cbopka 1 3aMeHa nney».

- BbiCTpbIVi Neperpes annapara.
- B3gyTtne kabens mMowHocTy.

OTCYTCI'BVIe LUMPKYaUMn U Xe nioxas
UMpKynauns OXJTaXKAAloLLEN XKUAKOCTU.

OTBUHTMTE NpobKy Haka Tenexkn n
NpoBepbTE, UTO OX/1AXAAIOLWASA XKUAKOCTb
BO3BpaLlaeTcs B 6ak.

- Hacoc ocTaHoBneH.
- OxnaxxaaoLwas XuaKoCTb 3arps3HeHa.
- 3aKyrnopka uenu.

HenpoxoanMMOCTb B Lienu oxnaxaeHus
(3axart wnar).

MpoBepbTe 0607104Ky C1NoBOro Kabens y
TENeXKM.

MpoBepbTe, UTO Hacoc paboTaeT NpaBWIbHO.
MpoBepbTe OXNaXAAIOLLYIO XUAKOCTb.

MucTtonet

HeobbluHbI Neperpes nucToneTa.

HenpaBumbHbIi 3aXUM MydTbI.

MpoBepbTe 3aTsHkeHne MydTbl, MyTbl Ans
3Be3704eK M COCTOsIHWME 060MOUKM.

OroneHa obonouka nucroneTa.

3aMeHnTe 060/104KY, YTO6bI BO3AYLLIHOE
oXNaXkaeH1e 10X0AMNO A0 NUCTOoNETa.

HenpasunbHOE NONOXEHWE MOAOLLBbLI Macchl.

MpoBEPUTL, UTO MOAOLLBA MACChl
3aKpernsieHa Ha Hy>KHOM JIuCTe MeTasnsa.

HeaocTtaTouHO MOLHOCTM NUCTONETa.

Mnoxol KOHTaKT noaouwBbl Macchbl.

I'Iposepre KOHTaKT MaccCbl.

HenpaBusbHbIN 3aXUM MydThl UK
aKceccyapos.

[poBepbTe 3aTsHkeHve MydTbl 1
aKCeccyapoB, a TakxXe COCTOSHME 060M0YUKN.

MoBpexaeHHbIe pacxofHble
KOMMJIEKTYoLLme.

3aMeHuTe pacxofHble KOMMEKTYOLME.

FTAPAHTUA

[apaHTus pacnpocTpaHsieTcsl Ha noboii 3aBofAckon aedekT unm 6pak B TeYeHre 2X NeT ¢ AaTbl MOKYMNKYU U3genus (3anyactu v paboyas cuna).

FapaHTUs He PacnpoCTPaHAETCs Ha:

e JTiobble NOMOMKU, BbI3BaHHbIE TPAHCTIOPTUPOBKOIA.

» HopManbHbIl u3Hoc aetaneit (Hanpumep : kabenu, 3aXxvMmbl 1 T.4.).
e Cniyyamn HenpaBW/IbHOTO MCMOMb30BaHUA (OWwmMbKa NUTaHus, NageHve, pasbopka).
o Clyyam BbIXO4a@ M3 CTPOS M3-3a OKpY>KatoLel cpeabl (3arpsisHeHNe BO3ayxa, KOppo3usi, Mblb).

Mpu BbIXOAE M3 CTPOSI, 06PATUTECH B NYHKT MOKYMKYM annapata C NpeabsiBEHUEM CNEAYIOWMX AOKYMEHTOB:
- [JOKYMEHT, MOATBEPXKAAOLWMIA MOKYMKY (C AaTOW): KacCoBbIi YeK, MHBOIAC. ...
- OMMCaHWe MOJIOMKY.
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WAARSCHUWINGEN - VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

ALGEMENE INSTRUCTIES

of onderhoud uit die niet in de handleiding vermeld staan. Bewaar deze handleiding zorgvuldig, zodat u hem eventueel kunt

/\ Voor het in gebruik nemen van dit apparaat moeten deze instructies gelezen en goed begrepen worden. Voer geen wijzigingen
N
2 raadplegen in geval van vragen.

Ieder lichamelijk letsel of iedere vorm van materié€le schade veroorzaakt door het niet naleven van de instructies in deze handleiding kan niet verhaald
worden op de fabrikant van het apparaat.

Raadpleeg, in geval van problemen of onzekerheid over het gebruik, een bevoegd persoon om het apparaat correct te installeren. Deze instructies
hebben betrekking op het materiaal zoals het geleverd wordt. Het is de verantwoordelijkheid van de gebruiker om, wanneer de instructies niet worden
gerespecteerd, een risico-analyse uit te voeren.

OMGEVING

Dit apparaat mag enkel gebruikt worden om te lassen, en uitsluitend volgens de in de handleiding en/of op het typeplaatje vermelde instructies. De
veiligheidsvoorschriften moeten gerespecteerd worden. In geval van onjuist of gevaarlijk gebruik kan de fabrikant niet aansprakelijk worden gesteld.

De installatie mag alleen worden gebruikt en bewaard in een stof- en zuurvrije ruimte, en in afwezigheid van ontvlambaar gas of andere corrosieve
substanties. Zorg voor voldoende ventilatie tijdens het gebruik.

Gebruikstemperatuur :

Gebruik tussen -10 en +40°C (+14 en +104°F).

Opslag tussen -20 en +55°C (-4 en 131°F).

Luchtvochtigheid :

Lager of gelijk aan 50% bij 40°C (104°F).

Lager of gelijk aan 90% bij 20°C (68°F).

Hoogte : Tot 1000 m boven het niveau van de zeespiegel (3280 voet).

PERSOONLIJKE BESCHERMING EN BESCHERMING VAN ANDEREN

Weerstandlassen kan gevaarlijk zijn en ernstige of zelfs dodelijke verwondingen veroorzaken. Deze techniek mag alleen door gekwalificeerd personeel
uitgevoerd worden, dat een adequate opleiding (bv. een schadeherstel-opleiding) heeft genoten.

Tijdens het lassen worden de individuen blootgesteld aan een gevaarlijke warmtebron en aan elektro-magnetische velden (waarschuwing voor
dragers van een pacemaker), aan elektrocutie gevaar, aan lawaai en aan uitstoting van gassen.

Bescherm uzelf en bescherm anderen, respecteer de volgende veiligheidsinstructies :

Draag, om uzelf te beschermen tegen brandwonden en straling, droge, goed isolerende kleding zonder omslagen, brandwerend en
in goede staat, die het gehele lichaam bedekt.

Draag handschoenen die de elektrische en thermische isolatie garanderen.

Draag een lasbescherming en/of een lashelm die voldoende bescherming biedt (afhankelijk van de lastoepassing). Bescherm uw
ogen tijdens schoonmaakwerkzaamheden. Contactlenzen zijn uitdrukkelijk verboden.

Soms is het nodig om het lasgebied met brandwerende gordijnen af te schermen tegen projectie en wegspattende gloeiende
deeltjes. Informeer de personen in de laszone om aangepaste beschermende kleding te dragen die voldoende bescherming biedt.

Gebruik een bescherming tegen lawaai als de laswerkzaamheden een hoger geluidsniveau bereiken dan de toegestane norm (dit
geldt tevens voor alle personen die zich in de las-zone bevinden).

© 96

Verwijder nooit de behuizing van het koelelement wanneer de las-installatie aan een elektrische voedingsbron is aangesloten en
onder spanning staat. De fabrikant kan dan niet verantwoordelijk worden gehouden in geval van een ongeluk.

De elementen die net gelast zijn zijn heet en kunnen brandwonden veroorzaken bij het aanraken. Zorg ervoor dat, tijdens
onderhoudswerkzaamheden aan de klem of het pistool, deze voldoende afgekoeld zijn en wacht ten minste 10 minuten alvorens
met de werkzaamheden te beginnen. De koelgroep moet in werking zijn tijdens het gebruik van een watergekoelde klem, om zo te
voorkomen dat de vloeistof brandwonden veroorzaakt.

Het is belangrijk om, voor vertrek, het werkgebied veilig achter te laten, om mensen en goederen niet in gevaar te brengen.

>

LASDAMPEN EN GAS

3 Dampen, gassen en stof uitgestoten tijdens het lassen zijn gevaarlijk voor de gezondheid. Zorg voor voldoende ventilatie, soms
is toevoer van verse lucht tijdens het lassen noodzakelijk. Een lashelm met verse luchtaanvoer kan een oplossing zijn als er

onvoldoende ventilatie is.
= Controleer of de afzuigkracht voldoende is, en verifieer of deze aan de gerelateerde veiligheidsnormen voldoet.

Waarschuwing: bij het lassen in kleine ruimtes moet de veiligheid op afstand gecontroleerd worden. Bovendien kan het lassen van materialen die
bepaalde stoffen zoals lood, cadmium, zink, kwik of beryllium bevatten bijzonder schadelijk zijn. Ontvet de te lassen materialen voor aanvang van de
laswerkzaamheden.

De gasflessen moeten worden opgeslagen in een open of goed geventileerde ruimte. Ze moeten in verticale positie gehouden worden, in een houder
of op een trolley. Het lassen in de buurt van vet of verf is verboden.
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BRAND EN EXPLOSIE-RISICO

$ Scherm het lasgebied volledig af, brandbare stoffen moeten op minimaal 11 meter afstand geplaatst worden.
:;Té Een brandblusinstallatie moet aanwezig zijn in de buurt van laswerkzaamheden.

Pas op voor projectie van hete onderdelen of vonken, zelfs door kieren heen. Ze kunnen brand of explosies veroorzaken.

Houd personen, ontvlambare voorwerpen en containers onder druk op veilige en voldoende afstand.

Het lassen in containers of gesloten buizen moet worden verboden, en als ze open zijn dan moeten ze ontdaan worden van ieder ontvlambaar of
explosief product (olie, brandstof, gas residuen....).

Slijpwerkzaamheden mogen niet worden gericht naar het lasapparaat, of in de richting van brandbare materialen.

ELEKTRISCHE VEILIGHEID
:l?

Het elektrische netwerk dat wordt gebruikt moet altijd geaard zijn. Een elektrische schok kan, direct of indirect, ernstige en zelfs
dodelijke ongelukken veroorzaken.

Raak nooit delen aan de binnen- of buitenkant van de machine aan (kabels, elektroden, armen, toortsen....) die onder spanning staan. Deze delen
zijn aangesloten op het lascircuit.

Koppel, voordat u het lasapparaat opent, dit los van het stroom-netwerk en wacht 2 minuten totdat alle condensatoren ontladen zijn.

Zorg ervoor dat, als de kabels, elektroden of las-armen beschadigd zijn, deze vervangen worden door gekwalificeerd en bevoegd personeel. Gebruik
alleen kabels met de geschikte doorsnede. Draag altijd droge, in goede staat verkerende kleren om uzelf van het lascircuit te isoleren. Draag isolerend
schoeisel, waar u ook werkt.

Let op! Zeer heet oppervlak. Kan brandwonden veroorzaken.

e De verhitte onderdelen en apparatuur kunnen brandwonden veroorzaken.

¢ Raak de verhitte onderdelen niet met de blote hand aan.

e Wacht tot de onderdelen en het apparaat afgekoeld zijn alvorens ze aan te raken.

« Bij brandwonden, grondig en met veel water afspoelen en onmiddellijk een arts raadplegen.

EMC CLASSIFICATIE VAN HET MATERIAAL

Dit Klasse A materiaal is niet geschikt voor gebruik in een woonomgeving waar de stroom wordt geleverd door een openbaar
laagspanningsnet. Het is mogelijk dat er problemen ontstaan met de elektromagnetische compatibiliteit in deze omgevingen,
vanwege storingen of radio-frequente straling.

laagspanningsnetwerken, aangesloten op een openbaar netwerk met uitsluitend midden- of hoogspanning. Als het apparaat
aangesloten wordt op een openbaar laagspanningsnetwerk is het de verantwoordelijkheid van de installateur of de gebruiker
2 van het apparaat om de stroomleverancier te contacteren en zich ervan te verzekeren dat het apparaat daadwerkelijk zonder

DD Dit materiaal is niet conform aan de IEC 61000-3-12 norm en is bedoeld om aangesloten te worden op privé

risico op het betreffende netwerk aangesloten kan worden.

ELEKTROMAGNETISCHE EMISSIES

elektromagnetisch veld op rondom de laszone en het lasmateriaal.

Q'
‘\ Elektrische stroom die door een geleider gaat veroorzaakt elektrische en magnetische velden (EMF). De lasstroom wekt een

De elektromagnetische velden, EMF, kunnen de werking van bepaalde medische apparaten, zoals pacemakers, verstoren. Voor mensen met medische
implantaten moeten veiligheidsmaatregelen in acht genomen worden. Bijvoorbeeld : toegangsbeperking voor voorbijgangers of een individuele risico-
evaluatie voor de lassers.

Alle lassers zouden de volgende procedures moeten opvolgen, om een blootstelling aan elektromagnetische straling veroorzaakt door het lassen zo
beperkt mogelijk te houden :

e plaats de laskabels dicht bij elkaar — bind ze indien mogelijk aan elkaar;

¢ houd uw hoofd en uw romp zo ver mogelijk van het lascircuit af;

¢ wikkel nooit de kabels om uw lichaam;

e zorg ervoor dat u zich niet tussen de laskabels bevindt. Houd de twee laskabels aan dezelfde kant van uw lichaam;

» bevestig de geaarde kabel zo dicht als mogelijk is bij de te lassen plek;

¢ voer geen werkzaamheden uit dichtbij de laszone, ga niet zitten op of leun niet tegen het lasapparaat;

e niet lassen wanneer u het lasapparaat of het draadaanvoersysteem draagt.

Personen met een pacemaker moeten een arts raadplegen voor gebruik van het apparaat.

Blootstelling aan elektromagnetische straling tijdens het lassen kan gevolgen voor de gezondheid hebben die nog niet bekend
zijn.
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AANBEVELINGEN OM DE LASWERKPLEK EN DE INSTALLATIE TE EVALUEREN

Algemene aanbevelingen

De gebruiker is verantwoordelijk voor het installeren en het gebruik van het weerstandslasmateriaal, en moet hierbij de instructies van de fabrikant
opvolgen. Als elektromagnetische storingen worden geconstateerd, is het de verantwoordelijkheid van de gebruiker van de lasapparatuur om het
probleem op te lossen, in samenwerking met de technische dienst van de fabrikant. In sommige gevallen kan de oplossing liggen in een eenvoudige
aarding van het lascircuit. In andere gevallen kan het nodig zijn om met behulp van filters een elektromagnetisch schild rondom de stroomvoorziening
en om het vertrek te creéren. Inieder geval moeten de storingen veroorzaakt door elektromagnetische stralingen beperkt worden tot een aanvaardbaar
niveau.

Evaluatie van de las-zone

AVoor het installeren van de las-installatie moet de gebruiker de mogelijke elektro-magnetische problemen in de omgeving evalueren. Daarbij moeten
de volgende gegevens in acht genomen worden :

a) de aanwezigheid boven, onder, of naast het lasmateriaal van andere voedingskabels, van besturingskabels, signaleringskabels of telefoonkabels;
b) ontvangers en zenders voor radio en televisie;

c) computers en ander besturingsapparatuur;

d) essentiéle beveiligingsinstallaties, zoals bijvoorbeeld beveiliging van industriéle apparatuur;

e) de gezondheid van personen in de omgeving, bijvoorbeeld bij gebruik van pacemakers of gehoorapparaten;

f) materiaal dat gebruikt wordt bij het kalibreren of meten;

g) de immuniteit van overig aanwezig materiaal.

De gebruiker moet zich ervan verzekeren dat alle apparatuur in de werkruimte compatibel is. Dit kan aanvullende veiligheidsmaatregelen vereisen;
h) het tijdstip waarop het lassen of andere activiteiten plaatsvinden.

De afmeting van het omliggende gebied dat in acht genomen moet worden hangt af van de structuur van het gebouw en van de overige activiteiten
die er plaatsvinden. Het omliggende gebied kan groter zijn dan de begrenzing van de installatie.

Evaluatie van de lasinstallatie

Naast een evaluatie van de laszone kan een evaluatie van de lasapparatuur elementen aanreiken om storingen vast te stellen en op te lossen. Bij het
evalueren van de emissies moeten de werkelijke resultaten worden bekeken, zoals die zijn gemeten in de reéle situatie, zoals vermeld in Artikel 10
van de CISPR 11:2009. De metingen in de specifieke situatie, op een specifieke plek, kunnen tevens helpen de doeltreffendheid van de maatregelen
te testen.

AANBEVELINGEN OM ELEKTROMAGNETISCHE EMISSIES TE REDUCEREN

a. Openbare spanningsnet : het lasmateriaal moet aangesloten worden op het openbare net volgens de aanbevelingen van de fabrikant. Als
er storingen plaatsvinden kan het nodig zijn om extra voorzorgsmaatregelen te nemen, zoals het filteren van het openbare stroomnetwerk. Er kan
overwogen worden om de voedingskabel van de lasinstallatie af te schermen in een metalen leiding of een gelijkwaardige bescherming. Het is
wenselijk om de elektrische continuiteit van deze afscherming over de gehele lengte te verzekeren. De bescherming moet aangekoppeld worden
aan de lasstroomvoeding, om er zeker van te zijn dat er een goed elektrisch contact is tussen de geleider en de behuizing van de lasstroomvoeding.

b. Onderhoud van het lasapparaat : onderhoud regelmatig het lasmateriaal, en volg daarbij de aanbevelingen van de fabrikant op. Alle toegangen,
service ingangen en kleppen moeten gesloten en correct vergrendeld zijn wanneer het lasmateriaal in werking is. Het lasmateriaal mag op geen
enkele wijze veranderd of aangepast worden, met uitzondering van veranderingen en instellingen zoals genoemd in de handleiding van de fabrikant.

c. Laskabels : De kabels moeten zo kort mogelijk zijn, en dichtbij elkaar en vlakbij de grond of, indien mogelijk, op de grond gelegd worden.

d. Potentiaal-vereffening : Het is wenselijk om alle metalen objecten in en om de werkomgeving te aarden. Waarschuwing : de metalen objecten
verbonden aan het te lassen voorwerp vergroten het risico op elektrische schokken voor de gebruiker, wanneer hij tegelijkertijd deze objecten en de
elektrode aanraakt. Het is aan te raden de gebruiker van deze metalen voorwerpen te isoleren.

e. Aarding van het te lassen voorwerp : wanneer het te lassen voorwerp niet geaard is, vanwege elektrische veiligheid of vanwege de afmetingen
en de locatie, zoals bijvoorbeeld het geval kan zijn bij scheepsrompen of metalen structuren van gebouwen, kan een verbinding tussen het voorwerp
en de aarde, in sommige gevallen maar niet altijd, de emissies verkleinen. Vermijd het aarden van voorwerpen, wanneer daarmee het risico op
verwondingen van de gebruikers of op beschadigingen van ander elektrisch materiaal vergroot wordt. Indien nodig, is het wenselijk dat het aarden
van het te lassen voorwerp rechtstreeks plaatsvindt, maar in sommige landen waar deze directe aarding niet toegestaan is het aan te raden te aarden
met een daarvoor geschikte condensator, die voldoet aan de reglementen in het betreffende land.

f. Beveiliging en afscherming : Selectieve afscherming en bescherming van andere kabels en materiaal in de omgeving kan problemen verminderen.
De beveiliging van de gehele laszone kan worden overwogen voor speciale toepassingen.

TRANSPORT EN VERVOER VAN DE LASSTROOMBRON

De lasstroombron is uitgerust met een handvat waarmee het apparaat met de hand gedragen kan worden. Let op : onderschat
het gewicht niet. De handvatten zijn niet bedoeld om het apparaat aan omhoog te hijsen.

Gebruik de kabels niet om de lasstroombron te verplaatsen. Til nooit het apparaat boven personen of voorwerpen.

INSTALLATIE VAN HET MATERIAAL

e Plaats de voeding op een ondergrond met een helling van minder dan 10°.

e Plaats het lasapparaat niet in de stromende regen, en stel het niet bloot aan zonlicht.

e Dit materiaal heeft een beveiligingsgraad IP20, wat betekent :

- dat het beveiligd is tegen toegang in gevaarlijke delen van solide voorwerpen waarvan de diameter >12.5 mm en,
- dat het geen enkele beveiliging heeft tegen water
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Om oververhitting te voorkomen moeten de voedingskabels, verlengsnoeren en laskabels helemaal afgerold worden.

De fabrikant kan niet verantwoordelijk gehouden worden voor lichamelijk letsel of schade aan voorwerpen veroorzaakt door niet
correct of gevaarlijk gebruik van dit materiaal.

ONDERHOUD / ADVIES

» De gebruikers van dit apparaat moeten een adequate opleiding hebben gevolgd, zodat ze deze machine optimaal kunnen gebruiken (bijvoorbeeld
een opleiding tot autoschade-hersteller).
« Alvorens een voertuig te repareren, moet geverifieerd worden of de fabrikant van het voertuig de gebruikte lastechniek toestaat.

Het onderhoud en de reparatie van de generator mogen alleen door de fabrikant uitgevoerd worden. Iedere vorm van onderhoud
op deze generator uitgevoerd door derden zal de garantievoorwaarden nietig verklaren. De fabrikant kan niet verantwoordelijk
worden gehouden voor ieder incident dat zich voordoet nadat het apparaat door derden onderhouden of gerepareerd is.

-> Haal de stekker uit het stopcontact om de elektriciteitsvoorziening te onderbreken en wacht twee minuten alvorens werkzaamhe-
EE)— den aan het apparaat te verrichten. De spanning en de stroomsterkte binnen het toestel zijn hoog en gevaarlijk.

« Voor iedere onderhoudsbeurt moet de perslucht-toevoer afgesloten worden, en moet het circuit van het apparaat drukloos worden gemaakt.

» Reinig regelmatig het filter van de luchtontvochtiger, die zich achterop het apparaat bevindt.

e Het apparaat is uitgerust met een stabilisator, waardoor het manipuleren van de klem makkelijker is. Laat echter de klem nooit langere tijd over
de stabilisator aan de kabel bungelen, dit zal de stabilisator sneller doen verslijten. Laat de klem niet te vaak op de steun vallen, dit zal de steun
beschadigen.

e Het is mogelijk de veerspanning van de stabilisator aan te passen met behulp van de meegeleverde sleutel.

» Het koelvloeistof-niveau is belangrijk voor het correct functioneren van het apparaat. Het vloeistof-niveau moet altijd tussen het « minimum » en «
maximum » niveau, zoals aangegeven op het apparaat, liggen. Controleer dit niveau regelmatig en vul indien nodig bij.

» Het wordt aanbevolen de koelvloeistof iedere twee jaar te vervangen.

o Al het lasmateriaal is aan slijtage onderhevig. Let er op dat uw lasgereedschap schoon blijft, zodat het apparaat optimaal kan functioneren.

e Controleer, voor het gebruik van de pneumatische klem, de staat van de elektroden/caps (dit geldt
zowel voor de platte, ronde als schuinaflopende caps). Reinig ze indien nodig met behulp van schuur-
papier (fijn) of vervang ze (zie referentie(s) op het apparaat).

* Om een goed laspunt te verkrijgen moeten de caps ongeveer iedere 200 punten vervangen worden. ‘
Hiertoe moet de gebruiker : i .
- De caps demonteren met behulp van een sleutel (art. code 050846) LiJA \JF
- De caps monteren met behulp van contact-vet (art. code 050440) A 7N
e Caps type A (art. code : 049987) ] .

e Caps type F (art. code : 049970) :

e Schuin afgeslepen caps (art. code : 049994)

—

Waarschuwing : de caps moeten op één perfecte lijn liggen. Als dit niet het geval is, controleer de
afstemming van de elektroden (zie Vervangen van de armen p. 49)

» Controleer, voor u het pistool gebruikt, de staat van de verschillende onderdelen (ster, elektrode, koolstof elektrode........... ), maak ze indien nodig
schoon, of vervang ze als ze in slechte staat zijn.

» De kap regelmatig afnemen en met een blazer stofvrij maken. Maak van deze gelegenheid gebruik om met behulp van geisoleerd gereedschap ook
de elektrische verbindingen te laten controleren door gekwalificeerd personeel.

e Controleer regelmatig de staat van de voedingskabel en de staat van de kabel van het lascircuit Als er slijtage zichtbaar is moeten ze vervangen
worden door de fabrikant of diens after-sales dienst, of door een gelijkwaardig gekwalificeerd technicus, om zo ieder risico op ongelukken te
voorkomen.

e Laat de ventilatieopening van de lasstroombron vrij zodat de lucht gemakkelijk kan circuleren.

INSTALLATIE - GEBRUIK VAN HET PRODUKT

Alleen ervaren en door de fabrikant gekwalificeerd personeel mag de installatie uitvoeren. Verzekert u zich ervan dat de generator tijdens het
installeren niet op het stroomnetwerk aangesloten is. Seriéle en parallelle generator-verbindingen zijn verboden.

OMSCHRIJVING VAN HET MATERIAAL (FIG-1)

Dit apparaat is bestemd voor het uitvoeren van de volgende carrosserie-werkzaamheden :

- puntlassen van plaatwerk met een pneumatische klem,

- het lassen van plaatwerk met pistool,

- het lassen van nagels, klinknagels, ringen, bouten, sierlijsten,

- het wegwerken van deuken en inslag (inslag veroorzaakt door hagel met de optie slagtrekker).

1- Kaartlezer SD-kaart 6- Ventilator

2- Interface Human Machine (IHM) 7- Schakelaar

3- Koelgroep 8- Voedingskabel

4-  Houder vergrendelen steunarm 9- Vuldop

5-  Manometer 10-  Meter koelvloeistof
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OMSCHRIJVING VAN DE KLEM G (FIG-2)

1-  Hendel voor het vergrendelen en ontgrendelen van de arm 7- Handgreep

2-  Slang koelvloeistof 8-  Vergrendelingspin

3- Gyroscoop 9- Hendel voor het vergrendelen/ontgrendelen van de gyros-
coop

4-  Pneumatisch element 10-  Knop overopening

5-  Elektrode overopening 11-  Knop puntlassen

6- Mobiele arm 12- Knop voor het realiseren van instellingen op afstand

Extra opening : met een druk op de knop (FIG 2 - 10), kan de extra opening van de klem geactiveerd worden. De elektrode trekt zich terug in de
klem en creéert een uitsparing van 80 mm om toegang te krijgen tot de te lassen zone, in plaats van de 20 mm in ruste.

ACCESSOIRES EN OPTIES

—
[
Koelvloeistof Beschermhoes SD-kaart met Balancer
40 caps D programmatuur 10>14 kg
51:062511
101 052246 048935 050853 050914 059696

A

Slijper caps Krachtsensor Koffer lasproeven Europax anti-roest
048966 052314 050433 052758
VOEDING

» Dit materiaal is ontworpen om gebruikt te worden met een 380/400V (50-60 Hz) driefase geaarde elektrische installatie met vier draden, met een
32 A, 40 A of 50 A vertraagde D-curve stroomonderbreker (of een zekering type aM).

De permanente geabsorbeerde stroom (I1p of ILp) wordt vermeld in het gedeelte « elektrische eigenschappen » van deze handleiding en is van toe-
passing bij optimale gebruiksomstandigheden. Controleer of de stroomvoorziening en de bijbehorende beveiligingen (netzekering en/of schakelaar)
geschikt zijn voor de stroom die nodig is voor het gebruik van dit apparaat. In sommige landen kan het nodig zijn om de elektrische aansluiting aan
te passen om het toestel optimaal te kunnen gebruiken.

e Aanbevelingen reffen lektrische v in
Om het spanningsverlies in de voedingslijn te beperken en om elk risico op het loskoppelen van de beveiliging te vermijden, is het absoluut noodza-

kelijk om de apparatuur aan te sluiten op een «speciaal» stopcontact. Deze stekker moet worden aangesloten op het elektrische paneel en alleen
deze apparatuur van stroom voorzien. Bij de vaststelling van de beschermingsgraad moet rekening worden gehouden met de volgende beperkingen:

50 A Voor een optimaal gebruik van uw apparatuur en een optimale inschakelduur wordt aanbevolen om een beveiligde elektrische installatie
te gebruiken, uitgerust met een 50 A vertraagde stroomonderbreker met D-curve.

Het is echter mogelijk om deze apparatuur te gebruiken met een beveiligde installatie met een 40 A vertraagde stroomonderbreker
40 A | met D-curve. Tijdens het assembleren van minder fijn plaatwerk (> 4 mm) moet de gebruiker een wachttijd van minstens 30 seconden
tussen ieder laspunt.in acht nemen.

Het is echter mogelijk om deze apparatuur te gebruiken met een beveiligde installatie met een 32 A vertraagde stroomonderbreker
32 A | met D-curve. Tijdens het assembleren van minder fijn plaatwerk (> 4 mm) moet de gebruiker een wachttijd van minstens 60 seconden
tussen ieder laspunt. in acht nemen.

Als de gebruiker deze wachttijd niet respecteert, is het mogelijk dat, na het realiseren van enkele laspunten, de beveiliging van
de elektrische installatie zich in werking stelt. De doorsnede van de geleiders van de toevoerleiding moet volgens de volgende regel worden
bepaald:
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Bescherming

Lengte van de stroomkabel

Dwarsdoorsnede van de geleiders
van de elektriciteitskabel

<100 m (30 ft)

10 mm2 (8 AWG)

32A
> 100 m (30 ft) 16 mm2 (6 AWG)
oA < 50 m (15 ft) 10 mm2 (8 AWG)
> 50 m (15 ft) 16 mmz2 (6 AWG)
< 100 m (30 ft) 16 mm2 (6 AWG)
50 A

> 100 m (30 ft)

25 mmz2 (4 AWG)

Bij gebruik van een verlengsnoer moet het een lengte en doorsnede hebben die geschikt zijn voor de spanning van het apparaat. Gebruik een ver-
lengsnoer dat voldoet aan de nationale voorschriften.

Elektrisch netsnoer Aansluiting 400 V / 3 fasen + aarding

L2
L L3

L1 : Fase 1 L3 : Fase 3 @ Neutraal (niet gebruikt)

L2 : Fase 2 — : Geaard (Groen/Geel of groen)

e De lasstroombron schakelt over op beveiliging wanneer de netspanning lager of hoger is dan 15% van de aangegeven spanning(en) (een foutmel-
ding verschijnt op het display van het bedieningspaneel).

* Om het optimaal functioneren van het apparaat te garanderen, moet er, voor gebruik, gecontroleerd worden of het persluchtcircuit minimaal 8 bar
(116 Psi) kan leveren. Vervolgens moet het persluchtnet aangesloten worden op de achterkant van het apparaat. Het apparaat mag niet worden
aangesloten op een luchtnetwerk met een druk lager dan 4 bar (58 Psi) of hoger dan 10 bar (145 Psi).

AANSLUITEN OP EEN STROOMGENERATOR

Het apparaat is niet beveiligd tegen de overspanningen die regelmatig veroorzaakt worden door generatoren. Het wordt dus afgeraden om deze
apparatuur op dergelijke voedingsbronnen aan te sluiten.

VULLEN VAN HET KOELVLOEISTOF RESERVOIR

De door GYS aanbevolen koelvloeistof moet gebruikt worden :
51: art. code 062511 ¢ 10 | : ref. 052246

Het gebruik van andere koelvloeistoffen, in het bijzonder standaard auto-koelvloeistof, kan een elektrolyse veroorzaken en leiden tot opeenhoping van
vaste deeltjes in het koelcircuit. Dit kan leiden tot verslechtering van het koelproces en verstopping van het circuit. Iedere vorm van schade aan het
apparaat als gevolg van het gebruik van een andere koelvloeistof dan de aanbevolen vloeistof valt niet binnen de garantievoorwaarden.

De door ons aanbevolen vloeistof geeft een anti-vries bescherming tot -20°C. De vloeistof kan verdund gebruikt worden, maar mag enkel verdund
worden met gedemineraliseerd water. Gebruik nooit kraanwater om de vloeistof mee te verdunnen. Er moet in ieder geval minimaal 1 fles
van 10 liter worden gebruikt om een minimale bescherming van het koelcircuit te garanderen.

30 liter vloeistof Antivries bescherming tot -20°C
20 liter vloeistof + 10 liter gedemineraliseerd water Antivries bescherming tot -13°C
10 liter vloeistof + 20 liter gedemineraliseerd water antivries bescherming tot -5°C

Iedere vorm van schade veroorzaakt door het gebruik van een andere koelvloeistof dan de aanbevolen valt niet onder de garantie.

Voor het vullen van het vloeistof reservoir gaat u als volgt te werk :
- Plaats de pneumatische klem op de daarvoor bestemde houder.
- Giet 30 liter vloeistof bij, tot halverwege het aangegeven niveau.

Veiligheidsgegevens betreffende de vloeistof :
M - in geval van oogcontact, verwijder onmiddellijk de lenzen indien de getroffen persoon deze draagt, en spoel uitvoerig de ogen met
helder water gedurende enkele minuten. Raadpleeg onmiddellijk een arts indien er complicaties optreden.

& - in geval van contact met de huid : onmiddellijk wassen met zeep, en direct ieder besmet kledingstuk verwijderen. Indien er irritaties
w—__ optreden (rode vlekken enz.), moet er een arts geraadpleegd worden.
- indien het product ingeslikt wordt, moet de mond met veel helder water gespoeld worden. Veel water drinken. Raadpleeg een arts.

Onderhoud : Raadpleeg het hoofdstuk «VOORZORGSMAATREGELEN EN ONDERHOUD».

INGEBRUIKNAME VAN HET APPARAAT

¢ Het apparaat wordt opgestart wanneer u de draaischakelaar op ON zet (Fig 1 - 7). Het apparaat schakelt uit wanneer de draaischakelaar op OFF
wordt gezet. Let op! Nooit de stroomvoorziening afsluiten wanneer het apparaat oplaadt. De PCB start een test-cyclus op en initialiseert de
instellingen, dit duurt ongeveer 10 seconden. Hierna is et apparaat klaar voor gebruik.

e Zodra het apparaat onder spanning is, stroomt er vloeistof door de kabels. Controleer of er geen lekkages zijn.



42

GYSPOT BP GENIUS

INTERFACE HUMAN MACHINE

mope NORMAL

@ Knop &

¢ Met een eenvoudige druk op de knop kunt u kiezen tussen de
modules klem, pistool of «instellen klem>».

e Wanneer u de knop 2 seconden lang ingedrukt houdt kunt u, vanuit
de andere modules, terugkeren naar de module «normaal».

e Wanneer u de knop 2 seconden lang ingedrukt houdt zal de teller
terugkeren naar nul punten.

* Wanneer u de knop 2 seconden lang ingedrukt houdt krijgt u toegang
tot het menu «Instellingen».

o Wanneer u twee keer kort op de knop drukt, zal het op het scherm
getoonde journaal (in de module tonen van de journaals) verdwijnen.
¢ Een korte druk op de toets, in de module «geheugen programma’s»
doet het geselecteerde programma verdwijnen.

10/02/08 - 14h30

@ Opslaan van de instellingen

« Met toets 2 kan de gebruiker een instelling opslaan (instellingen
die bijgesteld zijn in de handmatige module : intensiteit, duur en
klemkracht).

* Met toets (@ kan een al eerder opgeslagen instelling met dezelfde
naam hersteld worden. Het apparaat stelt zichzelf automatisch in de
handmatige module met de lasinstellingen (intensiteit, duur en klem-
kracht) en het gereedschap (klem of pistool).

@ Opslaan van een rapport

Deze functie wordt nader toegelicht in het overeenstemmende hoofds-
tuk.

Met de toets '@ kan het schrijven van een rapport geactiveerd of
gedeactiveerd worden.
Met toets (P kan de reeks gerealiseerde punten bekeken worden.

@ Instellen van de dikte van het te lassen
plaatwerk

De waarde van deze instelling komt overeen met de dikte van het te
lassen plaatwerk. De keuze van de dikte kan worden gedaan met de
toetsen + et -, de beschikbare diktes zijn 0.6, 0.8, 1.0, 1.2, 1.5, 1.8,
2.0, 2.5 en 3.0 mm.

@ Gebruik van de modules

Met toets ™°°* kan de gebruiker alle lasmodules doorlopen. Een

langere druk op de knop «module» activeert de module «configuratie»,
waarmee de taal gekozen kan worden, de datum ingesteld kan worden
en het geluidssignaal « te zwakke stroom » of « te zwakke druk »
geregeld kan worden. Met de toetsen (A of W) kan de te veranderen
waarde gekozen worden, en met de toetsen + en - kunnen de gekozen
waarden verhoogd of verlaagd worden.

@ Instellen van het type plaatwerk

Met deze instelling kan het type te lassen plaatwerk gekozen worden
uit de 4 grote staalfamilies : Gecoat staal, HSLA staal, UHSLA staal,
Borium staal/Usibor. Deze instelling kan ook gewijzigd worden met
behulp van de toetsen + en -.

AFSTELLEN G-KLEM

@ Instellen van de te gebruiken armen

m Vergrendel de G-arm met behulp van de aandraai-hendel (FIG 2 - 1).

Met de toets @ kan de functie instelling klem gekozen worden. Met de functie « instelling klem » kan de

klem gesloten worden, en kan de geprogrammeerde klemkracht op de elektroden toegepast worden zonder
stroom te laten passeren. De klem zal gesloten blijven zolang de gebruiker op de trekker blijft drukken. Met
deze functie kunnen de tips gecentreerd worden.

Een 2 seconden lange druk op toets @ laat de gebruiker terugkeren naar de module AUTO.

Voor de GYSPOT BP GENIUS, altijd deze module gebruiken om de pomp te stoppen tijdens het verwisselen
van de armen. De elektrode zal zich terugtrekken in de klem. Het rode lampje op de knop (FIG 2 - 12) zal

gaan branden, dit betekent dat de pomp gestopt is met functioneren.
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DE VERSCHILLENDE LASMODULES

Voor alle modules :

Met de toetsen (A of W) kunnen de te veranderen instellingen gekozen worden. Iedere instelling wordt gedaan met een druk op
“ de + en —toetsen aan de zijkant.

Met de knop (FIG 2 -12) van de klem kunnen de lasinstellingen op afstand gewijzigd worden (dikte, type staal) :
- Lange druk : wijziging van de instelling (overgang van een instelling naar een andere)
- Korte druk : wijzigen van de waarde van de instelling

Met deze knop kan de gebruiker niet de arm op het scherm wijzigen. Voor het vervangen van de arm (G1 -> G2 bijvoorbeeld), moet de gebruiker
het toetsenbord van het apparaat gebruiken.

Onvoldoende druk :

Als de ingaande druk niet voldoende is om de gevraagde klemkracht te realiseren, geeft het apparaat dit aan voor de aanvang van het punten, met
de error code « Onvoldoende druk ». Met een tweede druk op de trekker kan het uitvoeren van een punt « geforceerd » worden. De punt wordt
dan gerealiseerd met de beschikbare druk.

Zwakke stroom :
Als de beschikbare stroom tijdens het uitvoeren van het laspunt lager is dan de ingestelde waarde (<6 %) zal het apparaat een waarschuwing
afgeven wanneer het punt gerealiseerd is : « zwakke stroom ». Dit betekent dat het gerealiseerde punt gecontroleerd moet worden.

Er zal na het realiseren van het punt in alle gevallen een melding verschijnen, om de intensiteit en de gemeten druk aan te geven. Deze melding
blijft op het scherm staan zolang de gebruiker niet op een toets drukt of een nieuw laspunt realiseert door op de lasknop (FIG 2 - 11) te drukken.

De lasvoorwaarden moeten aan het begin van iedere lasklus gecontroleerd worden. De « test » laspunten moeten gerealiseerd
worden op voor de lasklus representatieve stukken plaatwerk. Voer 2 laspunten uit, met dezelfde onderlinge afstand als voor de
uiteindelijke lasklus. Test het uitscheuren van het tweede laspunt. Het laspunt is correct wanneer bij het lostrekken de kern verwi-
jderd wordt, en wanneer het plaatwerk afgescheurd wordt. De minimum diameter van de kern moet dan overeenkomen met de
specificaties van de autoconstructeur.

Deze module wordt automatisch getoond, wanneer het apparaat opgestart wordt.
Met deze module kan de gebruiker plaatwerk lassen zonder instellingen in te geven. Het apparaat stelt zelf
de geschikte instellingen in.

Gl 188w

Gl 188w

Effectuer un point a vide

Om deze module te kunnen gebruiken moet voorafgaand een proefpunt worden gerealiseerd (zonder plaatwerk tussen de elektroden), zoals zal wor-
den gevraagd op het scherm. Druk op de knop (FIG 2 -11). De melding « Realiseer een proefpunt » verschijnt op het scherm. Druk opnieuw op de
knop om een ijking te realiseren. Wanneer de ijking gerealiseerd is, zal het apparaat tonen dat alle instellingen op nul staan, en dat het klaar is om
te lassen. Sluit de klem op de te lassen zone en las automatisch, zonder instellingen in het apparaat in te geven. Iedere 30 laspunten zal een nieuwe
ijking worden gevraagd.

Deze module kan gebruikt worden met alle armen, behalve met de G7.

Deze module bepaalt de lasinstellingen aan de hand van de dikte van het plaatwerk en het type staal.

De instellingen die ingegeven moeten worden zijn :

- De dikte van het plaatwerk, dat kan variéren van 0.60 mm tot 3.00 mm.

Wanneer 2 onderdelen samengelast worden, geef dan de dikte van het dunste plaatwerk in.

Wanneer 3 onderdelen samengelast worden, geef dan de totale dikte van de 3 onderdelen gedeeld door 2 in.

- Type staal (Gecoat staal, HSLA staal, UHSLA staal, Borium staal.).

Wanneer de te lassen onderdelen van verschillende soorten staal gemaakt zijn, moet het meest harde staal worden inge-
bracht.

- Referentie van de gebruikte arm.
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HANDMATIGE module
Dankzij deze module kan de gebruiker handmatig de instellingen van een laspunt bijstellen, door de instruc-

ties uit een reparatie-cahier op te volgen.

De in te geven instellingen zijn :

- Intensiteit (2000 tot 13 000 A)

- Duur (100 tot 850 ms)

- Klemkracht (100 tot 550 daN)

- Referentie van de gebruikte arm.

In deze module kan de gebruiker de dikte en het type staal van de 2 of 3 te lassen onderdelen zeer precies
instellen. Het eerste element (dikte van plaatwerk 1) wordt geselecteerd. Met de toetsen omhoog en omlaag
kunnen de aan te passen instellingen geselecteerd worden. De toetsen rechts en links verlagen en verhogen
de waarde. Het oplichten van een instelling geeft aan dat deze gewijzigd kan worden.

De te wijzigen instellingen in deze module zijn :

- De dikte van ieder te lassen element : van 0.60 mm tot 3.00 mm.

- Type staal van ieder te lassen onderdeel : Gecoat staal, HSLA staal; UHSLA staal, Borium staal).
Wanneer verschillende types staal gelast moeten worden, kies dan het meest harde type staal.

- Voor het activeren van het 3e onderdeel, druk op de pijltjestoetsen (M of ) om plaatwerk 3 te laten
oplichten. Gebruik vervolgens de toetsen + en — om het type en de dikte van het plaatwerk te selecteren.
- Referentie van de gebruikte arm.

Een 2 seconden lange druk op de knop @ laat de gebruiker terugkeren naar de AUTO module.

GYSTEEL module De GYSTEEL module is optioneel : deze is in te stellen in het menu « Instellingen ».

Deze module is identiek aan de normale module, behalve dat de gebruiker de elastische limiet (Re) van
het plaatwerk moet ingeven. Deze waarde «Re» kan bepaald worden met behulp van een hardheidsmeter,
bijvoorbeeld de GYSTEEL Vision.

Re : 1-10 zachtere staalsoorten.

Re : 11-18 HSLA/UHSLA staalsoorten.

Re : 19-35 UHSLA staalsoorten.

Re 22 Re : 36-99 staalsoorten met borium.

UHLE

Gl 1g@g. De instellingen die ingegeven moeten worden zijn :

- De dikte van het plaatwerk, dat kan variéren van 0.60 mm tot 3.00 mm.

Wanneer 2 onderdelen samengelast worden, geef dan de dikte van het dunste plaatwerk in.

Wanneer 3 onderdelen samengelast worden, geef dan de totale dikte van de 3 onderdelen gedeeld door 2 in.

- Referentie van de gebruikte arm.

6. 9bar

Een 2 seconden lange druk op de knop @ laat de gebruiker terugkeren naar de AUTO module.

CONSTRUCTEUR De CONSTRUCTEUR module is optioneel; deze module is instelbaar in het menu « Instellingen ».
Met deze module kunt u een vooraf geregistreerd punt benoemen volgens de reparatie-specificaties van de
Module auto constructeur.

mope CONSTRUCTEUR 54,0415 s mope CONSTRUCTEUR 44,0 5

vope CONSTRUCTEUR o464 18
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Door de gebruiker geregistreerde laspunten kunnen opnieuw opgeroepen worden door in de lijst auto constructeurs USER te selecteren. De laspunten
kunnen worden geprogrammeerd met behulp van de GYSPOT software en de instel-module voor laspunten.

Een 2 seconden lange druk op de knop @ laat de gebruiker terugkeren naar de AUTO module.
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De ENERGY is optioneel: de module kan geconfigureerd worden in het menu « Instellingen ».

ENERGY module Met behulp van deze module kunt u de tijdens een laspunt overgebrachte energie beheersen. Deze module
is niet bestemd voor reparatie werkzaamheden, maar voor het realiseren van testen door auto constructeurs
of controle organismen.

ENERGY o 8
BETALONNAGE A VIDE i

Effectuer un point a vide

Om deze module te gebruiken moet vooraf een proef-punt gerealiseerd worden. Druk op de knop (FIG 2 -11). De melding « Realiseer een proefpunt
» verschijnt op het scherm. Druk opnieuw op de knop om een ijking te realiseren. Wanneer de ijking gerealiseerd is, zal het apparaat op het scherm
de laatst gebruikte waarden voor stroom en energie voor deze module aangeven De gebruiker kan dan de lasstroom, de energie en de impedantie
wijzigen. Het apparaat last zolang nodig is om de benodigde energie te bereiken. Als de lastijd te lang is, zal het apparaat een foutmelding tonen «
Maximale duur bereikt ».

Een 2 seconden lange druk op de knop @ laat de gebruiker terugkeren naar de AUTO module.

MENU INSTELLINGEN

REGLAGES & :HODE 28

a2 Dit menu is toegankelijk door een druk op de toets MOPE gedurende 2 seconden.

DATE HEURE 27711719 11:56

SONS

CONTROLE KAfdaN 1 . .

IDENTIFICATION De taal van de menu’s kan worden gekozen in lijn 1.

MODE COLLE . . e
MODE CONSTRUCTEUR 0 De datum en de tijd kunnen worden geprogrammeerd in lijn 2.
MODE ENERGY

MODE NORMAL

MODE MULTITOLES 0 De modules GYSTEEL, CONSTRUCTEUR, AUTO, ENERGY, NORMAAL et MULTIPLAATWERK kunnen worden
s geactiveerd/gedeactiveerd in dit menu.

Module LIIM :
Op het scherm INSTELLINGEN hierboven kan de gebruiker de aanwezigheid van lijm tussen de te lassen onderdelen aangeven. Als de module LIIM

is geactiveerd, wordt een proefpunt gerealiseerd voor het laspunt. De duur van dit proefpunt is ingesteld in milliseconden, van 0 tot 400 ms, per stap
van 50 ms. Wanneer de module LIJM geselecteerd is, verschijnt de melding « GLUE » in de menu’s NORMAAL, HANDMATIG, MULTI of GYSTEEL.

wooe MULTITOLES

GEBRUIK VAN HET PISTOOL

- Sluit de massa aan op de kabel van de generator.

- Maak de massa stevig vast, zo dicht mogelijk bij het te lassen oppervlak.

Plaats, in geval van het lassen van een mono-punt met pistool, altijd de massa op het plaatwerk dat niet in contact is met de las-elektrode (zodanig
dat de stroom door de twee te lassen onderdelen stroomt).

- Begin met lassen bij het punt dat het verst verwijderd is van de massa, en werk dan naar de massa toe.

- Kies het gereedschap PISTOOL met behulp van de toets ?, of door op de trekker van de pistool te drukken.
- De module NORMAAL met lassen van sterren wordt automatisch opgestart.
- Het pistool kan worden gebruikt in de normale module of in de handmatige module.

A Laat nooit de slaghamer aan het pistool wanneer deze aan de steun hangt. Risico op beschadiging van de kabels.

In de NORMALE module zal het pistool beperkt zijn tot plaatwerk van maximaal 1.5 mm.
Met het pistool heeft de gebruiker de keus tussen verschillend gereedschap. De keuze van het gereedschap
wordt gedaan met behulp van de toetsen + en -.
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A ETOILE

In de Handmatige module zal de maximaal toegestane intensiteit 9 kA zijn, tijdens ten hoogste 600 ms. De
instellingen op het scherm zijn dus geblokkeerd tot deze maximale waarden.

Stel de generator af door de dikte van het te lassen plaatwerk in te geven, met behulp van de toetsen + en
-. Het is mogelijk om de instellingen stroom en duur te wijzigen in de handmatige module.

Een 2 seconden lange druk op de toets @& laat de gebruiker teruggaan naar de NORMALE module.

van deze gereedschappen er ook spanning op de andere staat. Het gereedschap dat niet gebruikt wordt moet daarom op de daarvoor
bestemde steunen geplaatst worden. Wanneer dit niet gebeurt, kan het gereedschap ernstig beschadigd raken, en dit kan vonken of

i De klemmen en het pistool van het apparaat zijn aangesloten aan dezelfde stroombron. Dit betekent dat tijdens het gebruik van één

metaal-projectie veroorzaken.

FOUTAFHANDELING

Zwakke accu

84/0

Batterie faible

Gereedschap niet geaccepteerd

-

Outil non valide

Arm niet geaccepteerd

84/0

Bras non valide

Stroom te zwak

84/0

Courant trop faible

Verschillende handelingen kunnen fouten veroorzaken. Deze kunnen onderverdeeld worden in 4 cate-
gorieén :

1/ Waarschuwingen, die de gebruiker alert maken op een oververhitting, op onvoldoende druk of onvol-
doende intensiteit enz. Deze waarschuwingen worden op het scherm getoond en blijven zichtbaar tot
er weer op een toets gedrukt wordt.

2/ Storingen die veroorzaakt zijn door een niet correcte installatie (luchtdruk, elektrische voeding).

3/ Ernstige defecten die het gebruik van het apparaat blokkeren. Neem in dit geval contact op met onze
after-sales dienst

4/ De thermische beveiliging wordt geregeld door een thermistor op de dioden-brug. Deze blokkeert het
gebruik van het apparaat met de melding « oververhit »

De melding « Zwakke accu » verschijnt bij het inschakelen van het apparaat en waarschuwt de gebrui-
ker ervoor dat de spanning van de batterij op de elektronische kaart zwak is. Deze batterij garandeert
het correct opslaan van de datum en de tijd bij het uitschakelen van het apparaat.

De melding « Gereedschap niet geaccepteerd » verschijnt bij het aanschakelen van het apparaat en
waarschuwt de gebruiker ervoor dat een knop of een trekker nog actief is, of dat er een permanente
kortsluiting is gedetecteerd. Controleer de trekker van het pistool en de knoppen op de klem(men),
om deze melding te doen verdwijnen.

De arm van de klem is niet geschikt voor de lasmodule die gekozen is door de gebruiker.

1/ Controleer de lijn

Als de stroom die wordt verkregen tijdens het lassen van een punt lager is dan de ingestelde waarde
(6 %), zal het apparaat een waarschuwing « zwakke stroom, controleer de lijn » afgeven wanneer het
punt gerealiseerd is. Dit betekent dat het punt gecontroleerd moet worden.

2/ Controleer plaatwerk

Wanneer het apparaat niet de gevraagde stroom kan verkrijgen zal de foutmelding « Zwakke stroom,
controleer het plaatwerk » getoond worden. Het punt wordt niet gerealiseerd en de storing moet
worden opgelost om een nieuw punt te kunnen realiseren.
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POINTS 115 04s0 Wanneer de ingaande druk niet voldoende is om de gevraagde klem-
kracht te garanderen zal het apparaat, voor het realiseren van het punt,
een pieptoon laten horen en de volgende foutmelding tonen : « Druk
Pression faible netwerk onvoldoende ».

o . Met een tweede druk op de trekker kan het uitvoeren van een punt «
Diors 72 |2 86T an geforceerd » worden. De punt wordt dan gerealiseerd met de beschik-

Pression réseau insuffisante Te 50 o bare druk. Als de gemeten klemkracht onvoldoende is terwijl het

apparaat aangeeft « Zwakke druk ».

« p zwak » wordt ook geregistreerd in het actieve rapport.

PUNTENTELLER

POINTS :1z@

o K Een puntenteller telt de punten die worden gerealiseerd met dezelfde tip. Wanneer het punt gerea-
liseerd is, zal de volgende melding verschijnen :
De waarde van de teller wordt linksboven aan het scherm getoond. Wanneer u de toets (@~ 2

i TME s S ey seconden lang ingedrukt houdt zal de teller, na het vervangen van de tip, weer op nul punten staan.
IRMS: 72 kA F : 233 daN
T: 350 =

POINTS :zo1

Vérifier les caps Wanneer er meer dan 200 punten met dezelfde tips zijn gerealiseerd zal er een waarschuwing op
het scherm verschijnen en daar blijven, totdat de teller weer op nul is gezet. Het apparaat houdt
het aantal gerealiseerde punten met ieder afzonderlijke arm bij.

IRHS: 72 kA F : 233 daN
T: 350 ms

Wanneer de waarschuwing verschijnt moeten de caps vervangen worden voordat u de teller weer op nul stelt. Indien dit niet gebeurt kan
de staat van de caps verslechteren, en een slechte kwaliteit van de laspunten geven.

OPSLAG-FUNCTIES

De identificatie module is optioneel, deze is in te stellen in het menu « Instellingen ».

Als de identificatie-module is geconfigureerd op « OFF », volstaat het om de naam van een rapport in te geven en deze te activeren om zo de gerea-
liseerde aspunten op te slaan.

Dankzij het journaal kunnen de met de klem gerealiseerde punten opgeslaan worden. Het journaal is bereikbaar via alle modules, met een druk op
de 2 toetsen ‘@ en (> .

Het gebruikersprogramma is beschikbaar vanuit alle modules, via een druk op de toetsen ([£] en (@

Rapport (journaal)

: Dankzij het opslaan van een rapport kunt u de gegevens van een serie met de klem gerealiseerde
= Nor du)isurnel punten weer oproepen, en deze opslaan op een geheugenkaart zodat ze bijvoorbeeld op een pc
87 7ADEE | gezet kunnen worden. GYS levert software (GYSPOT) voor het lezen van de SD-kaart en het uitge-
?_ ven van rapporten op een pc. Deze GYSPOT software, evenals de handleiding, is opgeslagen op de
~ SD-kaart.

! e@’ Deze functie is standaard gedeactiveerd bij het opstarten van het apparaat. Met een druk op de
o toets opslaan (on/off) en op de toets « module » kan de gebruiker het opslaan van een rapport in

een gekozen journaal opstarten. Een nieuwe druk op de toets opslaan (on/off) stopt het opslaan.

Het zo gecreéerde journaal bevat : een login ingebracht door de gebruiker, en voor ieder gerealiseerd punt het gebruikte gereedschap, de arm, de
instellingen van het apparaat (intensiteit en druk). Het bevat tevens de eventuele volgende foutmeldingen die zijn verschenen tijdens het opslaan :I
ZWAK, P ZWAK, PB CAPS.

Het ingeven van een login wordt gedaan met 4 toetsen +, - A of . Wanneer er een login wordt ingebracht dat reeds in gebruik is, zal het apparaat
de nieuwe punten opslaan, zonder de voorgaande te deleten.

Met de toets | » kan een eerder opgeslagen rapport weer opgehaald worden en op het scherm afgelezen worden.

Het opslaan moet onderbroken worden door op toets ‘@ te drukken, alvorens dit op het scherm af te kunnen lezen. Met toets Mope kan de gebruiker
de weergave-module verlaten.
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Om de inhoud van een rapport te deleten, moet u Druk vervolgens op toets €
het rapport op het scherm tonen met behulp van De volgende melding verschijnt op het
toets (P> . scherm.

CATALOGUE 5 :moDE 25

Wanneer de driehoek wordt getoond, zal een
tweede druk op de knop & de inhoud van het
getoonde rapport deleten.

De driehoek verdwijnt na drie seconden auto-
matisch van het scherm.

o Als de identificatie module geconfigureerd is op « ON », moeten alle verplichte velden van de repa-
DATE HEURE ratie-order ingevuld worden, anders zal het apparaat « identificatie mislukt » aangeven.

SONS . i . . . . e . -

CONTROLE PRESSION Om de identificatie module te activeren of te deactiveren, moet er een identificatie SD-kaart inge-
| IDENTIFICATION | . .

MODE coLLE F bracht worden, in plaats van de SD-kaart die de programma’s bevat.

M E CONSTRUCTEUR

ey Het scherm instellingen is geactiveerd met een druk van 2 seconden op de toets (MopE ,

MODE NORMAL
MODE MULTITOLES
MODE GYSTEEL

SELEHIS IO Wanneer de « identificatie » SD-kaart ingebracht is en de gebruiker « identificatie ON » heeft gese-

lecteerd, zal het supervisie-scherm getoond worden.
2 Met dit scherm kunnen de velden « nummerbord-registratie, merk van het voertuig, model, chassis-
nummer » verplicht gemaakt worden tijdens het inbrengen van de reparatie order.

Marque véhicule

Modele véhicule 0 Om uit dit scherm te geraken moet de gebruiker 2 seconden lang drukken op de toets M°PE. Vervol-
gens moet de SD-kaart die de programma’s bevat in het apparaat ingebracht worden.

Numéro chassis

Wanneer een reparatie order reeds gecreéerd is, kan deze niet gewijzigd of verwijderd worden. Om een reparatie order te verwijderen, kan het pro-
gramma Gyspot gebruikt worden. De gebruiker kan maximaal 100 reparatie-orders creéren.

Reparatie-order Identificatie gebruiker Nummerbord registratie (optioneel)

Ordre de réparation B I1dentification Utilisateur

YA © $o8
o “oB

Model voertuig Cassis-nummer (optioneel)

E Modzle véhicule B Numéro chassis

Lt 4
CJ
09

verplaatsen. Een korte druk op toets (@~ zal het veld wissen. Met de toets MopE kan door de velden bewogen worden om elementen

‘Q° Met de toetsen (A of W) kunnen de letters of cijfers gewijzigd worden. Met de toetsen — en + kunt u de cursor door de velden
te wijzigen of af te lezen.
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Catalogus

CATALOGUE 5 :novE 23

Met toets | » kunnen de reparatie-orders geraadpleegd worden. Het paginanummer wordt getoond
(13 maxi)

Met de toetsen — en + kan de gebruiker zich van de ene pagina naar de andere begeven. Met behulp

van de toetsen A en W kan de vorige of de volgende Job geselecteerd worden. Met de toets (Mobe
kan de gekozen reparatie-order getoond worden.

Met toets @ kan de gebruiker de weergave-module verlaten.

e Met behulp van het beheersysteem voor SD-kaarten kunnen SD-kaarten > 2 Go beheerd worden.

» Voor iedere reparatie-order is een geassocieerd journaal-file xxx.dat.(met xxx=login van 001 tot 100). In ieder journaal kunnen maximaal 500 las-
punten geregistreerd worden. Bij het raadplegen zullen de reparatie-ordernamen en de naam van de gebruiker getoond worden.

» Het paginanummer staat linksboven aangegeven.

» Het geheel aan reparatie-orders is opgeslagen in het file catalog.GYS.

» Deze file bevat het totaal aantal reparatie-orders, de naam van iedere reparatie-order en de naam van iedere gebruiker. Er is een maximum van
100 reparatie-orders.

Gebruikersprogramma’s

Met het opslaan van de instellingen kan een gebruikersprogramma gedefinieerd worden, om zo eenvoudig de instellingen voor een toekomstig gebruik
terug te vinden. Er zijn 20 geheugenplaatsen beschikbaar. Iedere geheugenplaats bevat de volgende instellingen : gereedschap, arm, lasintensiteit,
lasduur, en klemkracht.

Een programma kan worden geassocieerd aan de klem of aan een pistool.

Met de toets &) kunnen de instellingen opgeslagen worden tijdens de handmatige module (intensiteit, duur en klemkracht). De 20 geheugenplaatsen
worden gesignaleerd door hun login (voor de plaatsen die gebruikt worden) of door een symbool « --- » voor de plaatsen die nog vrij zijn.

\_/
Het ingeven van de login gebeurt met de 4 toetsen ‘ . Bij het inbrengen van een al in gebruik zijnde login zal het apparaat de instellingen die
reeds op waren geslagen deleten. <

De toets @ geeft toegang tot de reeds ingebrachte instellingen. De keuze van een lege file heeft geen enkel effect.
Een korte druk op toet @ delete het gekozen programma van de lijst met opgeslagen programma’s.

Met toets MPPE kan de gebruiker het keuze-menu verlaten. Het apparaat schakelt over naar de handmatige module, met de instellingen en het
gereedschap opgeslagen in het programma.
Om een programma te deactiveren hoeft de gebruiker enkel de waarde van een instelling in één van de drie modules handmatig/normaal/multi-

plaatwerk te wijzigen, of het gereedschap te verwisselen (klem, pistool) via het gebruik van toets @& .

Met toets | » kan de gebruiker een reeds opgeslagen rapport bekijken en opnieuw op het scherm aflezen.
SD geh nkaart (art. 14

Met deze kaart kan de gebruiker de verbinding maken tussen de generator en een PC om :

¢ Journaals (rapporten) weer op te halen, om zo een spoor van het gedane werk te bewaren en eventueel door te sturen naar een verzekerings-
maatschappij.

e De las-instellingen updaten en nieuwe talen toevoegen.

» De GYSPOT software voor het uitgeven van de instellingen op de PC is opgeslagen op de SD geheugenkaart.

¢ De handleiding is opgeslagen op de SD geheugenkaart.

De geheugenruimte zal voldoende zijn om een autonomie van meer dan 65 000 punten te garanderen.

Het apparaat kan enkel functioneren zonder geheugenkaart in de « handmatige » module.

Als de geheugenkaart niet is ingebracht in de kaartlezer zal de volgende melding getoond worden : Het appa-
raat moet uitgezet en weer opnieuw opgestart worden nadat u de SD-geheugenkaart heeft ingebracht.

Belangrijk : de voeding van het apparaat moet afgesloten worden alvorens u de SD-kaart uit de kaartlezer
verwijdert. Het apparaat mag pas weer aangezet worden als de SD-kaart weer in de lezer is ingebracht. Bij
het niet opvolgen van deze procedure kunnen de opgeslagen gegevens verloren gaan.

Insérer la carte SD
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MONTEREN EN VERWISSELEN VAN DE ARMEN EN DE G-KLEM

De garantie dekt niet afwijkingen en beschadigingen als gevolg van een verkeerde montage van de armen van de G-klem.

BELANGRIIK :

- breng geen kopervet aan op de armen.

- houd de basis van de arm en de houder van de arm op de klem goed schoon, om zo de stroom tussen de elementen die met elkaar in contact staan
correct te laten geleiden.

- Wanneer u het apparaat langere tijd niet gebruikt, moet het opgeslagen worden met een arm gemonteerd op de klem, om zo te voorkomen dat er
stof komt op de arm.

Procedure voor het vervangen van de armen :

Tijdens het vervangen van de armen op de klem moet de pomp die aangesloten is op het koelcircuit altijd afgesloten worden. Ga hiervoor naar de
module «Instelling klem» op het apparaat ; het rode lampje zal gaan branden op de knop van de klem (FIG 2 -12), wat aangeeft dat de pomp is
uitgeschakeld. De elektrode zal zich terugtrekken in de klem, zodat de arm teruggetrokken kan worden.

De grendel steekt uit aan de kant van het gesloten hangslot
De hendel moet geheel in de achteruitstand staan (~120°)
De pijltjies moeten op één lijn liggen

Kantel de arm ongeveer 15° en haal hem uit de houder (de pinnen moeten in de groeven glijden)

MECHANISCHE VERGROTEN VAN DE OPENING VAN DE ARM

Om de arm te openen en zo eenvoudiger toegang te krijgen tot de carrosserie, kan de opening van de arm vergroot worden door op de knop van de
klem te drukken (FIG 2 -10).

Druk op de knop (FIG 2 -10)

De grendel steekt uit aan de kant van het geopende hangslot

De hendel moet open zijn (~90°) en helemaal tegen de grendel aanliggen.
De pijltjies mogen niet op één lijn liggen

Buig de arm.

w
D

/2
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VERGRENDELING/ONTGRENDELING VAN DE GYROSCOOP

Wanneer de hendel naar beneden gericht is, is de gyroscoop vergren-
deld.

Wanneer de hendel naar boven gericht is, is de gyroscoop ontgrendeld.
Deze kan 360° rondom de klem draaien.

235

177

= b

G5 (550 daN) - ref. 022805 G8 (550 daN) - ref. 022836

X1 - ref. 050501

X2 - ref. 050518
G9 + X1 (550 daN) - ref. 022881

Q X6 - ref. 050587
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GYSPOT SOFTWARE VOOR PC

Met deze software kan de gebruiker rapporten van de met de GYSPOT (met SD-kaartlezer) gerealiseerde punten uitprinten en opslaan. Om deze
software te kunnen gebruiken, moet uw PC uitgerust zijn met een SD-kaartlezer.

De GYSPOT software kan worden geinstalleerd vanuit de files die aanwezig zijn op de SD-kaart. In het repertoire \GYSPOT V X.XX , dubbelklikken op
het file INSTALL.EXE, en de instructies voor het installeren van de software op uw PC opvolgen. Een GYSPOT pictogram wordt automatisch op het
bureaublad van uw PC geinstalleerd.

De software kan in verschillende talen geconfigureerd worden : De op dit moment beschikbare talen zijn :

Frans, Engels, Duits, Spaans, Nederlands, Deens, Fins, Italiaans, Zweeds, Russisch, Turks.

Om een taal te kiezen klikt u in het menu op Opties en vervolgens op Taal.

Waarschuwing : wanneer u een taal gekozen heeft, moet u de GYSPOT software afsluiten en opnieuw opstarten, opdat de gekozen taal ook daad-
werkelijk geactiveerd wordt.

Om persoonlijke informatie van de gebruiker in de documenten te kunnen verwerken moeten er bepaalde gegevens ingevoerd worden. Om deze in
te voeren, moet de gebruiker in het menu klikken op Opties, en vervolgens op Identiteit. Een nieuw scherm zal getoond worden, met de volgende
informatie :

Naam bedrijf

Adres / Postcode / Woonplaats

Telefoon / Fax / Email / Website

Logo

Deze informatie zal vervolgens op de prints verschijnen.

3 - Traceerbaarheid
De GYSPOT software start standaard op in de « Traceerbaarheid » module. Klik in de module « Instellen punten », op Traceerbaarheid in het menu
Opties.
3.1 - Importeren van rapporten van gerealiseerde punten vanaf een SD-kaart :
Om met de GYSPOT rapporten van gerealiseerde punten naar uw PC te importeren, moet u de SD-kaart in de kaartlezer van uw PC inbrengen, en
vervolgens het GYSPOT programma opstarten.
Kies vervolgens de lezer waarin uw SD-kaart is ingebracht, en klik op knop E .
Wanneer het importeren is afgerond, worden de gerealiseerde punten gehergroepeerd door de identifier. Deze identifier komt overeen met de
naam van het rapport zoals gespecificeerd in het lasapparaat. Deze identifier wordt getoond in het tabblad In Uitvoering.

Wanneer de rapporten geimporteerd zijn, is het mogelijk om een zoekopdracht uit te voeren, te printen of ieder rapport te archiveren. Om de
gerealiseerde punten van een rapport te bekijken, kies een rapport. De gerealiseerde punten worden getoond in de tabel.

Om een zoekopdracht uit te voeren, moet de gebruiker het betreffende veld invullen en op knop p drukken.
Uitprinten van een rapport : kies het betreffende rapport en druk op de knop .

Om een rapport te archiveren : kies een rapport en Klik vervolgens op de knop Y=f. Waarschuwing : de geimporteerde rapporten moeten eerst
worden gearchiveerd voordat de gebruiker ze kan verwijderen.

3.2 - Raadplegen van rapporten van gearchiveerde punten :

Om gearchiveerde rapporten te raadplegen, moet de gebruiker klikken op het tabblad Archieven. De rapporten zijn gegroepeerd per jaar en per
maand.

Om een rapport te kunnen bekijken, moet de gebruiker een rapport kiezen. De gerealiseerde punten worden getoond in de tabel.

Het is mogelijk om gearchiveerde rapporten weer op te zoeken, uit te printen of te verwijderen.

Waarschuwing : een rapport dat gearchiveerd is en vervolgens verwijderd is zal opnieuw geimporteerd worden indien de SD-kaart niet opges-
choond is.

Om een zoekopdracht uit te voeren moet de gebruiker een zoekveld invullen en op knop p

Uitprinten van een rapport : kies het betreffende rapport en druk op de knop .
Verwijderen van een rapport : kies het betreffende rapport en druk op de knop .

3.3 - Een SD-kaart leegmaken :

Wanneer u een SD-kaart opschoont zullen alle rapporten van gerealiseerde punten die opgeslagen waren op de SD-kaart verwijderd worden.
Om een SD-kaart op te schonen moet de gebruiker de SD-kaart in de kaartlezer van de PC inbrengen, en vervolgens in menu klikken op Opties
en op opschonen SD-kaart.

Waarschuwing : tijdens het opschonen van een SD-kaart zullen de rapporten van gerealiseerde punten die nog niet geimporteerd waren automa-
tisch geimporteerd worden.

3.4 - Om de gegevens van een rapport te completeren :

Ieder rapport kan gecompleteerd worden met de volgende gegevens :
Gebruiker,

Type voertuig,

Reparatie-order,

Kentekenregistratie,

Eerste toelating voertuig,

Interventie,

Commentaar.
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Selecteer, voor het invoeren van deze gegevens, een rapport en breng vervolgens de gegevens in in het kader van het rapport.

3.5 - Uitprinten van een rapport :
Wanneer u een rapport wilt uitprinten, selecteert u het gewenste rapport en drukt u vervolgens op knop % Er wordt een voorbeeld van het
rapport getoond. Druk op de knop .

3.6 - Een PDF-document maken :
Om een document in PDF-formaat te maken, kan de gebruiker een rapport kiezen, en dan op knop % drukken. Er wordt een voorbeeld van

het rapport getoond. Druk op de knop . Een voorbeeld van het opslaan van de instellingen met gebruik van de GYSPOT software wordt iets
verder gegeven.

4 - Instellen van nten

Om over te gaan naar de module « Instellen van de punten », drukt u op Instellen van punten in het menu Opties.
De module « Instellen van punten » geeft de gebruiker de keuze om door de auto-constructeur ingestelde punten te gebruiken. Deze module geeft
de gebruiker tevens de mogelijkheid om zelf eigen punten te configureren.

- Breng de met het GYSPOT puntlasapparaat geleverde SD-kaart in in de kaartlezer van uw PC, en kies vervolgens de juiste lezer in het keuze-menu
Keuze lezer.

- De GYSPOT puntlasapparaten kunnen tot 16 files opslaan, die alle tot 48 punt-instellingen kunnen bevatten.

- Het eerste file genaamd « USER » kan niet verwijderd worden. Dit file stelt de gebruiker in staat om de instelling van een punt te wijzigen of te
verwijderen.

- De overige files zijn voorbehouden aan de punten die ingesteld zijn door de auto-constructeurs. Het is mogelijk om vanaf onze website constructeur-
files te importeren (http://www.gys.fr). Het is niet mogelijk om een in een constructeur-file ingesteld punt toe te voegen, te wijzigen of te verwijderen.

4.1 - Het importeren van een instellingen-file van een autoconstructeur :

USER user =
GM EUROPE

PSa

RENAULT

TOYOTA

Dubbelklik in de eerste kolom en vul de naam van een auto-constructeur in.

USER user A

GM EUROPE ctrl|

PSA Dubbelklik vervolgens in de tweede kolom, om een eerder vanaf onze website gedownloade construc-
teur file te kiezen.

RENAULT

TOYOTA

GME 02

GME 03 De lijst door de constructeur ingestelde punten wordt in de tweede lijst getoond. Kies een ingesteld
GME 04 punt om het chronogram en de instellingen te bekijken.

GME 05 =

4.2 - Een ingesteld punt toevoegen in het USER file :

USROM -
Om een punt toe te voegen in het USER file gaat u naar het USER file in de lijst files, en klikt u ver-
volgens op de knop + rechts van de lijst van de ingestelde punten. Geef de naam van het punt in
en druk vervolgens op TAB of klik buiten de lijst ingestelde punten om de lasinstellingen in te geven.

v

Om een punt te configureren kunnen de volgende elementen ingesteld worden :

Het voor-aandraaien
Het voorverwarmen
De verschillende pulsen (maximaal 4 pulsen)
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En het smeden van warm naar koud.
Als u de instellingen wilt wijzigen druk u op de knoppen :

Wanneer de gebruiker een instelling wijzigt wordt het tijdschema van de punt geactualiseerd.

Druk op de knop V om het ingestelde punt op te slaan.

Druk op de knop ﬁ om het ingestelde punt te verwijderen.

4.3 - Wijzigen van een ingesteld punt in het USER file :

Om de instellingen van een punt te wijzigen : kies een punt in de lijst om de las-instellingen te wijzigen.
Klik op knop Vom de wijzigingen te bevestigen.

Klik op knop ﬁ om de wijzigingen te annuleren.
4.4 - Verwijderen van een ingesteld punt uit de USER file :

Kies een ingesteld punt in de lijst en klik vervolgens op knop I rechts van de lijst.

Raison sociale : JBDC Téléphone : 0243510101
I YOUR Adresse : ZI, 134 Bd des Loges Téléc.:opie: 0243510102
o 9 o E.mall : contact@companyname.com

Code postal : 53941 Site Web : Www.companyname.com
Ville : Saint-Berthevin

Intervenant : OPERATEUR Marque : PEUGEOT

Ordre de réparation : 977AC92 Modeéle : 308SW

Date du journal : 05/04/2018 N° chassis : 12365849

Intervention : AILE ARRIERE Immatriculation : 1450UT53

Commentaires : Commentaires Mise en circulation : 01/01/2017

GYSPOT BP.LG (1712009013)

Consignes Mesures

ld)  Date Mode outil T‘;’:;’)S Intensité (kA) sf;f,f’)e Intensité (kA)| sf;::,f)e Ep(a,i,f:ﬁ"' Fat
1|05/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 630 94 325 9,4 325 3,5 Point Ok
2105/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 630 9.4 325 9,3 325 3,5 Point Ok
305/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 490 8,2 240 82 240 2,0 Point Ok
405/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 510 83 250 82 245 2,1 Point Ok
505/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 510 8,3 250 8,3 245 21 Point Ok
6 |05/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 350 73 225 7,3 225 - Point Ok
7 |05/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 350 73 225 7.2 225 - Point Ok
8105/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 400 8,1 265 8,0 265 - Point Ok
9 105/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 400 8,1 265 8,1 260 - Point Ok
10(05/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 400 8,1 265 8,1 270 - Point Ok
11/05/04/18 10:23 Manuel Pince en C n°1 400 8,1 510 8,1 440 - Pression faible

AANWIJZINGEN VOOR GEBRUIK EN ONDERHOUD

Opleiding van de gebruiker
De gebruikers van dit apparaat moeten een adequate opleiding hebben afgerond, om het apparaat zo optimaal mogelijk te kunnen gebruiken en
conforme resultaten te behalen (bijvoorbeeld een autoschadeherstel opleiding).

Voorbereiden va de onderdelen

De te lassen zone moet absoluut correct afgeschuurd worden.

Wanneer er een beschermlaag is opgebracht moet u zich er van verzekeren dat deze geleidend is, door op voorhand op een proefstukje een test uit
te voeren.

Lassen met eenpunts elektrode
Controleer, voor het repareren van een voertuig, of de auto-constructeur deze lasprocedure toestaat.

Gebruik van de arm voor werkzaamheden onder de zijbumper
De maximum druk is 100 daN.

O-ringen in de holtes van de armen van de X-klem.

Binnenin de twee holtes van de armen (zie omschrijving van de klem) bevinden zich 2 O-ringen die vervangen moeten worden in geval van lekkage,
of in ieder geval iedere 6 maanden. Deze twee pakkingen zijn noodzakelijk om te voorkomen dat er koelvloeistof gaat lekken.

Deze pakkingen zijn O-ringen, 25/4. Tijdens het vervangen van deze pakkingen moet er vet op aangebracht worden. (art. code 050440 : contactvet)

Niveau en doelmatigheid van de koelvloeistof

Het niveau van de koelvloeistof is belangrijk voor het goed functioneren van het apparaat. Het niveau moet altijd liggen tussen het minimum en het
maximum zoals aangegeven op de trolley. Vul indien nodig bij met gedemineraliseerd water.

Vervang de koelvloeistof iedere 2 jaar :
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Sluit de elektriciteit af met behulp van de schakelaar op de achterzijde van het apparaat (positie OFF) en ontkoppel het apparaat van de

2 elektrische installatie.
- Schroef de 6 schroeven los om de
bovenste plaat

2 van het apparaat te openen.
- Plaats een doek onder de aansluiting
om de vloeistof te absorberen.

3
Schroef de klem losser en koppel de

4 slang van de pomp los (druk op de slang
om het lekken te beperken).

5 Breng de slang in in de opening en leeg
het reservoir.

‘ | o
< \ H“H/ 9 7
O e \II\IH /A ’

6 | Spoel de binnenkant van het reservoir schoon met stromend water om de bezinksels te verwijderen.

7 | Herplaats de slang van de pomp en de klembeugel.

8 | Draai de schroeven van de plaat weer aan.

9 | Vul het reservoir met koelvloeistof (51 : 062511 / 10l : 052246)

10 | Schakel het apparaat weer aan (positie ON) en controleer op eventuele lekkage.
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AFWIJKINGEN, OORZAKEN, OPLOSSINGEN

AFWIJKINGEN OORZAKEN OPLOSSINGEN
De caps zijn versleten. Vervang de caps
Het gerealiseerde punt houdt niet of niet Het plaatwerk is niet correct afgeschuurd gg:;irglgjer: of de opperviaktes correct voor-
goed
De ingegeven arm correspondeert niet met Controleer de in de software aangegeven
de geinstalleerde arm. arm.
De caps zijn versleten. Vervang de caps
Het punt-apparaat dringt door het plaatwerk Onvoldoende luchtdruk. Controleer de druk van het netwerk (min. 8
c heen. bar)
2 Het oppervlak is niet voldoende voorbereid. Bereid het werkoppervlak correct voor
§ Probleem met de elektrische voeding. Controleer de stabiliteit van de netspanning
(%]
© .
~ | Niet voldoende vermogen Caps zwart geworden of beschadigd. Vervang de caps
De arm is niet correct vergrendeld. Raadpleeg het hoofdstuk «Montage en ver-
vangen van de armen»
- Snelle oververhitting van het apparaat. Geen of slechte circulatie van de koelvloeis- | Open de dop van het reservoir van de trolley
- Opzwellen van de vemogenskabel. tof. en kijk of er koelvloeistof terugvloeit.
 Stilstaan van de pom Controleer de mantel van de kabel tussen de
} de pomp Verstopping in het koelvloeistof circuit (slang | trolley.
- Koelvloeistof is vervuild )
o afgeknepen) Controleer of de pomp correct functioneert.
- Het circuit is verstopt. .
Controleer de staat van de koelvloeistof.
] Controleer of de boorkop goed aangedraaid
Boorkop niet goed vastgeklemd. is, en controleer de staat van de mantel.
Plaats de mantel zo dat de koeling van de
Abnormale opwarming van het pistool Mantel pistool niet correct geplaatst. lucht tot aan de binnenkant van het pistool
gaat
8 De massa is niet goed aeplaatst Controleer of de massa contact maakt met
@ goed gep ’ het juiste plaatwerk.
o
De massa maakt geen goed contact. Controleer het contact van de massa.
De boorkop of de accessoires ziin niet cor- Controleer of de boorkop en de accessoires
Onvoldoende vermogen met het pistool P ) goed aangedraaid zijn, en controleer de staat
rect aangeschroefd.
van de mantel.
Verbruiksartikelen beschadigd. Vervang de verbruiksartikelen
GARANTIE

De garantie dekt alle gebreken en fabricagefouten gedurende twee jaar vanaf de aankoopdatum (onderdelen en arbeidsloon).

De garantie dekt niet :
o Alle overige schade als gevolg van vervoer.

» De gebruikelijke slijtage van onderdelen (Bijvoorbeeld : kabels, klemmen, enz.).

 Incidenten als gevolg van verkeerd gebruik (verkeerde elektrische voeding, vallen, ontmanteling).

» Gebreken ten gevolge van de gebruiksomgeving (vervuiling, roest, stof).

In geval van storing moet het apparaat teruggestuurd worden naar uw distributeur, samen met:
- Een gedateerd aankoopbewijs (betaalbewijs, factuur ...).

- Een beschrijving van de storing.
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AVVERTENZE - NORME DI SICUREZZA

ISTRUZIONI GENERALI

( Queste istruzioni devono essere lette e comprese prima dell'uso. Ogni modifica 0 manutenzione non indicata nel manuale non
H deve essere effettuata. Conservate questo manuale d'istruzione per ulteriori consultazioni

Ogni danno corporale o materiale dovuto ad un uso non conforme alle istruzioni presenti su questo manuale non potra essere considerato a carico
del fabbricante.

In caso di problema o incertezza, consultare una persona qualificata per manipolare correttamente |'attrezzatura. Queste istruzioni riguardano il
materiale nel suo stato di consegna. E’ responsabilita dell’utilizzatore realizzare un‘analisi di rischi in caso di mancato rispetto di queste istruzioni.

AMBIENTE

Questo dispositivo deve essere utilizzato solamente per fare delle operazioni di saldatura nei limiti indicati sulla targhetta indicativa e/o sul manuale.
Bisogna rispettare le direttive relative alla sicurezza. In caso di uso inadeguato o pericoloso, il fabbricante non potra essere ritenuto responsabile.

1l dispositivo deve essere utilizzato in un locale senza polvere, né acido, né gas infiammabili o altre sostanze corrosive, e lo stesso vale per il suo
stoccaggio. Assicurarsi che durante I'utilizzo ci sia una buona circolazione d’aria.

Intervallo di temperatura :

Utilizzo tra -10 e +40°C (+14 e +104°F).

Stoccaggio fra -20 e +55°C (-4 e 131°F).

Umidita dell’aria:

Inferiore o uguale a 50% a 40°C (104°F).

Inferiore o uguale a 90% a 20°C (68°F).

Altitudine: Fino a 1000 m sopra il livello del mare (3280 piedi).

PROTEZIONE INDIVIDUALE E DEI TERZI

La saldatura a resistenza puo essere pericolosa e causare ferite gravi o mortali. E’ destinata ad essere utilizzata da personale qualificato che abbia
ricevuto una formazione adatta all’utilizzo della macchina (es.: formazione carrozziere).

La saldatura espone gli individui ad una fonte pericolosa di calore , di scintille, di campi elettromagnetici (attenzione ai portatori di pacemaker), di
rischio di folgorazione, di rumore e di emanazioni gassose.

Proteggere voi e gli altri, rispettate le seguenti istruzioni di sicurezza:

Per proteggervi da ustioni e radiazioni, portare vestiti senza risvolto, isolanti, asciutti, ignifugati e in buono stato, che coprano tutto
il corpo.

Usare guanti che garantiscano I'isolamento elettrico e termico.

Utilizzare una protezione di saldatura e/o un casco per saldatura di livello di protezione sufficiente (variabile a seconda delle
applicazioni). Proteggere gli occhi durante le operazioni di pulizia. Le lenti a contatto sono particolarmente sconsigliate.

A volte potrebbe essere necessario delimitare le aree con delle tende ignifughe per proteggere la zona dalle proiezioni e scorie
incandescenti.

Informare le persone della zona di saldatura di indossare vestiti adeguati per proteggersi.

Utilizzare un casco contro il rumore se le procedure di saldatura arrivano ad un livello sonoro superiore al limite autorizzato (lo stesso
per tutte le persone in zona saldatura).

© @ 68

Mantenere a distanza dalle parti mobili (ventilatore) le mani, i capelli, i vestiti.
Non togliere mai le protezioni carter dall’'unita di refrigerazione quando la fonte di corrente di saldatura & collegata alla presa di
corrente, il fabbricante non potra essere ritenuto responsabile in caso d’incidente.

I pezzi appena saldati sono caldi e possono causare ustioni durante la manipolazione. Quando si interviene sulla pinza o sulla torcia,
bisogna assicurarsi che sia/siano sufficientemente fredda/e aspettando almeno 10 minuti prima di eseguire qualsiasi intervento.
L'unita di raffreddamento dev’essere accesa quando si utilizza una pinza raffreddata ad acqua per assicurarci che il liquido non possa
causare delle ustioni.

E importate rendere sicura la zona di lavoro prima di abbandonarla per proteggere le persone e gli oggetti.

>

FUMI DI SALDATURA E GAS

Q' Fumi, gas e polveri emessi dalla saldatura sono pericolosi per la salute. E necessario prevedere una ventilazione sufficiente e a
volte & necessario un apporto d‘aria. Una maschera ad aria fresca potrebbe essere una soluzione in caso di aerazione insufficiente.
= Verificare che I'aspirazione sia efficace controllandola in relazione alle norme di sicurezza.

Attenzione, la saldatura in ambienti di piccola dimensione necessita di una sorveglianza a distanza di sicurezza. Inoltre il taglio di certi materiali
contenenti piombo, cadmio, zinco, mercurio o berillio pud essere particolarmente nocivo; pulire e sgrassare le parti prima di tagliarle.

Le bombole devono essere posizionate in locali aperti ed aerati. Devono essere in posizione verticale su supporto o su un carrello. La saldatura &
proibita se effettuata in prossimita di grasso o vernici.
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RISCHIO DI INCENDIO E DI ESPLOSIONE

$T Proteggere completamente la zona di saldatura, i materiali infiammabili devono essere allontanati di almeno 11 metri.
:; é Un‘attrezzatura antincendio deve essere presente in prossimita delle operazioni di saldatura.

Attenzione alle proiezioni di materia calda o di scintille anche attraverso le fessure, queste possono essere causa di incendio o di esplosione.
Allontanare le persone, gli oggetti infiammabili e i contenitori sotto pressione ad una distanza di sicurezza sufficiente.

La saldatura nei container o tubature chiuse € proibita e se essi sono aperti devono prima essere svuotati di ogni materiale inflammabile o esplosivo
(olio, carburante, residui di gas...).

Le operazioni di molatura non devono essere dirette verso la fonte di corrente di saldatura o verso dei materiali infiammabili.

SICUREZZA ELETTRICA
R e

La rete elettrica usata deve imperativamente avere una messa a terra. Una scarica elettrica potrebbe essere fonte di un grave
incidente diretto, indiretto, 0 anche mortale.

Non toccare mai le parti sotto tensione all'interno o all’esterno della fonte di corrente di saldatura quando quest’ultima & alimentata (Cavi, elettrodi,
braccio, torcia,...) perché sono collegate al circuito di saldatura.

Prima di aprire la fonte di corrente di saldatura, bisogna disconnetterla dalla rete e attendere 2 min. affinché I'insieme dei condensatori sia scarico.
Controllare e provvedere a far cambiare i cavi, gli elettrodi o i bracci, da persone qualificate e abilitate, se questi sono danneggiati. Dimensionare la
sezione dei cavi in funzione dell’applicazione. Utilizzare sempre vestiti asciutti e in buono stato per isolarsi dal circuito di saldatura. Portare scarpe
isolanti, indifferentemente dall'ambiente di lavoro.

Attenzione! Superficie molto calda. Rischio di ustioni.

e I pezzi e le attrezzature calde possono causare delle ustioni.

» Non toccare i pezzi caldi a mani nude.

e Attendere il raffreddamento dei pezzi e delle attrezzature prima di manipolarli.

e In caso di ustione risciacquare con abbondante acqua e consultare immediatamente un medico.

CLASSIFICAZIONE CEM DEL MATERIALE

Questo dispositivo di Classe A non & fatto per essere usato in una zona residenziale dove la corrente elettrica & fornita
dal sistema pubblico di alimentazione a basa tensione. Potrebbero esserci difficolta potenziali per assicurare la compatibilita
elettromagnetica in questi siti, a causa delle perturbazioni condotte o irradiate.

connesse alla rete di alimentazione pubblica solamente a un livello di tensione medio e alto. Se & collegato al sistema pubblico
di alimentazione di bassa tensione, € responsabilita dell'installatore o dell'utilizzatore del materiale assicurarsi, consultando
ﬁ I'operatore della rete pubblica di distribuzione, che il materiale possa essere collegato ad esso.

DD: Questo dispositivo non & conforme alla CEI 61000-3-12 ed & destinato ad essere collegato a delle reti private a bassa tensione

EMISSIONI ELETTRO-MAGNETICHE

saldatura produce un campo elettromagnetico attorno al circuito di saldatura e al dispositivo di saldatura.

Q'
‘\ La corrente elettrica che attraversa un qualsiasi conduttore produce dei campi elettrici e magnetici (EMF) localizzati. La corrente di

I campi elettromagnetici EMF possono disturbare alcuni impianti medici, per esempio i pacemaker. Devono essere attuate delle misure di protezione
per le persone che portano impianti medici. Per esempio, restrizioni di accesso per i passanti o una valutazione del rischio individuale per i saldatori.

Tutti i saldatori dovranno attenersi alle procedure seguenti al fine di minimizzare I'esposizione ai campi elettromagnetici provenienti dal circuito di
saldatura:

e posizionate i cavi di saldatura insieme - fissateli con una fascetta, se possibile;

* posizionate il vostro busto e la vostra testa il pit lontano possibile dal circuito di saldatura;

¢ non avvolgete mai i cavi di saldatura attorno al corpo;

e non posizionate il vostro corpo tra i cavi di saldatura. Tenete i due cavi di saldatura sullo stesso lato del vostro corpo;

« collegate il cavo di ritorno al pezzo da lavorare il pil vicino possibile alla zona da saldare;

* non lavorate a fianco, né sedetevi sopra, né addossatevi alla fonte di corrente della saldatura;

» non saldate quando spostate la fonte di corrente di saldatura o il trainafilo.

I portatori di pacemaker devono consultare un medico prima di usare questo dispositivo di saldatura.
L'esposizione ai campi elettromagnetici durante la saldatura potrebbe avere altri effetti sulla salute che non sono ancora
conosciuti.
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CONSIGLI PER VALUTARE LA ZONA E L'INSTALLAZIONE DI SALDATURA

Generalita

L'utente & responsabile dell'installazione e dell'uso del dipsositivo di saldatura ad arco secondo le istruzioni del fabbricante. Se delle perturbazioni
elettromagnetiche sono rilevate, & responsabilita dell’utente del dispositivo di saldatura ad arco risolvere la situazione con I'assistenza tecnica del
produttore. In certi casi, questa azione correttiva potrebbe essere molto semplice come ad esempio la messa a terra del circuito di saldatura. In altri
casi, potrebbe essere necessario costruire uno schermo elettromagnetico intorno alla fonte di corrente di saldatura e al pezzo completo con montaggio
di filtri d’entrata. In ogni caso, le perturbazioni elettromagnetiche devono essere ridotte fino a non essere piu fastidiose.

Valutazione della zona di saldatura

Prima di installare un dispositivo di saldatura a resistenza, I'utente deve valutare i potenziali problemi elettromagnetici nella zona circostante. Bisogna
tenere conto di cid che segue:

a) la presenza sopra, sotto e accanto al dispositivo di saldatura a resistenza di altri cavi di alimentazione, di comando, di segnalazione e telefonici;
b) di ricettori e trasmettitori radio e televisione;

c) di computer e altri dispositivi di comando;

d) di dispositivi critici di sicurezza, per esempio, protezione di dispositivi industriali;

e) la salute delle persone vicine, per esempio, I'azione di pacemaker o di apparecchi uditivi;

f) di dispositivi utilizzati per la calibratura o la misurazione;

g) I'immunita degli altri dispositivi presenti nell'ambiente.

L'utilizzatore deve assicurarsi che gli altri dispositivi usati nell'ambiente siano compatibili. Questo potrebbe richiedere delle misure di protezione
supplementari;

h) l'orario della giornata in cui la saldatura o altre attivita devono essere eseguite.

La dimensione della zona circostante da prendere in considerazione dipende dalla struttura degli edifici e dalle altre attivita svolte sul posto. La zona
circostante puo estendersi oltre ai limiti delle installazioni.

Valutazione dell‘installazione di saldatura

Oltre alla valutazione della zona, le valutazioni delle installazioni di saldatura all’arco possono servire a determinare e risolvere i casi di perturbazioni.
Conviene che la valutazione delle emissioni includa delle misurazioni sul posto come specificato all’Articolo 10 della CISPR 11:2009. Le misurazioni sul
posto possono anche permettere di confermare I'efficacia delle misure di attenuazione.

RACCOMANDAZIONI SUI METODI DI RIDUZIONE DELLE EMISSIONI ELETTROMAGNETICHE

a. Rete pubblica di alimentazione: conviene collegare il materiale di saldatura a resistenza a una rete pubblica di alimentazione secondo le
raccomandazioni del fabbricante. Se ci sono interferenze, potrebbe essere necessario prendere misure di prevenzione supplementari, come il filtraggio
della rete pubblica di rifornimento [elettrico]. Converrebbe prendere in considerazione di schermare il cavo della presa elettrica passandolo in un
condotto metallico o equivalente di un materiale di saldatura a resistenza fissati stabilmente. Converrebbe anche assicurarsi della continuita della
schermatura elettrica su tutta la sua lunghezza. E’ conveniente collegare la schermatura alla fonte di corrente di saldatura per garantire un buon
contatto elettrico tra il condotto e I'involucro del generatore di corrente di saldatura.

b. Manutenzione del dispositivo di saldatura a resistenza: ¢ opportuno che le manutenzioni del dispositivo di saldatura a resistenza siano
eseguite seguendo le raccomandazioni del fabbricante. E opportuno che ogni accesso, porte di servizio e coperchi siano chiusi e correttamente bloccati
quando il dispositivo di saldatura a resistenza ¢ in funzione. E opportuno che il dispositivo di saldatura a resistenza non sia modificato in alcun modo,
tranne le modifiche e regolazioni menzionati nelle istruzioni del fabbricante.

c. Cavi di saldatura: & opportuno che i cavi siano i pit corti possibili, piazzati I'uno vicino all’altro in prossimita del suolo o sul suolo.

d. Collegamento equipotenziale: converrebbe considerare il collegamento di tutti gli oggetti metallici della zona circostante. Tuttavia, oggetti
metallici collegati al pezzo da saldare potrebbero accrescere il rischio per I'operatore di scosse elettriche se costui tocca contemporaneamente questi
oggetti metallici e I'elettrodo. Converrebbe isolare I'utente di questi oggetti metallici.

e. Messa a terra del pezzo da saldare: quando il pezzo da saldare non & collegato a terra per sicurezza elettrica o a causa delle dimensioni e del
posto dove si trova, come, ad esempio, gli scafi delle navi o le strutture metalliche di edifici, una connessione collegando il pezzo alla terra puo, in
certi casi e non sistematicamente, ridurre le emissioni. E opportuno assicurarsi di evitare la messa a terra dei pezzi che potrebbero accrescere i rischi
di ferire gli utenti o danneggiare altri materiali elettrici. Se necessario, conviene che la messa a terra del pezzo da saldare sia fatta direttamente, ma
in certi paesi che non autorizzano questa connessione diretta, € opportuno che la connessione avvenga tramite un condensatore appropriato scelto
in funzione delle regolamentazioni nazionali.

f. Protezione e schermatura: La protezione e la schermatura selettiva di altri cavi, dispositivi € materiali nella zona circostante puo limitare i
problemi di perturbazioni. La protezione di tutta la zona di saldatura pud essere considerata per applicazioni speciali.

TRASPORTO E SPOSTAMENTO DELLA FONTE DI CORRENTE DI TAGLIO

La sorgente di corrente di saldatura & dotata di maniglia superiore che permette di trasportarla. Attenzione a non sottovalutarne
il peso. Le maniglie non sono da considerarsi come un mezzo d’imbragatura.

Non usare i cavi o la torcia per spostare la fonte di corrente di saldatura. Non far passare la fonte di corrente al di sopra di persone o oggetti.

INSTALLAZIONE DEL DISPOSITIVO

e Mettere la fonte di corrente di saldatura su un suolo inclinato al massimo di 10°.

e La fonte di corrente di saldatura deve essere al riparo dalla pioggia e non deve essere esposta ai raggi del sole.
o Il materiale € di grado di protezione IP20, che vuol dire:

- una protezione contro gli accessi alle parti pericolose protette di corpi solidi di diam >12.5mm e,

- nessuna protezione contro le proiezioni di acqua.
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I cavi di alimentazione, di prolunga e di saldatura devono essere totalmente srotolati, per evitare il surriscaldamento.

1l fabbricante non si assume alcuna responsabilita circa i danni provocati a persone e oggetti dovuti ad un uso incorretto e
pericoloso di questo dispositivo.

MANUTENZIONE / CONSIGLI

e Gli utilizzatori di questa macchina devono aver ricevuto una formazione adattata all’'uso della stessa per ottenere le sue massime prestazioni e per
realizzare un lavoro conforme (esempio : formazione dei carrozzieri).
« Verificare che il costruttore autorizzi il procedimento di saldatura impiegato, prima di qualsiasi riparazione su un veicolo.

La manutenzione e la riparazione del generatore puo essere effettuata solo dal fabbricante. Ogni intervento su questo generatore,
effettuato da un terzo, comporta un annullamento delle condizioni di garanzia. Il fabbricante declina ogni responsabilita in merito
ad ogni incidente o infortunio conseguente a questo tipo di intervento

Interrompere I'alimentazione staccando la presa, e attendere due minuti prima di lavorare sul dispositivo. All'interno, le tensioni e

>
_=|:)— I'intensita sono elevate e pericolose.

e Prima di qualsiasi intervento, togliere I'alimentazione dell’aria compressa e depressurizzare il circuito della macchina.

« Controllate di spurgare regolarmente il filtro del deumidificatore situato sul retro dellapparecchio.

» L'apparecchio € dotato di un bilanciere che permette una manipolazione pit facile della pinza. Tuttavia, non laciare che le pinze pendano alla fine
del cavo di bilanciamento a lungo, in quanto cid provochera fatica prematura del bilanciere. Non lasciare cadere la pinza in modo ripetuto senza
trattenerla, si rischia di danneggiare il bilanciere.

e E’ possibile regolare la tensione della molla del bilanciere con la chiave esagonale fornita.

« Il livello del liquido di raffreddamento € importante per il buon funzionamento della macchina. Dev'essere sempre compreso tra il livello « minimo »
e « massimo » indicati sull'apparecchio. Verificare regolarmente questo livello ed eventualmente rabboccarlo.

e Si raccomanda di sostituire il liquido di raffreddamento ogni 2 anni.

» Tutte le attrezzature subisco un deterioramento durante I'uso. Controllate che questi utensili restino puliti affinché la macchina dia il massimo delle
proprie possibilita.

e Prima di utilizzare la pinza pneumatica, verificare il buono stato degli elettrodi/cappe (sia piatti,
bombati o smussati). Se non & cosi, allora pulirli con l'aiuto di carta abrasiva (grana fine) o sostituirli
(vedere referenza sulla macchina).

» Per garantire un punto di saldatura efficace, & indispensabile sostituire le cappe ogni 200 punti circa.

—

Per questo : 7
- Smontare le cappe con l'aiuto di una chiave smonta cappe (réf. 050846) i JA
- Montare le cappe con del grasso di contatto (réf. 050440) A F

X

» Cappe tipo A (réf : 049987) i
» Cappe tipo F (réf : 049970) :
o Cappe smussate (réf : 049994)

Attenzione : le cappe devono essere perfettamente allineate. Se cosi non fosse, verificare I'allineamento
degli elettrodi (cf. capitolo «Montaggio e cambio bracci» P.70)

e Prima di utilizzare la torcia, verificare lo stato dei vari utensili (stella, elettrodo mono-punto, elettrodo carbonio,...) poi eventualmente pulirli o
procedere alla loro sostituzione se si presentano in cattivo stato.

* Regolarmente, togliere il coperchio e spolverare con I'aiuto di una pistola ad aria. Cogliere I'occasione per far verificare le connessioni elettriche con
un utensile isolato da persone qualificate.

« Controllare regolarmente lo stato del cavo di alimentazione e dei fascicavi del circuito di saldatura. Se il cavo di alimentazione € danneggiato, deve
essere sostituito dal fabbricante, dal suo servizio post-vendita o da una persona di qualifica simile, per evitare pericoli.

e Lasciare le uscite d'aria della fonte di corrente del dispositivo libere per I'entrata e I'uscita d'aria.

INSTALLAZIONE - FUNZIONAMENTO DEL PRODOTTO

Solo le persone esperte e abilitate dal fabbricante possono effettuare I'installazione. Durante l'installazione, assicurarsi che il generatore sia scollegato
dalla rete. Le connessioni in serie o parallele di generatori sono vietate.

DESCRIZIONE DEL MATERIALE (FIG-1)

Questa macchina € stata concepita per effettuare le seguenti operazioni nelle carrozzerie :

- saldatura a punti di lamiere tramite una pinza pneumatica,

- saldatura di lamiere con la pistola,

- saldatura di chiodi, rivetti, rondelle, perni, rifilature,

- eliminazione avvalamenti fatti da urti ed impatti (bozzi da grandine con I'opzione della pinza di tiraggio cavita).

1- Lettore di scheda SD 6- Ventilatore

2-  Interfaccia Uomo Macchina (IHM) 7- Interruttore

3- Unita di raffreddamento 8- Cavo rete

4-  Staffa di bloccaggio braccio di sostegno 9- Tappo del serbatoio

5-  Manometro 10- Indicatore del liquido di raffreddamento



GYSPOT BP GENIUS

DESCRIZIONE DELLA PINZA G (FIG-2)

1- Leva di bloccaggio/sbloccaggio del braccio 7- Impugnatura laterale

2-  Tubo di raffreddamento 8- Fermo di bloccaggio

3- Giroscopio 9- Leva di blocco/sblocco del giroscopio

4-  Corpo pneumatico 10- Pulsante di sovrapertura

5- elettrodo di sovrapertura 11- Pulsante di saldatura a punti

6- Braccio mobile 12-  Pulsante di regolazione a distanza dei parametri

Sovra-apertura : la sovra-apertura della pinza puo essere attivata con una pressione sul pulsante (FIG 2 - 10). Lelettrodo rientra nella pinza per
lasciare un lasco di 80 mm per accedere alla zona da saldare, al posto dei 20 mm quando non & azionata.

ACCESSORI E OPZIONI

—
o7
Liquido di raffreddamento 40 cappe D | | | Fodera di protezione SCSE;jgar aSrli? rI(1:ion ?gilﬁelig
x10  x18 = x18 = x6
51:062511
101 052246 048935 050068 050853 050914 059696
y..
Affila cappe Sensore di sforzo Valigia di test di saldatura Europax anti-corrosione
048966 052314 050433 052758
ALIMENTAZIONE

» Questo dispositivo & progettato per essere utilizzato solo su una installazione elettrica trifase 380/400V (50-60 Hz) a quattro fili con un neutro col-
legato a terra con disgiuntore 32 A, 40 A o 50 A ritardato curva D (o fusibile tipo aM).

La corrente permanente assorbita (I1p o ILp) & indicata nella parte « caratteristiche elettriche » di questo manuale e corrisponde alle condizioni
massimali di utilizzo. Verificare che I'alimentazione e le protezioni (fusibile e/o disgiuntore) siano compatibili con la corrente necessaria in uso. In certi
paesi, potrebbe essere necessario cambiare la spina per permettere I'uso del dispositivo in condizioni ottimali.

limentazione:

Al fine di limitare la caduta di tensione nella linea di alimentazione ed evitare qualsiasi rischio di scollegamento della protezione, & indispensabile
collegare I'apparecchiatura ad una presa «dedicata». Questa spina deve essere collegata al quadro elettrico e alimentare solo questa apparecchiatura.
Il grado di protezione deve essere determinato tenendo conto dei seguenti vincoli:

Al fine di sfruttare tutta la potenza della vostra attrezzatura e in particolare il suo utilizzo al ciclo di lavoro pili elevato, si consiglia di fornire

50A una linea di alimentazione protetta speciale con un interruttore a curva ritardata da 50 A.

Tuttavia, € possibile utilizzare I'apparecchiatura su una linea protetta con un interruttore in curva D ritardato 40 A. Quando si esegue il
montaggio su spessori elevati (> 4 mm), l'utente dovra applicare un tempo di recupero di almeno 30 secondi tra ciascun punto di salda-
tura.

40 A

Tuttavia, € possibile utilizzare I'apparecchiatura su una linea protetta con un interruttore ritardato da 32 A. Quando si esegue il montag-

32A gio ad alti spessori (> 4 mm), l'utente deve applicare un tempo di recupero di almeno 60 secondi tra ciascun punto di saldatura.

Se l'utente non rispetta questi tempi di recupero, dopo alcuni punti di saldatura é possibile attivare la protezione della linea elet-
trica. La sezione dei conduttori della linea di alimentazione deve essere determinata secondo la seguente regola:

Grado di protezione Lunghezza della linea elettrica Sezione dei conduttori della linea elettrica
A <100 m (30 ft) 10 mm?2 (8 AWG)
> 100 m (30 ft) 16 mm2 (6 AWG)
40 A < 50 m (15 ft) 10 mm?2 (8 AWG)
> 50 m (15 ft) 16 mm2 (6 AWG)
0 <100 m (30 ft) 16 mm2 (6 AWG)
> 100 m (30 ft) 25 mm2 (4 AWG)
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Quando si utilizza una prolunga, essa deve avere una lunghezza e una sezione adeguata alla tensione dell’apparecchiatura. Utilizzare una prolunga
conforme alle normative nazionali.

Cavo corrente File 400V/ 3 fasi + terra

L1 E
L2 ,
i L3
L1:fase 1 L3 : fase 3 @ Neutro (non utilizzato)
L2 : fase 2 J?— : Terre terra (verde/giallo o verde) !

« La sorgente di corrente di saldatura si mette in protezione se la tensione d’alimentazione ¢ inferiore o superiore al 15% di o delle tensioni specificare
(un codice appare sul display).

e Per ottenere il funzionamento ottimale dell’attrezzatura, verificare che il circuito d'aria compressa possa fornire 8 bar (116 Psi) poi collegare la rete
d'aria compressa nella parte posteriore del dispositivo. Il dispositivo non dev’essere utilizzato con una rete d‘aria con pressione inferiore a 4 bar (58
Psi) o superiore a 10 bar (145 Psi).

COLLEGAMENTO AD UN GRUPPO ELETTROGENO

Questo dispositivo non € protetto contro le sovratensioni regolarmente emesse da un gruppo elettrogeno e quindi non & consigliato connetterlo a
questo tipo di alimentazione.

RIEMPIMENTO DEL SERBATOIO DI LIQUIDO DI RAFFREDDAMENTO

1l liquido di raffreddamento raccomandato da GYS deve essere usato:
5 1: rif. 062511 10 | : rif. 052246

L'utilizzo di altri liquidi di raffreddamento, e in particolare del liquido standard auto, puo portare, per un fenomeno di elettrolisi, all'accumulo di depositi
solidi nel circuito di raffreddamento, diminuendo cosi il raffreddamento, con possibile ostruzione del circuito. Eventuali danni alla macchina dovuti
all’'uso di un altro liquido refrigerante non saranno considerati in garanzia.

1l liquido puro raccomandato fornisce protezione antigelo fino a -20 © C. Puo essere diluito, ma imperativamente usando acqua deionizzata; non
utilizzare acqua di rubinetto per diluire il liquido minimo 1 tanica da 10 litri deve essere utilizzata per garantire una protezione minima del circuito di
raffredamento.

30 litri di liquido protezione antigelo a -20°C
20 litri di liquido + 10 litri d'acqua demineralizzata protezione antigelo a -13°C
20 litri di liquido + 10 litri d'acqua demineralizzata protezione antigelo a -5°C

Qualsiasi danno riconducibile al gelo verificatosi sulla macchina non sara riconosciuto nell'ambito della garanzia.

Per il riempimento del serbatoio di liquido di raffreddamento, procedere come segue :
- Posare la pinza pneumatica sul suo supporto.
- Versare 30 litri di liquido per raggiungere il livello fino a meta dell’ indicatore di livello.

Dati di sicurezza per il liquido :

-in caso di contatto con gli occhi, togliere le eventuali lenti, se utilizzate dall'operatore , e lavare abbondantemente gli occhi con acqua
=) pulita Consultare un medico in caso di complicazioni.
e -in caso di contatto con la pelle, lavare energicamente con del sapone e togliere ogni indumento contaminato. Incaso d'irritazione
Gd  (rOSsori, ecc.), consultare un dottore.

-in caso di ingestione, risciaquare abbondantemente la bocca con acqua pulita. Bere dell’acqua in grandi quantita. Consultare un

dottore.

Manutenzione: vedi capitolo «<PRECAUZIONI DI FUNZIONAMENTO E MANUTENZIONE».

MESSA IN FUNZIONE DELLA MACCHINA

e L'accensione si fa per rotazione del commutatore on/off (7) sulla posizione I, e inversamente lo spegnimento si fa per rotazione sulla posizione O.
Attenzione! Mai interrompere I'alimentazione mentre la fonte di corrente di saldatura é in uso. La scheda elettronica inizia un ciclo di tests
di inizializzazione dei parametri chedurano circa 10 secondi. Al termine di questo ciclo, la macchina & pronta per essere utilizzata.

» Appena la macchina é sotto tensione, il liquido circola nei cavi. Controllare che non ci siano perdite.
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INTERFACCIA UOMO MACCHINA

mope NORMAL

ESC:
PRESS 25

@ Tasto &

» Una semplice pressione sul tasto permette di scegliere tra la modalita
pinza, pistola o « regolazione pinza ».

e Una pressione di 2 secondi sul tasto permette di ritornare nella moda-
lita « Auto » partendo da altre modalita.

¢ Una pressione di 2 secondi sul tasto azzerra il contatore dei punti
quando questo € attivo.

¢ Una pressione di 2 secondi sul tasto permette di ritornare alla moda-
lita «Regolazione»

» Due tocchi brevi successivi cancellano la lista che éattiva sullo
schermo nella modalita visualizzazione deglielenchi.

» Un tocco breve sul tasto nella modalita memorizzazione dei program-
mi cancella il programma selezionato.

o v
g)

10/02/08 - 14h30

QO ©

@ Registrazione dei parametri

« La touche (& permette di salvaguardare una regolazione della

macchina (parametri che sono stati impostatinella modalita manuale :

intensita, tempi e forza di serraggio).

o I| tasto [y permette di ristabilire una regolazione con lo stesso
nome. si mette automaticamente in modalita manuale con i parame-
tri di saldatura (intensita, tempi e forza di serraggio) e |'attrezzatura
(pinza o pistola protetti).

@ Registrazione di un rapporto

Questa funzionalita € dettagliata nel capitolo corrispondente.
Tl tasto '@ permette di attivare o menola scrittura di un rapporto.
Il tasto ( » permette di visualizzare la serie dipunti effettuati.

@ Regolazione dello spessore della lamiera

Il valore di questa regolazione stabilisce lo spessore delle lamiere La
scelta dello spessore si fa con i tasti+ e -, gli spessori disponibili sono
0.6,0.8,1.0,1.2, 1.5, 1.8, 2.0, 3.0 mm.

(3 utilizzo deile modalita

Il tasto M permette di muoversi in tutti i modi di saldatura. Pre-

mendo a lungo il tasto mode si attiva la modalita di configurazione, che
permette di selezionare la lingua, impostare la data e attivare I'allarme
acustico «corrente troppo bassa» o «pressione troppo bassa». I tasti (
A 0 W) sono usati per selezionare il valore da modificare e i tasti +

e - sono usati per aumentare o diminuire la selezione.

@ Regolazione del tipo di lamiera

Questo parametro permette di scegliere in 4 grandi famiglia : Acciaio
rivestito, Acciaio HLE/THLE, Acciaio UHLE e acciaio al boro/USIBOR.
Questo parametro & anche modificabile con i tasti + e —.

REGOLAZIONE PINZA IN G

@ Regolazione del braccio utilizzato

dj Bloccare il braccio in G utilizzando la leva di serraggio (FIG 2-1).

1l tasto @& permette di selezionare la funzione regolazione pinza. La funzione «regolazione pinza» permette
di fissare la pinza e applicare la forza di serraggio programmata agli elettrodi senza far passare la corrente.

it La pinza resta chiusa fintanto che I'operatore preme il pulsante. Questa funzione consente di verificare il

centraggio delle ghiere.

T Sl

EL 1950
Gl 198w

cando che la pompa €& spenta.

Una pressione di 2 secondi sul tasto @ permette di ritornare nella modalita Auto.

Per il GYSPOT BP GENIUS, mettersi sistematicamente in questa modalita per arrestare la pompa al momento
di cambiare il braccio.. L'elettrodo si ritrae nella pinza. La spia rossa sul bottone (FIG 2-12) si accende indi-
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I DIFFERENTI MODI DI SALDATURA

Per tutte le modalita :

I tasti di spostamento (4 o W) permettono di selezionare i parametri da modificare. Ciascuna regolazione si effettua premendo
“ sui tasti laterali + e -.

Il tasto (FIG 2-12) della pinza permette la regolazione a distanza dei parametri di saldatura (spessore, tipo di acciaio):
- Pressione lunga: cambiamento di parametro (passaggio da un parametro all’altro).
- Pressione corta: modifica del valore del parametro.

Per cambiare braccio (G1 -> G2 per esempio), I'utilizzatore deve imperativamente passare attraverso la tastiera della macchina.

Pressione rete insufficiente:

Se la pressione d'entrata ¢ insufficiente per assicurare la forza di serraggio richiesta, la macchina indica prima del punto con messaggio di errore
seguente: PRESSIONE RETE INSUFFICIENTE Una seconda pressione sul pulsante permette di « forzare » I'esecuzione del punto che si effectua
allora con la pressione disponibile.

Corrente debole:
Se la corrente ottenuta durante il punto € inferiore al valore della consegna (<6%), la macchina indica una volta effettuato il punto, un messaggio

d’avvertimento «corrente debole» la quale indica che il punto € da verificare.

In tutti i casi, un messaggio appare alla fine del punto al fine di indicare I'intensita e la pressione misurata. Questo messaggio resta visualizzato sullo
schermo fino a che I'utilizzatore non preme sulla tastiera o realizza un punto premendo sul pulsante di saldatura.

Le condizioni di saldatura devono essere controllate allinizio di ogni lavoro. Dei punti di saldatura «test» devono essere realizzati
su dei pezzi di lamiera rappresentativi del lavoro da realizzare. Effettuare 2 punti di saldatura spaziati alla stessa distanza di quelli
nel cantiere. Testare lo strappo del secondo punto di saldatura. Il punto & correttamente esseguito quando lo strappo provoca
I'estrazione del nucleo strappando la lamiera, con un diametro minimo del nucleo in conformita con le specifiche del costruttore.

Questa modalita si accende per impostazione predefinita allavvio della macchina.
Modalita AUTO Questa modalita permette di saldare lamiere senza specificare alcun parametro sullo schermo della macchina
La macchina determina lei stessa i parametri di saldatura adatti.

@il ek e _ Gl 188w
Effectuer un point a vide
f o o e R

Per poter utilizzare questa modalita, effettuare precedentemente un punto a vuoto (senza lamiere tra gli elettrodi), come richiesto sullo schermo.
Premere il pulsante Il messaggio « Effettuare un punto a vuoto » appare sullo schermo. Premere di nuovo il tasto per effettuare la calibrazione. Una
volta fatta la calibrazione, la macchina visualizza tutti i parametri a zero, ed € pronta per saldare. Chiudere la pinza sulla zona da saldare e saldare
automaticamente, senza inserire nessun parametri nella macchina. Ogni 30 punti di saldatura, una nuova calibrazione a vuoto sara richiesta.

Questa modalita € utilizzabile con tutti i bracci tranne il G7.

Questa modalita determina i parametri di saldatura a partire dallo spessore delle lamiere e del tipo di acciaio.

I parametri da regolare in questa modalita sono:

- Spessore delle lamiere d’assemblaggio, puo variare da 0.60 mm a 3.00 mm.

Quando si saldano 2 lamiere insieme, inserire lo spessore della lamiera piti sottile.

Quando si saldano 3 lamiere insieme inserire lo spessore totale diviso 2.

- Tipo d’ acciaio (Acciaio rivestito, Acciaio HLE/THLE, Acciaio UHLE, acciaio al boro o BORON).
Quando le lamiere di natura diverse sono saldate, selezionare I'acciaio piti duro tra quelli sovrapposti.

- Referenza del braccio utilizzato.
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Modalita MANUALE .
Questa modalita permette di regolare manualmente i parametri del punto di saldatura, seguendo le istruzioni

di un capitolato di riparazione, per esempio.

I parametri da regolare in questa modalita sono:
- Intensita (2000 a 13 000 A)

- Tempi (100 a 850 ms)

- Sforzo di serraggio (100 a 550 daN)

- Referenza del braccio utilizzato.

Questa modalita permette una regolazione precisa dello spessore e del tipo di ogni una delle 2 0 3 lamiere.
II primo elemento (spessore della lamiera 1) viene selezionato. i tasti alto e basso permettono di selezionare
sioes MULTITOEESESSS i parametri da modificare, mentre i tasti destro e sinistro diminuiscono e aumentano il suo valore. La voce
evidenziata permette di selezionare il parametro da modificare.

I parametri da regolare in questa modalita sono:

- Spessore di ciascuna lamiera: da 0.60 mm a 3.00 mm.

- Tipo di acciaio di ogni lamiera : Acciaio rivestito, Acciaio HLE/THLE, Acciaio UHLE e Acciaio al boro
(BORON). Quando le lamiere di natura diverse sono saldate, selezionare I'acciaio piti duro tra quelli sovrapposti.

- Per attivare la lamiera 3 premere sulle frecce di spostamento (4 o W) per mettere in evidenza la lamiera
3. Utilizzare poi i tasti + e — per selezionare il tipo e lo spessore delle lamiere.

- Referenza del braccio utilizzato.

Una pressione di 2 secondi sul tasto @ permette di ritornare nella modalita AUTO.

Modalita GYSTEEL/ La modalita GYSTEEL e opzionale, € configurabile nel menu «Regolazioni».
GYSACCIAIO Questa modalita & identica alla modalita normale salvo che I'utilizzatore imposta il limite elastico delle lamiere
(Re). Questo valore «Re» puo essere conosciuto utilizzando un durometro come il GYSTEEL Vision.
Re : 1-10 corrisponde agli acciai duri.
Re : 11-18 corrisponde agli acciai HLE/THLE.
Re : 19-35 corrisponde agli acciai UHLE.
Re : 36-99 corrisponde agli acciai al boro.

I parametri da regolare in questa modalita sono:

- Spessore delle lamiere d’assemblaggio, puo variare da 0.60 mm a 3.00 mm.
Quando si saldano 2 lamiere insieme, inserire lo spessore della lamiera piti sottile.

Quando si saldano 3 lamiere insieme inserire lo spessore totale diviso 2.

- Referenza del braccio utilizzato.

Pression &

Una pressione di 2 secondi sul tasto @ permette di ritornare nella modalita AUTO.

Modalita La modalita GYSTEEL e opzionale, € configurabile nel menu «Regolazioni».
COSTRUTTORE Questa modalita permette di chiamare nominalmente un punto preregistrato secondo il capitolato di ripara-
zione del costruttore.

wope CONSTRUCTEUR 54041

)
G M _EUROPE
GME B3

GME 86

GME 87
MERCEDES GME 88
[ = s el

BT |

GME B4
e e
T
R

Dei punti di saldatura programmati dall’utilizzatore possono essere richiamati selezionando USER nella lista dei costruttori. I punti di saldatura pos-
sono essere programmati con l'aiuto del software GYSPOT e il modulo di parametrizzazione dei punti di saldatura.

Una pressione di 2 secondi sul tasto @ permette di ritornare nella modalita AUTO.

La modalita ENERGY & opzionale; & configurabile nel menu «Regolazioni».

Modalita ENERGY Questa modalita permette di controllare I'energia trasmessa durante il punto di saldatura. Questa modalita
non & destinata alla riparazione, ma alla realizzazione di tests da parte dei costruttori o dagli organismi di
controllo.
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ENERGY

Effectuer un point a vide

Per poter utilizzare questa modalita, effettuare preventivamente un punto a vuoto. Premere il pulsante Il messaggio « Effettuare un punto a vuoto »
appare sullo schermo. Premere di nuovo il tasto per effettuare <t2/>la calibrazione. Una volta realizzata la calibrazione, la macchina visualizza sullo
schermo gli ultimi valori utilizzati in questa modalita per la corrente e I'energia. L'utilizzatore puo allora modificare la corrente di saldatura, I'energia,
e I'impedenza. La macchina salda il tempo necessario per raggiungere I'energia richiesta. Se il tempo si saldatura & troppo lungo, la macchina visua-
lizzera un messaggio di errore « Tempo massimo raggiunto ».

Una pressione di 2 secondi sul tasto @ permette di ritornare nella modalita AUTO.

MENU E IMPOSTAZIONI

REGLAGES & :HODE 28

FR Questo menU & accessibile premendo il tasto MOPE per pili di 2 secondi.

DATE HEURE 27711719 11:56

SONS

CONTROLE KAfdaN . . \ . .
IENTIFICATION La lingua dei menu puod essere selezionata nella riga 1.
HODE CONSTRUCTEUR La data e I'ora possono essere programmate sulla riga 2.
MODE ENERGY

MODE NORMAL

FODE MULTITOLES o Le modalita GYSTEEL (GYSACCIAIO), COSTRUTTORE, AUTO, e ENERGY possono essere attivate / disattivate in
= questo menu.

Modalita COLLA :

Sullo schermo REGOLAZIONI qui sotto, I'utilizzatore pud precisare la presenza di colla tra le lamiere. Se la modalita colla € attiva, un prepunto viene
effettuato prima del punto di saldatura. La durata di questo prepunto € parametrata in millisecondi, da 0 a 400 ms, con incrementi di 50. Quando la
modalita colle & selezionata, la dicitura « GLUE » appare nei menu di saldatura NORMALE, MANUALE, MULTI, GYSTEEL.

wooe MULTITOLES

UTILIZZO DELLA PISTOLA

- Collegare la massa al terminale del cavo del generatore.

- Fissare fortemente la massa quanto piu vicino al punto da saldare.

Nel caso di una saldatura mono-punto eseguita con la pistola, piazzare sempre la massa sulla lamiera che non sia in contatto con I'elettrodo di salda-
tura (in modo che la corrente passi tramite le due lamiere da saldare).

- Saldare cominciando dal punto pil lontano dalla massa, poi avvicinarsi ad essa.

- Selezionare |'attrezzo PISTOLA con l'aiuto del tasto e, o premendo sul pulsante della pistola.
- La modalita normale con saldatura a stella € avviata per «default».
- La pistola puo essere utilizzata nella modalita normale o manuale.

Non lasciare mai un martello ad inerzia alla fine della pistola quando questo & sospeso sul braccio di sostegno. Rischio di deterioramento
z r 5 dei cavi.

In modalita Normale, la pistola sara limitata a delle lamiere da 1.5 mm massimo.
Con la pistola, I'operatore ha la scelta tra diversi attrezzi (mono punto, stella, impatto, riscaldamento, perni,
rivetti, dadi, rotelline dentate). La selezione dell'attrezzatura si fa con i tasti + e -.
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In modalita MANUALE, l'intensita massima ammessa sara da 9 kA per una durata che non potra eccedere i
600 ms. Le regolazioni sullo schermo saranno dunque bloccate a questi valori massimi. Regolare il genera-
tore indicandogli lo spessore della lamiera da saldare con I'aiuto dei tasti + e -.

Regolare il generatore indicando lo spessore della lamiera da saldare con l'aiuto dei tasti + e -. E’ possibile
modificare i parametri corrente e tempo in modalita manuale.

Pression & . Sba

Una pressione di 2 secondi sul tasto @ permette di ritornare alla modalita NORMALE.

Le pinze e la pistola dell'apparecchio sono connesse alla stessa sorgente di corrente. Questo significa che al momento dell’utilizzo di
questi strumenti, c'e una presenza di tensione sugli altri. E quindi necessario che gli strumenti non utilizzati siano posizionati sui rispettivi
supporti.

GESTIONE DEGLI ERRORI

84/8

Diversi avvenimenti possono produrre degli errori. Possono essere classificati in 4 categorie:

1/ Le avvertenze, che previene I'utilizzatore da un surriscaldamento, una mancanza di pressione o inten-
sita, ecc. Queste avvertenze si visualizzano a schermo e restano visibili fino alla pressione di un tasto.
2/ Gli errori, che corrispondono a un’errata installazione (pressione dell’aria, alimentazione elettrica).
3/ Gli errori gravi, che bloccano I'utilizzo della macchina. In questo caso contattare il servizio post vendita
4 / La protezione termica & assicurata da un termistore sul ponte a diodi che blocca I'utilizzo della mac-
china con il messaggio «surriscaldamento»

Il messaggio « Batteria debole » appare quando viene messa sotto tensione e allerta I'utilizzatore sul
fatto che la tensione della batteria sulla carta comandi € debole. Questa batteria assicura la salvaguar-
dia della data e dell'ora quando I'appareecchio &€ messo fuori tensione.

Batterie faible

Il messaggio « Attrezzo non valido » appare quando l'attrezzo viene messo sotto tensione e allerta
I'utilizzatore del fatto che un tasto o un pulsante € rimasto attivo, o un corto-circuito permanente &
stato rilevato. Controllare il pulsante della pistola e i pulsanti sulla/sulle pinze per far sparire questo
messaggio.

Outil non valide

1l braccio del morsetto non € compatibile con la modalita di saldatura selezionata.

Bras non valide

1/ Controlla linea

Se la corrente ottenuta durante il punto € inferiore al setpoint (6%), la macchina indica una volta che
il punto & stato visualizzato con un messaggio di avvertimento «Bassa corrente, linea di controllo» che
indica che il punto deve essere controllato.

2/ Controllare le piastre

Se la macchina non & in grado di ottenere la corrente richiesta, viene visualizzato il messaggio di
errore «Bassa corrente, piastre di controllo». Il punto non & effettuato e il diffetto deve essere rimosso
per fare un punto.

Courant trop faible
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POINTS 115 v4se Se la pressione d’ingresso € insufficiente per assicurare la forza di ser-

raggio richiesta, la macchina bippa e indica prima del punto il messag-

gio di errore seguente « Pressione rete insufficiente ».

Pression faible

Una seconda pressione sul pulsante permette di « forzare » I'esecu-

e 3 zione del punto che si effectua allora con la pressione disponibile. Se
| B B = I |a forza di serraggio misurata € insufficiente allora la macchina indica «

Pression réseau insuffisante Te 50 o Pressione debole » e viene registra nel rapporto attivo.

CONTATORE DI PUNTI

POINTS :1z@

Un contatore di punti permette di contare i punti effettuati con le stesse cappe. Se il punto ¢ effet-
tuato senza problemi, il messaggio seguente sara visibile.
1l valore del contatore ¢ visibile in alto a sinistra dello schermo. Una pressione di 2 secondi sul tasto
TN R & azzera il contatore dei punti quando questo ¢ attivo.

72 ka F 233 daN
350 s

Se vengono realizzati pit di 200 punti con gli stessi suggerimenti, sullo schermo viene visualiz-
zato un messaggio di avviso che rimane visualizzato dopo ogni punto finché non viene ripristinato
il contatore. La macchina contabilizza i numeri di punti realizzati con ciascun braccio in maniera
M. S S indipendente.

72 ka F 233 daN
350

Dal momento in cui appare il messaggio di avviso, se le cappe non vengono modificate prima del reset del contatore, possono deteriorarsi
e portare a una scarsa qualita del punto di saldatura.

FUNZIONALITA DI REGISTRAZIONE

La modalita identificazione € opzionale, & configurabile nel menu «Regolazioni».
Se la modalita identificazione & configurata su « off » & sufficiente mettere un nome di rapporto e dell‘attivita per memorizzare i punti di saldatura
effettuati.L’ elenco permette di memorizzare i parametri dei punti realizzati con la pinza.

L'archivio permette di memorizzare i parametri dei punti di realizzati con la pinza. E’ disponibile per tutte le modalita, tramite pressione sui 2 tasti (@
el
1l programma utilizzatore & disponibile per tutti le modalita sui tasti [5] e (.

La registrazione di un rapporto permette di recuperare i dati di una seriedi punti realizzati con la

e=nlNomiduourns| PR R« pinza e di registrarli sulla scheda di memoria affinché possano essere recuperati da un PC per esem-
',MDL pio. GYS fornisce un software chiamato GYSPOT per leggere la scheda SD e riprodurre gli archivi su
- " PC. Questo software GYSPOT & archiviato nella scheda SD come pure le istruzioni d'utilizzo.
] ¢®g Per default, questa funzione € disattivata all’avvio della macchina. Una pressione sul tasto salvatag-
gio (on/off) e sul tasto «mode» permette di avviare il salvataggio del rapporto nel manuale d‘istru-
& zioni selezionato. Una nuova pressione sul tasto salvataggio (on/off) arresta il salvataggio in corso.

L'archivio creato contiene: un identificativo per utilizzatore, cosi come per ogni punto effettuato, lo strumento e il braccio utilizzato, le regolazioni
di macchina (intensita e pressione). Contiene ugualmente gli eventuali messaggi d’errore seguenti apparsi durante il suo salvataggio :| DEBOLE, P
DEBOLE, PB CAPS.

Linserimento dell'identificativo si fa con i quattro tasti +, - 4\ o W. Durante l'inserimento dell'identificativo gia utilizzato, la macchina registra i nuovi
punti di seguito, senza cancellare i precedenti.

1l tasto lettura ( » permette di recuperare un rapporto precedentemente registrato e di rileggerlo sullo schermo.

Occorre interrompere il salvataggio in corso premendo sul tasto ‘® prima di poterlo visualizzare su schermo. Il tasto MopE permette di uscire dalla
modalita di visualizzazione del rapporto.

P_er c§ncellare il contenuto 'd-l un rapporto, occorre Infine, premere sul tasto &
visualizzarlo su schermo utilizzando il tasto > . Appare il messaggio seguente_
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LANGUE
DATE HEURE
SONS
CONTROLE PRESSION
2
MODE COLLE L
MODE CONSTRUCTEUR
MODE AUTO
MODE ENERGY
MODE NORMAL
MODE MULTITOLES
MODE GYSTEEL

SUPERVISION 1HODE 25

Immatriculation
Marque véhicule
Modele véhicule

Numéro chassis

CATALOGUE 5 :MODE 25
Quando appare il triangolo, una seconda pres-

sione sul tasto @ cancella il contenuto del
rapporto visualizzato.

1l triangolo sparisce dallo schermo automatica-
mente dopo 3 secondi.

Se la modalita identificazione & configurata su ON occorre compilare tutti i campi obbligatori della
commessa di riparazione per fare dei punti di saldatura altrimenti la macchina emettera I'errore di

identificazione.

Per attivare e per disattivare la modalita di identificazione bisogna inserire una scheda SD identifica-
zione nel lettore della macchina nel punto e in sostituzione della scheda SD che contiene i program-
mi.

Lo schermo regolazione si attiva premendo per 2 secondi sul tasto ‘mopE

Quando la scheda SD «identificazione» € inserita e selezioniamo «identificazione ON» allora lo
schermo di supervisione viene visualizzato.

Questo schermo permette di rendere i campi « immatricolazione, marca del veicolo, modello del
veicolo, numero di telaio» obbligatori al momento della compilazione dell’ordine.

Per uscire dallo schermo, occorre premere sul tasto ™% per due secondi. Infine, occorre rimettere
la scheda SD che contiene i programmi nel lettore della macchina.

El jelle scl te cf ttono inseri line di ri L

Quando un ordine di riparazione € gia stato creato, non pud essere modificato ne cancellato sulla macchina. Per cancellarlo, utilizzare il software

Gyspot del PC. L'utilizzatore puo creare al massimo 100 ordini di riparazione.

Ordine di riparazione

5 :mopE 25

Ordre de réparation

Marca veicolo

5 :MODE 25

B marque véhicule

Identificazione utilizzaotre Immatricolazione (opzionale)

5 :MOoDE 2§
[ Identification Utilisateur

488

Modello veicolo Ne° telaio (opzionale)

5 :nopE 23 5 :nope 2s

B Numéro chassis

B Modele véhicule

Lt 4
«C]
09

Q I tasti di spostamento (A o W) permettono di cambiare le lettere o le cifre. I tasti - e + permettono di spostare il cursore nel
campo. La pressione breve sul tasto (@~ permette di cancellare il campo. Il tasto Mope permette lo scorrimento dei campi per la

“ modifica o la lettura.

Catalogo

CATALOGUE

Il tasto P permette la consultazione degli ordini di riparazione. Il numero di pagina € visualizzato
(13 maxi).

69



70

GYSPOT BP GENIUS

bservation

I tasti — e + permettono di cambiare pagina. I tasti A e W permettono di selezionare i Job succes-
sivi o precedenti. I tasti (MopE permettono di visualizzare I'ordine di riparazione selezionato.
1l tasto @ permette di uscire dalla modalita di visualizzazione del rapporto.

e La libreria di gestione della scheda SD permette di gestire le schede SD > 2 Go.

e Per ciascun ordine di riparazione € associato un file archivio xxx.dat.(con xxx=identificativo da 001 a 100). In ciascun archivio, & possibile registrare
al massimo 500 punti di saldatura. Su richiesta i nomi dell'ordine di riparazione e dell’utilizzatore vengono visualizzati.

 N° di pagine & indicato in alto a sinistra.

« L'insieme degli ordini di riparazione € memorizzato nell’archivio catalog.GYS.

e Questo file contiene il numero totale degli ordini di riparazione, il nome di ciascun ordine di riparazione e il nome di ciascun utilizzatore. Ci sono 100
ordini di riparazione al massimo.

Pr mmi ratori

1l salvataggio dei parametri permette di definire un programma utilizzatore al fine di ritrovare facilmente le sue regolazioni per un utilizzo futuro. Sono
disponibili 20 slot di memoria. Ogni una di queste contiene le regolazioni seguenti : attrezzatura, braccio,intensita di saldatura, tempi di saldatura e
sforzo di serraggio. Un programma pu0 essere associato alla pinza o alla pistola.

Un programma puo essere associato alla pinza o alla pistola.

Il tasto (&) permette il salvataggio delle regolazioni in corso della modalita manuale (intensita, tempi e forza di serraggio). Le 20 slot di memoria sono
segnalate con un identificativo (per I'utilizzo a cui sono dedicate) o con un simbolo « --- » per le posizioni libere.

N>/
Linserimento dell'identificativo si fa con i quattro tasti ‘ ’ Con l'inserimento di un identificativo gia utilizzato, la macchina cancellera i parametri
che erano stati memorizzati precedentemente. <

1l tasto (@ permette di accedere alle regolazioni registrate precedentemente. La scelta di una posizione vuota non ha nessun effetto.
Una breve pressione sul tasto & cancella il programma selezionato dalla lista dei programmi salvati.

1l tasto MOPE' permette di uscire dalla modalita di selezione del programma, , far passare la macchina dalla modalita manuale con i parametri e lo
strumento salvataggio nel programma.
Per disattivare il programma, € sufficiente cambiare il valore di un parametro in una delle tre modalita manuali, normali o multilamiere o di cambaire

strumento (pinza, pistola) utilizzando il tasto €.

Il tasto P permette di visualizzare un rapporto precedentemente registrato e di rileggerlo sullo schermo.
h memoria SD. (rif. 14

Questa scheda permette all’utilizzatore di fare il collegamento tra il suo generatore e un PC per:

e Recuperare degli archivi (rapporti), al fine di conservare una traccia del suo lavoro ed eventualmente di risalire ad una compagnia assicurativa.
¢ Aggiornare i parametri di saldatura, aggiungere nuove lingue.

o Il Software GYSPOT per la modifica dei parametri sul PC & memorizzato nella scheda SD.

« Il manuale d'istruzioni & conservato nella scheda memoria SD.

22 Lo spazio memoria sara sufficiente per assicurare un‘autonomia di pit di 65 000 punti.

La macchina puo funzionare senza carta memoria in modalita «manuale» unicamente.

Se la scheda SD non ¢ inserita nel lettore della scheda allora si visualizza il messaggio seguente. Occorre
arrestare e riavviare la macchina dopo aver inserito la scheda SD.

Importante : bisogna interrompere I'alimentazione della macchina prima di ritirare la scheda SD dal suo
lettore e riavviare la macchinaunicamente dopo avere inserito la scheda SD nel suo lettore altrimentii dati
memorizzati sulla scheda SD possono distruggersi.

Insérer la carte SD

MONTAGGIO E CAMBIAMENTO BRACCI PINZA G

La garanzia non copre le anomalie e i deterioramenti dovuti a un errato montaggio del braccio della pinza in G.

IMPORTANTE:

-non utilizzare del grasso di rame sui bracci.

- mantenere la suola delle braccia e il supporto del braccio puliti sul morsetto per favorire un buon flusso di corrente tra le parti in contatto.

- In caso di non utilizzo prolungato, conservare sempre la macchina con un braccio montato sul morsetto per evitare la polvere sul supporto del
braccio.

Procedura di cambio braccio:

Durante la sostituzione dei bracci sul morsetto, la pompa del circuito di raffreddamento deve essere spenta. Per questo, posizionarsi su «Regolazione
pinza» sulla macchina; la spia rossa s'illumina sul pulsante della pinza (FIG 2-12) ad indicare che la pompa & spenta. L'elettrodo si ritrae allora dalla
pinza per permettere il ritiro del braccio.
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II fermo sporge oltre il lato del lucchetto chiuso
La leva deve essere in posizione arretrata (~ 120 °)
Le frecce devono essere allineate

Inclinare il braccio di circa 15 ° e rimuoverlo dalla sua sede (i perni devono scorrere nella scanalatura)

)
\ \ 3 =
\ ! ', /P,/\’
AP \'(s-"’ e —
1) ’ 3

v "
S AN
%‘x

APERTURA MECCANICA DEL BRACCIO

Per aprire il braccio e accedere pil facilmente alla carrozzeria, azionare la sovrapertura premendo sul pulsante della pinza (FIG 2-10).

Premere il pulsante (FIG 2 -10)

Il fermo sporge dal lato del lucchetto aperto

La leva deve essere aperta (~ 90 °) in battuta sul fermo.
Le frecce non devono essere allineate

Inclinare il braccio.

N\

BLOCCAGGIO E SBLOCCAGGIO GIROSCOPIO

Quando la leva €& inclinata verso il basso, il giroscopio € bloccato.

Quando la leva & inclinata verso l'alto, il giroscopio € sbloccato.
Puo girare attorno alla pinza a 360°.
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TIPO DI BRACCI ISOLATI COMPATIBILI

235

el N

G5 (550 daN) - ref. 022805 G8 (550 daN) - ref. 022836

X2 - ref. 050518
G9 + X1 (550 daN) - ref. 022881

X1 - ref. 050501
X6 - ref. 050587
SOFTWARE GYSPOT SU PC

Questo software ha per obiettivo di produrre e memorizzare i rapporti dei punti fatti per mezzo di un GYSPOT attrezzato con un lettore di schede SD
Per utilizzare questo software, il PC deve essere equipaggiato con un lettore di schede SD.

1l software GYSPOT pud essere installato partendo anche da schede gia presenti sulla scheda SD. Nel repertorio GYSPOT V X.XX , doppio clic sul
programma INSTALL.EXE, e seguire le istruzioni per installare il software sul vostro PC. Una icona GYSPOT viene automaticamente installata sul desk
del vostro PC.

1- Selezione lingua

1l software supporta pil lingue. Attualmente le lingue disponibili sono

Francese, Inglese, Tedesco, Spagnolo, Olandese, <t0/>Danese<t1/>, Finnico, Italiano, Ssvedese, Russo, Turco.

Per selezionare una lingua nel menu, cliccare su Opzioni poi su Lingue.

Attenzione, una volta impostata la lingua, chiudere e riaprire nuovamente il software GYSPOT perché la lingua venga presa in considerazione.

2 - Identita dell’'utente

Al fine di personalizzare le edizioni con le tue informazioni personali, sono richieste alcune informazioni. Per inserire queste informazioni nel menu,
cliccare su Opzioni poi su Identita. Viene visualizzata una nuova finestra con le seguenti informazioni:

Nome della societa

Indirizzo / CAP / Citta

Telefono / Fax (Fax) / Email / Sito Web

logo

Queste informazioni verranno quindi visualizzate nelle edizioni
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3 - Tracciabilita
Per default, il software GYSPOT si apre in modalita «tracciabilita». In modalita « Parametrizzazione dei punti », cliccare su « Tracciabilita » nel menu
« Opzioni ».

3.1 - Importazione di report di punti da una scheda SD :

Per importare nel vostro PC i rapporti dei punti realizzati con un GYSPOT, inserite la scheda SD nel lettore di schede del vostro PC poi avviate il
software GYSPOT.

Selezionare il lettore dove €& inserita la vostra scheda SD, poi cliccare sul tasto E .

Quando I'importazione é stata fatta, i punti realizzati sono raggruppati dal programma di identificazione degli ordini di lavoro. Questa identificazione
corrisponde al nome del rapporto specificato nella macchina saldatrice. Questa identificazione € visualizzata nella linguetta IN CORSO.

Una volta importati i rapporti, € possibile effettuare una ricerca, di modificare o di archiviare ogni rapporto. Per visualizzare i punti effettuati, sele-
zionare un rapporto i punti realizzati si visualizzano sul riquadro.

Per effettuare una ricerca, attivare il campo ricerca e cliccare sul tasto p
Per modificare un rapporto, selezionare un rapporto e poi cliccare sul pulsante .

Per archiviare un rapporto, selezionare un rapporto e poi cliccare sul pulsante ]:f Attenzione, i rapporti importati non possono essere cancellati
prima di esser stati archiviati.

3.2 - Consultare i rapporti archiviati:

Per consultare i rapporti archiviati, cliccare sulla linguetta Archivi. I rapporti sono raggruppati per anno e per mese.

Per visualizzare i punti effettuati, selezionare un rapporto i punti realizzati si visualizzano sul riquadro.

Per i rapporti archiviati, € possibile effettuare una ricerca, di modificare o sopprimere un rapporto.

Attenzione, un rapporto archiviato successivamente cancellato sara caricato nuovamente in occasione di una nuova importazione nel caso in cui
la scheda.

Per effettuare una ricerca, attivare il campo ricerca e cliccare sul tasto p

Per modificare un rapporto, selezionare un rapporto e poi cliccare sul pulsante .
Per cancellare un rapporto, selezionare un rapporto poi cliccare sul pulsante .

3.3 - Resettare una scheda SD:

Un reset cancellera tutti i rapporti di punti realizzati registrati sulla scheda SD.

Per resettare una scheda SD, inserire la scheda SD nel vostro lettore di schede del vostro PC poi, cliccare su MENU -> OPZIONI e resettare la
scheda SD.

Attenzione, con il reset, i rapporti dei punti realizzati, ma non ancora importati, saranno automaticamente importati.

3.4 - Per completare le informazioni di un rapporto:

Ciascun rapporto deve essere compilato con le informazioni seguenti:

Incaricato,

Tipo di veicolo,

Ordine di riparazione,

Immatricolazione,

Messa in funzione,

Intervento,

Commenti.

Per inserire questi dati, selezionare un rapporto poi inserite le informazioni nell'intestazione del rapporto.

3.5 - Stampare un rapporto:
Per stampare un rapporto, selezionare un rapporto poi cliccare sul pulsante % Un riepilogo dell’edizione si visualizza. Cliccare sul pulsante %

3.6 - Esportare I'edizione in formato PDF:

Per esportare un‘edizione PDF, selezionare una cartella e fare clic sul pulsante % Un riepilogo dell’'edizione si visualizza. Cliccare sul pulsante @
. Un esempio di registrazione dei parametri stampati utilizzando il software GYSPOT verra visualizzato un po piu in la.

- Parametrizzazion i punti

Per passare nella modalita « Parametrizzazione dei punti », cliccare su « Parametrizzazione dei punti » nel menu « Opzioni ».
La modalita « Parametrizzazione dei punti » permette di proporre all'operatore dei punti parametrati dai costruttori. Questa modalita permette all'uti-
lizzatore di configurare i suoi parametri di saldatura.

- Inserire la carta SD spedita con la saldatrice GYSPOT nel lettore del vostro PC poi selezionare il lettore corrispondente nel menu a tendina che
apparira Scelta lettore.

- Le saldatrici a punti GYSPOT supportano fino a 16 documenti che possono contenere fino a 48 parametri di punto.

- Il primo documento chiamato «USER» non pud essere cancellato. Permette all‘operatore di aggiungere, di modificare o di sopprimere una impos-
tazione dei punti.

- Gli altri documenti sono riservati ai punti importati dai costruttori. E’ possibile importare dei documenti costruttore caricati dal nostro sito web (http://
www.gys.fr). Non & possibile aggiungere, modificare o sopprimere un punto impostato nel fascicolo costruttore.
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4.1 - Importare un fascicolo di impostazioni dei punti costruttore:

USER user =
GM EUROPE

PSa

RENAULT

TOYOTA

Fare un doppio clic nella prima colonna e inserite un nome costruttore.

USER user A

GM EUROPE etr|

PSA Effettuate poi un doppio clic nella seconda colonna per selezionare un fascicolo costruttore precaricato
precedentemente dal nostro sito Web.
RENAULT

TOYOTA

v

GME 02

GME 03 L'elenco dei punti impostati dal costruttore si visualizzano nel secondo elenco. Selezionare un punto
impostato per visualizzare il cronogramma e i parametri configurati.
GME 04

GME 05 =

4.2 - Aggiungere un punto impostato nel fascicolo USER:

UJSROM -
Per aggiungere un punto nel fascicolo USER, selezionate il fascicolo USER nella lista dei fascicoli poi
cliccare sul tasto + a destra della lista dei punti impostati. Immettere il nome del punto e quindi pre-
mere il tasto TAB o fare clic all’esterno dell’elenco dei set point per configurare i parametri di saldatura.

v

Per un punto da impostare, & possibile configurare :
La fase di pre-serraggio

La fase di preriscaldamento

Le diverse pulsazioni (massimo 4 impulsi)

E la fase di forgiatura calda e fredda.

Per modificare i parametri, cliccare sui tasti .

Quando l'operatore modifica un parametro, il cronogramma del punto viene attualizzato.

Per validare il punto impostato, cliccare sul tasto V .

Per annullare il punto impostato, cliccare sul tastoﬁ.

4.3 - Modificare un punto configurato nel file USER:

Per modificare i parametri di un punto, selezionare un punto nell’ elenco poi modificare i parametri di saldatura.

Per validare le modifiche, cliccare sul tasto V

Per annullare le modifiche, cliccare sul tasto ﬁ
4.4 - Cancellare un punto configurato nel file USER :

Selezionare un punto impostato nell’elenco poi cliccare sul tasto x a destra dell’'elenco.
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GYSPOT BP.LG (1712009013)

Consignes Mesures

‘9 Dae Mode Outl Temps | tansie (y| SeT2%E |iuansie ] Serroge [Epeisseur |t
1|05/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 630 9,4 325 9,4 325 3,5 Point Ok
2 |05/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 630 9,4 325 9,3 325 3,5 Point Ok
305/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 490 8,2 240 8,2 240 2,0 Point Ok
405/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 510 8,3 250 8,2 245 21 Point Ok
5105/04/18 10:22 Auto Pince en C n°1 510 83 250 8,3 245 2,1 Point Ok
6 |05/04/18 10:23 Normal PinceenCn°1 | 350 73 225 7.3 225 - Point Ok
7105/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 350 73 225 7.2 225 - Point Ok
8105/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 400 8,1 265 8,0 265 - Point Ok
9 05/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 400 8,1 265 8,1 260 - Point Ok
10{05/04/18 10:23 Normal Pince en C n°1 400 8,1 265 8,1 270 - Point Ok
11|05/04/18 10:23 Manuel Pince en C n°1 400 8,1 510 8,1 440 - Pression faible

PRECAUZIONI D'IMPIEGO E MANUTENZIONE

Formazione dell’utilizzatore
Gli utenti di questa macchina devono ricevere una formazione adeguata all'uso della macchina al fine di sfruttare al massimo le prestazioni della
macchina e di eseguire lavori conformi (esempi: addestramento carrozzieri).

Preparazione dei pezzi da assemblare
E’ indispensabile di decappare e avvicinare la zona da saldare
Nel caso di applicazione di protezione, assicurarsi che questa sia conduttrice facendo preventivo su un campione.

Saldatura a elettrodo monopunto
Al momento di una riparazione su veicolo, verificare che il costruttore autorizzi questo tipo di processo di saldatura.

Utilizzo del braccio inferiore dell’ala
La pressione massima & 100 daN.

Dadi O-ring di serraggio bracci del morsetto X.

All'interno dei 2 dadi di serraggio dei bracci (vedere la descrizione del morsetto), ci sono 2 O-ring che devono essere sostituiti in caso di perdite o ogni
6 mesi Queste due guarnizioni sono necessarie per evitare il rischio di perdita di liquido.

Queste guarnizioni sono o-ring @ 25 mm, 4 pezzi. Al momento della sostituzione di questa guarnizioni occorre mettere del grasso. (ref. Livello di
efficacia del liquido di raffreddamento

1l livello del liquido di raffreddamento & importante per il buon funzionamento della macchina. Deve sempre essere compreso tra il minimo e il mas-
simo indicati sul carrello. Fare I'aggiunta con acqua deminerallizzata se necessario.

Sostituire il liquido di raffreddamento ogni 2 anni:

Spegnere |'alimentazione utilizzando I'interruttore automatico sul retro della macchina (posizione OFF) e scollegare I'apparecchio dall'impianto

1 -
elettrico.
Y.
1740
- Svitare le 6 viti per aprire la piastra
) superiore della macchina.

- Posizionare un panno sotto il raccordo
per assorbire il liquido.

Y

\

x \
||||||||||H|\||\|m“ /H aip

N

3 | Collocare un serbatoio di recupero (capacita di 30 I) sotto il foro di scarico della macchina
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SNV

Svitare la fascetta stringitubo e scolle-

4 gare il tubo dalla pompa (stringere il
A2 tubo per evitare perdite).
i
4
0 i F
Iy JllZ s
)
5 / . Inserire il tubo nel foro di scarico e scari-
Q7 care il serbatoio.
/ -‘g\ ;
0 @
"
i 0
374
/ mﬂﬂlmﬂ
6 | Risciacquare l'interno del serbatoio con acqua corrente per rimuovere i depositi.
7 | Rimettere il tubo della pompa in posizione e la sua fascetta di serraggio.
8 | Riavvitare le 6 viti di platino.
9 | Riempire il serbatoio del liquido di raffreddamento (51 : 062511 / 101 : 052246)
10 | Rimettere sotto tensione (posizione ON) e verificare I'assenza di perdite

ANOMALIE, CAUSE, RIMEDI

ANOMALIE CAUSE

RIMEDI

Saldatura pinza

Le cappe utilizzate sono usate

Cambiare le cappe

II punto fatto non tiene o tiene male Cattivo decapaggio delle lamiere

Verificare la preparazione delle superfici

1l braccio non corrisponde a quello installato

Controllare il braccio indicato nel software

Le cappe utilizzate sono usate

Cambiare le cappe

La puntatrice fora la lamiera Pressione d‘aria insufficiente

Controllare le pressione della rete (min. 8
bar)

La superficie non & correttamente preparata

Preparare la superficie da lavorare

Problemi di alimentazione elettronica

Controllare la stabilita della tensione della
rete

Mancanza di potenza cappe annerite o rovinate

Cambiare le cappe

Errato bloccaggio del braccio.

Riferirsi al capitolo " Montaggio e cambia-
mento dei bracci"

Nessun circolo o cattivo circolo del liquido di
raffreddamento.

- Surriscaldamento rapido della macchina.
- Gonfiore del cavo di potenza

Aprire il tappo del serbatoio del carrello e
osservare la presenza del ritorno del liquido
di raffreddamento

- Arresto della pompa
- Liquido refrigerante inquinato
- Blocco del circuito.

Ostruzione nel circuito di raffreddamento
(tubo pizzicato)

Controllare la guaina del cablaggio tra il
camion.

Controllare che la pompa funzioni corretta-
mente.

Verificare il livello del liquido di raffredda-
mento
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. . . Verificare il serraggio del mandrino, del man-
Cattivo serraggio del mandrino - ;
drino porta stelle e lo stato della guaina
) ) . ) R Rimpiazzare la guaina perché il raffredda-
Riscaldamento anomalo della pistola La guaina della pistola non e coprente plazze 9 - P .
mento aria arrivi all'interno della pistola
© -
5 Cattivo posizionamento della massa Con_trollare che la massa sia in contatto con
@ P la giusta lamiera
o . . .
Cattivo contatto della massa Controllare il contatto di massa
. . Cattivo serraggio del mandrino o degli Controllare il serraggio del mandrino e degli
Mancanza di potenza con la pistola ) ] )
accessori accessori e lo stato della guaina
Ricambi danneggiati Sostituzione dei consumabili
GARANZIA

La garanzia copre qualsiasi difetto di fabbricazione per 2 anni, a partire dalla data d’acquisto (pezzi e mano d’opera).

La garanzia non copre:

e Danni dovuti al trasporto.

e La normale usura dei pezzi (Es. : cavi, morsetti, ecc.).

« Gli incidenti causati da uso improprio (errore di alimentazione, cadute, smontaggio).
¢ I guasti legati all'ambiente (inquinamento, ruggine, polvere).

In caso di guasto, rinviare il dispositivo al distributore, allegando:
- la prova d'acquisto con data (scontrino, fattura...)
- una nota esplicativa del guasto.
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PIECES DE RECHANGE / SPARE PARTS / ERSATZTEILE / PIEZAS DE RECAMBIO / 3ANYACTH /
RESERVE ONDERDELEN / PEZZI DI RICAMBIO

BP GENIUS

1 Collier de serrage / Hose clamp / Spannring / Abrazadera de apriete / 3axuMHbIl xoMyT / Klembeugel / Fascetta di 71108
serraggio

2 Gaine de protection tissée / Woven protective sheathing / Schutzmantel / Funda de proteccion de tela / TkaHHbI 11243
3aWnTHLIN pykaB / Geweven mantel / Guaina protettiva intrecciata

3 Potentiométre linéaire / Linear potentiometer / Lineares Potentiometer / Potenciémetro lineal / JIuHeHbIin 63090
noteHumomeTp / Lineaire potmeter / Potenziometro lineare

4 Shunt souple / Flexible shunt / Shunt / Shunt flexible / Tmbkuit wyHT / Shunt souple / Shunt morbido 77098
Raccord coudé @6 / Elbow shape connector @6 / Kniestiick @6 / Conector acodado @6 / CoeanHutensHoe koneHo @6 /

5 s : 71466
Elleboog fitting @6 / Raccordo gomito @6
Joint 10x2 / Seal 10x2 / Gelenk 10x2 / Junta 10x2 / Npoknaaka 10x2 / Pakking 10x2 / Guarnizione 10x2 55179
Joint 7x1 / Seal 7x1 / Gelenk 7x1 / Junta 7x1 / Npoknaaka 7x1 / Pakking 7x1 / Guarnizione 7x1 71125
Joint 13x1 / Seal 13x1 / Gelenk 13x1 / Junta 13x1 / MNpoknaaka 13x1 / Pakking 13x1 / Guarnizione 13x1 55227
Socle connexion pince/bras / Clamp/arm connection base / Zange/Arm-Einschubsockel / Base de conexion de pinza/

9 L - ; - 90976
brazo / OcHoBaHuWe coeamHenus knewwm/nneyo / Sokkel aansluiting klem/arm / Base connessione pinza/braccio
Bouton poussoir lumineux / Illuminated push button / Leuchtende Drucktaste / Botdn pulsador luminoso / HaxwvMHast

10 . - ; 51408
cBeTsawasics kHorka / Verlichte drukknop / Pulsante automatico luminoso

11 Bouton poussoir / Push-button / Drucktaste / Boton pulsador / HaxkuMHas kHonka / Drukknop / Pulsante da premere 51381

) Faisceau pince complet - Complete clamp cable - kompletter Leitungsbiindel Zange - Cable pistola completo - Kabenb $81140

Knewlen B cbope - Kabel klem compleet / Fascione pinza completa
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PIECES DE RECHANGE / SPARE PARTS / ERSATZTEILE / PIEZAS DE RECAMBIO / 3ANYACTM / RE-
SERVE ONDERDELEN / PEZZI DI RICAMBIO

1 | Socle bras / Arm base / Arm-Einschubsockel / Base de brazo / OcHoBaHue nneya / Sokkel arm 90971
2 | Raccord @6 / Connector @6 / Anschluss @6 / Conector @6 / Pa3bem @6 / Aansluiting @6 71841
3 | Joint 8x1 / Seal 8x1 / Gelenk 8x1 / Junta 8x1 / MNpoknaaka 8x1 / Pakking 8x1 71192
4 | Joints 12x1 / Seals 12x1 / Gelenk 12x1 / Juntas 12x1 / MNMpoknaakn 12x1 / Pakking 12x1 55229
Tuyau anti-étincelles / Anti-spark hose / Funkengeschiitzte Leitung / Conducto anti-chispas / MpoTvBouckpoBas
5 : G2 93801
Tpy6bka / Anti-vonk slang
Electrodes 4 positions / 4-position electrodes / Elektroden 4 Positionen / Electrodos de 4 posiciones / nekTpoabl 4
6 - 90148
nonoxexus / Elektroden 4 posities
Socle bras équipé / Equipped arm base / Ausgestatteter Arm-Einschubsockel / Base de brazo equipado / OcHoBaHve
7 ) 94183
nneya B cbope / Sokkel + uitgeruste arm
1 | Socle bras / Arm base / Arm-Einschubsockel / Base de brazo / OcHoBaHue nneya / Sokkel arm 90971
2 | Bouchon male M7 / M7 male plug / M7-Stecker / Enchufe macho M7 / wTencenbHas Bunka M7 / M7 mannetjesstekker 71716
3 | Joint 8x1 / Seal 8x1 / Gelenk 8x1 / Junta 8x1 / Mpoknaaka 8x1 / Pakking 8x1 71192
4 | Joints 12x1 / Seals 12x1 / Gelenk 12x1 / Juntas 12x1 / Mpoknaaku 12x1 / Pakking 12x1 55229
2 électrodes pour bras acces difficile / 2 electrodes for difficult access arm / 2 Elektroden fiir schwer zuganglichen Arm / 2
5 | electrodos para el brazo de dificil acceso / 2 anekTpoaa Ans TpyAHOAOCTYNHOM pyku / 2 elektroden voor moeilijk bereik- 051614
bare arm
6 Socle bras équipé / Equipped arm base / Ausgestatteter Arm-Einschubsockel / Base de brazo equipado / OcHoBaHve 94183

nneya B cbope / Sokkel + uitgeruste arm
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1 | Socle bras / Arm base / Arm-Einschubsockel / Base de brazo / OcHoBaHue nineyva / Sokkel arm 90971
2 Piquage droit male @6-M7 / Straight male spigot @6-M7 / Gerader Einsteckzapfen @6-M7 / Espiga macho recta @6-M7 / 71841
MpsiMoit Myxckol naTpybok @6-M7 / Rechte mannelijke spigot @6-M7
Joint 8x1 / Seal 8x1 / Gelenk 8x1 / Junta 8x1 / MNMpoknaaka 8x1 / Pakking 8x1 71192
4 | Joints 12x1 / Seals 12x1 / Gelenk 12x1 / Juntas 12x1 / Mpoknaaku 12x1 / Pakking 12x1 55229
5 Allonge vissée / Screwed extension / Verschraubte Verlangerung / Extension atornillada / BuHToBOE yanuHeHue / Ges- 90284
chroefde verlenging
6 | Joints 12x2 / Seals 12x2 / Gelenk 12x2 / Juntas 12x2 / Mpoknaaku 12x2 / Pakking 12x2 55121
7 | Caps type A13 / Kappen Typ A13 / Gorras tipo A13 / Kpbiwku Tvna A13 / Caps type A13 77027
8 | Raccord @6 / Connector @6 / Anschluss @6 / Conector @6 / Pasbem @6 / Aansluiting @6 71456
9 | Raccord @6 / Connector @6 / Anschluss @6 / Conector @6 / Pasbem @6 / Aansluiting @6 55138
10 Tuyau anti-étincelles / Anti-spark hose / Funkengeschiitzte Leitung / Conducto anti-chispas / MpoTuBouckposas Tpybka / 94525
Anti-vonk slang
11 Tuyau anti-étincelles / Anti-spark hose / Funkengeschiitzte Leitung / Conducto anti-chispas / MpoTuBonckpoBas Tpybka / 94512
Anti-vonk slang
12 2 Bras cuivre X1 / 2 Copper arm X1 / 2 Kupferarm X1 / 2 Brazo de cobre X1 / 2 MeaHbiii MaHunynsTop X1 / 2 Koperen arm 050501
X1
Socle bras équipé / Equipped arm base / Ausgestatteter Arm-Einschubsockel / Base de brazo equipado / OcHoBaHu1e
15 . 94183
nnedya B cbope / Sokkel + uitgeruste arm
OPTION
13 2 Bras cuivre X2 / 2 Copper arm X2 / 2 Kupferarm X2 / 2 Brazo de cobre X2 / 2 MeaHbiii Manunynatop X2 / 2 Koperen arm 90971
X2
2 bras cuivre desaxés X6 / 2 offset copper arms X6 / 2 versetzte Kupferarme X6 / 2 brazos de cobre compensados X6 / 2
14 . o 71841
CMeLLEHHbIE MeaHble KpoHLITENHbI X6 / 2 offset koperen armen X6
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1 | Socle bras / Arm base / Arm-Einschubsockel / Base de brazo / OcHoBaHue nneyva / Sokkel arm 90971
2 | Raccord @6 / Connector @6 / Anschluss @6 / Conector @6 / Pa3bem @6 / Aansluiting @6 71841
3 | Joint 8x1 / Seal 8x1 / Gelenk 8x1 / Junta 8x1 / Npoknaaka 8x1 / Pakking 8x1 71192
4 | Joints 12x1 / Seals 12x1 / Gelenk 12x1 / Juntas 12x1 / Mpoknaakn 12x1 / Pakking 12x1 55229
G1 91264
G3 91269
5 Tuyau anti-étincelles / Anti-spark hose / Funkengeschiitzte Leitung / Conducto anti-chispas / MpoTuBouckpoBasi G4 91266
Tpy6ka / Anti-vonk slang G5 93803
G6 91269
G8 93804
6 | Caps type A13 / Kappen Typ A13 / Gorras tipo A13 / Kpbiwku Tmna A13 / Caps type A13 77027
7 Socle bras équipé / Equipped arm base / Ausgestatteter Arm-Einschubsockel / Base de brazo equipado / OcHoBaHue 94183
nneya B cbope / Sokkel + uitgeruste arm
5 Bloc électrovanne / Solenoid valve assembly / Magnetventil-Block / Bloque electrovalvula / Brniok anektpoknanaHa / Mag- 91370
neet ventielblok
Electrovannes / Solenoid valves / Magnetventile / Electrovalvulas / 9nekTpoknanaHbl / Magneetventielen :
@ evi| 71538
@ ev2| 71797
(3 Ev3| 71824
@ Ev4 71741
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PIECES DE RECHANGE / SPARE PARTS / ERSATZTEILE / PIEZAS DE RECAMBIO / 3ANYACTH /
RESERVE ONDERDELEN / PEZZI DI RICAMBIO

Bouchon de remplissage / Filling cap / Behalterverschluss / Tapon de envase / Mpo6ka 3anpasBo4Horo oteepctust / Vul-

1 dop / Tappo del serbatoio 71327
2 Réservoir 38 Ii_tres Tgn_k 38 litres/ / Flussigkeitbehalter 38 Liter / Depdsito de 38 litros / 38-nuTpoBbiit 6ak / Reservoir 38 71759
liter / Serbatoio 38 litri
3 Pompe / Pump / Pumpe / Bomba / Hacoc / Pomp / Pompa 71772
4 Roue pivotante / Rotating wheel / Lenkrolle / Rueda giratoria / MoBopoTHoe koneco / Zwenkwieltje / Ruota girevole 71362
5 Silent bloc / Silent block / StoBdampfer / Silent bloc / CaiineHT-6n10k / Silent bloc / Blocco silenziatore 71136
6 Radiateur / Radiator / Kiihlkérper / Radiador / Pagnatop / Radiator / Radiatore 71750
7 Ventilateur / Fan / Ventilator / Ventilador / BeHTunstop / Ventilator / Ventilatore 51001
8 Roue @ 250 / Wheel @ 250 / Rad @ 250 / Rueda @ 250 / Koneco @ 250 / Wieltje @ 250 / Ruota @ 250 71376
v —
_ - ]
1 Cable pistolet / Gun cable / Pistolenkabel / Cable de pistola / Kabenb nuctoneta / Kabel pistool / Cavo pistola 94991
2 Cable masse / Earth cable / Massekabel / Cable de masa / Kabenb Macchl / Massa kabel / Cavo massa 94997
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PIECES DE RECHANGE / SPARE PARTS / ERSATZTEILE / PIEZAS DE RECAMBIO / 3ANYACTH /

RESERVE ONDERDELEN / PEZZI DI RICAMBIO

) PCB / PCB / Platine (PCB) / PCB / OcHoBHas nnata (PCB) / PCB / PCB 97028
Nappe / Ribbon connector / Flachbandkabel / Banda / LLnelid / Kleed / Contatti 53095
2 Carte de puissance / Power board / Leistungsplatine / Tarjeta de potencia / CunoBas nnata / Vermogens printplaat / 97027
Scheda di potenza
Transformateur / Transformer / Transformator / Transformador / TpaHcdopmaTop / Transformator / Trasformatore 96019
4 Filtre régulateur / Regulation filter / Filterregler / Filtro regulador / ®unbTp perynstop / Filter / Filtro regolatore 71729
5 Carte de commande / Control card / Steuerplatine / Placa de mando / MNnaTa ynpaBnenus / Besturingskaart / Scheda di 97449
commando
6 Pile bouton CR 2032 / Button battery CR 2032 / Batterie CR 2032 / Pila boton CR 2032 / AKKyMynsaTOp KHOMOYHOro TUMa 64623
CR 2032 / Batterij CR 2032 / Pile pulsante CR 2032
7 Module IGBT / IGBT module / IGBT-Modul / Mddulo IGBT / Moaynb IGBT / IGBT Module / Modulo IGBT 52200
8 Module pont de diode / Diode bridge module / Gleichrichter-Modul / Mddulo puente de diodos / Moaynb AMogHOro MocTa 52194
/ Module diode-brug / Modulo punto di diodo
F1/F2 - Fusible T 2A / F1/F2 - F1/F2 - Fuse T 2A - Sicherung T 2A / F1/F2 - Fusible T 2A / F1/F2 - MnaBkuit 51367
3 npegoxpanutens T 2A - F1/F2 - Zekering T 2A - F1/F2-Fusibile T 2A
F3 - Fusible AR 1.6A / F3 - F3 - Fuse AR 1.6A - Sicherung AR 1.6A / F3 - Fusible AR 1.6A / F3 - MnaBkuii 51368
npepoxpaHuTenb AR 1.6A - F3 - Zekering AR 1.6A - F3 - Fusibile AR 1.6A
Interrupteur / Switch / Schalterschalter / Interruptor / MNepekntouatens / Schakelaar 52354
10 Cache-bornes / Terminal shroud / Klemmenabdeckungen / Cubiertas de terminales / Klemafdekkingen 52355
Poignée / Handle 52360
11 Presse étoupe / Tow presser / Kabelbuchse / Prensaestopas / CanbHuk / Wartel / Pressacavo 71164
12 Ventilateur / Fan / Ventilator / Ventilador / BeHTunsitop / Ventilator / Ventilatore 51032
13 Thermistance CTN / Thermistor CTN / Thermistor CTN / Termistor CTN / Tepmuctop CTN / Thermistor CTN / Termistore 52099
CTN
Pont de diode BP / Diode bridge / Gleichrichter BP / Puente de diodos BP / AunoaHbiit MocT BP / Diode brug BP / Punto
14 . 94877
del diodo BP
15 Afficheur LCD / Display LCD / LCD-Anzeige / Pantalla LCD / XXK-3kpaH / LCD display / Schermo LCD 51905
16 Clavier / Keypad / Bedienfeld / Teclado / MaHenb ynpaBnexusi / Bedieningspaneel / Tastiera 51968
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SCHEMAS ELECTRIQUE / CIRCUIT DIAGRAM / SCHALTPLANE / ESQUEMAS ELECTRICOS /
3NEKTPUYECKMUE CXEMbI / ELEKTRISCHE SCHEMA / SCHEMI ELETTRICI
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SCHEMA FAISCEAUX / CABLE ASSEMBLY SCHEMATICS / SCHLAUCHPAKET SCHALTPLAN / ESQUEMA

CABLEADO / CXEMbI CUJ10BbIX KABEJIEU
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SCHéIV!A PNEUMATIQUE / PNEUMATIC SCHEMATICS / PNEUMATISCHER SCHALTPLAN / ESQUEMA
NEUMATICO / CXEMA NMHEBMATUYECKOW LIENMA

NETWORK
PRESSURE
SENSOR

C GUN
PRESSURE
SENSOR

SCHEI\,'IA HYDRAULIQUE / HYDRAULIC SCHEMATICS / HYDRAULISCHER SCHALTPLAN / ESQUEMA
HIDRAULICO / CXEMA TMAPABJINYECKOMW LIEMN

I~
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SPECIFICATIONS TECHNIQUES / TECHNICAL SPECIFICATIONS / TECHNISCHE DATEN /
ESPECIFICACIONES TECNICAS / TEXHUYECKUE CNELN®UKALIMN / TECHNISCHE GEGEVENS /

SPECIFICHE TECNICHE

BP GENIUS

Caractéristiques électriques / Electrical specifications / Elektrische Daten / Caracteristicas electricas

Tension nominal d'alimentation / Nominal supply voltage / Eingangsspannung UIN | 400V +/- 15%
Fréquence secteur / Mains frequency / Netzfrequenz / Frecuencia / YacToTa cetu / Frequentie sector / E 50 / 60 Hz
Frequenza settore

Courant d'alimentation permanent / Permanent power supply / Dauerhafter Versorgungsstrom ILP 32A
Puissance a 50 % de facteur de marche / Power at 50% duty cycle / Nennleistung bei 50% ED S50 32 kVA
Puissance permanente / Permanent stable power / Max. Dauerleistung Sp 23 kVA
Puissance maximale instantanée / Instant peakl power / Max. SchweiBleistung Smax 150 kVA
Tension secondaire / Secondary voltage / Sekundarspannung u2d 155V
Courant maximal de court-circuit primaire permanent / Maximum current permanent primary short-circuit ILCC 274 A
Courant secondaire en court-circuit / Secondary current in short-circuit / Max. Kurzschlussstrom I2cc 13 000 A
Courant secondaire permanent / Continuous secondary current / Max. Permanentstrom 2P 1500 A
Courant maximal de soudage régulé / Maximum current regulated welding / Max. geregelter SchweiBstrom 11 500 A
Interrupteur (courbe D) / Switch (D curve) / Netzabsicherung (Kurve D) 32A/40A/50A
Facteur de marche / Duty cycle / Einschaltdauer 1.45 %
Caractéristiques thermiques / Thermal specifications / Thermische bedingungen / Caracteristicas termicas

Température de fonctionnement / Operating temperature / Betriebstemperatur / Temperatura de funcionamiento /
Pabouas TemnepaTtypa / Gebruikstemperatuur / Temperatura di funzionamento

-10°C » +40°C
+14°F » +104°F

Température de stockage / Storage temperature / Lagerungstemperatur / Temperatura de almacenaje / Temnepatypa
XpaHeHus / Bewaartemperatuur / Temperatura di stoccaggio

-20°C » +55°C
-4°F > +131°F

L o @ 40°C (104°F) <50 %
Hygrométrie / Hygrometry / Max. Luftfeuchtigkeit
@ 20°C (68°F) <90 %
: . . 1000 m
Altitude / Altitude / Max. Hohenlage 3800 ft
Protection thermique par thermistance sur le pont de diodes / Thermal protection by thermistor on the diodes bridge 70°C
/ Uberhitzungsschutz durch Thermoastat am Gleichrichter 158°F
Caractéristiques mécaniques / Mechanical specifications / Mechanische daten / Caracteristicas mecanicas
Degré de protection / Protection level / Schutzgrad / Grado de proteccion / CteneHb 3awmThl / Beschermingsklasse / P20

Grado di protezione

Dimensions (LxIxh) / Dimensions (LxIxh) / Abmessung (LxBxH) / Dimensiones (LxIxh) / Pa3mepbi (OxLLUxB) / Afmetin-

65 x 80 x 205 cm

gen (LxIxh) / Dimensioni (LxIxh) 26 x32x81in
: A A . 160 kg
Poids / Weight / Gewicht / Peso / Bec / Gewicht / Peso 352 Ibs
Longueur du cable réseau / Network cable length / Lédnge Netzkabel §6n;t
Longueur du cable de la pince X / X clamp cable length / Kabellange der Zange X ?952;;
Longueur du cable de la pince G / G clamp cable length / Kabellange der Zange G ?952?%
Ve . . . 93 > 450 mm
Plage d'écartement des bras / Arm aperture dimension / Abstandsbereich der Arme e 3.7t0 17.7 inch
. . u . 100 > 600 mm
Plage de longueur des bras / Arm length dimension / Langebereich der Arme l 4to 23.5 inch
Caractéristiques pneumatiques / Pneumatic specifications / Pneumatische merkmale / Caracteristicas pneumaticas
. . . . P1 10 bar
Pression maximale / Maximum pressure / Maximaler Druck max 145 psi
. . . L P1 8 bar
Pression minimale / Minimum pressure / Minimaler Druck min 116 Psi
Débit du liquide de refroidissement / Cooling liquid debit / Kihlflissigkeitsdurchfluss Q 1.7 l/min
0.45 US gpm
Perte de charge du fluide de refroidissement / Loss of cooling liquid / Druckverlust der Kiihlfliissigkeit Ap 23(55 2?{
- . . . . 100 daN
Force minimale de soudage / Minimum welding force / Min. regulierter Anpressdruck Fimin 225 | bf
Effort maximal régulé avec la pince en G / Maximum force regulated with the G clamp / Max regulierter Anpressdruck F 550 daN
mit G-Zange max 1236 Lbf
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GYSPOT BP GENIUS

ICONES / SYMBOLS / ZEICHENERKLARUNG / ZEICHEN / CUMBO/1bl / PICTOGRAMMEN

A\

- Attention ! Lire le manuel d'instruction avant utilisation.

- Warning ! Read the instructions manual before use.

- BHuMaHwe! MpoyTUTe UHCTPYKLMIO Nepea UCnonb3oBaHeM

- iCuidado! Lea el manual de instrucciones antes de su uso.

- Let op! Lees voor gebruik aandachtig de gebruiksaanwijzing door.
- Attenzione! Leggere il manuale d'istruzioni prima dell'uso.

Courant de soudage continu - Direct welding current - GleichschweiBstrom - Corriente de soldadura continua. - MocTosiHHbI CBapouHbIii Tok - Gelijkstroom - Corrente di
saldatura continua

Ampeéres - Amperes - Ampere - Amperios - AMnepsl - Ampeére - Amper - Ampeére

Volt - Volt - Volt - Voltio - BonbT - Volt

Hz

Hertz

3~

- Alimentation électrique triphasée 50 ou 60Hz.
- Three-phase power supply 50 or 60Hz

- Dreiphasige Netzversorgung mit 50 oder 60 Hz
- Alimentacion eléctrica trifasica 50 0 60Hz

- TpexdasHoe anekTponuTanue 50 nnm 60y

- Driefasen elektrische voeding 50 of 60Hz

- Alimentazione elettrica trifase 50 o 60Hz.

U in

- Tension d’alimentation assignée - Instructed supply voltage - Versorgungsspannung - Tension de alimentacion asignada - HoMuHanbHoe HanpsxeHue nutaHus - Nomi-
nale voedingsspanning - Tensione di alimentazione nominale

- Puissance permanente (au facteur de marche de 100%) - Permanent power (at a 100% duty cycle) - Dauerleistung (Einschaltdauer @100%) - Potencia permanente (al
ciclo de trabajo de 100%) - MocTosiHHas MowHocTb (npu MB 100%) - Permanent vermogen (bij een inschakelduur van 100%) - Potenza permanente (al fattore di marcia
de 100%)

S so

- Puissance a 50% de facteur de marche - Power at 50% duty cycle - Leistung bei Einschaltdauer @ 50% - Potencia al 50 % del ciclo de trabajo - MowHocTb npu MB 50
% - Vermogen bij 50% van de inschakelduur - Potenza a 50 % di ciclo di lavoro

U 24

- Tension continue a vide - Continued no load voltage - Leerlaufspannung - Tension continua en vacio - MocTosiHHOe HanpshkeHre xonocToro xoaa - DC nullastspanning -
Tensione continua a vuoto

- Courant maximal de court-circuit secondaire - Maximal current of a secondary short circuit - Maximaler, sekundarseitiger Kurzschlussstrom - Corriente maxima de

I2cc cortocircuito secundario - MakcManbHbIi TOK KOPOTKOrO 3aMblkaHusi Ha BTopuuke - Secondaire maximale kortsluitingsstroomsterkte - Corrente massima di corto-circuito
secondario
I - Courant permanent au secondaire - Permanent current to secondary - Sekundérseitiger Dauerstrom - Corriente permanente en el secundario - MoCTOSHHbIN TOK Ha
2P BTOpUYKe - Permanente secondaire stroom - Corrente permanente al secondario
e - Plage d'écartement des bras - Arm aperture dimension - Abstandsbereich der Arme - Rango de separacion de los brazos - PaccTosiHve pa3xumaHus Mexay

3nekTpofAamu nneva - Spreidingsbereik armen - Intervallo di distanziamento dei bracci

- Plage de longueur des bras - Arm length dimension - Langenbereich der Arme - Zona de longitud de brazos - Mpeaensl AnuHbI Nney - Lengtebereik armen - Intervallo
di lunghezza dei bracci

- Force maximale de soudage - Maximum welding force - Maximale SchweiBkraft - Fuerza méxima de soldadura - MakcmanbHas cuna ceapku - Maximale laskracht -

F max Forza massima di saldatura
P : - Pression d'alimentation minimale - Minimum input pressure - Minimaler Versorgungsdruck - Presion minima de alimentacion - MuHMManbHoe Aaenexve nogaqu - Mini-
1 min male voedingsdruk - Pressione d’alimentazione minima
P1 - Pression d'alimentation maximale - Maximum input pressure - Maximaler Versorgungsdruck - Presion méaxima de alimentacion - MakcumanbHoe faBneHve nogaum -
max

Maximale voedingsdruk - Pressione d‘alimentazione massima

- Débit assigné du fluide de refroidissement - Cooling liquid debit instructed - Nominaler KiihIflissigkeitsdurchfluss - Caudal asignado del fluido de refrigeracion -
HoMuHanbHbIN pacxos oxnaxaatolen xuakoct - Nominale toevoer koelvloeistof - Flusso nominale del liquido di raffreddamento

- Perte de charge assignée du fluide de refroidissement - Loss of charge of the cooling liquid instructed - Nominaler Druckverlust der Kihlfliissigkeit<s - Pérdida de carga
asignada del fluido de refrigeracion - HomuHanbHas noteps 3apsiakv oxnaxaatowen xuakoct - Nominaal verlies koelvloeistof - Caduta di pressione nominale del liquido
di raffreddamento

- Masse de la machine - Mass of the machine - Gewicht des Geréts - Masa de la maquina - Macca annapata - Gewicht van het apparaat - Massa della macchina

- Groupe froid - Cooling unit - Kiihleinheit - Grupo de refrigeracion - Cuctema oxnaxaenus - Koelgroep - Unita di raffreddamento

Sortie d’eau - Water outlet - Kiihimittelausgang - Salida de agua - Bbixog »xuakocTy - Uitgang water - Uscita dell'acqua

OPfes s -

Entrée d'eau - Water inlet - Kiihimitteleingang - Entrada de agua - Bxog »wuakocTu - Ingang water - Entrata dell'acqua

MAXI

Niveau maximum d’eau - Maximum water level - Maximaler Kiihimittelstand - Nivel maximo de agua - MakcvManbHbI YpoBeHb XMAKOCTY - Maximale waterniveau -
Livello massimo di acqua

MINI

Niveau minimum d’eau - Minimum water level - Minimaler Kihimittelstand - Nivel minimo de agua - MUHWManbHbIN ypoBEHb XMAKOCTM - Minimale waterniveau - Livello
minimo di acqua

Les porteurs de pacemaker ne doivent pas rester a proximité de cet appareil. / People wearing pacemakers are advised to not come close to the machine. / Personen mit
Herzschrittmacher missen nicht in der Nahe dieser Produket bleiben. / Personas utilizando estimuladores cardiacos no deben dejar cerca de este aparato. / Dragers van
een pacemaker mogen niet in de buurt van het apparaat verblijven. / Os pcesos de pacemaker nad podem ficar em proximidade do appareillo. / Jiuua, ucnons3sytome
3N1EKTPOKAPANOCTUMYNISITOPbI, HE AOMKHBI HAXOAUTLCS B6MM3M AaHHOro annapata. / I portatori di stimolatori cardiaci non devono avvicinarsi all'apparecchio.

Attention ! Champ magnétique important. Les personnes porteuses d'implants actifs ou passifs doivent étres informées. - Warning! Major magnetic field. Persons

with active or passive implants must be informed.- - Achtung! Starkes Magnetfeld. Personen, die aktive oder passive Implantate tragen, missen informiert werden. -
iAtencién! Campo magnético importante. Las personas que lleven implantes pasivos o activos deben informarse. - Let op! Sterk magnetisch veld. Dragers van actieve
of passieve implantaten moeten worden geinformeerd.- Biumanue! CunbHoe MarHuTHoe nose. Jinua, vMetoLLme akTUBHbIE WK MacCUBHbIE UMMIAHTATbl AO/KHBI ObITh
nHdopmmpoBaHbl. / Attenzione! Campo magnetico importante. Le persone che hanno impianti attivi o passivi devono essere informate.

Ne pas utiliser I'appareil en plei air. Ne pas utiliser 'appareil sous des projections d’eau. - Do not use the machine in the open air. Do not project water onto the machine.
- Gerat nicht in AuBenbereichen verwenden. Gerat nicht ohne Schutz gegen Nésse verwenden. - No utilice la herramienta al aire libre. No utilice el aparato bajo proyec-
ciones de agua. - Gebruik het apparaat niet in de open lucht. Het apparaat niet gebruiken onder spattend water. - He ucnonb3yiite annapat Ha yauue. He ncnonbsyiite
annapat nog 6pbisramu Bogbl. / Non utilizzare I'apparrecchio all’esterno. Non utilizzare |'apparrecchio sotoo getti o cadute d’acqua.




GYSPOT BP GENIUS

C€

- Matériel conforme aux directives européennes. La déclaration UE de conformité est disponible sur notre site (voir a la page de couverture).

- Device complies with Europeans directives. The EU Declaration of Conformity is available on our website (see cover page).

- Die Gerate entsprechen die europdischen Richtlinien. Die Konformitatserklarung finden Sie auf unsere Webseite.

- Aparato conforme a las directivas europeas. La declaracion de conformidad UE esta disponible en nuestra pagina web (direccion en la portada).

- YCTPOICTBO COOTBETCTBYET AnpeKTMBaM EBpocotosa. [eknapaums UE 0 COOTBETCTBUM AOCTYMHA A1 NPOCMOTPA Ha HalleMm caliTe (Ccbinka Ha 0BMIoxXKe).

- Apparaat in overeenstemming met de Europese richtlijnen. De E.U. verklaring van overeenstemming kunt u downloaden op onze website (adres vermeld op de oms-
lag).

- Materiale conforme alle Direttive europee La dichiarazione UE di conformita & disponibile sul nostro sito internet (vedere alla pagina di copertina).

IEC 62135-1
ISO 669:2016

La source de courant de soudage est conforme aux normes IEC62135-1 et EN ISO 669. - This welding machine is compliant with standard IEC62135-1 et EN ISO 669.

- Das Gerét entspricht der Norm IEC62135-1 und EN ISO 669 fiir SchweiBgeréate. - La fuente de corriente de soldadura es conforme a las normas IEC62135-1 y EN ISO
669. - MICTOYHWK CBApOYHOro Toka oTBedaeT HopMaM IEC62135-1 u EN ISO 669. - De lasstroombron is in overeenstemming met de normen IEC62135-1 en EN ISO 669.
/ La fonte di corrente di saldatura & conforme alle norme IEC62135-1 e EN ISO 669.

L'appareil respecte la directive 2013/35/UE. - The machine is compliant with standard 2013/35/EU. - Das Gerét entspricht der Richtlinie 2013/35/UE. - El aparato se
ajusta a la Directiva 2013/35/UE. - Annapat otBeyaeT anpektvse 2013/35/UE. - Het apparaat voldoet aan de richtlijn 2013/35/UE. / L'apparecchio rispetta la direttiva
2013/35/UE.

- Matériel conforme aux exigences britanniques. La déclaration de conformité britannique est disponible sur notre site (voir a la page de couverture).

- Equipment in compliance with British requirements. The British Declaration of Conformity is available on our website (see home page).

- Das Gerat entspricht den britischen Richtlinien und Normen. Die Konformitétserklarung fiir Grossbritannien ist auf unserer Internetseite verfiigbar (siehe Titelseite).
- Equipo conforme a los requisitos britanicos. La Declaracién de Conformidad Britanica esté disponible en nuestra pagina web (véase la portada).

- MaTepuan cooTBETCTBYET TpeboBaHusiM BenukobputaHuu. 3asereHne 0 COOTBETCTBUM Ans Bennko6puTaHnm AOCTYNHO Ha HalweM Be6-caiiTe (CM. raBHyto CTpaHuy).

- Materiaal conform aan de Britse eisen. De Britse verklaring van overeenkomt is beschikbaar op onze website (zie omslagpagina).
- Materiale conforme alla esigenze britanniche. La dichiarazione di conformita britannica & disponibile sul nostro sito (vedere pagina di copertina).

- Matériel conforme aux normes Marocaines. La déclaration Co (CMIM) de conformité est disponible sur notre site (voir a la page de couverture).

- Equipment in conformity with Moroccan standards. The declaration Co (CMIM) of conformity is available on our website (see cover page).

- Das Gerét entspricht die marokkanischen Standards. Die Konformitdtserklarung Co (CMIM) ist auf unserer Webseite verfiigbar (siehe Titelseite).

- Equipamiento conforme a las normas marroquies. La declaracion de conformidad Ce (CMIM) esta disponible en nuestra pagina web (ver pagina de portada).

- ToBap coOTBETCTBYET HOpMaM Mapokko. Jeknapaumsi Co (CMIM) fOCTYMNHa Ans CKauMBaHWS Ha HALEM caiiTe (CM Ha TUTY/IbHOM CTpaHuue).

- Dit materiaal voldoet aan de Marokkaanse normen. De verklaring Co (CMIM) van overeenstemming is beschikbaar op onze internet site (vermeld op de omslag).
- Materiale conforme alle normative marocchine. La dichiarazione Co (CMIM) di conformita & disponibile sul nostro sito (vedi scheda del prodotto)

- Produit recyclable qui reléve d’une consigne de tri.

- This product should be recycled appropriately

- Recyclingprodukt, das gesondert entsorgt werden muss.

- Producto reciclable que requiere una separacion determinada.
- 3TOT annapaT NoANEXUT yTUIU3aLmu.

- Product recyclebaar, niet bij het huishoudelijk afval gooien.

- Prodotto riciclabile soggetto a raccolta differenziata.

- Marque de conformité EAC (Communauté économique Eurasienne).

- EAEC Conformity marking (Eurasian Economic Community).

- EAC-Konformitatszeichen (Eurasische Wirtschaftsgemeinschaft)

- Marca de conformidad EAC (Comunidad econdmica euroasiatica).

- 3Hak cooTBeTcTUs EAC (EBpasuiickoe S3KOHOMUYECKOE COOBLLECTBO).

- EAC (Euraziatische Economische Gemeenschap) merkteken van overeenstemming
- Marchio di conformita EAC (Comunita economica Eurasiatica).

- Information sur la température (protection thermique).

- Temperature information (thermal protection)

- Information zur Temperatur (Thermoschutz)

- Informacion sobre la temperatura (proteccion térmica)

- UHdopmaumsa no TemnepaType (TepMo3alumTa).

- Informatie over de temperatuur (thermische beveiliging).
- Informazioni sulla temperatura (protezione termica).
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