Francuski producent
od 1964 roku
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Wyprodukowane we
Francji

CALIWELD

Walidacja - QMOS - DMOS




Gama
CALIWELD

CALIWELD jest skutecznym i szybkim
rozwigzaniem, aby spelni¢ normatywne ramy
operacji spawania (w tym EN1090).

m Ustanowienie QMOS i monitorowanie DMOS

m Okresowa kontrola urzadzen spawalniczych

Kontrola powinna by¢ przeprowadzana co roku (minimum)
oraz po kazdej naprawie lub modyfikacji, ktéra moze mie¢
wplyw na ustawienia.

Zastosowania

aﬁﬁ Inzynieria ladowa X Serwisowanie
& Stocznie waal Przemyst

Pomiar wszystkich parametréw spawania
(MMA, TIG i MIG/MAG):

m Obliczenie energii spawania (kj/mm)
(dostepne w normie europejskiej (EN1011)
i amerykanskiej (QW-409))

m Napiecie (V)

m Prad (A)

m Natezenie przepltywu gazu (I/min)

m Predko$¢ drutu (m/min)

Wyniki moga by¢ podawane w wartosciach
biezacych, srednich lub skutecznych (TRMS).
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Glowne zalety

Reczna walidacja jest czesto zmudnym zada-
niem. Po skonfigurowaniu generatora spoin,
osoby odpowiedzialne za organizacje procesu
walidacji musza dostosowac

parametry recznie, aby sprawdzi¢ kilka war-
tosci. Ta delikatna operacja

moze prowadzi¢ do wielu btedéw ludzkich.

Dzieki CALIWELD wystarczy podiaczyc
walizke sterownika i obciazenie rezystancyjne
do urzadzenia spawalniczego, aby rozpoczac
procedure walidacji. Do przeprowadzenia
tego testu potrzebny jest tylko jeden technik,
wszystkie scenariusze testowe sa wyko-
nywane automatycznie przez oprogramowa-
nie; gwarancja wiarygodnych i doktadnych
wynikow.

75%

Szybsza niz walidacja

reczna poprzez w pelni automatyczna procedure

kontroli.

Wieksza doktadnosc¢ dzieki intuicyjnemu
oprogramowaniu, ktére ogranicza bledy
ludzkie.
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Jest on bardzo tatwy w obstudze i wymaga tylko jednej wykwali-
fikowanej osoby.

Ponad 100 scenariuszy testowych stworzonych dla generatorow
spawalniczych GYS i IMS.

Intuicyjne oprogramowanie opracowane przez inzynierow GYS i
dostepne
w 5 jezykach (francuski, angielski, niemiecki, hiszpanski i wloski).

Mozliwo$¢ tworzenia wlasnych scenariuszy dla konkurujacych ze
soba generatoréw.

Mozna zapisa¢ do 99 spoin. Wszystkie wyniki moga by¢ wyekspor-
towane w formacie pdf lub do arkusza kalkulacyjnego (Excel lub
inny)

i nadajace sie do druku.

Wydaje certyfikat walidacji, ktéry jest niezbedny do poswiadczenia
wydajnosci w korelacji z ustawieniami generatora.

Automatyczne i bezptatne aktualizacje przez Internet (jezyki, nowe
produkty i scenariusze...).




Akcesoria CALIWELD

Pelna gama akcesoridw, sond

i przewodéw pomiarowych wyprodukowanych we Francji.

nr kat. 060456

Walizka do walidacji
CALIWELD CGU 1.0
(© dostarczane z akcesoriami)

Charakterystyka pomiaru :

 Napiecie do 120 VAC/DC £ 0,5 %
*Prad do 500 A £ 0,5 %

« Predkos¢ drutu od 1 do 30 m/min + 1 %
 Natezenie przeptywu gazu od 1 do 30 I/
min + 5 %

nr kat. 060425

F.adowanie rezystancyjne
CALIWELD LOAD 550A -3%

Pracuje w zakresach pradowych :
5 do 550 A dla stacji MIG/MAG
*5do 550 A dla zestawéw MMA
«5do 300 A dla zestawow TIG

nr kat. 060418

Eadowanie rezystancyjne
CALIWELD LOAD 320A -100%

Pracuje w zakresach pradowych :
5 do 320 A dla stacji MIG/MAG
* 5do 370 A dla stacji MMA

* 5do 180 A dla stacji TIG

nr kat. 060524

Kabel pomiarowy
CALIWELD ECM1 (2 m)

Umozliwia pomiary na stanowiskach MIG/
MAG (napiecie, prad, przepltyw gazu,
predkos¢ drutu...) do walidacji.

nr kat. 060517

Przewodowy czujnik predkosci
CALIWELD SWM1

Mierzy predko$¢ drutu pomiedzy szpulg a
silnikiem podajnika drutu MIG/MAG.
Polaczenie ze sprawg CGU 1.0.

nr kat. 060647

2 kable laczace
CALIWELD 3% (2 m)

Podtacza obcigzenie rezystancyjne do genera-
tora oraz do walizki CGU 1.0.

0O

nr kat. 060555

nr kat. 060593

Rura pomiarowa gazu
CALIWELD GM1 (2 m)

ZYacze do przesytu gazu z generatora do
walizki CGU 1.0.

O

% L nr kat. 060609

Kabel zasilajacy (2 m)
CALIWELD PC1

Przytacze do przekazywania mocy z ge-
neratora do walizki.

nr kat. 060548

Kabel USB 2.0 (1,5 m)
CALIWELD USB1

ZYacze USB-A / USB-B
Podtaczanie CGU 1.0 do komputera PC

0

nr kat. 060562

Kabel do pomiaru napiecia (2 m)
CALIWELD VM2

Zacisk do zamocowania na ztagczu EURO
do pomiaru napiecia przy spawaniu metoda
MIG.

ad nr kat. 060531

Pilot zdalnego sterowania (2 m)
CALIWELD RC1

Pilot sterowania do zdalnego zarzadzania
urzadzeniem spawalniczym.
(Polaczenie z kablem sterujacym)

; nr kat. 054097

Kabel do pomiaru napiecia (2 m)
CALIWELD VM1

Izolowane przytacze teksasowe do
bezpiecznego pomiaru napiecia + izolowany
wtyk bananowy do podtaczenia do walizki
CALIWELD.

O

nr kat. 060586

Pilot zdalnego sterowania (2 m)
CALIWELD MIG EURO CONNECTION

Kabel przylgczeniowy EURO MIG
z pilotem zdalnego sterowania.

Zalozona w 1964 roku, GYS jest francuska grupa rodzinng zatrudniajacq 630
pracownikow na catym $wiecie. Posiadajac wiodace centrum badawcze, GYS jest
gléwnym graczem w projektowaniu i produkcji urzadzen spawalniczych, pros-
townikéw do akumulatoréw i systeméw naprawczych karoserii.

Kabel sterujacy (2 m)
CALIWELD ARC1

Przylacze AMPH / DIN (meskie). Umozliwia
zdalne sterowanie spawarka TIG za pomocg
oprogramowania lub pilota zdalnego
sterowania.

O

nr kat. 060579

Kabel sterujacy (2 m)
CALIWELD DRC1

Przytacze DIN / DIN (meskie). Umozliwia
zdalne sterowanie spawarka TIG za pomocq
oprogramowania lub pilota zdalnego
sterowania.
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