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LA PROTECTION INDIVIDUELLE

Performances et
en progression

Appliquée depuis environ vingt-cinq ans aux masques
de soudage, la technologie des cristaux liquides a
permis une amélioration significative de ces EPI en
termes de performance et de confort d’utilisation.
Tandis que les masques a filtration automatique
poursuivent leur démocratisation, le segment des
cagoules ventilées témoignant d’une évolution vers une
protection élargie qui ne se cantonne pas aux yeux et

au visage se positionne sur le marché de la protection
du soudeur a I’arc. En dépit de la progression réguliére
des masques opto-électroniques sans systéme de
ventilation, les masques traditionnels ad filtration
passive générent toujours un volume de ventes éleveé,
les cagoules ventilées étant encore réservées da une
petite fraction des soudeurs professionnels.
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ors du soudage, la fusion du

métal nécessite une concen-

tration d’énergie importante

dont une partie se dissipe
sous la forme de rayonnements qui
se caractérisent par leur longueur
d’onde et se mesurent en nanome-
tres. Le soudage a l'arc électrique
ainsi que le soudage a la flamme
produisent essentiellement des
rayonnements de type infrarouges
(IR) et Ultraviolets (UV) dont la
majeure partie sont invisibles. Les
types de rayonnements émis et
leur intensité varient en fonction
du procédé de soudage, de I'énergie
et du métal utilisés, le soudage a la
flamme générant une émission de
rayonnements d'un niveau nette-
ment inférieur a celle qui résulte de
I’ensemble des procédés de souda-




ge a l'arc dont nous rappelons les
plus couramment utilisés : électrode
enrobée et MIG/MAG, deux techni-
ques avec apport de métal, et sou-
dage TIG, ou deux piéces métalliques
fusionnent sous l'effet de la chaleur.

Des rayonnements
dangereux

L'exposition aux rayonnements
émis lors du soudage a l'arc provo-
que des effets dévastateurs sur les
yeux qui peuvent se traduire par des
affections diverses (notamment
conjonctivite et cataracte) pouvant
aller jusqu'a des lésions permanen-
tes de l'eeil. Le tristement célébre
« coup d’arc », ou éblouissement du
soudeur, dont sont responsables cer-
tains rayons UV, est susceptible de
léser la cornée sans méme que l'arc
électrique soit fixé. Des brilures de
la peau, avec les conséquences qu'el-
les sont susceptibles entrainer, peu-

vent aussi étre occasionnées par les
rayonnements UV émis lors du sou-
dage a l'arc. La projection de particu-
les occasionnée par le travail de
préparation ou de finition de la sou-
dure est une autre cause de blessu-
res potentielles. Protéger les yeux et
le visage du soudeur a l'arc par des
EPI adaptés est donc un impératif
absolu d’ailleurs imposé par la régle-
mentation relative a la sécurité et a
la protection au travail. Létude des
masques de soudage fait l'objet de
ce dossier qui aborde également les
lunettes de soudage dans un enca-
dré spécifique (hors lunettes de pro-
tection contre les procédés au laser).

La teinte, facteur-clé
de la protection oculaire

%

La réalisation d'une soudure, a
I'arc électrique mais aussi a la flam-
me, nécessite le recours a une pro-
tection oculaire dont I'objectif est de
filtrer les rayonnements émis. Le
niveau de cette filtration, soit son
échelon, est directement proportion-
nel a l'intensité lumineuse du sou-
dage. L'échelon de filtration est cou-
ramment désigné par le terme de
teinte dans 'univers du soudage. On
peut au passage remarquer que cette
dénomination, bien qu’elle soit d'une
utilisation généralisée, est un peu
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impropre car les produits, outre le
fait qu'ils sont effectivement teintés,
font I'objet d'un traitement spécifi-
que qui leur confére leurs qualités
de filtration. Dans le cadre de la fil-
tration passive (nous reviendrons
sur ce que recouvre ce terme), des
pigments sont noyés dans la masse
de la matiére utilisée pour filtrer les
rayonnements. Les cellules de filtra-
tion commandées par électronique
fonctionnent quant a elles selon un
principe spécifique que nous abor-
derons également.

Le marquage des produits répon-
dant aux exigences des normes appli-
cables aux produits destinés a la
protection oculaire du soudeur -
EN 169 pour les lunettes et masques
équipés de filtres passifs et EN 379
pour les masques équipés de filtres
automatiques - indique, parmi
d’autres éléments, 1’échelon de fil-
tration par un chiffre compris entre
1,7 et 15. Ce chiffre, parfois précédé
de la mention Din, est d’autant plus
important que la capacité de filtra-
tion des rayonnements est élevée, A
chaque type de soudure correspon-
dent des échelons de filtration. Ainsi,
les teintes inférieures a 7 sont adap-
tées au soudage et a la découpe au
chalumeau, les teintes 7 a 10 au cou-
page au plasma et au soudage TIG a
faible ampérage, les teintes 10 a 12
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au soudage a I'électrode enrobée et
les teintes 11 a 15 au procédé de sou-
dage MIG/MAG. L'annexe de la nor-
me EN 169 permet de choisir les fil-
tres appropriés a partir de la connais-
sance du procédé de soudage et de
Iintensité du courant. Selon qu'ils
ont les yeux clairs ou sombres, et
également en fonction de leur age
qui conditionne en partie la perfor-
mance visuelle, certaines personnes
préfereront adopter une protection
supérieure ou inférieure d'un éche-
lon a la teinte préconisée.

Masques ou cagoules

Les masques et cagoules de sou-
dage sont des équipements qui per-
mettent d'assurer la protection des
yeux et celle du visage lors des opé-
rations de soudage a l'arc, quel que
soit le procédé mis en ceuvre et 'in-
tensité des rayonnements produits.
Si le terme de masque est utilisé
dans la réglementation pour dési-
gner l'ensemble des produits rele-
vant de cette famille, celui de cagou-
le est fréquemment employé pour
faire référence a un produit d'une
forme plus enveloppante que le

masque et protégeant les oreilles et
le front. Toutefois, dans la pratique,
I'un et l'autre termes peuvent étre
utilisés par les fournisseurs et les
utilisateurs (de méme que les mots
de coiffe et de casque de soudage,
méme s'ils sont d’'une utilisation
moins fréquente) pour désigner ces
EPI, ce que nous ferons également
tout au long de ce dossier.

Masques passifs

L'une des différences essentielles
existant entre les différents mas-
ques de soudage tient au type de
filtre qui les équipe. Le plus ancien-
nement présent sur le marché est le
filtre dit passif qui se présente sous
la forme d'un verre en protane® pos-
sédant un échelon fixe de filtration.
En fonction de l'intensité lumineuse
qui sera produite lors du soudage,
l'utilisateur équipe la fenétre de
vision de son masque du verre fil-
trant possédant la teinte foncée
requise. Ce verre est placé entre
deux écrans protecteurs en polycar-
bonate transparent qui le protége,
notamment des projections qui
pourraient y adhérer.

Les filtres passifs équipent deux
types de masques, les masques a
main et les masques a serre-téte.
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Comme son nom l'indique, le mas-
que a main est tenu d'une main
devant le visage lors du soudage, ce
qui explique qu'il soit utilisé généra-
lement pour des travaux de courte
durée du type soudure au point. Le
masque a serre-téte que le soudeur
rabat sur son visage d’'un mouve-
ment caractéristique de la téte
lorsqu'il commence a souder pré-
sente le grand avantage de laisser
les deux mains libres. Il existe des
modeéles possédant un verre de tein-
te claire (pour permettre a l'utilisa-
teur de bénéficier d’'une protection
continue du visage lors de certains
travaux comme le meulage) et un
volet filtrant que l'on abaissera au
moment de souder.

Des coiffes
en matieres diverses

Sans citer toutes les matiéres
entrant dans la composition d'un
masque de soudage, on citera le
thermoplastique et le polyester, sou-
vent utilisés pour les masques pas-
sifs qui présentent l'intérét d'étre
légers mais qui résistent mal a des
températures supérieures a 200°C.
Les masques faits d'un mélange de
polyester et de fibre de verre résiste-
ront jusqu'a 400 °C. Concernant les
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Les normes

PROTECTION DE LA TETE
ET PROTECTION OCULAIRE

Les masques de soudage doivent tous répondre
aux exigences de la norme EN 175 relative a la
protection de la téte. Le marquage des produits
doit également faire état de la norme concernant
la protection oculaire, EN 169 pour les masques
équipés de filtres passifs (la méme norme
s'applique aux lunettes de soudage) et EN 379
pour les masques équipés de filtres actifs (opto-
électroniques).

EN 379 : un marquage informatif

Le marquage d’une cagoule opto-électronique
selon la norme EN 379 délivre des indications
importantes sur le produit permettant
d’appréhender rapidement ses principales
caractéristiques et son niveau de performance.
Figurent ainsi, dans 'ordre cité :

- Le numéro d’échelon a I'état clair

- Le numéro d’échelon a I'état foncé le plus clair

- Le numéro d’échelon a I'état le plus foncé
(le cas échéant)

- Le n® d'identification du fabricant

Suivent trois chiffres compris entre 1 et 3

(1 pour trés bien, 2 pour bien et 3 pour moyen),

indiguant respectivement,

- La classe optique

- La classe de diffusion de la lumiére

- La classe de variation du facteur de
transmission dans le visible, qui pourrait
s’énoncer plus simplement par « ’homogénéité
sur le filtre » (obtention d’'un échelon de
filtration homogeéne sur I'ensemble du filtre).

- Un quatriéme chiffre, aujourd’hui facultatif,
indique la classe de dépendance angulaire.
Dans la pratique, un masque performant a cet
égard (échelon 2 ou 3, le « trés bien » n’existant
pas pour ce critére) signifie que le filtre de
soudage stoppera efficacement les rayons de
lumiére et les rayons réfléchissants en
provenance de trajectoires diagonales qui sont
de nature a diminuer le confort visuel de
l'utilisateur.

masques passifs, il faut également
mentionner l'existence de masques
passifs en cuir. Autorisant un travail
en toute sécurité dans les endroits
exigus, ils sont plus légers et moins
encombrants que les autres types de
masques mais présentent une faible
résistance a la chaleur et aux
impacts, ce qui les destine essentiel-
lement a des travaux ponctuels.
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Cagoules
opto-électroniques

Apparus sur le marché au début
des années 1980, les masques ou
cagoules opto-électroniques sont
équipés d'un filtre a cristaux liqui-
des alimenté par des batteries au
lithium ou des cellules photovoltai-
ques fonctionnant a I'énergie solaire.
Au jaillissement de l'arc électrique,
la cellule de filtration s’obscurcit
automatiquement pour passer de la
teinte claire a la teinte foncée. Une
fois la soudure terminée, le filtre
repasse automatiquement a la teinte
claire, permettant de réaliser les
opérations de finition de la soudure
et les travaux préparatoires a la pro-
chaine soudure. On précisera que
méme lorsque la cellule de filtration
n'est pas activée, le port d'une cagou-
le opto-électronique permet a 1'utili-
sateur d’étre protégé des rayons
ultra-violets et infra-rouges, si ce
n'est de l’éblouissement, gréice a
I'existence d'une teinte de sécurité.

Le passage automatique et quasi-
instantané a tel ou tel échelon de

filtration est déclenché par le posi-
tionnement des cristaux liquides du
filtre. Ce positionnement résulte de
la détection de 'intensité lumineuse
par des capteurs optiques (générale-
ment au nombre de deux a quatre)
ou de celle de 'ampérage par des
capteurs magnétiques. Cette secon-
de technique présente l'avantage
d’étre plus fiable (un capteur optique
peut en effet étre neutralisé pour
une raison quelconque) et de provo-
quer une mise a la teinte encore plus
rapide de l'avis des fournisseurs y
ayant recours dans la fabrication de
leurs masques.

De une a cinqg teintes
foncées

Selon leur niveau de sophistica-
tion, les masques opto-électroniques
permettent I'obtention d'une teinte
foncée unique - il s’agit alors le plus
souvent de la teinte 11 -, ou de plu-
sieurs. Dans le second cas, I'opéra-
teur peut sélectionner la teinte fon-
cée de son choix, lequel peut s’exer-
cer a l'intérieur d’'une gamme qui
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comprend au maximum cinq éche-
lons obligatoirement consécutifs. La
gamme de teintes foncées s'étageant
entre les échelons 9 et 13 est de loin
la plus répandue sur le marché car
elle permet la réalisation de la qua-
si-totalité des soudures a larc.
Depuis une dizaine d'années, certai-
nes cagoules disposent d'une double
plage de teintes foncées, fréquem-
ment 5 & 9 (pour le soudage a bas
ampérage) et 9 a 13. L'évolution rela-
tive a la sélection des teintes a
récemment abouti a la conception
de cagoules choisissant automati-
quement la teinte foncée requise en
fonction de la soudure. Cette avan-
cée récente présente un intérét cer-
tain pour les utilisateurs passant
régulierement d'un type de soudure
a l'autre, par exemple d'un soudage
plat a un soudage horizontal, mais
trés limité pour un soudeur profes-
sionnel travaillant toujours selon le
méme procédé et sur la méme épais-
seur de métal.

Souplesse d'utilisation

Outre le choix éventuel de la tein-
te foncée, les modeéles de cagoules
opto-électroniques les plus perfec-
tionnés permettent a l'utilisateur
d’adapter le plus précisément possi-
ble son masque aux conditions dans
lesquelles se fait une soudure. Ainsi,
le réglage de la sensibilité permet de
décider a partir de quelle intensité
lumineuse le filtre va s’obscurcir.
Pour prendre en exemple le soudage
TIG dont l'intensité lumineuse est
progressive, il est intéressant de
pouvoir choisir une sensibilité éle-
vée a la lumiére qui permettra de
déclencher I'obscurcissement du fil-
tre a partir d'un ampérage faible.
Selon les modéles, le réglage peut
s'effectuer sur quatre, cing, voire
méme six niveaux différents. Le
réglage du temps de retour a la
teinte claire, souvent appelé réglage
du délai, est une autre manifestation
de la supériorité des modéles élec-
troniques. Ce réglage est apprécia-
ble, par exemple pour laisser a un
bain de fusion le temps de refroidir
sans risquer d’étre ébloui. Pour évi-
ter la fatigue oculaire, certains modé-
les effectuent en deux temps le
retour a la teinte claire. Les molettes
commandant ces différents réglages,
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y compris celui de la teinte sombre,
peuvent étre situés a 'intérieur ou a
I'extérieur du masque, chaque for-
mule ayant ses adeptes, les uns van-
tant les mérites des réglages faits de
I'extérieur sans avoir besoin d'éter
les gants de soudage, les autres
voyant dans les curseurs situés a
I'intérieur de I'EPI un excellent
moyen de limiter 'endommagement
du systeme de filtration. Certains
fabricants panachent méme ces
deux formules avec des molettes
différemment positionnées selon le
type de réglage.

Une meilleure qualité
optique

Depuis 'apparition de la premiére
génération de cagoules électroni-
ques, la fiabilité des composants des
cellules de filtration s’est améliorée
au fil du temps et a permis un
accroissement régulier des perfor-
mances de ces produits pour aug-
menter le confort visuel et réduire la
fatigue oculaire des utilisateurs. On
peut ainsi évoquer la recherche
d’une plus grande homogénéité de
I'obscurcissement sur I'ensemble du
filtre. En effet, des zones plus claires
peuvent se former en certains
endroits de la fenétre de vision lors-
que la cellule s’assombrit, ce qui a la

Gys

LCD Expert

Equipé d’un filtre opto-
électronique a cristaux liquides,
le masque LCD Expert permet
le passage automatique des
I'amorcage de l'arc
électrique d’'une teinte claire
a une teinte foncée
comprise entre les échelons
9 et 13 a une rapidité de
0,04 milliseconde. Qutre la
teinte sombre, il permet le

réglage de la sensibilité et celui
de temps de retour a la teinte claire (échelon 4) entre
0,1 et 1 seconde. Son champ de vision est de
97 x 47,5 mm. Particuliérement adapté au soudage
TIG de faible intensité, il offre également une
protection parfaite lors de soudages TIG (avec une
intensité maximum de 300 ampéres), MMA (avec une
intensité maximum de 400 ampéres) et MIG (avec
une intensité maximum de 350 a 450 ampéres).
Alimenté par énergie solaire, ce masque d'un poids

de 430 grammes est garanti un an.

BBin°76 3 Novembre 2009




LA PROTECTION INDIVIDUELLE

longue peut accentuer la fatigue de
I'opérateur. Pour une meilleure resti-
tution des couleurs - un soudeur voit
la vie en vert a travers son masque
- une technologie est récemment
apparue. Elle consiste a introduire la
couleur bleue dans les cristaux liqui-
des ce qui, en faisant mieux ressortir
les couleurs rouge et jaune, conduit
a une meilleure restitution de la pro-
fondeur de champ. Pour répondre a
I'une des attentes les plus répan-
dues parmi les utilisateurs profes-
sionnels, le champ de vision des
masques a été largement augmenté,
grace a l'agrandissement des cellu-
les de filtration, ce qui favorise une
plus grande précision du travail. Cer-
tains modeéles de masques sont
équipés de fenétres latérales pour
augmenter encore le champ de
vision.

Confort, ergonomie et look

Les améliorations portées aux
masques de soudage visent égale-
ment a améliorer le confort, et pas

seulement visuel, de l'utilisateur. A
cet égard, le meilleur compromis
poids/résistance a la chaleur est
recherché. Plus que le poids lui-
méme (celui d'une cagoule électroni-
que se situe généralement entre 450
et 550 grammes, la cellule de filtra-
tion représentant environ un tiers de
cette valeur), sa répartition joue un
rdle majeur dans le confort d’utilisa-
tion d’'une cagoule de soudage. Dans
ce domaine, des améliorations sen-
sibles se sont produites griace au
design méme des produits et, plus
encore, a la conception de serre-téte
ergonomiques favorisant une
meilleure répartition du poids sur la
téte pour éviter la fatigue de la
nuque. Les serre-téte des cagoules
électroniques actuelles sont régla-
bles pour s’adapter a toutes les mor-
phologies de tétes et permettre le
port éventuel de lunettes correctri-
ces sous le masque. Au chapitre du
confort accru des masques de sou-
dage, il faut aussi évoquer les efforts
faits par les fournisseurs pour rédui-
re la chaleur a l'intérieur du masque.
Une étude menée par un fabricant
indique que la température a l'inté-
rieur d'un masque noir revétu d'une
peinture standard se situe entre 40
et 42°C, une valeur qui peut s’abais-
ser a 35°C si le masque est revétu
d'une peinture aluminisée qui réflé-
chit moins la chaleur et descendre
jusqu’a 32°C si ce dernier type de
peinture est de couleur claire.

Le masque de soudage est un
objet personnel et, de plus en plus, la
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personnalisation des produits est
souhaitée. Ainsi, c6té couleur, le tra-
ditionnel noir laisse la place aux
couleurs vives et les cagoules se
parent de décorations diverses. De
nombreux soudeurs décorent eux-
mémes leur masque, mais on reléve
dans l'offre standard de certains
fabricants la proposition de gammes
de masques graphiques ciblant
essentiellement les plus jeunes. La
mise des produits aux couleurs d'une
entreprise peut également étre
recherchée (par exemple, pour l'iden-
tification de sous-traitants sur un
chantier) et ce service est proposé
par certains fabricants.

Protection élargie
au systéme respiratoire

Les cagoules de soudage sont des
produits combinables avec d’autres
EPI (casque de chantier, écran de
meulage, protection auditive...) qui
offrent a l'utilisateur la possibilité de
bénéficier d'une protection étendue
lors du soudage et de tdches complé-
mentaires. D’abord limitée a la pro-
tection de la téte, cette pluri-fonc-
tionnalité s’est depuis quelques
années étendue a la protection res-
piratoire. Pour lutter contre les mala-
dies respiratoires provoguées par
I'inhalation de fumées de soudage
nocives, les fabricants ont développé
des cagoules dites ventilées, propo-
sées sur le marché depuis une dizai-
ne d’années. Un appareil, générale-
ment porté a la ceinture, capte l'air



environnant et le filtre de ses parti-
cules nocives avant de 'envoyer vers
la coiffe a laquelle il est relié par un
tuyau. Créant autour de la téte du
soudeur un espace pressurisé d'air
assaini qui empéche les fumées pro-
duites au niveau de la soudure de

pénétrer sous le masque de soudage,
ces systéemes de ventilation assistée
munis de filtres a batterie s’avérent
plus efficaces qu'un simple masque
jetable porté sous la cagoule qui, en
outre, augmente l'inconfort du sou-
deur. Ils sont généralement munis
de dispositifs d’alerte qui signalent a
l'utilisateur quand changer les bat-
teries du dispositif ou le systéme de
filtration de l'air. Certains modeéles
offrent a l'utilisateur la possibilité de
choisir la direction du flux d’air,
depuis le haut de la cagoule, sur les
cotés de la bouche ou un mixte des
deux. Ces systémes compatibles
masque/protection respiratoire sont,
en tout cas a ce jour, propres a cha-
que marque et forment des ensem-
bles inséparables. Basé sur le princi-
pe de la filtration de 'air, ce systéme
nécessite que l'environnement du
soudeur comporte suffisamment
d’oxygéne. Dans les espaces confi-
nés comme des citernes ou des sous-
marins, il faudra avoir recours a un
systéme d’'adduction d’air de I'exté-
rieur, plus contraignant et limitant
les déplacements de !'utilisateur
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puisqu'il implique le raccordement a
une source extérieure d’air ou d’oxy-
géne.

Basculement du marché

Aujourd’hui encore largement uti-
lisés dans des applications légeres
par de nombreux professionnels des
secteurs de l'artisanat et de I'indus-
trie amenés a réaliser des soudures
de maniére occasionnelle, les mas-
ques passifs géneérent toujours de
trés nombreuses ventes, sans doute
les plus importantes du marché en
volume si ce n'est en valeur. Toute-
fois on assiste depuis quelques
années déja au basculement du mar-
ché vers les masques électroniques a
cristaux liquides. Choisi par tous les
soudeurs de profession depuis déja
plusieurs années, ce dernier type de
masques séduit en nombre croissant
les soudeurs occasionnels qui, lors-
que vient le moment de changer leur
masque de soudage, abandonnent
volontiers les systémes de filtration
passive pour des modeles opto-élec-
troniques polyvalents et d'une utili-
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sation plus confortable. L'utilisation
de ces cagoules s'est en effet large-
ment démocratisée au fil du temps,
et plus particulierement au cours de
la derniére décennie ou se sont
intensifiées les importations de pro-
duits fabriqués en Asie et notam-
ment en Corée - un pays qui maitrise
parfaitement la technologie des cris-
taux liquides - et commercialisés a
un prix attractif. Certains fournis-

seurs évoquent méme une véritable
explosion du segment des masques
électroniques depuis trois a quatre
années provoquée par une forte
baisse des prix. Des produits a tein-
tes variables qui valaient quelque
200 euros il y a encore dix ans sont
aujourd’hui proposés autour d'une
centaine d’euros, voire moins. Une
évolution qui explique que les modé-
les a teinte foncée variable soient
aujourd’hui en téte des ventes de
masques a cristaux liquides, succé-
dant a cette place aux modeles a
teinte foncée unique qui dominaient
il y a quelques années encore le
marché des cagoules électroniques.

Spécialistes des EPI et
spécialistes du soudage

Outre les importateurs distribu-
teurs, les fournisseurs en masques
de soudage du marché de la distribu-
tion relévent de deux catégories
essentielles. L'une concerne les fabri-
cants spécialistes des EPI dévelop-
pant une gamme de produits limitée
a la protection de la téte ou couvrant
I’ensemble du domaine de la protec-
tion individuelle. L’autre, rassem-
blant le plus grand nombre d’ac-
teurs, est composée de fabricants
spécialisés dans les machines et
équipements de soudage. Ces der-
niers sont en effet nombreux a com-
mercialiser des produits de protec-
tion individuelle dédiés au soudage
a l'arc, mais il s’agit toujours, a notre
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connaissance, de gammes de négoce
qui peuvent toutefois étre fabriquées
selon leurs propres cahiers des char-
ges.

Du coté de la distribution des pro-
duits aux utilisateurs finaux, on
retrouve une segmentation similaire
et le marché réunit des spécialistes
des EPI et des spécialistes du souda-
ge, lesquels ont la plus forte antério-
rité sur le marché. 11 convient de
rajouter a ces deux types de distri-
buteurs professionnels les fournitu-
res industrielles et les quincailleries
qui ont beaucoup progressé sur le
segment de marché de la protection
individuelle au cours des derniéres
années.

Deux leaders reconnus ...

Générant un chiffe d’affaires en
France évalué par le Synamap a
11,3 millions d'euros en 2007, les
masques de soudage forment le pre-
mier segment du marché de la pro-
tection de la téte dont ils représen-
tent prés de 40% de la valeur, loin
devant tous les autres types de cas-
ques. Deux fabricants a l'envergure
mondiale dominent le marché des
masques de soudage. L'un est le
groupe francais spécialiste des EPI
Sperian Protection, et 'autre le fabri-
cant américain de nombreuses solu-
tions pour lindustrie, 3M. A eux
deux, ces fabricants détiennent sans
doute environ une moitié des parts
de marché.

Présent sur le marché de la pro-
tection du soudeur depuis une qua-
rantaine d’années, Sperian Protec-
tion posséde un savoir-faire élevé en
matiére de protection du visage du
soudeur. Celui-ci est issu de deux
reprises d'entreprises, celle de Beau-
verger, un fabricant francais de mas-
ques de soudage passifs, puis, plus
récemment (en 1998), celle du Suisse
Optrel, I'un des pionniers du masque
opto-électronique dont le nom béné-
ficie d'une réputation toujours trés
forte auprés des professionnels du
soudage. Aujourd’hui, une partie des
masques de soudage commerciali-
sés sous la marque Sperian (une
gamme ayant toutefois conservé la
dénomination d’Optrel) sont tou-
jours produits en Suisse ainsi que
dans des usines du groupe implan-
tées dans différents pays d’Europe



ainsi qu'aux Etats-Unis. 3M tire
quant a lui son expertise en matiére
de protection individuelle du sou-
deur du rachat en 2004 de Hornell,
une marque suédoise également 2
I'origine du développement du mar-
ché des masques électroniques et
qui jouit toujours, au méme titre
qu’Optrel, d'une forte notoriété bien
qu'elle ait disparu depuis plusieurs
années, 3M commercialisant son
offre de masques de soudage sous la
marque Speedglas.

... puis un marché
relativement atomisé

Derrieres ces deux « poids lourds »,
le marché est plus difficile & cerner.
Comme nous le disions plus haut, la
plupart des fabricants de matériels
et équipements de soudage sont pré-
sents sur le marché francais de la
protection individuelle du soudeur
mais nous ne sommes pas en mesu-
re de leur attribuer une place. Parmi
eux figurent notamment le Frangais
Air Liquide Welding qui distribue des
gammes fabriquées en Corée sous sa
marque transversale Wedline (deux

modéles haut de gamme étant tou-
tefois porteurs des marques Saf Fro
et Qerlikon), Esab, le groupe d’origine
suédoise devenu une structure inter-
nationale, 1'Autrichien Fronius, le
Finlandais Kemppi ou encore les
Francais Air Protec ou Gys. Bollé, une
entreprise francaise spécialisée dans
la protection de la téte rachetée en
2002 par ’Américain Bushnell, méri-
te également d’étre citée et figure
sans doute en trés bonne place der-
riere les leaders. La liste des fournis-
seurs présents sur le marché fran-
cais des masques de soudage s’al-

Masques de soudage

longe encore d’autres fournisseurs,
fabricants ou distributeurs spécialis-
tes des EPI ou du soudage qui arri-
vent treés vraisemblablement derriere
les acteurs que nous avons déja cités
(bien qu’aucun chiffre ne nous per-
mette de prouver cette assertion) et
dont nous vous donnons un apercu
des produits dans ce dossier.

Un bon potentiel
de développement

Connaissant une progression
réguliére depuis plusieurs années



LA PROTECTION INDIVIDUELLE

que nous estimons, d’aprés les
propos des fournisseurs, autour de
cing points par an, le marché des
masques de soudage connait une
évolution trés favorable et son
potentiel de développement sem-
ble loin d’étre tari. En effet, de
nombreux soudeurs occasionnels
ont encore a franchir le pas qui les
fera passer des masques passifs
aux masques & cristaux liquides.
Du coté des soudeurs profession-
nels, les cagoules ventilées com-
mencent tout juste leur percée
puisqu'un dixiéme seulement de
ces utilisateurs professionnels
serait équipé de ce type de produit.
Lorsque l'on sait que dans certains
pays avancés en matiére d’EPI
comme les pays nordiques, le stan-
dard en matiére de protection du
soudeur est le masque ventilé, on
se dit que le marché francais a
encore un beau développement
devant lui !

Dominique Totin
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