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INVEST IN THE FUTURE

Fabricante francés
desde 1964
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UN GRUPO FAMILIAR SOLIDO

Fundado en 1964, GYS es un grupo industrial francés, con mas de 900 colaboradores en el mundo. Con un centro de
investigacion lider, GYS es un actor importante en el disefo y fabricacion de equipos de soldadura, cargadores de baterfas
y sistemas de reparacion de carrocerfas.

\\ Las nuevas realidades del mercado cambian constantemente y el tamafio de nuestra empresa familiar nos obliga a
adaptarnos répidamente a los nuevos contextos y a sus desafios.

- - Estamos convencidos de que nuestro futuro esta estrechamente ligado al de nuestros clientes. Para ello, nos
) e \ : e == ' esforzamos en comprender lo que los distribuidores y usuarios esperan de nosotros, los retos a los que se

' ' - i ' ! ; enfrentan y como podemos permitirles que los afronten para que podamos convertirnos y seguir siendo su
socio preferido para el viaje que tenemos que hacer juntos. . W

Nicolas & Bruno
Bouygues

Video de la fabrica A
Francesa de GYS

Empleados Volumen de 2 plantas 1 plataforma 6 filiales
IN THE U U R x 900 negocios 2022 de fabricacion logistica mundial comerciales
120 M€
N N
l I E & ~ 0® 0 0008
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UNA FABRICACION 100% INTEGRADA SUMARIO
Visitar nuestro centro de produccién es un viaje asombroso a través de una increible
variedad de oficios (electronica, mecdnica, transformadores, trefilado, chapisteria, MMA TIG MIG/MAG ROBéTICA PLASMA ARCO TIRADO INDUCTORES
pintura...). Nuestra filosofia se basa en la integracién completa de nuestro proceso de
produccién para controlar hasta en los minimos detalles. L L L L L L L
Esta industrializacion, en talleres certificados ISO 9001 e ISO 14001, ofrece a nuestros
clientes una gran flexibilidad y una mayor reactividad. La inversion y la mejora continua PR b0 ™y N LR S '\
del rendimiento de esta herramienta de produccion son nuestra razén de vivir, ya que H - A 8 !
consideramos que es la garantia de nuestra competitividad en el futuro. ! S 0 S :
PROGYS PROTIG MULTIPEARL SAM EASYCUT ARCPULL POWERDUCTION
p.8 p.24 p.52 p.92 p.106 p.122 p.126
.
v s
Y
\ '
GYSARC TITAN MULTIWELD SMARTFEED CUTTERCT POWERDUCTION
p.16 p.30 p.54 p.94 p.110 p.128
S
u
GYSARCTRI EXATIG KRONOS NEOCUT
p.18 p.34 p.58 p.112
[ -
E\ﬁ
PROTIG AC/DC NEOMIG-i .
o6 o4 EQUIPAMIENTOS = VALIDACION
]
: i o
TIGAC/DC EXAGON Grupo de refrigeracion /
40 0.72 P Cam? CALIWELD
: p.134
- p.100
3
EPI MASCARAS
TITANIUM
AC/DC NEOF;L;LSE
p.42 -
Video de la fébrica
Francesa de GYS Ropap/']G3uSantes 0140
o T -
ek = Lh AN
55000 m’ 3300 1000 000 de productos 1 centro de posventa
de superficie industrial referencias en stock entregados cada afo 20 técnicos reparadores
Los precios indicativos que figuran en las paginas siguientes se indican en euros, sin VA,
(Precio de venta recomendado)
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MMA 180 A MMA 180 A

INVERTER Gama PROGYS INVERTER Gama PROGYS

PROGYS 180A I o Bk PROGYS 183 E 1] e ]S

El PROGYS 180A es un equipo de soldadura con electrodo, facil de Equipado con la Ultima tecnologfa electrénica, el PROGYS 183E garantiza
transportar y sencillo de utilizar. Ajuste automatico de la soldadura mediante una soldadura profesional en acero, hierro fundido y acero inoxidable. Su

la configuracion del tamafo del electrodo. Dispone de 3 funciones para modo «MMA PULSE» permite soldar de forma fiable en todos los tipos de
facilitar el trabajo del usuario: Hot Start, Arc Force y Antisticking proporcionan electrodos.
asistencia al inicio de la soldadura y durante todo el proceso.

= MMA: Suelda electrodos de rutilo, basicos, de acero inoxidable y

= MMA: Suelda electrodos de rutilo, bésicos, de acero inoxidable y de hierro fundido(hasta @ 4 mm)

hierro fundido en corriente continua (hasta @ 4 mm)
= MMA Pulse : modo ideal en posicion de soldadura vertical. Posibilidad

= 3ayudas a la soldadura: Hot Start¥, Arc Force*2 y Antisticking*3 de ajustar la frecuencia

= Protecciones de seguridad: sobrecorriente, termostatica,sobre/baja = TIGDC con arranque lift (@ 1,6 a 3,2 mm)
tension
o = 3ayudas a la soldadura: Hot Start* (ajustable), Arc Force*2 y
= Facil de usar Antisticking*3

= Movilidad ilimitada para el soldador debido al bajo peso (5 kg) = Display de 3 digitos para la lectura rapida de los parédmetros ajustados

= Protegido frente a las sobretensiones hasta 400V (PROTEC 400)

= Movilidad ilimitada para el soldador debido al bajo peso (5 kg)
= Protegido frente a las sobretensiones hasta 400V (PROTEC 400)

L] I
MADE IN FRANCE

L] L]
MADE IN FRANCE

E '."‘."'.-*:'._-.

2 afos de Ficha de 2 anos de Ficha de

garantia producto garantfa producto
Especificaciones . .
Especificaciones
.. . . Gama de corrientes = Gama de cor- Corriente de soldadura .. ,
Suministro de energia Fusible MMA rientes TIG TET Tension en vacio .. , . Gama de corrientes | Gama de cor- Corriente de soldadura . .
o Suministro de energia Fusible . Tension en vacio
MMA rientes TIG max.
230V, 1 F,50/60 Hz 16 A 10-180 A - 180 A 729V
230V, 1 F,50/60 Hz 16 A 10-180 A 10-180 A 180 A 729V
Ciclo de trabajo (40°C de temperatura ambiente) LS Peso Clase de proteccion Norma : :
LxaxA Ciclo de trabajo (40°C de temperatura ambiente) aD;(n"l\ensmnes Lx Peso Clase de proteccion Norma
110 A/24.8V a 60% o
180 A/272V 2 18% 85 A/23.4V a 100% 285x 13x23cm 5kg IP21 IEC 60974-1/10 A Ng\(/)‘AA/z - TlsGOA/ -
1 7.2V a18% 1 172V a25%
110 A/24.4V 2 60% 135 A/15.4V 2 60% 14 x19x28cm 5kg IP21 IEC 60974-1/10 A
85 A/23.4V a 100% 100 A/14V a 100%
Informacién para pedidos Informacién para pedidos
) PROGYS 183 E + accessorios
PROGYS 180 + accessorios 031425 Portaelectrodos 200 A - 2 m + Cable de masa 200 A- 1.6 m, 16 mm? + maletin 013803
Portaelectrodos 200 A - 2 m, 16 mm? + Cable de masa 200 A - 1.6 m, 16 mm? + maletin 2
Pack PROGYS 180 Pack PROGYS 183 E
2
Portaelectrodos 200 A - 2 m + Cable de masa 200 A - 1.6 m, 16 mm? + Méascara LCD Venus 9/13 013742 Portgelectrodos 200 A-2'm + Cable de masa 200 A~ 1.6 m, 16 mm 064836
G IRON TRUE COLOR + 11 electrodos de rutilo @ 2.5 mm + 9 electrodos de rutilo @ 3.2 mm) +Méscara LCD Techno 9/13 TRUE COLOR
* Hot Start : genera una sobreintensidad al inicio de la soldadura para facilitar el cebado y * Hot Start : genera una sobreintensidad al inicio de la soldadura para facilitar el cebado y
reducir los defectos de soldadura. reducir los defectos de soldadura.
*2 Arc force : regula las desviaciones de la longitud del arco y ofrece comodidad de uso *2 Arc force : regula las desviaciones de la longitud del arco y ofrece comodidad de uso
al soldador. al soldador.
*3 Antisticking : evita que el electrodo se pegue en caso de contacto con la pieza que *3 Antisticking : evita que el electrodo se pegue en caso de contacto con la pieza que
soldar. soldar.
L: Largo a: Altura A: Ancho L: Largo a: Altura A: Ancho
Sin IVA Sin IVA
8 www.gys.fr/es DLl Lol www.gys.fr/es 9




MMA 200 A MMA 200 A

INVERTER Gama PROGYS INVERTER Gama PROGYS

PROGYS200APFC  [f1 % PROGYS 200E FV CEL [ O

El PROGYS 200E FV CEL garantiza un arco voltaico siempre estable con su
tecnologia PFC integrada (Correccién del Factor de Potencia) permite el
uso de cables de alimentacion de hasta 100 m. Su tecnologfa «FV» (Flexible
\oltage) garantiza un arco estable incluso en caso de variaciones de la
tension de red (85 a 265 V) y de la potencia del generador. Su dindmica
permite soldar con gran fiabilidad, en vertical y hacia abajo, todo tipo de
electrodos, incluso los de celulésico.

El PROGYS 200A PFC es sindnimo de gran flexibilidad para el soldador. Su

tecnologia PFC (Correccion del Factor de Potencia) integrada permite utilizar

cables de alimentacién de hasta 100 m de longitud. Dispone de 3 funciones G
para facilitar el trabajo del usuario: Hot Start, Arc Force y Antisticticking

proporcionan asistencia al inicio de la soldadura y durante todo el proceso.

= MMA: Suelda todos los electrodos de rutilo, basicos, de acero
inoxidable, de hierro fundido, de aluminio y celulésicos (hasta @ 5

= MMA: Suelda electrodos de rutilo, basicos, de acero inoxidable y . )
mm

hierro fundido. (hasta @ 5 mm)

= TIGDC con arranque lift (@ 1,6 a 3,2 mm). Desvanecimiento del arco

* TIGDCconarranque fft (21,62 3,2 mm) automatico con duracién requlable

= 3ayudas a la soldadura: Hot Start* (ajustable), Arc Force*2'y ) )
Antisticking*3 = 3ayudas a la soldadura: Hot Start* (ajustable), Arc Force*2 (ajustable)
y Antisticking*3

= Display de 3 digitos para la lectura rapida de los pardmetros ajustados

= Display de 3 digitos para la lectura rapida de los parametros

= Protegido frente a las sobretensiones hasta 400V (PROTEC 400) ajustados

= Protegido frente a las sobretensiones hasta 400V (PROTEC 400)

I L]
MADE IN FRANCE

L] L]
MADE IN FRANCE

2 anos de Ficha de 2 afos de
garantfa producto garantia producto
Especificaciones
ESpeCiﬁcaCiones Suministro de . Gama de corrientes = Gama de corrientes Corriente de soldadura .. .
. Fusible MMA TIG Tension en vacio
- : . Gama de corrientes | Gama de cor- Corriente de soldadura . . GHERE (RS
Suministro de energia Fusible . Tension en vacio
MMA rientes TIG max. 110/230V 16 A (230V) 10-200 A (230V) 5-200 A (230V) 200 A 108V
230V, 1F, 50/60 Hz 16A 10-200 A 10-200 A 200 A 96V (MMA) / 87V (TIG) 1 F, 50/60 Hz 32A(110V) 10-120A(110V) 5-140A(110V)
D Ciclo de trabajo (40°C de temperatura ambiente) Clase de proteccion Norma
Ciclo de trabajo (40°C de temperatura ambiente) Peso Clase de proteccion Norma
axA MMA (230V /16 A) MMA (110V /32 A) TIG(230V/ 16 A) TIG(110V/32A) IP21 |[EC 60974-1/10 A
MMA TG 200 A/28V a 25% 120 A/24.8V a 35% 200 A/18Va 35% 140 A/15.6V a 40% e~ Peso
200 A/28V a 20% 200 A/18V a 27% 135 A/254V a 60% 100 A/24V a 60% 165 A/16.6V a 60% 120 A/14.8V a 60%
120 A248V a 60% 145 A/15.8V 2 60% 27x21x14cm 9kg P21 IEC 60974-1/10 A 115 A/24.6V a 100% 90 A/23.6V a 100% 135A/154Va100% 110 A/144V a 100% 44x37x27 cm 9kg
90 A/23.6V a 100% 115 A/14.7V a 100%

Informacién para pedidos

Informacién para pedldos PROGYS 200E FV CEL + accessorios 030862
PROGYS 200A PFC + accessorios Portaelectrodos 200 A - 3 m + Cable de masa 200 A - 3 m, 25 mm? + maletin
Portaelectrodos 200 A - 2 m + Cable de masa 200 A - 1.6 m, 25 mm? + maletin 031432
PROGYS 200E FV CEL - sin accessorios 031852

* Hot Start : genera una sobreintensidad al inicio de la soldadura para facilitar el cebado y
reducir los defectos de soldadura. * Hot Start : genera una sobreintensidad al inicio de la soldadura para facilitar el cebado y
reducir los defectos de soldadura.

*2 Arc force : regula las desviaciones de la longitud del arco y ofrece comodidad de uso

al soldador. *2 Arc force : regula las desviaciones de la longitud del arco y ofrece comodidad de uso
al soldador.
*3 Antisticking : evita que el electrodo se pegue en caso de contacto con la pieza que
soldar. *3 Antisticking : evita que el electrodo se pegue en caso de contacto con la pieza que
soldar.

L: Largo a: Altura A: Ancho
L: Largo a: Altura A: Ancho

500 > 1 000 €sinva 500 > 1 000 €SinvA
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MMA 220 A
INVERTER

I
MADE IN FRANCE

Gama PROGYS

El PROGYS 220E FV CEL combina la ultima tecnologia de soldadura con
una interfaz de usuario intuitiva. Su PFC integrado (correccion del factor
de potencia) permite el uso de cables de alimentacion hasta 100 m. Su
tecnologia «FV» (Tension Flexible) asegura un arco estable incluso con
variaciones de la tensién de red (85 a 265 V) y de la potencia del generador.
Su dindmica de encendido le permite soldar todo tipo de electrodos en
vertical, hacia abajo o hacia arriba.

=  MMA: Suelda todos los electrodos de rutilo, basicos, de acero
inoxidable, de hierro fundido, de aluminio y celulésicos (hasta @ 5
mm)

= MMA Pulse: modo ideal en posicion de soldadura vertical.
Posibilidad de ajustar la frecuencia

= TIG DC con desvanecimiento del arco automatico con duracion
regulable* (@ 1,6 a 3,2 mm)

= TIG Pulse: limita la temperatura de fusion y permite la soldadura de
chapas a partir de 0,3 mm

= Indicacion de corriente/tension durante la soldadura

= Se puede activar el VRD (dispositivo de reduccién de tension) para
bajar la tension de salidaa 35V

= Mando a distancia opcional.

Potenciémetro para facilitar el ajuste

2 afos de
garantfa producto
Especificaciones
Suministro de . Corriente de soldadura
P Fusible

energia max.
110/230V 16 A-32A(230V) 220 A
1 F,50/60 Hz 32A(110V)
Gama de corrientes Gama de cor- Tensién en vacio
MMA rientes TIG

5-220 A (230V)
5-120A(110V)

5-220 A (230V)
5-140 A (110V)

775V (< 24VVRD On)

Ciclo de trabajo (40°C de temperatura ambiente)

> =
I

T e

L
* WELDER

Teclado blogueable

Almacenamiento de 10

programas por proceso

MMA (230V /16 A) MMA (230V /32 A) MMA (110V /32 A)
220 A/288V a 22% 220 A/28.8V a 25% 120 A/248V a 23%
145 A/25.8V a 60% 175 A/27V a 60% 85 A/23.4V a 60%
120 A/24.8V a 100% 145 A/258Va100% 70 A/22.8V a 100%
TIG(230V/ 16 A) TIG(230V/32A) TIG(110V/32A)
220 A/18.8V a 45% 220 A/18.8V a 50% 140 A/15.6V a 40%
200 A/18V a 60% 215 A/18.6V a 60% 120 A/14.8V a 60%
160 A/16.4V a 100% 200 A/18V a 100% 100 A/14V a 100%
UL LS 40.5x34x21.5cm Peso 12 kg
axA

Clase de proteccion | IP23 Norma l]E/C] g (29747

Informacién para pedidos

L: Largo a: Altura A: Ancho
* Desvanecimiento del arco automatico con duracién

‘ PROGYS 220E FV CEL - sin accessorios

014657

regulable : Esta funcion innovadora permite acabar un cordén
de soldadura sin crateres gracias al desvanecimiento del arco

www.gys.fr/es

La duracion es regulable y
accionamiento del desvanecimiento en fin de soldadura se
realiza por simple movimiento de la antorcha

1000 > 2 000 €SinvA




MMA 280 A
INVERTER

L]
MADE IN FRANCE

PROGYS FLEX 280 CEL [

Gama PROGYS

El PROGYS FLEX 280 CEL es la solucién a las diferentes redes électricas en el
mundo. Se adapta automaticamente ala red tanto si es monofasico o trifasico
entre 110 y 480 V. Proporciona una solucion concreta para los profesionales
que, con una sola maquina, pueden realizar todas las operaciones de
mantenimiento con electrodos y también con TIG Lift.

=  MMA: Suelda todos los electrodos de rutilo, basicos, de acero
inoxidable, de hierro fundido, de aluminio y celulésicos (hasta @ 5

mm)

= MMA Pulse: modo ideal en posicion de soldadura vertical.

Posibilidad de ajustar la frecuencia

= TIG DC con desvanecimiento del arco automético con duracion

regulable* (@ 1,6 a 3,2 mm)

= Mando a distancia opcional

= 3ayudas a la soldadura: Hot Start*2 (ajustable), Arc Force*3

(ajustable) y Antisticking*4

= Display de 3 digitos para la lectura rapida de los parametros

ajustados

= (Clasificacion IP23 para entornos himedos.

2 anos de Fichad
garantia producto
Especificaciones

Suministro de . Gama de corrientes | Gama de corrientes Corriente de soldadura .. .

. Fusible Tension en vacio
energia MMA TIG max.
110/230/400V 16 A (110/230/400V) 5-140 A (110V) 5-140 A (110V)
1 F,50/60 Hz 20 A(110/230V) 5-200 A (230V) 5-200 A (230V) 280 A 100V
3 F, 50/60 Hz 32A(110V) 5-280 A (400 V) 5-280 A (400 V)
Ciclo de trabajo (40°C de temperatura ambiente)
110V/1F 110V/3F 230V/1F 230V/3F 400V/1F 400V/3F
MMA (32 A) MMA (32 A) MMA (20 A) MMA (20 A) MMA (16 A) MMA (16 A)
140 A/25.6V a 30% 140 A/25.6V a 35% 200 A/728V a 40% 200 A/28V a 55% 280 A/31.2V a40% 280 A/31.2Va35%
115 A/24.5V a 60% 125 A/25V a 60% 180 A/27.2V a 60% 190 A/27.6V a 60% 220 A/28.8V a 60% 200 A/28V a 60%
90 A/23.6V a 100% 100 A/724V a 100% 150 A/726 'V a 100% 170 A/26.8V a 100% 200 A/28V a 100% 170 A/26.8V a 100%

TIG(16 A) TIG(16 A)
TIG (20 A) TIG (16 A) TIG (20 A) TIG (16 A) N o
140 A/15.6 V a 60% 140 A/15.6 V a 60% 200 A/18V a 60% 200 A/18V a 60% ;?8 222)'\2/\;20602@ ggg 2;?;\2/\;25;2@
0/ 0/ 0/ 0,

110 A/144V a 100% 140 A/15.6 V a 100% 180 A/17.2V a 100% 200 A/18V a 100% 220 A/18.8V a 100% 180 A/17.2V 2 100%
Clase de proteccion | P23 aD;(n;‘ensnones 2 47 x 43 x 26 cm Peso 23 kg Norma !E/ngigm_

Informacion para pedidos

‘ PROGYS FLEX 280 CEL - sin accessorios

013544

* Desvanecimiento del arco automatico con duracion regulable : Esta funcion innovadora permite acabar un cordon de soldadura sin crateres gracias al desvanecimiento del arco. La duracion es regulable y
accionamiento del desvanecimiento en fin de soldadura se realiza por simple movimiento de la antorcha.
*2 Hot Start : genera una sobreintensidad al inicio de la soldadura para facilitar el cebado y reducir los defectos de soldadura.
*3 Arc force : requla las desviaciones de la longitud del arco y ofrece comodidad de uso al soldador.

14 www.gys.fr/es

*4 Antisticking : evita que el electrodo se pegue en caso de contacto con la pieza a soldar.

1000 > 2 000 €Sinva

L: Largo a: Altura A: Ancho




MMA 220 A
INVERTER Gama GYSARC

GYSARC220FVCEL [EE|

La GYSARC 220 FV CEL combina la ultima tecnologia de soldadura con
una interfaz de usuario intuitiva. Su PFC integrado (correccion del factor
de potencia) permite el uso de cables de alimentacion hasta 100 m. Su
tecnologfa «FV» (Tension Flexible) asegura un arco estable incluso con
variaciones de la tensiéon de red (85 a 265 V) y de la potencia del generador.
Su dindmica de encendido le permite soldar con gran fiabilidad, en vertical
hacia abajo o hacia arriba, todo tipo de electrodos de hasta 5 mm, incluso
electrodos de celulosa.

MMA: Suelda todos los electrodos basicos, rutilos y celulésicos
(hasta @ 5 mm)

MMA Pulse : ideal en posicion de soldadura vertical. Posibilidad de
ajustar la frecuencia

TIG DC : con arranque lift (@ 1,6 a 3,2 mm)

TIG lift Pulse: limita la temperatura de fusion y permite la soldadura
de chapas a partir de 0,3 mm

3 ayudas a la soldadura: Hot Start* (ajustable), Arc Force*2 (ajustable)
y Antisticking*3

Indicacion de corriente/tensiéon durante la soldadura

Se puede activar el VRD (Dispositivo de Reduccién de Voltaje) para
bajar la tension de salida a 20 V
2 afos de garantia Ficha de N : —
producto

Especiﬁcaciones

uministro eIe co | Fusible Corriente de soldadura max.

110/230V 16 A (230V) 220 A
1 F, 50/60 Hz 32A(110V) < 4 modos de soldadura a elegir :

Gama de corrientes Gama de corrientes
MMA TIG

10-220 A (230V) 5-220 A (230V) _ U
3 F a
10-120 A (110V) 5140 A (110V) 80>86V (< 20V VRD On) recuencia

Ciclo de trabajo (40°C de temperatura ambiente) Fu Porcentaje,

PULSE PR .
MMA (230V /16 A) MMA (110V /32 A) : : corriente baja
220 A/28.8V a 20% 120 A/248V a 30% s - v GYSARC 220 FV CEL
130 A/25.2V a 60% 90 A/23.6V a 60% - I S S o
100 A/24V a 100% 70 A/22.8V a 100% : e

TIG (230V/ 16 A) TIG (110V/ 32 A) . ) Q:’/ HotStart %
220 A/18.8V a 25% 140 A/156V a 40% \ /)
150 A/16V a 60 120 A/14.8V a 60% e
110 A/144Va 1 100 A/14V a 100% WERBER

MMA, MMA Pulse, TIG Lift, TIG Pulse
Tension en vacio

42x21x35cm
Potenciémetro de ajuste para un facil manejo

3m + Cable de mas , 065529

ing : evita que

www.gys.fr/es 500 > 1 000 €snA




MMA 400 A
INVERTER

GYSARCTRI

= GYSARC AI0Z
a [ 0

2 afos de Ficha del
garantia producto

Gama GYSARC

- o%e
Gougeage volts PHASES

Con tecnologfa inverter, los GYSARC TRI son generadores MMA / TIG
trifisicos con un rendimiento de soldadura excepcional. Disefiadas
en torno a una electronica reforzada, estas unidades ofrecen a los
fabricantes la méaxima productividad, incluso en los entornos mas
hostiles.

= MMA: Suelda electrodos de rutilo, basicos y celuldsicos
(hasta @ 6 mm)

= Ranurado al arco con electrodo de carbono (hasta @ 6,5
mm)

= TIG DC con arranque lift (@ 1,6 a 3,2 mm)
Desvanecimiento automatico del arco con duracién fija

= 3ayudas a la soldadura: Hot Start* (ajustable), Arc Force*2
(ajustable) y Antisticking*3

= Visualizacién de la corriente/tension durante la soldadura.

= Se puede activar el VRD (Dispositivo de Reduccion de
Voltaje) para reducir la tension de salida en vacioa 20 V.

Indicacion de la tension durante la soldadura
Indicacion de la tensién en vacio (después de soldar)

Arc Force

18 www.gysfr/es

A

Hot Start

Intensidad de soldadura

1000 > 2 000 €SintvA

Caracteristicas
adicionales

= Mando a distancia opcional (manual)
= Clase IP 23 para uso en exteriores

= Posibilidad manero con eslingas.

Especificaciones GYSARC 300 TRI GYSARC 400 TRI
Suministro de energia 400V, 3 F, 50/60 Hz
Fusible 20A 32A
MMA
Intensidad — 20-300 A 20-400 A
TIG
MMA a60% 300A/32V 400A/36V
Ciclo de trabajo (40°C a100%  230A/292V 350 A/34V
de temperatura am-
biente) TIG a60% 300A/22V 400A/ 26V
a100% 230A/ 192V 350A/24V
Tension en vacio 83V (< 20VVRD On) 84V (< 20VVRD On)
Clase de proteccion P23 P23
Dimensiones L xax A 54 X 46 x 28 cm 58x52x30cm
Peso 255kg 37.5kg
Norma IEC 60974-1/10 A IEC 60974-1/10 A

Informacién para pedidos

GYSARC 300 TRI - sin accessorios

064959

GYSARC 400 TRI - sin accessorios

013551

www.gys.fr/es




Comparativa de

productos Generadores MMA

Packs PROGYS 280

Corriente de soldadura MMA (A) Modo de soldadura

Elec- ‘
trodos
Tension | soldables

MMA TIG TIG

Pulsa- Lift HF

Celulésico
Aluminio

ﬁ ) a ' 50 100 150 200/ 250 300 400 dered hasta @ IP23 | Peso | VRD
S 2 B B PROGYS 180A
TIG prosY L ___w 200 4mm - 5k
PROGYS Generador HF Antorcha TIG listén Antorcha TIG GRIP Cable de masa 400 A | Nomadfeed cable Carretilla
FLEX 280 CEL EXATIG SR26L -8m SR26 DB-8 m 4m/50mm? 5m/ 95 mm? JOBSITE XL B B PROGYS183E )
I T 230V 4mm . .| oW 5kg
013544 013780 046184 046177 047853 032439 039568 013803
1 062573 = . = . - B B PROGYS 200A PFC
200 230V * 9k
2 062580 L] [ ] ] n ™ . 031432 5mm [ ] u (o]
3 062955 ] n = u n
PROGYS 200E FV CEL 230V 230V ,
s oy Smm | Ll I
T~ B B PROGYS 220E FV CEL 520 230V E . —
@ ' 014657 110V mm [ ] [ ] [} [ ] [ ] ] g ]
Q\k /

MIG-MAG Devanadera § B PROGYSFLEX 280 280 [ 200V
PROGYS vaire Antorcha MIG/MAG | Rodillos tipo C-@ 1/1.2 | Cable de masa400 A | Nomadfeed cable | Carretilla CEL pLl] 230V 230V 5mm N N w " = " 23kg
FLEX 280 CEL 350 Aacero-4m (equipo original) 4m /50 mm’ 5m/95mm’ JOBSITE XL 013544 140 JRAIQY 110V

NOMADFEED
013544 036291 040946 047853 032439 039568
. GysArc 220 rvceL [T o0 230V
1 062559 L] L] L] u u u | 065529 10V 110V 5mm n n L] = n 105kg =m
2 062566 L] . = . u " "
ol a0V 6mm - | = a xSk

GYSARC 400 TRI 400V 6 mm . o .| . = |375kg =
P _ﬂﬂ

*  Se requiere un generador de alta frecuencia EXATIG (ref. 013780)
| Ciclo de trabajo al 60% (40°C)
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TIG AC/DC

TITANIUM
AC/DC
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TIG DC

160A-1F

PROTIG 161 DC

r ¥

Gama PROTIG

pc [ oc | we 30 |®
BEBREAREBR =

Ultracompacta y disefiada para los profesionales, la PROTIG 161 DC (160 A)
garantiza soldaduras de alta calidad en aceros suaves e inoxidables gracias a
su regulacion secundaria de Ultima generacion. Su interfaz intuitiva permite
gestionar los pardmetros con total simplicidad.

= Corriente de soldadura TIGDC de 10a 160 A
= Desvanecimiento del arco automatico con duracién regulable o HF
= Gestiones del gatillo: 2 T/ 4T /4T LOG

= Modo pulsado: controla la temperatura del bafio fundido, limita la
deformacion y permite asi el ensamblaje de ldminas finas a partir de 0,3
mm.

= SPOT: punteado répido y preciso

= Almacenamiento de 10 programas por proceso

= Compatible con antorchas de ldminas y de doble botén

= Protegido frente a las sobretensiones hasta 400V (PROTEC 400)
= Corriente de soldadura MMA de 10 a 160 A

= Ajustes del ciclo de soldadura:

TIG DC

200A-1F

PROTIG 200 DC

Gama PROTIG

¥ e
B H A B2 B2 3 e

EI PROTIG 200 DC es la solucion de soldadura TIG-DC ideal para aplicaciones
de construccion ligera, instalacion, reparacion y mantenimiento. La ligereza y
las dimensiones compactas de esta solucion suponen una verdadera ventaja
para los profesionales con movilidad.

= Corriente de soldadura TIGDC de 5 a 200 A
= Desvanecimiento del arco automatico con duracion regulable o HF
= Gestiones del gatillo: 2T /4T / 4T LOG

= Modo pulsado: permite ensamblar las piezas limitando aumento de la
temperatura (pulsos de hasta 900 Hz)

= SPOT : punteado répido y preciso

= Almacenamiento de 10 programas por proceso

= Compatible con antorchas de ldminas y de doble boton

= Protegido frente a las sobretensiones hasta 400V (PROTEC 400)
= Corriente de soldadura MMA de 10 a 160 A

- Pre-Gas = Ajustes del ciclo de soldadura:
— [— -Ti d bida (Upslope)
MADE IN FRANCE lanmjeo ele su Rk - Pre-Gas

- Corriente de soldadura -Tiempo de subida (Upslope)

- Corriente frfa

- Corriente de soldadura

2 an Fich : - . )
anos c}e cha de - Frecuencia de pulsacién 2 anos de Ficha de - Corriente fria
garantia producto - - "
- Duracion del desvanecimiento (Downslope) garantia producto - Frecuencia de pulsacién
- Post-Gas - Duracion del desvanecimiento (Downslope)
Especificaciones - Post-Gas
- ] . Gama de corrientes | Gama de corrientes | Corriente de soldadura - . Especificaciones
Suministro de energia Fusible TIG MMA max Tension en vacio
. Suministro de eneraia Fusible Gama de corrientes = Gama de corrientes Corriente de soldadura Tensién en vacio
230V, 1 F,50/60 Hz 16 A 10-160 A 10-160 A 160 A RV 9 TIG MMA max.
i i 230V, 1 F,50/60 H 16 A 5-200 A 10-160 A 200 A 65V
Ciclo de trabajo (40°C de temperatura ambiente) aD::nAensnones Lx Peso Clase de proteccion Norma /60 Hz
. . o . Dimensiones L x ..
TG MMA Ciclo de trabajo (40°C de temperatura ambiente) axA Peso Clase de proteccion Norma
0, 0,
160 A/164Va 20% 160 A/264Va 15% 36x 16 28 cm 75kg P21 IEC 60974-1/3/10 A TIG MMA
105 A/14.2V a 60% 95 A/23.8V a 60% 200 A/18V a 20% 160 A/26.4V 2 20%
95 A/13.8V a 100% 80 A/23.2V a 100% y 9 “ava ° 435x21.5%x325cm 10 kg IP21 IEC 60974-1/3/10 A
’ ’ 115 A/14.6V a 60% 90 A/23.6V a 60% ’ ’ ’
90 A/13.6V a 100% 70 A/22.8V a 100%

Informacién para pedidos

PROTIG 161 DC + accesorios
Antorcha TIG de doble botén TIG17DB - 4 m + caja de consumibles, 062054
Portaelectrodos 200 A - 2 m + Cable de masa 200 A -2 m, 25 mm?

Informacién para pedidos

PROTIG 200 DC + accesorios
Antorcha TIG de doble botén TIG26DB - 4 m + caja de consumibles 062009
Portaelectrodos 200 A - 2 m + Cable de masa 200 A - 2 m, 25 mm?

PROTIG 161 DC - sin accesorios 066649

Desvanecimiento del arco automético con duracion regulable : Esta funcién innovadora permite acabar un cordén de soldadura sin
créteres gracias al desvanecimiento del arco. La duracion es regulable y

accionamiento del desvanecimiento en fin de soldadura se realiza por simple movimiento de la antorcha.

*

Desvanecimiento del arco automatico con duracion regulable : Esta funcién innovadora permite acabar un cordén de soldadura sin
créteres gracias al desvanecimiento del arco. La duracion es regulable y

accionamiento del desvanecimiento en fin de soldadura se realiza por simple movimiento de la antorcha.

*

L: Largo a: Altura A: Ancho L: Largo a: Altura A: Ancho

500 > 1 000 €=intva 1000 > 2 000 ESinIvA
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TIG DC TIG DC

200A-1F Gama PROTIG 220A-1F Gama PROTIG

> ¥ ¥ ° .
PROTIG 201 DC FV o o %1 1.
L/DBP velts. veilts phase phase
El PROTIG 201 DC FV (200 A) garantiza soldaduras de alta calidad en aceros EI PROTIG 221 DC FV es una unidad versatil de doble proceso para soldadura
suaves e inoxidables gracias a su regulacion secundaria, su fuente de TIG y soldadura MMA, que se caracteriza por su formato compacto y portatil.
alimentacién PFCy su encendido HF de alto rendimiento. Su interfaz intuitiva . Su tecnologia PFC combina muchas ventajas, como la excelente eficiencia
permite gestionar los pardmetros con toda simplicidad. ( energética y la capacidad de funcionar de forma fiable con cables de
alimentacién de mas de 100 metros.
= Corriente de soldadura TIG DC de 10a 200 A '

= Desvanecimiento del arco automatico con duracién regulable o HF

= Gestiones del gatillo: 2T /4T / 4T LOG

= Corriente de soldadura TIGDCde 5a 220 A
= Desvanecimiento del arco automatico con duracién regulable o HF

= Modo pulsado: permite ensamblar las piezas limitando el aumento de = Gestiones del gatillo: 2T/ 4T / 4T LOG

temperatura (pulsos de hasta 2 kHz)
P P = Modo pulsado: permite ensamblar las piezas limitando aumento de la

= SPOT: punteado rdpido y preciso temperatura (pulsos de hasta 2 kHz)

= Fuente de alimentacion monofasica de tension flexible de 85 a 265 V
(PV) con tecnologia PFC integrada para mejorar el funcionamiento de la

. -\.
’ - = SPOT : punteado répido y preciso
red \ ‘ - B = Alimentacién monofésica de tension flexible de 85 a 265 V (FV) con
ib"\.;.

tecnologia PFC integrada para mejorar funcionamiento de la red (

= Mando a distancia opcional (interruptor de pie o control manual) %\ ahorro de energia de hasta el 30%.)
4 N
= Almacenamiento de 50 programas en modo TIG b . %% = Mando a distancia opcional (interruptor de pie o control manual)
. . LY \.
] Protegldo frente a las sobretensiones hasta 400V (PROTEC 400) Unidad de refrigeracion q":\‘_..\ = Almacenamiento de 10 programas por proceso
= Corriente de soldadura en MMA de 10 a 200 A opcional % = Compatible con antorchas de ldminas, de doble botén y potenciometro
= VRD (Voltage Reduction Device) puede activarse para reducir la tension ref. 039490 = Protegido frente a las sobretensiones hasta 400V (PROTEC 400)
de salida en vacioa 30V )
= Corriente de soldadura MMA de 10 a 200 A
| | . .
MADE IN ERANCE = Ajustes del ciclo de soldadura:
- Pre-Gas
2 afos de - Tiempo de subida (Upslope) = Ajustes del ciclo de soldadura :
garantia producto - Corriente de soldadura M—A N F R—A Y e b o
- Corriente fria 5 -:I'.l i i
- Frecuencia de pulsacion . -Tlenjpo de subida (Upslope)
- Duracion del desvanecimiento (Downslope) 2 anos de Ficha de B Corr?ente d? soldadura
- Post-Gas garantia producto - Corriente fria
- Frecuencia de pulsacion
- Duracion del desvanecimiento (Downslope)
Especificaciones - Post-Gas
Suministro de . Gama de corrientes | Gama de corrientes Corriente de soldadura .. .
p Fusible Tension en vacio . .
energia TIG MMA max. Especrﬁcac'ones
110/230V 16A(230V) 10-200 A (230V) 10-200 A (230V) Suministro de Gama de corrientes | Gama de corrientes Corriente de soldadura
1'F, 50/60 Hz 32A(110V) 10-180 A (110V) 10-140 A (110V) 2004 70V (< 30VVRD On) energia Fusible TG MMA o Tensién en vacio
Ciclo de trabajo (40°C de temperatura ambiente) Clase de proteccion Norma 110/230V 16 A (230V) 5220 A (230V) 10-200 A (230 V) o0 A .y
TIG 230V /16 A) TIG (110V /32 A) MMA (230V /16 A) MMA (110V /32 A) P21 IEC 60974-1/3/10 A 1 ph, 50/60 Hz 32A(110V) 5-180 A (110V) 10-140 A (110V)
200 A/18V a 30% 180 A/17.2V a 25% 200 A/28V a 20% 140 A/25.6V a 25% A 3 Ciclo de trabajo (40°C de temperatura ambiente) Clase de proteccion Norma
165 A/16.6V a 60% 125 A/15V a 60% 135 A/254Va60% 100 A/24V a 60% DimensionesLxaxA | Peso ) P P
140A/156Va100%  110A/144Va100% | 120A/248Va100% 90 A/236Va100% 41%20x28cm 10kg TIG 230V /16 A) TG (110V/32.A) MMA (230V/16A)  MMA(1T0V/32A) P21 IEC 60974-1/3/10 A
220 A/18.8V a 35% 180 A/17.2V a 25% 200 A/28V a 25% 140 A/256V a 19% I Peso
165 A/16.6 V a 60% 125 A/15.0V a 60% 135 A/254V a 60% 110 A/24.4V a 60%
.. . 150 A/16.0V a 100% 110 A/14.4V a 100% 120 A/24.8V a 100% 90 A/23.6V a 100% 42 x23x35cm 14 kg
Informacién para pedidos
PROTIG 201 DC FV + accesorios .. .
Antorcha TIG de doble botén SR17DB -4 m + caja de consumibles, 065765 Desvanecimiento del arco automitico con duracion regulable - Esta fun- Informacién para pedidos
Portaelectrodos 200 A - 2 m + Cable de masa 200 A-2 m, 25 mm? cién innovadora permite acabar un cordon de soldadura sin crateres gracias
al desvanecimiento del arco. La duracién es regulable y ‘ PROTIG 221 DC FV - sin accesorios 070905
PROTIG 201 DC FV - sin accesorios 065772 accionamiento del desvanecimiento en fin de soldadura se realiza por simple
movimiento de la antorcha. Desvanecimiento del arco automatico con duracion regulable : Esta funcion innovadora permite acabar un cordén de soldadura sin
* crateres gracias al desvanecimiento del arco. La duracion es regulable y
L: Largo a: Altura A: Ancho accionamiento del desvanecimiento en fin de soldadura se realiza por simple movimiento de la antorcha.
L: Largo a: Altura A: Ancho
Sin IVA Sin IVA
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TIG DC
300A-3F

Gama TIG

TIG 300 DC BEBRRAREA E

EITIG 300 DC es un modelo basico de doble proceso que permite soldar en
excelentes condiciones con procesos TIG DC y MMA. El excepcional control
del encendido de baja corriente proporciona una soldadura TIG limpia para

aplicaciones de precision.

Corriente de soldadura TIG DC de 5 a 300 A

Desvanecimiento del arco automatico con duracion regulable o HF

Gestiones del gatillo: 2T / 4T / 4T LOG

Modo pulsado: permite ensamblar las piezas limitando aumento de la
temperatura (pulsos de hasta 2 kHz)

SPOT : punteado rapido y preciso

Mando a distancia opcional (interruptor de pie o control manual)

Almacenamiento de 10 programas por proceso

LT

s S
e

s

Unidad de
refrigeracion opcional
ref. 032217

Clasificaciéon IP23 para entornos himedos

Corriente de soldadura MMA de 10 a 250A

= Ajustes del ciclo de soldadura:

- Pre-Gas

- Tiempo de subida (Upslope)

- Corriente de soldadura
— — ) .
MADE IN FRANCE - Corriente frfa

- Frecuencia de pulsacion

- Duracion del desvanecimiento (Downslope)

2 anos de

- Post-Gas
garantia producto

Especificaciones

a de corrientes | Gama de corrientes

Suministro de energia Fusible MMA

Ciclo de trabajo (40°C de temperatura ambiente)

MMA
300 A/22V a 35% 250 A/30V a 30%
255 A/20.2V a 60% 220 A/28.8V a 60%
240 A/19.6V a 100% 210 A/28.4V a 100%

40x52x25cm

Informacién para pedidos
TIG 300 DC - sin accesorios

tomético con duracion rec

accionamiento del

www.gys.fr/es

Corriente de soldadura
max.

a permite a

2000 > 3 000 €sintva

Compatible con antorchas de laminas, de doble pomo y potenciometro

Modo Connect 5 para controlar el generador desde una consola o PLC

Tension en vacio

IEC 60974-1/3/10 A

L: Largo




231 DCFV

7 230 1
L/DB/P oS e

El TITAN 231 DC FV es la herramienta preferida del soldador TIG
profesional de tubos, tuberfas o chapas de acero inoxidable. Su
tecnologfa «FV» (Flexible Voltage) garantiza un arco estable incluso
con variaciones en la tensién de red (85 a 265 V) y uso de alargadores
muy largos en obra.

= Corriente de soldadura TIGDC de 3a 230 A

= Cebado Lift, Alta Frecuencia (HF) o Tacto Alta Frecuencia
(Touch HF)

= Gestiones del gatillo: 2T /4T / 4T LOG

TITAN monofésico

N
N ! . -
'§S\ = Modo pulsado: permite ensamblar las piezas limitando
NN
AR aumento de la temperatura (pulsos de hasta 2 kHz)
AR
N
§$§$ = Modo E-TIG: asegura una anchura de corddon y una penetracion L. .. |
\.ﬁ% constante, sea cual sea la posicién de la antorcha respecto a la Caracteristicas adicionales Especificaciones
\ N ’
N pieza (control de la energia de la soldadura). = Configuraciones avanzadas del ciclo de Suministro de energia  Fusible Corriente de soldadura max.
»  Punteado Spoty Multi Spot soldadura: o 110/230V 16 A (230V) .
- Corriente del cojinete al inicio y al final de 1'F. 50/60 Hz 32A(230V/110V) 230
= Modo TACK: punteado ultrapeciso y sin oxidacion que reduce la soldadura (IStart, tStart, IStop, TStop)
N el riesgo de deformacion. Los puntos son invisibles en el - Ondas de pulso Intensidad TIG Intensidad MMA Tensi6n en vacio
o 5 Umdad de‘ cordon de soldadura final. - Tiempo del proceso de punteo en TIG DC 3-230 A(230V) 5-230 A (230V) 775V
refrigeracion opciona T 3-140 A(110V) 5-140 A (110V) ’
réf. 070820 = Modo Connect 5 para controlar el generador desde una Tiempo del proceso de punteo en TiG . . . .
consola o un autémata pulsado Ciclo de trabajo (40°C de temperatura ambiente)
. o . i ; i 4 TIG (230V-32 A) TIG(230V-16 A) TIG(110V-32A)
= Modo de calibracién de los accesorios de soldadura, para o Inelicacior dle corenits/(inision sz 215 A 2 60% 500 A 2 60% 120 A 2 60%
ajustar la medicion de la tensién mostrada y afinar el calculo de soldadura (DMOS/QMOS) 200 A a 100% 160 A a 100% 100 A a 100%
— — la energia . Compatiblle con las a‘nltorchas de ldmina, de MMA (230V-32 A) MMA (110V-32 A)
MADE IN FRANCE = Modo ENERGY :indica el calculo de la energfa tras la soldadura doble botén, potenciémetroy Up &Down 175 Aa 60% 85Aa60%
segun las normas EN1011-1, ISO/TR 18491 et QW-409. = Conexion ultrarrépida a la unidad de DimensionesLxaxA  49x26x40cm Peso 165 kg
2 afos de Ficha del refrigeracion (sin desmontaje) Clase de proteccién P23 Norma  IEC60974-1/3/10 A
garantia producto = Puede conectarse mediante un puente
opcional para su uso en el robot
= Mando a distancia opcional (interruptor de
ie o control manual
- Pre-Gas / Post-Gas P ) .z .
- Tiempo de subida (Upslope) = Memorizacién de 50 programas Informacion para pedIdOS
por proceso de soldadura para una TITAN 231 DC - sin accesorios 075245

- Corriente de soldad e
Orfienie ae soidadure reproductibilidad perfecta de sus

- Duracion del desvanecimiento (Downslope)
soldaduras.

- Corriente fria
) B = Teclado bloqueable para evitar errores de
- Frecuencia de pulsacion ) 9
manipulacion
- Ajuste del tiempo frio
! ’ = 3 Ayudas para la soldadura MMA: Hot
Start (ajustable), Arc Force (ajustable) y

Antisticking
= Carroceria reforzada

Configuracion: Acceso al menu avanzado (modo de = (Clasificacion IP23 para entornos himedos
calibracion, energia, unidad de refrigeracion, etc.)

Acceso a los pardmetros directamente desde los botones

30 www.gysfr/es 2000 > 3 000 €sinMvA 3
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1 Al 20 e 5

Ideal para la soldadura de precision en metales de alta aleacion, el generador
TITAN 400 DC (400 A a 60%) esta disefado para las aplicaciones de soldadura
TIG y MMA mas exigentes. Intuitivo y funcional, su interfaz facilita el ajuste
de los pardmetros de soldadura. Con el modo TACK, el TITAN 400 DC es la
herramienta preferida del soldador profesional de tubos, tuberias o chapas
de acero inoxidable.

Corriente de soldadura TIG DC de 3 a 400 A

= Desvanecimiento del arco automatico con duracién regulable o HF
= Gestiones del gatillo: 2T / 4T / 4T LOG

= Modo pulsado: permite ensamblar las piezas limitando aumento de la
temperatura (pulsos de hasta 2 kHz)

= Modo E-TIG: asegura una anchura de cordén y una penetracion

5
§§§§‘3\ constante, sea cual sea la posicion de la antorcha respecto a la pieza Caracteristicas adicionales Especificaciones
§§§§§§§ (control de la energia de la soldadura). Suministro de energia | Fusible Corriente de soldadura max.
\§§§§§§§ = Modo SPOT : punteado tradicional antes de la soldadura de chapas finas 400V, 3 F, 50/60 Hz A 400 A
«Qggg = Modo TACK: punteado ultrapeciso y sin oxidacion que reduce el riesgo = Indicador de corriente/tensién durante y Gama de corrientes Gamadecorrientes L . acio
N de deformacion. Los puntos son invisibles en el cordén de soldadura tras la soldadura (DMOS/QMOS) TIG MMA
Unidad de N el = Deteccion automatica de la antorcha: 04 o400 A v

= Modo Connect 5 para controlar el generador desde una consola o un Ciclo de trabajo (40°C de temperatura ambiente)

refrigeracion opcional compatible con las antorchas de

of 013537 automata pulsador, doble botén y potenciometro. TIG MMA
Modo de calibraciéon de los accesorios de soldadura, para ajustar la i i i i 400 A/26.0V a 60% 400 A/36.0V a 60%
: o . . para ajuste Mando a distancia opcional (interruptor 360 A/244V a 100% 360 A/34.4V a 100%
medicion de la tension mostrada y afinar el clculo de la energfa de pie o control manual)
Modo ENERGY : indica el calculo de | ) 12 soldad inl DimensionesLxaxA | 75x30x54cm Peso 40 kg
— — u 0do .INdicCa el calculo de la energla tras la soldadura segun las Memorizacion de 50 programas ..
MADE IN FRANCE normas EN1011-1, ISO/TR 18491 et QW-400. Clase de proteccion P23 Norma IEC60974-1/3/10 A

por proceso de soldadura para una
reproductibilidad perfecta de sus

2anos de soldaduras Informacion para pedidos
garantia producto Teclado bloqueable para evitar errores de parap
manipulacion ‘ TITAN 400 DC - sin accesorios 013520
3 Ayudas para la soldadura MMA: Hot
Start (ajustable), Arc Force (ajustable) y
; - Pre-Gas / Post-Gas isticki
MADE IN FRANCE Antistickin
l' , ‘ g Packs
- Corriente de subida Carrocerfa reforzada _
- Corriente de soldadura 2 empunaduras de acero para facilitar su i1, ' -
- Duracion del desvanecimiento (Downslope) desplazamiento. 9 !iHl!I : -
- Corriente caliente Clasificacion IP23 para entornos himedos il l
- frecuencia de pulsacion @ o
- duracion del desvanecimiento Antorcha ABITIG Cable de masa Unidad de Carro 10m?
600 A refrigeracion
- Equilibrio de tiempo frio 450W-8m 4am/70mm? | WCU 1KW C /M
037359 043831 013537 037328
Configuracion: Acceso al menu avanzado (modo de 1 013766 Antorcha de ldmina
calibracion, energia, unidad de refrigeracion, etc.) 037359
Antorcha de doble = u u
2 013773 boton
037366

WWW.

gys.fr/es
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EXATIG ORBITIG

Cebado HF Generador universal de alta frecuencia (HF) TIG DC Fuente de alimentacion orbital TIG

EXATIG DC )] 7 ORBITIG 200A

Generador de Alta Frecuencia (HF) Soluciones de soldadura orbital

EI EXATIG es un generador de Alta Frecuencia (HF) para soldadura TIG
en una variedad de generadores de corriente CC. Estd optimizado
para el generador de CC/CV EXAGON 400 gracias a su sistema de
conectores especifico.

El Orbitig 200A es un generador de corriente controlado por Bus CAN,
disefiado para las aplicaciones de soldadura automatizadas. De tecnologia
Inverter, posee los ultimos avances en soldadura TIG. Compacta : se integra
con facilidad en los mecanismos, especialmente en las soluciones de
soldadura orbital.

= Se conecta directamente a la fuente de alimentacion sin = Protocolo de comunicacion CAN OPEN

necesidad de un cable de alimentacion auxiliar. = Modo TRACKING: La fuente de corriente recibe y aplica en tiempo real

las indicaciones de corriente.

= Modo de CALIBRACION DE ALTURA: reposicionamiento vertical del
electrodo a una altura determinada tras la deteccién del contacto

= Funciones disponibles con el EXAGON 400 CC/CV:

- TIG DC: soldadura en corriente continua para materiales
ferrosos.

= Arranque lift o HF
- TIG DC Pulsado: permite ensamblar las piezas limitando « Intercambio instantaneo de informacién :
aumento de la temperatura (pulsos de hasta 200 Hz).

- Estado de soldadura (ARC ON / ARC OFF)

- Cebado Lift o HF. - Tension de corriente medida (por la regulacion de la energia

- Gestiones del gatillo: 2Ty 4T. y la longitud del arco).

- Proteccién en caso de sobretension, deteccion de cortocircuito

- Deteccién automética de la antorcha: compatible con las en soldadura o ruptura del arco.

antorchas de Idmina, de doble botén y potenciémetro.

— — - Informacion de la temperatura (proteccion térmica)
MADE IN FRANCE .y .
- Gestion completa del ciclo de soldadura: — —
. . . MADE IN FRANCE
Pre-Gas / Post-Gas, Tiempo de subida (Upslope), Corriente
2 afos de Ficha del de soldadura, Duracion del desvanecimiento (Downslope),
garantia producto Corriente fria, Frecuencia de pulsacion. 2 afos de Ficha de
garantfa producto
Especificaciones
Suministro de energia Fusible Gama de corriente TIG Corriente de soldadura max. Tension en vacio
110/230V 16 A (230V) 5-220 A (230V)
1°F, 50/60 Hz 32A(110V) 5-180 A(110V) 220A oV
Ciclo de trabajo (t° ambiente de 40°C) DimensionesL xaxA Peso Norma
230V/16A: 110V /32A:
H H 9 0
Especificaciones 220 Aa35% 180 Aa 40% 3916 x 28 cm 9kg IEC 60974-1/3/10 A
Sumini d i | idad TIG 165 Aa 60% 125 A a 60%
uministro de energia ntensida 140 A a 100% 110 Aa 100%
20-100V 10-400 A
Corriente de soldadura . (T Potencia (-) Control B .
max. P Informacién para pedidos
400 A 9 kv B ‘ ORBITIG 200A - sin accesorios 012448
Ciclo de trabajo (4.0 Cde DimensionesLxaxA Peso
temperatura ambiente)
270 A a 60%
220 Aa 100% SRAUSEm 65kg Potencia (+) Masa (+)
Informacién para pedidos
EXATIG - sin accesorios 013780
1 000 > 2 000 €sinIvA Sin IVA
34 www.gys.fr/es 1 000 > 2 000 € www.gys fr/es 35
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El PROTIG 200 AC/DC es un generador TIG monofasico con un
avanzado panel de control con todas las funciones necesarias para la
soldadura TIG AC/DC. El modo AC Easy garantiza un resultado de alta
calidad, incluso sin préctica diaria de soldadura en aluminio.

= Corriente de soldadura 10a 200 A (TIG AC), 10 a 160 A (TIG
DQO)

= Modo DC Pulsado : permite unir piezas mientras se limita el
aumento de la temperatura en AC

= Modo AC Easy : permite un uso rapido de la soldadura AC
mediante el ajuste del didmetro del electrodo

= Control preciso de la penetracion mediante el ajuste de la
frecuencia AC (pulsos de hasta 200 Hz)

= Punteado Spot

= Cebado Lift o HF

= Gestiones del gatillo: 2T / 4T / 4T LOG

= Memorizacién de 30 programas por proceso de soldadura
= Compatible con las antorchas de Idmina y de doble botén

= VRD (Dispositivo de Reduccion de Voltaje) para reducir la
tension de salida en vacioa 30 V.

= Proceso MMA 'y MMA Pulsado hasta 160 A.

Pre-gas

Tiempo de subida (Upslope)
¢ Duracion del desvanecimiento (Downslope)

Corriente fria (TIG DC)

Frecuencia de los pulsos (TIG DC)

Frecuencia de la corriente de soldadura (TIG AC)
Ajuste de la balanza (TIG AC)

Post-Gas

e X-Y T Je

PROTIG AC/DC monofasico

Especificaciones

Suministro de energia Fusible Corriente de soldadura

max.
230V 16 A 200 A (AC)

1 F,50/60 Hz 160 A (DQ)
Intensidad . ;

TIG Intensidad TIG Intensidad MMA
10-200 A 10-160 A 10-160 A

Ciclo de trabajo (40°C de temperatura ambiente)

TIG TIG MMA

200 A/18V a 20% 160 A/16.4V a 20% 160 A/26.4V a 20%

115 A/164V a 60% 90 A/13.6V a 60% 90 A/23.6V a 60%

90 A/13.6V a 100% 70 A/12.8V a 100% 70 A/22.8V a 100%
DimensionesLxaxA 24 x43x35cm Peso 12.5kg

Clase de proteccion P21 Tension 64V

Norma IEC 60974-1/3/10 A envacio  (<30VVRDOn)

Informacién para pedidos

PROTIG 200 AC/DC + accesorios
Antorcha TIG de doble botén TIG26DB - 4 m + caja de consumibles, 068742
Portaelectrodos 200 A - 2 m + Cable de masa 200 A - 2 m, 25 mm?

Sin IVA
1000>2000€ , 37




201 AC/DCFV &

201L AC/DC
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Los PROTIG 201 son generadores TIG monofésicos, equipados con un panel
de control avanzado con todas las funciones necesarias para la soldadura
TIG AC/DC. El modo AC Easy promete un resultado de alta calidad incluso

sin la practica diaria de la soldadura en aluminio. La versién 201L tiene una
unidad de refrigeracion por liquido incorporada en las antorchas para evitar
el sobrecalentamiento durante la soldadura intensiva.

Corriente de soldadura 10 a 200 A (TIG AC), 10 a 160 A (TIG DQC)

Modo ACy DC pulsado: permite unir piezas mientras se limita el

Gama PROTIG AC/DC

38 www.gys.fr/es

aumento de la temperatura Especificaciones U GREIRT USRS
.. . 230V 10V 230V
. Modo AC F?Sy: permite un uso rapido de la soldadura AC mediante el Suministro de energia 1F. 50/60 Hz 1'F 50/60 Hz 1F. 50/60 Hz
ajuste del didmetro del electrodo
Fusible 13A 20 A 13A
= Control preciso de la penetracion mediante el ajuste de la frecuencia de Corriente de soldadura max 200 A (AC) o 200 A (AQ)
AC (pulsos hasta 200 Hz) . 160 A (DC) 160 A (DC)
= SPOT: punteado répido y preciso TG 10-200 A 10-160 A 10-200 A
= Desvanecimiento del arco automatico con duracién regulable o HF Gama de corriente TG 10-160 A 10-160 A 10-160 A
= Gestiones del gatillo: 2T / 4T / 4T LOG MMA 10-160 A 10-110 A 10-160 A
= Mando a distancia opcional (interruptor de pie o control manual) Imax 200Aa13% 160 Aa20% 200Aa13%
) ) AC 60% 90A/136V 105A/ 142V 90A/136V
Unidad de = Almacenamiento de 50 programas por proceso ToHd  ac0%
refrigeracion a 100% 80A/132V 90A/ 144V 80A/132V
i Compatible con antorchas de ldmina, de doble botén y potenciometro
integrada ) P yP Imax 160 Aa 25% 160 A a 25% 160 A a 25%
— — = Se puede activar el VRD (dispositivo de reduccién de tension) para bajar Ciclo de trabajo (t° 5c 0 100A/ 14V 120A/ 148V 100A/ 14V
MADE IN FRANCE la tension de salidaa 30V ambiente de 40°C) mel_|_ e ‘
a 100% 95A/138V 100A/ 14V 95A/138V
= Proceso de MMA 'y MMA Pulse hasta 160 A. Imax 160 Aa 25% 110 A232% 160 A a 25%
MMA a 60% 100A/24V 90A/236V 100A/24V
a 100% 95A/238V 85A/234V 95A/238V
- Tension en vacio 70V (< 30V VRD On)
2 afos de iy
garantia PROTIG 201 PROTIG 201L Elasede prateccion P2
DimensionesL xaxA 24 x41x36cm 24 x43 x50 cm
Peso 15 kg 20.5 kg
Norma IEC 60974-1/3/10 A IEC 60974-1/2/3/10 A
Pre-gas
E} Capacidad de refrigeracion - 400 W
S @ Tiempo de subida (Upslope) Presién maxima - 06 MPa (87 Ps)
©C000 - = Capacidad del depésito - 1.25L(0.27 gal US)
‘ Duracion del desvanecimiento (Downslope)
""" Informacién para pedidos
@ Corriente fria (TIG DC) PROTIG 201 AC/DC FV + accesorios
Antorcha TIG de doble botén SR26DB - 4 m + Caja de consumibles, 063945
Portaelectrodos 200 A - 2 m + Cable de masa 200 A - 2 m, 25 mm?
Q Frecuencia de los pulsos (TIG DC) ) )
PROTIG 201 AC/DC FV - sin accesorios 061828

Informacién para pedidos
PROTIG 201L AC/DC + accesorios

, Frecuencia de la corriente de soldadura (TIG AC)
: Ajuste de la balanza (TIG AC)

2000 > 3 000 € sinvA

Post-Gas Antorcha TIG de doble botén SR20DB - 4 m + Caja de consumibles- 063952
Portaelectrodos 200 A - 2 m + Cable de masa 200 A - 2 m, 25 mm?
PROTIG 201L AC/DC - sin accesorios 062610

www.gys.fr/es 39
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EITIG 250 AC/DC tiene un ciclo de trabajo de 250 A al 60% y 200 A al 100%
(en ACy DC), lo que permite su uso continuo para el trabajo intensivo.

Estd destinado para la soldadura de aceros aleados, de acero inoxidable, de
cobre y de aluminio

El electrénico de potencia de esta maquina esta enfriado por un sistema de
placa de agua, sin ninguna ventilacion. Este producto estd entonces 100%
estanque al polvo.

Corriente de soldadura 10 a 250 A (TIG AC), 5 a 250 A (TIG DQ)

Modo de DC pulsada: permite unir piezas mientras aumento de la
temperatura (pulsos de hasta 2,5 kHz)

=  Modo de AC pulsada: control preciso de la penetracién en funcion de la
configuracion de la frecuencia de AC (pulsos hasta 2 Hz)

= SPOT: punteado rdpido y preciso

= Modo SYNERGIC : permite el ajuste automatico de los parametros de
soldadura

= Modo de conexién 5 para controlar la fuente de alimentacion desde
una consola o un PLC.

= Desvanecimiento del arco automatico con duracién regulable o HF
= Gestiones del gatillo: 2T / 4T / 4T LOG

= La carroceria esta reforzada por una estructura externa en aluminio
modelada que permite las eslingas faciles y por consecuencia, el
producto no puede deformarse.

= Tecnologia sin ventilador (“Fanless”).

Interfaz intuitiva y multilingtie con una clara pantalla en color
de 5,7» y 2 ruedas de navegacion.

El soldador puede acceder facilmente a los diferentes menus
y definir sus propios pardmetros:
- Pre-gas

- Corriente de arranque

- Corriente ascendente

- Corriente fria

- Tiempo de impulso

- Frecuencia de los pulsos

- Desvanecimiento

- Detener la corriente

- Post-Gas

- Frecuencia de AC

- Forma de onda

- etc.

Caracteristicas adicionales

Visualizacién de la corriente y la tension
durante y después de la soldadura (DMOS/
QMOS)

Compatible con antorchas de ldmina, de
doble botén y potenciémetro

Mando a distancia opcional (interruptor de
pie o control manual)

Memorizacion de 100 programas para
cada proceso

Teclado bloqueable para evitar errores de
manipulacion

3 ayudas para la soldadura MMA: Hot
Start (ajustable), Arc force (ajustable) y
Antisticking

Modo MMA hasta 250 A
Lectura rapida de los pardmetros definidos

Clasificacion IP 23 para uso en exteriores.

Especificaciones

- "

TIG 250 AC/DC

Corriente de soldadura

Suministro de energia | Fusible

max.
400V 16A 250 A (AC)
3 F 50/60 Hz 250 A (DQ)

Gama de corriente

Gama de corriente

Gama de corriente MMA

TIG TIG
10-250 A 5-250 A 10-250 A
Ciclo de trabajo (t° ambiente de 40°C)
e = MMA
?SGOO Va 60% ;‘SGOO Va 60% 250 //30V @ 40%
200 A/WSVa 100(;/ 200 A/WSVa 1002/ 230//29.2V'a 60%
atous atov% 1200 A/28V a 100%
DimensionesLxaxA | 48x80x75cm Peso 58kg
Clase de proteccion P23
Tension 85V
Norma fC 60974-1/2/3/10 sin carga
Potencia v et q s
. . Presion maxima Capacidad del depdsito
de refrigeracion
1420 W 0.2 MPa (29 Psi) 55L(1.45gal US)

Informacién para pedidos

‘ TIG 250 AC/DC - sin accesorios

012004

> 5 000 €Sin IVA
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2 afos de
garantia

Nombre de usuario / trazabilidad

Acceso al menu general
(Configuracion del usuario, Sistema,
Bloqueo, trazabilidad, etc.)

Pardmetros actuales del proceso

42 www.gys.fr/es
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EITITANIUM 230 AC/DC FV es una fuente de potencia monofasica para soldadura TIG
AC/DC. Inteligente y conectada, ofrece un control del arco extremadamente preciso y
un rendimiento de soldadura industrial de hasta 230 A gracias a su corrector del factor
de potencia integrado.

= Corriente de soldadura de 3a 230 A (TIG AC), de 5 a 230 A (TIG DQ).

= Modo Wizard (innovacion GYS): soldadura por puntos TIG de piezas de aluminio,
acero, acero inoxidable y cobre con o sin metal de aportacién.

= Modo DC Pulsado (Frecuencia hasta 2,5 kHz): proporciona un alto control del
bafo de fusién y limita la temperatura de las piezas a soldar. Esto permite soldar
chapas muy finas y reduce su deformacion.

= Modo DC FastPulsado (Frecuencia hasta 20 kHz): permite mantener las
propiedades de constriccion del arco del modo Pulsado, a altas frecuencias,
permaneciendo en frecuencias de sonido cémodas o incluso inaudibles para el
soldador.

=  Modo AC Pulsado: la misma contribucion que DC en el aluminio. (impulsos de
hasta 500 Hz)

= Modo AC Mix: Corriente alterna de AC y corriente continua para aumentar la
velocidad de soldadura en ensamblajes de aluminio. La fase de corriente continua
permite precalentar la pieza en particular.

= SPOT / Multi SPOT: perforacién tradicional antes de soldar las chapas finas. El
modo Multi permite ajustar el tiempo entre dos puntos.

= Punteado TACK/ Multi TACK: permite un apunte rdpido y preciso con una
potencia térmica minima para la soldadura TIG DC. Ideal para el apunte repetitivo
multiple en chapas finas, donde es esencial una apariencia uniforme y controlada.
La deformacién se reduce, el punto no tiene oxidacion y la regularidad es casi
perfecta. Este modo también permite una mayor productividad, el punto se
oculta bajo el corddn de soldadura sin ninguna accién adicional del soldador.

= Elmodo E-TIG garantiza que el soldador pueda mantener la potencia de
soldadura independentemente de la posicion de la antorcha en relacion con la
pieza (control de la energia de soldadura).

Interfaz en color de 5 pulgadas
ultra-intuitiva

Tension, corriente y energia

# Epaizmsr

Memoria y recuerdo del trabajo

Ajustes del ciclo de soldadura

Ruedas de navegacion

Caracteristicas adicionales

= Modo Sinérgico: propone una
configuracion adaptada al tipo de
soldadura después de la entrada de 3
datos : Tipo de material, espesor a soldar y
posicion de soldadura.

= Aporte energético medido con precision.

= Trazabilidad de todos los cordones de
soldadura seguin la norma EN 3834.

= Modo de calibracion de los accesorios de
soldadura (afina el calculo energético).

= Puede conectarse mediante un puente
opcional para su uso en el robot.

= Modo usuario para compartir el producto
ConN varios usuarios.

= Copia de seguridad desde una memoria
USB el usuario JOBs y el configuracion de
la maquina.

= Compatible con antorchas de ldmina, de
doble botén y potenciémetro.

= Actualizacién completa de la maquina y
sinergias mediante una llave USB.

= Mando a distancia opcional (interruptor de

pie o control manual).
= Memoria para 500 programas.

= Funciones MMA / MMA ACy MMA
Pulsado.

= (lasificacion IP23 para entornos himedos.

TITANIUM monofasico

Especificaciones

Suministro de energia Fusible Corriente de soldadura
max.

110/230V 16 A (230V) 230 A (230V)

1 F, 50/60 Hz 32A(110V) 140 A (110V)

Intensidad Intensidad .

TG TG Intensidad MMA

3-230 A (230V) 5-230 A (230V) 5-230 A (230V)

3-140 A (110V) 5-140 A (110V) 5-140 A (110V)

Ciclo de trabajo (t° ambiente de 40°C)

TicEd 230V) Tic Bd 230v) MMA (230V)

190 A/17.6V a 60%
160 A/16.4V a 100%

190 A/17.6V a 60%
160 A/16.4V a 100%

160 A/26.4V a 60%
130 A/25.2V a 100%

Dimensiones L xaxA 49x 26 x44 cm Peso 22 kg

Clase de proteccion P23 Tfensién csy

Norma IEC 60974-1/3/10 A sin carga
Informacién para pedidos

TITANIUM 230 AC/DC FV + accesorios

Antorcha TIG de doble botén SR26DB - 8 m + Caja de consumibles + 075924

Cable de masa 250 A -4 m, 25 mm?

TITANIUM 230 AC/DC FV - sin accesorios

3000 > 5000 €sinva

061996

«WIZARD ALU ha reinventado la
soldadura TIG ALU haciéndola
accesible a cualquier usuario,
incluso a un principiante».

%&;‘E
EIREE

Més informacion

43



TIG AC/DC
400 A - 3F

-~
X
o
RWN
N
SRNLN
NELLND
NN
IRTRIN
RNRIINN
SN
RN
SRR
-\s \

Unidad de
refrigeracion opcional
ref. 013537
— —

MADE IN FRANCE

Ficha del

2 afos de
garantfa producto

TITANIUM 400 AC/DC 2 1 15 P 22 ) o 50

TITANIUM 400, el nuevo maestro de la soldadura TIG ACy DC trifdsica. Con

modos pulsados y una interfaz verdaderamente intuitiva, garantiza la soldadura

de precision en aceros aleados, aceros de baja aleacién, aceros inoxidables,
aluminio y sus aleaciones, asi como en metales de cobre.

Corriente de soldadura 5 a 400 A (TIG AC), 3 a 400 A (TIG DC)

Modo Wizard (innovacion GYS): soldadura por puntos TIG de piezas de aluminio,
acero, acero inoxidable y cobre con o sin metal de aportacion.

DC Estandar : Soldadura DC para la mayoria de los materiales ferrosos.

DC Pulsado (Frecuencia hasta 2,5 kHz) : proporciona un alto control del bafo de
fusion y limita la temperatura de las piezas a soldar. Esto permite soldar chapas
muy finas y reduce su deformacion.

DC FastPulsado (Frecuencia hasta 20 kHz) : permite mantener las propiedades de
constriccion del arco del modo Pulsado, a altas frecuencias, permaneciendo en
frecuencias de sonido cémodas o incluso inaudibles para el soldador.

AC Estandar : Soldadura AC del aluminio (AlSi, AIMg, AIMn...) y sus aleaciones
ligeras (magnesio y laton).

AC Pulsado : la misma contribucion que DC en el aluminio.

AC Mix : Corriente alterna de AC y corriente continua para aumentar la velocidad
de soldadura en ensamblajes de aluminio. La fase de corriente continua permite
precalentar la pieza en particular.

SPOT / Multi SPOT: perforacion tradicional antes de soldar las chapas finas

Punteado TACK: permite un apunte rapido y preciso con una potencia térmica
minima para la soldadura TIG DC. Ideal para el apunte repetitivo multiple

en chapas finas, donde es esencial una apariencia uniforme y controlada. La
deformacion se reduce, el punto no tiene oxidacion y la regularidad es casi
perfecta. Este modo también permite una mayor productividad, el punto se
oculta bajo el corddn de soldadura sin ninguna accion adicional del soldador.

El modo E-TIG garantiza que el soldador pueda mantener la potencia de
soldadura independentemente de la posicion de la antorcha en relacién con la
pieza (control de la energia de soldadura).

Modo de conexion 5 para controlar la fuente de alimentacion desde una consola
oun PLC.

Desvanecimiento del arco automético con duracion regulable o HF
Gestiones del gatillo : 2T/ 4T / 4T LOG

Parametrizacion de formas de onda pulsadas de ACy DC por desialternacion,
para el control y la penetracion del arco, reduciendo al mismo tiempo (cuadrado,
trapecio, tridngulo)

Interfaz en color de 5 pulgadas ultra-intuitiva

Nombre de usuario / trazabilidad

Acceso al menu general
(Configuracion del usuario, Sistema,
Bloqueo, trazabilidad, etc.)

Tension, corriente y Energia

Memoria y recuerdo del trabajo

Caracteristicas adicionales

Modo Sinérgico: propone una
configuracion adaptada al tipo de
soldadura después de la entrada de 3
datos : Tipo de material, espesor a soldar y
posicion de soldadura.

Aporte energético medido con precisiéon

Trazabilidad de todos los cordones de
soldadura segun la norma EN 3834

Modo de calibracion de los accesorios de
soldadura (afina el calculo energético)

Puede conectarse mediante un puente
opcional para su uso en el robot.

Posibilidad de convertir el generador en
desmagnetizador Degauss

Copia de seguridad desde una memoria
USB el usuario JOBs y el configuracién de
la maquina.

Compatible con antorchas de ldmina, de
doble botén y potencidmetro

Actualizacion completa de la maquina y
sinergias mediante una llave USB.

Mando a distancia opcional (interruptor de
pie o control manual)

Memoria para 100 programas por proceso

Funciones MMA / MMA AC y MMA Pulsado

Gama TITANIUM

Especificaciones

Suministro de energia | Fusible G DEEEEEE
max.

400V A 400 A (AC)

3 F,50/60 Hz 400 A (DC)

Gama de corriente Gama de corriente q

TIG TIG Gama de corriente MMA

5-400 A 3-400 A 5-400 A

Ciclo de trabajo (t° ambiente de 40°C)

TG TG MMA

400 A/26 V a 60% 400 A/26V a 60% 400 A/36V a 60%

360 A/24.4V a 100% 360 A/244V a100% | 360 A/34.4V a 100%

Dimensioni L xa x A 68 x 30 x 54 mm Peso 43 kg

Clase de proteccion P23 Tensién -y

Norma IEC 60974-1/3/10 A | Sin carga

Informacién para pedidos

‘ TITANIUM 400 AC/DC - sin accesorios

013568

INNOVACION

= (Clasificacion IP23 para entornos himedos «WIZARD ALU ha reinventado la
soldadura TIG ALU haciéndola
accesible a cualquier usuario,

incluso a un principiante».
or

A0

Pardmetros actuales del proceso Ajustes del ciclo de soldadura

=

Mas informacion

Ruedas de navegacion
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Packs TIG

Generadores TIG DC & AC/DC

Packs PROTIG 221 DCFV Packs TIG 250 AC/DC
—_—
« s ‘
B = = B = s
Antorcha TIG Lamina Antorcha TIG GRIP Cable de masa 250 A U”.'dad de Carro de mano TG Ao TG hniterena TS CRIP Calblle gz meee 2§O A Carro
PROTIG . 5 refrigeracion 3 SR18L-8m SR18LDB-4m 4m/25mm
8m doble botén-8m 4m/25mm WCU 0.5KW A 10m 250 AC/DC
221 DCFV ‘ 045378 046092 043794 040960
043794 039490 039704 1 035430 . . . .
1072749 . SR26L (046184) . 5 012301 . . . .
2 072763 L] SR26 DB (046177) L]
3 072770 L SR20L (046153) n = n
4 072787 L] SR20 DB (046146) L] L] L]
Packs TIG 200 DC Packs TITANIUM 230 AC/DC
Antorcha TIG Ldmina Antorcha TIG GRIP Cable de masa 250 A rgcgédeigc?éen Carro de mano . . Cable de masa 250 A reulegdear(ajc(ijgn Carro
3m doble botén -8 m 4m/25mm? 10m3 TITANIUM Antorcha TIG Lamina Antorcha TIG GRIP 4m/25mm? 10m3 XL
G EEIIRE WCU TKW B 230 AC/DC 8m doble botén -8 m KOOLWELD 1
043794 032217 039704 043794 070820 076341
1 012325 u SR26L (046184) u 1 076976 L] SR26L (046184) L
2 012332 L] SR26L (046184) L] L] 2 076983 ] SR26L (046184) L] L]
3 012349 L] SR26 DB (046177) L] 3 077027 L] SR26DB (046177) L] L]
4 012356 L] SR26 DB (046177) L] L] 4 076990 L] SR20L (046153) L] L]
5 012363 L] SR20L (046153) L] L] 5 077003 ] SR20L (046153) L] L] L]
6 012370 L] SR20 DB (046146) L] L] L] 6 077034 L] SR20DB (046146) L] L]
7 012509 L] SR20 DB (038202) L] L] L] 7 077041 L] SR20DB (046146) L] L] L]
Packs PROTIG 201 AC/DC
e~ — » Packs TITANIUM 400 AC/DC
Antorcha TIG Antorcha TIG Cable de masa 250 A Sortielactrodgs Carro de mano ﬁ
PROTIG PROTIG SR26L-8m SR20L-8m 4m /25 mm? i 4 -
WTACDCRV ) 20T ACDCL o Antorch Antorcha ABITIG 450W  Cable d 600 A Unidad de
046184 046153 043794 043855 015678 IMEOIFANE IMESIAft) e i i 3
TITANIUM ABITIG 450W - 8 m doble botén -8 m 4m /70 mm? iyl o Sl
1 066342 " . . " . 400 AC/DC WCU 1KW C
> 066359 . . . . . 037359 037366 043831 013537 037328
1 014763 u L] ] = u
2 062047 L] n n n n
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+30% -
productividad
: . e T

Corriente de soldadura (A) Modos de soldadura TIG

Unidad refr.
inte- | op-
grado | cién

Tension
3000 400 dered

MMA Pulsado
Automate/
Robot

IP23 | Peso

PROTIG 161 DC 230V 75kg

PROTIG 200 DC 10kg

PROTIG 201 DCFV pIJe] 230V
180 Rl

10 kg

5 tipos de montaje:

- Junta a tope (BW)

- Garra (FW)

- Esquina interior (BP)

- Esquina exterior

- Cable a cable para empalmes

Espesor:de 0.5a5 mm

PROTIG 221 DCFV PP 230V
180 Rl

TIG300DC

TITAN 231 DCFV

] 110V

TITAN 400 DC

PROTIG 200 AC/DC

PROTIG 201 ACIDC FV WIZARD ALU, un método patentado desarrollado
para soldadores industriales

PROTIG 201L AC/DC

Apuntar y soldar una pieza de aluminio en TIG sin metal de aportacion es un reto diario al que se enfrentan soldadores de todo el

TIG 250 AC/DC mundo.

GYS ha desarrollado una solucion Unica y patentada en el mercado: el modo WIZARD ALU.

TITANIUM 230 AC/

DCEV Este modo de clavado y soldadura ha sido desarrollado por los ingenieros de GYS para simplificar la soldadura del aluminio

y hacerla accesible a todos. Con o sin metal de aportacion, esta caracteristica, integrada en la gama TITANIUM, garantiza un
virado en menos de un segundo. Este modo también esta disponible para clavar y soldar todo tipo de materiales: acero, acero
inoxidable, aluminio y cobre.

TITANIUM 400 AC/DC

| Ciclo de trabajo al 60% (40°C)

Wizard ALU Wizard INOX Wizard ACERO Wizard COBRE
. lPrcA)duchdad' Sin oxidacién Calidad de soldadura |deal para
Minimiza la porosidad : i N N
Versatilidad del soldador Sin accion de acabado Corddn sin oxidacion empalme de cables
Facil de soldar Modo Sinergia (0,5a 2,2 mm)

Sin grietas

Disponible Unicamente en las soldadoras de la gama TITANIUM de GYS.

www.gys.fr/es www.gys.fr/es 49
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Inverter sinergico multiprocesso

Multiproceso 4 en 1

MADE IN FRANCE

52

Posicion de
soldadura

Modo sinérgico MIG/MAG:

Célculo automatico de la velocidad del hilo
y la tension

Espesor a soldar

www.gys.fr/es
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4 en 1, los MULTIPEARL son generadores multiproceso capaz de realizar
soldaduras MIG/MAG (con o sin gas), TIG DC y MMA con alta precision. Se
beneficia de 9 sinergias de soldadura para facilitar la aplicacion y asegurar el
ensamblaje de las chapas de 0,6 a 6 mm en todas las posiciones. Versétil, pero
también equipado con una red eléctrica monofésica con tecnologia PFC/FV,
es el aliado perfecto en el taller o en el sitio.

= Corriente de soldadura de hasta 200 A
= Disponible en version compacta o en carro con almacenamiento.

= Modo de soldadura manual o sinérgico para facilitar el ajuste de los
parametros de soldadura

= Compatible con didmetros de hilo de 0,6 mma 1 mm seguin
dependiendo de la aplicacion

= Gestiones del gatillo: 2Ty 4T

= Funciones SPOT y DELAY disponibles

= Adecuado para soldar acero, acero inoxidable y aluminio

= Cambio de polaridad sencillo cuando se utiliza hilo tubular sin gas

= MMA: Suelda electrodos de rutilo, bésicos, inoxidables y de hierro
fundido. (hasta @ 5 mm)

= 3ayudas para la soldadura MMA: Hot Start (ajustable), Arc Force
(ajustable) y Antisticking

= Alimentacion monofasica de tension flexible (FV) de 85 a 265 V con
tecnologia PFC integrada para un mejor funcionamiento de la red.

= Se puede utilizar con el motogenerador

Modo MMA

Material del hilo
didmetro del hilo

Gestion de la antorcha

Dinamica del arco

Gama MULTIPEARL

Especificaciones 210-2 210-4 XL 211-4
Suministro de energia 230V 1oV
9 1'F, 50/60 Hz 1'F, 50/60 Hz
Fusible 16 A 32A
MIG/MAG 20-150 A
Gama de corriente TIG 20-200 A 20-160 A
MMA 20-130 A
Imax 200 A a 20% 150 Aa 22%
MIG
MAG a 60% 130A/205V 100A/19.0V idem
a 100% 110A/195V 90A/185V MULTIPEARL 210-2
Imax 200 A a 22% 160 A a 20%
Ciclo de trabajo (t°
ambiente de 40°C) TIG a 60% 135A/154V 115A/146V
a 100% 115A/146V 100A/ 140V
Imax 200 Aa 18% 130Aa22%
MMA a 60% 110A/ 244V 90A/236V
a 100% 90A/236V 75A/230V
velocidad 1-15m/min
Devanadera
(o)) 2 rodillos (1 motorizado) 4 rodillos (2 motorizado)
Bobinas soportadas @ 100-200 mm 200-300 mm
Acero 0.6-1mm
Inox 0.8-1mm
Diametro del hilo
Aluminio 0.8-1mm
Alambre tubular 0.9-1.2mm
Tension en vacio 75/76V
Clase de proteccion IP 21

DimensionesL xaxA

25x45x35¢cm

27.5x55x44 cm 41 x73x77cm

Peso 16 kg 20kg 27kg
Norma IEC 60974-1/5/10 A

0.6/0.8-A 0.6/0.8-B
Equipo original rodillos

acero, inox acero, inox

Informacién para pedidos

MULTIPEARL 210-2 4 accesorios

Antorcha TOPARC MIG 250A - 3 m + Portaelectrodo 2 m + Cable de masa 2.5 m 065093
MULTIPEARL 210-4XL + accesorios 065109
Antorcha TOPARC MIG 250A - 3 m + Portaelectrodo 2 m + Cable de masa 2.5 m

MULTIPEARL 211-4 + accesorios 065116

Antorcha TOPARC MIG 250A - 3 m + Portaelectrodo 2 m + Cable de masa 2.5 m

1000 > 2 000 €SintvA

2 anos de ] )
garantia Ficha de Ficha de
producto producto producto
MULTIPEARL MULTIPEARL MULTIPEARL
210-2 210-4 XL 211-4
www.gysfr/es 53



Inversor multiproceso

kel
‘110 ‘230‘ 1
valts velts phase

Los MULTIWELD, alimentados en monofésico, son generadores multiproceso
2 en 1 capaces de realizar trabajos de soldadura en MIG/MAG y MMA hasta
220 A. Estos 3 generadores estan disponibles en version compacta o con
carro.

Multiproceso 3 en 1

= Corriente de soldadura de hasta 220 A
= Disponible en version compacta o en carro con almacenamiento.
= Interfaz con pantallas digitales para realizar ajustes sencillos y precisos

= Compatible con didmetros de hilo de 0,6 mma 1 mm segun la
aplicacién y el modelo de maquina

= Funciones SPOT y DELAY disponibles

= Adecuado para soldar acero, acero inoxidable y aluminio

= Cambio de polaridad sencillo cuando se utiliza hilo tubular sin gas
= Ajuste manual de la dindmica del arco (self)

= MMA: Suelda electrodos de rutilo, bésicos, inoxidables y de hierro
fundido. (hasta @ 5 mm)

= Ayuda a la soldadura MMA: antisticking (activada por defecto)

= Toma de corriente preinstalada (36 V AC - 4,2 A) para calentador de gas
en CO2 puro.

= [P 23 - permite el uso en exteriores (version FV 220)

3 modelos disponibles

— Eleccién del proceso de soldadura
Folleto

Multiweld

Tension de soldadura & ~ Dindmica del arco

INVERTER

MIG/MAG: Velocidad de alimentacion del hilo
MMA : Corriente de soldadura

54 www.gys.fr/es

Gama MULTIWELD

Especificaciones 160M FV 220M-C FV 220M
Suministro de energia 230V 230V 1oV
9 1 F,50/60 Hz 1F,50/60 Hz 1 F,50/60 Hz
Fusible 16 A 16 A 32A
MIG/MAG 30-160 A 30-220 A 30-140 A
Gama de corriente
MMA 20-140 A 30-200 A 30-120 A
Imax 160 A a 20% 220 A a20% 140 A a 30%
MEG a60% 95A/188V 160A/22V 110A/195V
Ciclo de trabajo (t" a 100% 75A/178V 120A/20V 90A/185V
ambiente de 40°C) Imax| 140 Aa20% 200 A a 20% 120 Aa 30%
MMA a 60% 90A/236V 140A/ 256V 100A/24V
a 100% 70A/228V 100 A/ 24V 80A/232V idem
velocidad 3-10 m/min 2-15m/min 2-11 m/min MULTIWLED FV 220M-C
Devanadera i _
('0)) 2 rod|II-os (1 moto 4 rodillos (2 motorizado)
rizado)
Bobinas soportadas @ 200-300 mm 200-300 mm
Acero 06-08mm 06-1mm
Inox 0.8 mm 0.8-1mm
Diametro del hilo
Aluminio 0.8-1mm 08-1mm
Alambre tubular 0.9 mm 0.9-12mm
Electrodos soldables @ 1.6-3.2mm 1.6-5mm 1.6-3.2mm
Tension en vacio 59V 75V 67V
Clase de proteccion P21 P23
DimensionesL xaxA 77 x79%x47 cm 58x52x34cm 77 x79x47
Peso 34 kg 24 kg 32kg
Norma IEC 60974-1/5/10 A IEC 60974-1/5/10 A IEC 60974-1/5/10 A
0.8/1.0-A 0.8/1.0-A 0.8/1.0-A
Equipo original rodillos ) ) )
acero, inox acero, inox acero, inox

Informacién para pedidos

MULTIWELD 160M + accesorios 013612
Antorcha TOPARC MIG 150A - 2.5 m + Portaelectrodo 2 m + Cable de masa 2 m
MULTIWELD FV 220M-C + accesorios 065499
Antorcha TOPARC MIG 250A - 3 m + Portaelectrodo 2 m + Cable de masa 2.5 m
MULTIWELD FV 220M + accesorios 065482
Antorcha TOPARC MIG 250A - 3 m + Portaelectrodo 2 m + Cable de masa 2.5 m

1000 > 2 000 €SintvA

También disponible en
version trifasica de 400V,
véase la pagina siguiente

2 anos de
garantia

[ £

Ficha de
producto
MULTIWELD
160M

Ficha de
producto
MULTIWELD
FV 220M-C

Ficha de
producto
MULTIWELD
FV 220M
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Gama MULTIWELD trifasico

Inversor multiproceso

Multiproceso 3 en 1

Los MULTIWELD trifasicos, son muy eficientes para la fabricacion de piezas
de metales sin aleaciones y alta aleacion de metales que requieren un alto
rendimiento de soldadura. Maquinas que permiten el uso de 2 procesos de

soldadura MIG-MAG y MMA hasta 320 A.

Especificaciones 250T-C 250T 320T-C 320T
. .. . 400V 400V
= Corriente de soldadura de hasta 320 A Suministro de energia 3 F 50/60 Hz 3 F. 50/60 Hz
= Disponible en versién compacta o en carro con almacenamiento. Fusible 16 A 16 A
= Interfaz con pantallas digitales para realizar ajustes sencillos y precisos MIG/MAG 40-250 A 40-320 A
Gama de corriente
= Compatible con didmetros de alambre de 0,6 mm a 1,2 mm MMA 40-220 A 40-250 A 40-300 A
dependiendo de la aplicacion. Imax 250 A a 20% 250 Aa30% 320 A a20% 320 A a30%
MIG
= Funciones SPOT y DELAY disponibles MAG a60%  170A/225V 200A/ 24V 200 A/ 24V 240 A/ 26V
= Adecuado para soldar acero, acero inoxidable y aluminio Ciclo de trabajo (t° a100%| 130A/205YV 180A723V 160A/22V 200A/24V
_ , , o , ambiente de 40°C) Imax| 220 Aa20% 250 Aa 30% 300 A a 20% 300 A a 30%
= Cambio de polaridad sencillo cuando se utiliza hilo tubular sin gas
MMA a 60% 150A/26V 200A/28V 180A/272V 220A/288V
" Auste manual de fa dindmica del arco a100%  120A/248V 180 A/ 272V 140 A/ 256V 180 A/27.2V
= MMA: Suelda electrodos de rutilo, bésicos, inoxidables y de hierro valleeickd 2-15m/min 3-18 m/min
fundido. (hasta @6 mm Devanadera
( ) (o)) 2 rodillos (1 motorizado) 4 rodillos (2 motorizado)
= Ayuda a la soldadura MMA: antisticking (activada por defecto) Bobinas soportadas @ 200-300 rmm 200-300 rmm
= Toma de corriente preinstalada (36 V AC - 4,2 A) para calentador de gas Acero 06-12mm 06-1.2mm
en soldadura con CO2 puro Inox 08-12mm 08-12mm
) ) ,, Diametro del hilo
= [P 23 - permite el uso en exteriores (versién 320) Aluminio 08-1mm 08-1mm
4 modelos disponibles
Alambre tubular 09-1.2mm 09-12mm
Electrodos soldables @ 1.6-5mm 1.6-6mm
Tension en vacio 59V 64V
Clase de proteccion P21 P23
DimensionesL xaxA 58x52x32cm 77x79%x47 cm 65x52x34cm 77 x79%x47 cm
Peso 32kg 40 kg 38kg 44 kg Ficha de
Norma IEC 60974-1/5/10 A IEC 60974-1/5/10 A producto
MULTIWELD
0.8/1.0-A 0.8/1.0-8B 320T
Equipo original rodillos ) )
acero, INox acero, INox

— Eleccién del proceso de soldadura

Informacién para pedidos

MULTIWELD 250T-C - sin accesorios 014572
Pack MULTIWELD 250T-C .
Multiweld Antorcha Binzel” MIG Grip 250A - 4 m + Portaelectrodo 4 m + Cable de masa 4 m 062238 ;ggisteo
MULTIWELD 250T - sin accesorios 031678 MULTIWELD
Pack MULTIWELD 250T 014756 2afios de 3207-C
Tension de soldadura = ~ Dindmica del arco Antorcha Binzel” MIG Grip 250A - 4 m + Portaelectrodo 4 m + Cable de masa 4 m garantia
MULTIWELD 320T-C - sin accesorios 063037
Pack MULTIWELD 320T-C 065130
Antorcha Binzel” MIG Grip 350A - 4 m + Portaelectrodo 4 m + Cable de masa 4 m
INVERTER TECHNOLOGY
MULTIWELD 320T - sin accesorios 062467 b
Pack MULTIWELD 320T 065123 Ficha de Ficha de
MIG/MAG: Velocidad de alimentacién del hilo Antorcha Binzel” MIG Grip 350A - 4 m + Portaelectrodo 4 m + Cable de masa 4 m producto producto
MMA : Corriente de soldadura MULTIWELD MULTIWELD
250T-C 2507
Sin IVA
56 www.gys.fr/es 1000>2000€ www.gys.fi/es 57




Devanadera

MIG-MAG inverter digital

250M

integrada

230 "1

voLTs

El KRONOS 250M es un equipo de soldadura inverter monofasico

multiproceso.

Su avanzada tecnologia garantiza unas excelentes caracteristicas de
arco para las exigentes aplicaciones MIG/MAG.

Las sinergias integradas facilitan considerablemente la parametrizacion
y reducen las salpicaduras durante la soldadura.

Intensidad de 15a 250 A.
Multiproceso : MIG/MAG, MMA DC / Pulse,

TIGDC/ Pulse

Control numerico del arco con cebado instantaneo.
Compatible con hilo de 0.6mm a 1.2mm segun aplicaciones.
Pantalla color 3.5 pulgadas intuitiva y multilingue.

Para soldar acero, inox, aluminio y cobre.

Cambio de polaridad simple para soldar con hilo revestido sin

I L]
MADE IN FRANCE

Especificaciones

Suministro de energia

230V
1F,50/60 Hz

Intensidad

15-250 A

Bobinas soportadas @

200-300 mm

GAS.

MMA: Suelda electrodo de rutilo y bésico hasta 4mm.

Actualizacién completa de la maquina y de las sinergias

mediante USB.

Motodevanadera de 4 rodillos con codificador digital para un
desenrollado perfecto.

Posibilidad de grabar hasta 200 programas de soldadura (JOB).

2 anos de el
garantfa producto

Fusible Corriente de soldadura max.

4 rodillos (2 motorizados)
0.8/1.0 - B (original)

Diametro del hilo (mm)

1.5-20 m/min

Acero/

06-1.0 08-1.2

Ciclo de trabajo (t° ambiante de 40°C)

MIG-MAG

250 A/26.5V a 20%
150 A/21.5V a 60%
130 A/20.5V a 100%

DimensionesL xax A

Clase de proteccion

250 A/30Va 15% 250 A/20V a 20%
150 A/26V a 60% 150 A/16V a 60%
120 A/24.8V a 100% 130 A/15.2V a 100%

75 x 45 x 80

Informacién para pedidos

KRONOS 250M - sin accesorios

074996

Antorcha MIG25 - 3 m + Cable de masa 3 m - 25 mm?
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Aluminio CuSi / CuAl Alambre tubular

LS &Th 16DV

mm

21 sinergias : Acero, AlIMg, AlSi, CrNi, CuSi.

Solo con el ingreso de 3 datos: Diametro de hilo,
material/Gaz, y espesor a soldar la maquina determina

automaticamente las condiciones de soldadura optimas.

2000 > 3 000 €sintva

KRONOS monoféasico 250 A

B |

. O

.

- B



MIG-MAG inverter digital

KRONOS trifésico 250 400 A

> 0%
vours prnses

Los KRONOS multiprocesos aportan unagran flexibilidad en la soldadura.
Esas 4 maquinas trifdscias estan disponibles en refrigeraciéon con
aire o liquida con devanadera integrada o configuracién con doble
devanadera en la version DUO.

Las sinergias integradas facilitan la parametrizacion y disminuye las
salpicaduras durante la soldadura.

Devanadera integrada

Intensidad hasta 400A segun los modelos.

Multiproceso : MIG/MAG, MMA DC / Pulse,

TIG DC/ Pulse. E 6 .
. . specincaciones 250T ‘ 320T ‘ 400T Duo ‘ 400TW
Control numérico del arco con cebado instantaneo. Caracteristicas adicionales i ' 200
Compatible con hilo de 0.6mm a 1.2mm segun aplicaciones. uministro de energla 3 F,50/60 Hz
Confi i46n D dobled d Idar 2 ti Fusible 16 A 32A
guracion Duo con doble devanadera para soldar 2 tipos e Eorabilidad, posibilidadidelcargar
de hilo sucesivamente con una sola maquina uardar/ malndar los JOBS o la MIG/MAG 15-250 A 15-320 A 15-400 A
(modelo Duo con devanadera WF 35 en opcion). 9 o Gamas de cor-
configuracion de la riente MMA 20-250 A 20-320 A 20-400 A
Pantalla color 3.5 pulgadas intuitiva y multilingue. maquina mediante USB. TG 20-250 A 20-320 A 20-400 A
21 sinergias : Acero, AIMg, AlSi, CrNi, CuSi. = Reduccién de las salpicaduras garantizado Ciclo de trabajo a 60% 200 A 240 A 300 A
racias a un arco muy estable. (t° ambiante de
Cambio de polaridad simple para soldar con hilo revestido sin 9 y 40°C) a 100% 170 A 190 A 280 A
2 nivel interfaz : Facil o E !
gas. ] niveles de interfaz : Facil o Experto S _ T WE 35 ]
MMA : Suelda electrodo de rutilo y basico hasta 5mm. = Visualizacion Corriente/ tension durante la :)szv:vr;adera opcional
Actualizacion completa de la maquina y de las sinergias soldadura para realizar DMOSA. o 4rodillos (2 motorizado)
mediante USB. = 3 Ayudas a soldadura MMA : Hot Start, Arc Unidad de refrigeracién B B = (300W)
Force y Antisticking. integrado S
Motodevanadera de 4 rodillos con codificador digital para un y 9 Velocidad de devanadera 1590 m/mi
4 modelos disponibles — desenrollado perfecto. = Compatible con grupos electrégenos. ! v : m/min
MADE IN FRANCE o . L, Bobinas soportadas @ 200-300 mm
250 A 250T Posibilidad de grabar hasta 200 programas de soldadura (JOB). = (Clasificacion IP23 para soportar entornos -
e B dificiles. Acero, inox 06-12mm
Aluminio 0.8-1.2mm
400TDuo  +devanadera separada en = Sistema de ventilacion controlada para Diametro del hilo _
400 A opcién disminuir la aspiracién de polvo. Cusi/ CuAl 08-1mm
400TW Unidad refrigerada integrada = 4 puntos de elevacion para facilitar el Atligjger 0.9-1.6mm
eslingado y el transporte seguro.
Electrodos soldables @ 1.6-5mm
Interfaz 3,5" muy facil de usar - Giancompaiilnznne ¢ dmacanamien o, Tension en vacio 69V 66V
= Soporte para botella de gas de hasta 10 Clase de proteccién P 23S
m3 (50L).
Dimensiones L xa x A 75 x 45 x 80 cm 90x55x67 cm | 20X > X8l
Medida de tension, corriente y cm
energia Peso 46 kg 55 kg 70 kg
Pardmetros actuales Equipo original rodillos 1.0/1.2 - B - acero, inox
Control del gas Memorizacion de los JOBS Informacién para pedidos
Parémetros actuales Parametrizacion de los ciclos de KRONOS 250T - con accesorios 075016
soldadura Antorcha MIG25 -3 m + Cable de masa4 m-25mm
KRONOS 320T - con accesorios 078734
Antorcha MIG36 -4 m + Cable de masa 4 m - 35 mm?
KRONOS 320T - sin accesorios 075030
2 afios de KRONOS 400T Duo - sin accesorios 075337
garantia producto -
KRONOS 400T W - sin accessorios 075511
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Botén de navegacion

2000 > 4 000 €sintva




MIG-MAG inverter digital

> %o
vours pnses

Devanadera separada

I
MADE IN FRANCE

3 modelos disponibles

Los KRONOS 400 con devanadera separada son maquinas trifasicas
multiproceso.  Su avanzada tecnologfa garantiza unas excelentes
caracteristicas de arco para aplicaciones MIG/MAG exigentes. Las
sinergias integradas facilitan considerablemente la parametrizacion
y reducen las salpicaduras durante la soldadura. Su pantalla facil de
acceso ofrece un control preciso de los parédmetros de soldadura para
garantizar una calidad perfecta.

= Intensidad hasta 400A segun los modelos.

= Multiproceso : MIG/MAG, MMA DC / Pulse,
TIG DC/ Pulse.

= Control numérico del arco con cebado instantaneo.
= Compatible con hilo de 0.6mm a 1.2mm segun aplicaciones.

= Configuracién Duo con doble devanadera para soldar 2 tipos
de hilo sucesivamente con una sola maquina
(modelo Duo con devanadera WF 35 en opcion).

= Pantalla color 3.5 pulgadas intuitiva y multilingue.
= 21 sinergias : Acero, AIMg, AlSi, CrNi, Cusi.

= Cambio de polaridad simple para soldar con hilo revestido sin
gas.

= MMA: Suelda electrodo de rutilo y basico hasta 5mm.

= Actualizacién completa de la maquina y de las sinergias
mediante USB.

= Motodevanadera de 4 rodillos con codificador digital para un
desenrollado perfecto.

= Posibilidad de grabar hasta 200 programas de soldadura (JOB)

400T G
400 A 400T GW Unidad refrigerada integrada
400T Duo  + devanadera separada en

opcion

Interfaz 3,5" muy facil de usar

Medida de tensioén, corriente y
energia

Pardmetros actuales

Control del gas Memorizacién de los JOBS

Parametrizacion de los ciclos de
soldadura

Pardmetros actuales

Botén de navegacion
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Caracteristicas adicionales

Portabilidad, posibilidad de cargar/
guardar/ mandar los JOBS o la
configuracion de la

maquina mediante USB.

Reduccion de las salpicaduras garantizado
gracias a un arco muy estable.

2 niveles de interfaz : Facil o Experto.

Visualizacion Corriente/ tension durante la
soldadura para realizar DMOSA.

3 Ayudas a soldadura MMA : Hot Start, Arc
Force y Antisticking.

Compatible con grupos electrégenos.

Clasificacion IP23 para soportar entornos
dificiles.

Sistema de ventilacién controlada para
disminuir la aspiracion de polvo.

4 puntos de elevacion para facilitar el
eslingado y el transporte seguro.

Gran compartimento de almacenamiento.

Soporte para botella de gas de hasta 10
m3 (50 L).

2 afos de
garantia producto

KRONOS trifésico 400 A

Especificaciones 4007 G ‘ 400T GW ‘ 400T Duo WF 35
- . 400V
Suministro de energia 3 F 50/60 Hz 48V DC
Fusible 32A -
MIG/MAG 15-400 A 15-400 A
Gamas de cor- MMA 20-400 A 20-400 A -
riente
TIG 20-400 A 20-400 A
Ciclo de trabajo a 60% 300 A (MIG-MAG) 300 A 500 A
(t° ambiante de
40°C) a 100% 230 A (MIG-MAG) 280 A -
inteqrado +WF 35 |aire o liquido segun
Devanadera 9 } opcional el haz
(50w) o) 4 rodillos 4 rodillos
(2 motorizado) (2 motorizado)
‘Unidad de refrigeracion i = (300 W) ) i
integrado )

Velocidad de devanadera 1.5-20 m/min 1.5-20 m/min
Bobinas soportadas @ 200-300 mm 200-300 mm
Acero, inox 06-12mm 06-1.2mm
Aluminio 0.8-1.2mm 0.8-1.2mm
. . Devanadera WF 35
Diametro del hilo 5/ Cual opcional 08-1mm 08-1mm
Alambre 0.9-1.6 mm 09-16mm
tubular
Electrodos soldables @ - 1.6-5mm -
Tension en vacio 66V -
Clase de proteccion IP 23S P23
Dimensiones L xa x A 90 x 55 90 x 55 90 x 55 58 x 26
X 67 cm x 81 cm x 67 cm x 48 cm
Peso 53kg 68 kg 55kg 14 kg
. - . 1.0/12-8B 10/12-8B
Equipo original rodillos - . )
acero, inox acero, inox
Informacién para pedidos
KRONOS 400T G - sin accesorios 075054
KRONOS 400T GW - sin accesorios 075061
KRONOS 400T Duo - sin accesorios 075337
Devanadera separada WF 35 - sin accesorios 075078

2000 > 3 000 €sintva

3000 > 5000 €sinva
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NEOMIG-i trifasico 400 ®500 A

MIG-MAG inverter digital

G 400 ‘3°
Gougeage voLTs PHASES

Los NEOMIG-i son disefados para poder responder a los requisitos
industriales mas avanzados. Multiprocesos, factor de marcha muy elevado,
devanadera separada premium: esas dos maquinas son ideales para los
trabajos intensivos en una fabrica.

Devanadera separada

Intensidad hasta 500 A.

Multiproceso: MIG/MAG, MMA DC / Pulsado,
TIG DC / Pulsado, ranurado al arco aire.

Especificaciones 400G 500G WF 35 WF 50
Unidad de refrigeracién KOOLWELD 2 opcional para mayor Caracteristicas adicionales 200V
productividad. Suministro de energia 3 F 50/60 Hz 48V DC 48V DC
Factor de marcha muy elevado: Fusible 32 A , B
400 A a100 % (400 G) Interfaz color de 5" ultra intuitiva. 15400
500 A a60% (500 G) (con la devanadera WF 50) MIG/MAG A 15-500 A
Control numérico del arco con cebado instantaneo. Modo calibracién de accesorios de Gamas de cor- 20-400
) ) , o soldadura para ajustar la tensién riente MMA A 20-500 A . .
Compatible con hilo de 0.6mm o 1.2mm segun aplicaciones. -
visualizada.
21 sinergias: Acero, AIMg, AlSi, CrNi, CuSi TG | 2040 | 20500
sINErglas: ACero, g AL ST UL Compatible con uso automatizado en un A
Compatible con las devanaderas WF 35 et WF 50 robot (Kit opcional). Ciclo de trabajo a60% | 400 A 500 A 500 A 500 A
i : t° ambiante de
(opciones). Modo usuario para compartir el producto (400c) a 100% - 400 A - -
MMA: Electrodos basico, de rutilo y celulosicas. con varios usuarios. :
antorcha refrige- aire o liquido segun el haz
Trazabilidad de todos los cordones segin norma EN 3834. Herramienta gratuita disponible en linea Devanadera rada Devanadera i 9
- o para personalizar interfaz. WF 35/ WF 50 4 rodillos 4 rodillos
Port%ab|l|daq, posw?llwdad d.e cargar/guardar/ mandar los JOBS o la e orch A («))} opcional (2 motorizado) (4 motorizado)
MADE IN FRANCE configuracion de la maquina mediante USB. pcién antorcha push-pu con Bobinas soportadas @ 200-300 mm
la devanadera WF 50.
Unidad de refri .. KOOLWELD 2
Altura perfecta para visualizacion nidad de refrigeracion (opcional) -
2 modelos disponibles cémoda de los parametros. Velocidad de devanadera - 1.5-20 m/min
400A 400G Devanadera separada en opcién Clasificacion IP23 para soportar entornos Acero, inox 06-12mm 06-16mm
500A 500G Devanadera separada en opcién dificiles. Aluminio Devanadera 08-12mm 08-16mm
Filtro anti polvo en opcién Diametro del hilo (i /Al WF 35 /WF 50 08-1mm 08-16mm
(046580). opcional
. ) Alambre
Interfaz 5" muy facil de usar 0.9-1.6mm 09-24mm
tubular
Electrodos soldables @ - 1.6-5mm 1.6-6mm
) Tension en vacio 86V -
Usuario i Medida de tension, corriente y -
energia Clase de proteccion P23 P23
D Zsm ::j .|.‘LU ! DimensionesLxaxA 75x30x49 cm 58 x 26 x 48 cm
+ Thickress 18.6v it Arc Length Peso 37kg 14 kg
Acceso al ment general Memorizacion de los JOBS Equipo original rodillos - 1071 2 B 1071 2 F
acero, INoX acero, INoX
Pardmetros actuales Parametrizacion de los ciclos de
soldadura - . .
2 anos de Informacién para pedidos
Gllferiitf producto NEOMIG-i 400 G - sin accesorios 075054
NEOMIG-i 500 G - sin accesorios 075061
Devanadera separada WF 35 - sin accesorios 075078
Devanadera separada WF 50 - sin accesorios 075108
Botén de navegacion
> Sin IVA
64 www.gys.fr/es 2000 >3 000 € 65
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MADE IN FRANCE

WF 35/WF50:

bloquearlo.

Aceso facil a las conexiones del
cable de unién con posibilidad de

2 afos de Ficha del
garantfa producto

Especificaciones

Suministro de
energia

Velocidad de devanadera

Tipo de rodillos

48V DC

Ciclo de trabajo
(t° ambiante de
40°C)

1.5-20 m/min

Clase de proteccion

4 rodillos
@ 37 mm (Tipo B)

Hilo de relleno

500 A a 60% P23 0.6>16mm
S DimensionesL xaxA Peso

soportadas

5kg-@ 200 mm

18 kg - @ 300 mm 58 x26x48 cm 14 kg
Informacion para pedidos

Devanadera WF 35 sin accesorios 075078

66 www.gys.fr/es

Devanadera para KRONOS / NEOMIG-i

Diseflado para ser utilizado con las maquinas KRONOS y NEOMIG, la
devanadera separada WF 35 tiene un factor de marcha muy elevado de
500A a 60%. Su pantalla color 3.5" es muy simple de usary su interfaz muy
intuitiva con 2 modos de visualizacion: Facil o Experto.

= Compatibilidad con:
- KRONOS 400T G/ 400T GW / 400T Duo
- NEOMIG-i 400 G/ 500 G

= 21 sinergias : Acero, AIMg, AlSi, CrNi, CuSi.
Solo con elingreso de 3 datos: Diametro de hilo, material/Gaz,
y espesor a soldar la maquina determina autométicamente las
condiciones de soldadura optimas.

= Compatible con antorcha de refrigeracion aire o liquido segun
cable de union MIG-i.

= Memoriza hasta 200 programas de soldadura (Job) para tareas
repetitivas.

= Modo calibracién de accesorios de soldadura para ajustar la
tension visualizada.

= Herramienta gratuita disponible en Iinea para personalizar
interfaz.

= Cargamento del hilo inteligente con gestién de la longitud de
la antorcha.

HM 3.5"= [N] 76 mm

1000 > 2 000 €SinIvA

Motodevanadera 4 rodillos
motorizados 100 W

L] L]
MADE IN FRANCE

2 afos de

garantfa producto

Especificaciones

Summ'lstro o Velocidad de devanadera Tipo de rodillos
energia

48V DC 1.5-20 m/min  rodillos

@ 37 mm (Tipo F)

Ciclo de trabajo

(t° ambiante de Clase de proteccion Hilo de relleno

40°C)

500 A a60% P23 0.6>24mm
IS DimensionesL xaxA Peso
soportadas

5kg-@ 200 mm

18 kg - @ 300 mm 58 x26x48 cm 14 kg
Informacion para pedidos

Devanadera WF 50 sin accesorios 075108

1000 > 2 000 €SinVA

Devanadera para KRONOS / NEOMIG-i

Disefiado pra ser utilizado con las maquinas KRONOS y NEOMIG, la
devanadera separada WF 50 tiene un factor de marcha muy elevado
de 500A a 60%. Sus 4 rodillos y el control por codificador proporcionan
una alimentacion de alambre precisa y suave para todo tipo de hilo de
soldadura, independientemente del tipo de material. Su pantalla en
color de 5" es de facil acceso y su interfaz es intuitiva con 2 modos de
visualizacion: Facil o Experto.

= Compatibilidad con':
- KRONOS 400T G / 400T GW / 400T Duo
- NEOMIG-i 400 G/ 500 G

= 21 sinergias : Acero, AIMg, AlSi, CrNi, Cusi.
Solo con elingreso de 3 datos: Diametro de hilo, material/Gaz,
y espesor a soldar la maquina determina automaticamente las
condiciones de soldadura optimas.

= Compatible con antorcha de refrigeracion aire o liquido segun
cable de unién MIG-i.

= Memoriza hasta 200 programas de soldadura (Job) para tareas
repetitivas.

= Modo calibracién de accesorios de soldadura para ajustar la
tension visualizada.

= Modo usuario para compatir el producto con varios usuarios.
= Trazabilidad de todos los cordones segun norma EN 3834.

= Herramienta gratuita disponible en linea para personalizar
interfaz.

= Opcidn antorcha push-pull (078741).

HM 5" = [N] 127 mm

www.gys.fr/es
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Devana- Un.ldad de Carro Rodillos tipo F Cable de masa Cabl.e' el QuicihalMIGIMAG
dera refrigeracion union GRIP
deorigen | ©10/12 | 600A-4m
WEF 50 KOOLWELD 2 10m3 L acero / inox -alu (pinza mordaza) Acero Alu
075108 075115 075498 ©21.0/1.2 061903 043831
Packs liquido liquido liquido
041004
077843 n n n n n - 500 A -
075481 - 4m
1om 046160
2
077850 . . . . . . /omm = 500A-
3m
041004
077867 L] L] L] L] L] - 500 A
075504 - .
1om 046160
2
077874 n n n n n n oo mm m 500A-
3m
liquido liquido liquido
041004
077881 L] L] L] L] L] 500 A-
075504 - 4m
10m
95 mm’ 046160
077898 u u u u " " = 500A-
3m

68

108} S
Cable de masa Cable de
Devanadera Rodillos tipo B (x2) 400 A unién Antorcha MIG/MAG
4m/50 mm?
de origen @
WiIF 55 1.0/1.2 DL 2=al Acero Alu
075078 o 040915 047853
acero / inox
aire aire
041004
1 077744 u L] S00A-4m
046160
2 077751 u L] L] 500 A-3m
aire aire aire
R 063792
1 077768 " = . = 075443-5m 350 A-4m
063808
2 077775 " . ] . = 0/5443-5m 350 A-3m
075450 063792
3 07782 " " " " 1om 350A-4m
. 063808
4 077799 " . = . B 075450-5m 350A-3m
liquido liquido liquido
e 041004
1 077805 ] ] ] m (075454-5m S00A-4m
. 046160
2 077812 " . = . = 075474-5m 500 A-3m
075481 - 041004
3 077829 " " " " om S00A-4m
075481 046160
4 077836 " " " " " 1om 500 A-3m
aire aire aire
063792
1077706 . . oA
063808
2077713 " " " 350A-3m
- 063792 063808
3 077720 " " = " = 075443-5m 350A-4m | " 350A-3m
075450 - 063792 063808
4 077737 " " " " " om 350 A-4m 350A-3m
3000 > 5000 €sintvA > 5000 €SinIvA
www.gys.fr/es

> 5 000 €Sin1vA
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EXAGON 400
/ey

EXAGON 400

Devanaderas
separadas




Inversor DC/HP multiproceso

Multiproceso 7 en 1

I L]
MADE IN FRANCE

Devanadera separa- Devanadera maleta
da para taller con deteccién de
voltaje

400 CC/Cv [T

con encendido HF

Proteccién contra el
sobrecalentamiento,ventilador con control

56000

El EXAGON 400 CC/CV ofrece una potencia maxima de 400 A. Con su
concepto multiproceso 7 en 1, este dispositivo aporta un soplo de aire fresco
al panorama de la soldadura tradicional. Tiene MMA, MMA Pulse, MIG/MAG,
TIG DC, con arranque Lift o HF y arco voltaico.La versatilidad del EXAGON 400
CC/CV se caracteriza por su facilidad de uso y su capacidad de uso en todos
los &mbitos de aplicacion (obras, talleres, construccion naval, soldadura de
tubos y tuberias).

MMA: suelda todos los electrodos de rutilo, basico, acero inoxi-
dable, de hierro fundido, de aluminio y celulésicos (hasta @ 6 mm)
MMA Pulse: ideal para posiciones de soldadura vertical. Posibilidad
de ajustar la frecuencia

TIG DC con arranque lift (@ 1,6 a 3,2 mm)

Ranurado al arco con electrodo de carbono

hasta @ 6,4 mm

MIG/MAG con hilo macizode @ 0,6 a 1,6 mm o hilo tubular
hasta 2,4 mm (devanadera robusta NOMADFEED necesaria)

MIG/MAG con hilo macizode @ 0,6 a 1,6 mm o hilo tubular
hasta 2,4 mm (devanadera EXAFEED necesaria)

TIG DC con encendido HF
(se requiere un generador EXATIG).

O B B =

MADE IN FRANCE - MMA
WA WIE TG Gouging - MMA pulsado
Eafe

- MIG-MAG con devanadera con deteccion de tension
(NOMADFEED)

Caracteristicas adicionales

Visualizacion de la corriente/tension
durante la soldadura para realizar DMOS.

VRD (dispositivo de reduccion de tension)
puede activarse para reducir la tension de
salida envacioa 35 V.

Mando a distancia opcional (interruptor
de pie o control manual).

Almacenamiento de 50 programas por
proceso.

Actualizacién del software a través
del Cable USB sin herramientas ni
desmontaje.

Teclado bloqueable para evitar errores de
manipulacion.

TIG: desvanecimiento automatico del
arco con duracion ajustable.

Lectura rapida de los pardmetros
definidos.

Carroceria reforzada.

2 empunaduras de acero facilitan el
desplazamiento y el eslingado.

Clasificacion IP23 para entornos
humedos.

Pasillo de ventilacion hermético para
aislar los componentes electrénicos del
polvo.

Gama EXAGON

Especiﬁcaciones EXAGON 400 CC/CV EXAFEED 4L  |NOMADFEED 425-4
St acBEEEE 400V 24V /4 A 17-113V DC
9 3F,50/60 Hz 48V/2 A 30-80V AC
Fusible 32A - 15A
MIG/MAG 15-400 A -
Gama de cor- MMA 20-400 A -
riente
TIG 10-400 A -
Ciclo de trabajo a 60% 400 A 500 A 425 A
(t° ambiente de
40°C) a 100% 350 A 400 A 300 A
Antorcha refri- ) aire / liquido sire
Devana- gerada quido
dera
Q) - 4 rodillos motorizado
Unidad de refrigeracion EXACOOL (opcion) -
Velocidad de devanadera 1-22m/min 1-24 m/min
Bobinas soportadas @ 200-300 mm
Acii;ci Devanadera neces- 06-1.6mm
. sario en opcion
Diametro del Aluminio 10-16mm
hilo
Alambre
tubular 09-24mm
Tension en vacio 84V (< 35VVRD On) - -
Clase de proteccion P23 P23
Dimensiones Lxa x A 58x52x30cm o7 Xfﬁng 60x 22 x 43 cm
Peso 32kg 19kg 14,6 kg
Norma IEC 60974-1/10 A |IEC 60974-5 I 6097;”/5/] 0
H 1.0/1.2-C 12/16-E&C
Equipo rodillos -
original acero, inox alambre tubular

s

ﬂﬂmo

putt g 2 s

Ajuste secundario :
- Arcforce (MMA)
- Dindmica del arco (MIG-MAG)

Configuracion principal :
- Corriente (MMA, TIG)
- Tension (MIG-MAG, Gouging)

/2 www.gys.fr/es

- MIG-MAG con devanadera especifico para talleres
(EXAFEED)

-TIG DC Lift

- Gouging

Informacién para pedidos

EXAGON 400 CC-CV - sin accesorios 010925
Devanadera EXAFEED 4L - sin accesorios 032408
Devanadera maleta NOMADFEED 425-4 - sin accesorios 036291
2 afos de Ficha técnica Ficha técnica Ficha técnica
garantfa EXAGON EXAFEED NOMADFEED
3000 > 5000 €snva 73




EXAGON multi-voltaje 400 A

/2

Inverter CC/CV multiprocesos

400 FLEX

Multi-voltaje 208 > 525V

TIG 208 o °%

EXAGON 400 FLEX DC/CV es un generador multiproceso 5 en 1, con
reconocimiento automatico del voltaje de entrada, compatible de
208 V a 525V, en red monofésica o trifasica. Disefiado para todas
las aplicaciones de soldadura portatiles, permite trabajar en la obra
durante largos periodos de tiempo gracias a un ciclo de trabajo muy
elevado.

I L]
MADE IN FRANCE

74

MMA: suelda todos los electrodos de rutilo, basico, acero Especificaciones EXAGON 400 FLEX NOA:IZ\;I_I;EED
7 inoxidable, de hierro fundido, de aluminio y celulésicos Caracteristicas adicionales
(hasta @ 6 mm) 208-525V | 208-525V 17113V DC
Suministro de energia 1F 50/60 | 3F 50/60 30-80V AC
H/I MMA Pulse: ideal para posiciones de soldadura vertical. Visualizacién Corriente/ Tensién durante hz Hz
? Posibilidad de ajustar la frecuencia la soldadura para realizar DMOSA Fusible 32A/63A 15 A
MIG/MAG | 15-270 A 10-400 A
. VRD (Dispositivo de Reduccion de Voltaje) i
TIG DC con cebado Lift (@ 1,6 a 3,2 mm) para reducir la tensién de salida en vacio Intensidad MMA | 15-270 A | 15-400 A -
a35Vv. TG | 10-270A 10-400 A
|;i:| Ranurado al arco con electrodo de carbono Mando a distancia opcional (interruptor Ciclo de trabajo abl% | 270 A 400 A 425 A
< . (40°C de tempera-
[ Uiy hasta @ 6,5 mm de pie o control manual). tura ambiente) 3100% 220 A 350 A 300 A
- MIG/MAG con hilo macizo de @ 0,6 a 1,6 mm o hilo tubular Memorizacion de 50 programas por Antorcha sire
/ey hasta 2,4 mm (devanadera robusta NOMADFEED p.71 proceso de soldadura. Devanadera refrigerada
necesaria en opcion) Actualizacién del software a través Fo) 4rodillos
del Cable USB sin herramientas ni motorizados
desmontaje. Velocidad de devanadera 1-24 m/min
Teclado bloqueable para evitar errores de Bobinas soportadas @ 200-300 mm
manipulacion. Acero, inox Devanadera maleta
TIG: desvanecimiento automético del Diametro del hilo  AUMinio opciona 1-16mm
arco con duracion ajustable. Alambre
Devanadera de maleta con Automatizable. tubular
deteccion de voltaje . 5 Tension en vacio 84V (< 35V VRD On) -
Compatible con grupos electrégenos.
Clase de proteccion P23 P23
ieesrglzu;af;r:ig deelagflr'(;;aa(;g facilitar su DimensionesLxaxA 66 x52x30cm 60 x22x43cm
zami y i :
Proteccién contra sobrecalentamiento, ; » Peso 36 kg 14,6 kg
ventilador controlado termostaticamente Clasificacion IP23 para entornos 12/16-E&C
hdmedos. Equipo original rodillos - Ao ol
ambre tubular
MADE IN FRANCE Pasillo de ventilacién hermético para
. aislar los componentes electrénicos del .. .
L z g - MMA oo P Informacion para pedidos
. = @ i < - MMA PULSE EXAGON 400 FLEX CC/CV - sin accesorios 069718
i i : « MIG-MAG con devanadera de deteccién de voltaje Devanadera maleta NOMADFEED 425-4 CC/CV - sin accesorios 036291
(NOMADFEED)
—_ -TIG DC Lift
. - Gouging

Configuracion principal : Configuracion secundaria : 2 afos de Ficha del
. Corriente (MMA, TIG) « Arcforce (MMA) garantia producto
- Voltaje (MIG-MAG, Gouging) - Dindmica del arco (MIG-MAG) NOMADFEED

www.gys.fr/es

3000 > 5000 €sinva
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Devanadera para EXAFEED Devanadera para NOMADFEED

Disefada para trabajar exclusivamente con el generador EXAGON 400
CC/CV, la devanadera EXAFEED-4L separada facilita el ajuste de los
pardmetros de soldadura. Su interfaz intuitiva y su alimentacion de hilo

Disefiada como un maletin transportable IP23 muy robusto, la
devanadera NOMADFEED 425-4 es una solucion ergondmica para la
soldadura MIG/MAG, en la obra.

| |
MADE IN FRANCE

2 anos de
garantia

Especificaciones

Suministro de

Ficha del
producto

Velocidad de devanadera Tipo de rodillos

ultraprecisa ofrecen a los industriales, la méxima productividad.

= Compatibilidad generador :
- EXAGON 400 CC/CV (010925)

= 3 pardmetros de soldadura ajustables directamente en el
panel frontal: Voltaje, Velocidad del hilo e Inductancia.

= Motodevanadera (100 W) electrénicamente controlada con 4
rodillos motorizados.

= Compatible antorchas refrigeradas por aire y liquido.

= lluminacién interna de la motodevanadera y de la bobina.
= Compatible antorcha Push-Pull (24 V /42 V).

= Soporte antorcha integrado.

= (lasificacion IP23 para entornos himedos.

= Ajustes a distancia de la devanadera mediante 2
controles remoto opcionales (digitales o analégicos).

= 4anillos para el eslingado.

= Kit ruedas o esquis para facilitar el desplazamiento in situ
(opcional).

= Memorizacion de 50 programas.

= Teclado bloqueable para evitar errores de manipulacion.

Especificaciones

Suministro de

Velocidad de devanadera

Compatible con la mayorfa de generadores de CCy CV del
mercado (corriente continua y tensiéon constante).

Carcasa de polipropileno ignifuga extremadamente
resistente.

Electronica protegida contra sobretensiones de hasta 400 V,
polvo y humedad.

Motodevanadera (100 W) electronicamente controlada con 4
rodillos motorizados.

Tecnologia “Soft Start” para un cebado més suave.
Purga répida del aire en la antorcha.
Velocidad del hilo ajustable en el panel frontal.

Seleccion del modo de regulacion de la velocidad:
CC (fuente de corriente) o CV (fuente de tensién).

Tipo de rodillos

energia energia
48V -2 A P 4 rodillos Interfaz intuitiva y legible incluso con mucha luz 4 rodillos
24V-1A @ 37 mm (Tipo C) 17Vde - 113 Vde R >r<§;|poE®3O
Ciclo de trabajo 30Vac - 80 Vac 2 Tivo C @ 37
(40°C de tempera- Clase de proteccion Hilo de relleno i *< 11po
tura ambiente) mm
Ciclo de trabajo
0,
288 2 2 ]6852% P23 0.6 > 24 mm (40°C de tempera- Clase de proteccion Hilo de relleno
tura ambiente)
Ll s DimensionesL xax A Peso 425 A a 60%
soportadas 300 Aa 100% P23 0.6 >24 mm
5kg-@ 200 mm .
18 kg - @ 300 mm 67:5x30x 23 cm 1ol s s DimensionesL xax A Peso
- — er soportadas
58 e 5kg-©@ 200 mm
@ H0DE AT SPTIELAY 18 kg - @ 300 mm 60 x22x43 cm 15kg
Informacién para pedidos
Devanadera EXAFEED-4L sin accesorios 032408 Informacion Pl pedldos

76 www.gys.fr/es

1000 > 2 000 ESin VA

Devanadera NOMADFEED 425-4 CC/CV sin accesorios
(entregado con Cable de masa no desconectable 4 m - 95 mm?)

036291

2000 > 3 000 €sinIvA

L]
MADE IN FRANCE

2 afos de Ficha del
garantia producto
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Generador universal de Alta Frecuencia (HF)

~y.
DC 7 i — P
# L/DB/P | : b
- © | md
Generador de Alta Frecuencia (HF) D
L]
Nomafeed Cable de
MIG/MAG
d EXA:LEED NEOFEED EXACOOL Cable de ':g;w 222753 cable 5m, 2| Rodillosde masa600A Carro Carretilla MIG/MAG
EI EXATIG es un generador de Alta Frecuencia (HF) para soldadura TIG 032408 014527 032422 unién 036291 95 mm? origen  4m,70mm’ 037328 039568 Acero
en una variedad de generadores de corriente CC. Estd optimizado 032439 Lo
para el generador de CC/CV EXAGON 400 gracias a su sistema de Packs EXAGON 400 CC/CV aire aire
conectores especifico. 10m, aire,
u
1 012417 n @70 mm? ) u n
047594 TYPEC. 21712 350 4m
5m, aire, 040946
= Se conecta directamente a la fuente de alimentacion sin 2 013377 ] 070 mm? ot c.@ U = ]
necesidad de un cable de alimentacién auxiliar. 047587 —
= Funciones disponibles con el EXAGON 400 CC/CV: 5 ‘:ﬂ*i‘qd(;o liquido
, 11IQUId0,
3 012424 . . 095 mm? - C'@ . "
- TIG DC: soldadura en corriente continua para materiales 047631 ' 500A,4m
ferrosos. 5m, qu,\dg - 041004
4 013384 . . @Ofgj TYPEC, B 1/12 " -
- TIG DC Pulsado: permite ensamblar las piezas limitando aire
aumento de la temperatura (pulsos de hasta 200 Hz).
' 5 013421 = " " - 450 A 4m
- Cebado Lift o HF. 045392
6 013438 [ ] ] n n n
- Gestiones del gatillo: 2Ty 4T.
» . ) Packs EXAGON 400 FLEX CC/CV aire
- Deteccion automética de la antorcha: compatible con las -
antorchas de lamina, de doble botén y potenciometro. 106 " . TYPEE@1/12 " 450 A, 4m
| | L] 045392
2 076334 ] [ u n
MADE IN FRANCE ., . TYPEF, /1.2
- Gestion completa del ciclo de soldadura: g1/
Pre-Gas / Post-Gas, Tiempo de subida (Upslope), Corriente
2 afos de Ficha del de soldadura, Duracion del desvanecimiento (Downslope),
garantia producto Corriente fria, Frecuencia de pulsacion. r Q ©
Kit MMA n°7 Pinza de ranurado Cable para antorcha Carretilla
047419 1000 A de ranurado (5 m) 039568
041516 040670
Packs EXAGON 400 CC/CV
1 012387 L]
2 012394 L] n
3 012400 L] L] [ n
Especificaciones
P Packs EXAGON 400 FLEX CC/CV
Suministro de energia Intensidad TIG 1 076235 -
20-100V 10-400 A 2 076242 = L]
Corriente de soldadura » . Potencia (-) Control 3 076259 L] L] L] L]
Tension de disparo HF
max.
400 A 9 kv G
LG (4.0 e DimensionesLxaxA Peso — .
temperatura ambiente) f 9
270 A a 60% -
220 Aa 100% 4x26x16cm 65kg Potencia (+) Masa (+) " - Q =
Antorcha TIG AntorcH-a TIG Cable de masa Cable de Nomafeed cable .
EXATIG . . 2 . > | Carretilla
Inf 0.z did 013780 Lamina - 8 m doble boton-8m 400A-50 mm*-4m comunicacion 11m 10 m, ¢ 95 mm 039568
debineelehy pElil el o 046184 046177 047853 036925 032446 (x2)
EXATIG - sin accesorios 013780 Packs EXAGON 400 CC/CV
1 062597 L] = SR26L L] n n
2 062603 L] m SR26L L] ] ] L]
3 062948 L] = SR26DB L] L] L]
1 000 > 2 000 €SinvA
/8 www.gys.fr/es www.gys.fr/es 79
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Generadores industriales multiproceso Gama NEOPULSE monofésico

MIG/MAG Pulsado

La gama NEOPULSE en versién monofasica, con alimentador de cable
integrado es la solucion para la soldadura industrial multiproceso. Con
tecnologia digital, estos 2 generadores MIG-MAG Pulse tienen un excelente
ciclo de trabajo a pesar de su tamafio compacto, que permite mejorar la
productividad y la movilidad en el lugar de trabajo.

= Corriente de soldadura de 10 a 220 A.

= Latecnologia digital permite un control muy preciso del arco. lo que Especificaciones 220C | 220 CXL
resulta en soldaduras de alta calidad. Caracteristicas adicionales Suministro de energia . ég%\g .
= Disponible en versién XL (@ de la bobina: 200/300 mm) o Version C (@ : ‘
bobina: @ 200 mm). Fusible 16 A
-, L Gama de cor-
. Etrjg;(zzigsles;da que reduce la entrada de calor y minimiza . Calibracion de Ia velocidad de los . MIG/MAG - MMA -TIG 10-220 A
: afc)esonos de soldadura (antorcha, cable, 220% 290 A/ 25V
Hasta 91 lineas sinérgicas preprogramadas etc).
RSN dg Mlg/’\/ﬁ)AGg MIG/MAG 260% 150A/215V
Modos de soldadura ' = Cambio de polaridad simple para uso de L00%t 130A/205Y
- Dynamic: Modo universal, alta velocidad hilo tubular sin gas. 8 0 :
- Impact : Arco concentrado, penetraciéon profunda Ciclo de trabai a 20% 220A/288V
’ ) jo
- Root : Paso de Raiz a Biselado o WTeNTE PR S0 BIOEEMES PO pieese; (t° ambiente de MMA a 60% 150A/26V
- Pulse : Manejable en cualquier posicion, pocas salpicaduras = Actualizacién completa de la maquina y 40°C) 2100% 120A/248V
- ColdPulse : Introduccion de calor muy baja, Braseado sin proyecciones sinergias a través de la llave USB.
. . - a25% 220A/ 188V
- Modularc : apariencia TIG. Productividad MIG Interfaz bl bl it
» Interfaz bloqueable para evitar que se TG 2 60% 160 A/ 164V
) » ) ) produzcan modificaciones involuntarias.
= Compatible con didametros de hilo de 0,6 mm a 1,2 mm dependiendo a 100% 150A/16V
de la aplicacion. = 3 mfod.os d|eF\/’|SL":allzaC|otn adaptad(()js acada > ; W 0.5 - 20 m/min
rofesional: Facil, experto y avanzado. evanadera
= Funcion de trazabilidad: registra todas las etapas de la operacion de = & y (o)) 4 rodillos (2 motorizado)
soldadura, cordén por cordén, durante la fabricacion industrial (EN 1SO = Gestion de perfiles de usuario para IS EE i P 200 mm 200-300 mm
3834). compartir el producto con varios
. H soldadores. Acero/Inox 06-1.0mm
) Ficha de Ficha de " Porta@hdad: carga/rg/serva desd/e una memoria USB los trabajos del ' Aluminio 08-12mm
2 afos de usuario y configuracion de la méaquina. = Funciones MMA pulsado y TIG pulsado.
garantfa producto producto Diametro del hilo CuSi / CuAl 08-1.0mm
220C 220C XL = Energia: visualizacion y calculo de la energia tras la soldadura. = Clasificacion IP23 para entornos himedos. P ——
. 09-12
= Compatible con antorcha Push-Pull (24 V). tubular mm
Electrodos soldables @ 1.6-5mm
- Tension en vacio 80V
Interfaz ultra-intuitiva de 5 pulgadas en color
Clase de proteccion IP 23S
) . By ) , DimensionesL xax A 55x29x41cm 61x32x49cm
Nombre de usuario / trazabilidad Tension, corriente y Energia
Peso 27kg 30kg
Norma IEC 60974-1/5/10 A
S ! Equipo original rodillos 0.8/1.0-B - acero, inox
Acceso al menu general | T 4
 Fulgn T g @
i0 io, Si B1Zmmeiiig | 7 f- . .
(Configuracion del usuario, Sistema, 12w j £ p Informacion para pedidos
Bloqueo, trazabilidad, etc.)
Almacenamiento y recuperacién de trabajos ‘ NEOPULSE 220 C - sin accesorios 061835

Parametros actuales del proceso Ajustes del ciclo de soldadura

‘ NEOPULSE 220 C XL - sin accesorios 061842

Encuentre todos los
sinergias

Ruedas de navegacion

82 www.gys.fr/es 3000 > 5 000 ESinIvA 33




Generadores industriales multiproceso

MIG/MAG Pulsado

I
MADE IN FRANCE

Nombre de usuario / trazabilidad

Acceso al menu general
(Configuracién del usuario, Sistema,
Bloqueo, trazabilidad, etc.)

Pardmetros actuales del proceso

84 www.gys.fr/es

Los generadores NEOPULSE en version trifdsica son adecuados para todas
las tareas: soldadura MIG/MAG sinérgica y pulsada, soldadura por arco (MMA
y TIG) y ranurado por arco de aire. Inteligentes, ofrecen un control de arco
extremadamente preciso, un rendimiento de soldadura industrial hasta 500
Ay una funcion de trazabilidad nativa. Se han disefiado para proporcionar
una facilidad de uso sin precedentes para los soldadores.

= Corriente de soldadura precisa hasta 500 A.

= Latecnologia digital permite un control muy preciso del arco. Lo que
resulta en soldaduras de alta calidad.

= Disponible en 3 versiones:
- compacto (C)
- refrigeracion por agua en el carro (CW)
- generador sélo con devanadera separada opcional (G)

= Funcion pulsada que reduce la entrada de calor y minimiza
proyecciones.

= Hasta 91 lineas sinérgicas preprogramadas
6 modos de soldadura MIG/MAG:
- Dynamic: Modo universal, alta velocidad
- Impact : Arco concentrado, penetraciéon profunda
- Root : Paso de Raiz a Biselado
- Pulse : Manejable en cualquier posicién, pocas salpicaduras
- ColdPulse : Introduccion de calor muy baja, Braseado sin proyecciones
- Modularc : apariencia TIG. Productividad MIG

= Compatible con didmetros de hilo de 0,6 mm a 1,6 mm dependiendo
de la aplicacion.

= Funcion de trazabilidad: registra todas las etapas de la operacién de
soldadura, cordén por cordén, durante la fabricacion industrial (EN 1SO
3834).

= Portabilidad: carga/reserva desde una memoria USB los trabajos del
usuario y configuracion de la maquina.

|€| I Tension, corriente y energia
; o

10.

1] LA 1| ™\ Downsiope
108 10% £ 108 105 #2320

Ao
= (
]

Almacenamiento y recuperacién de trabajos

Ajustes del ciclo de soldadura

Ruedas de navegacion

Caracteristicas adicionales

Interfaz en color de 5 pulgadas
ultraintuitiva.

Energfa: visualizacion y célculo de energia
después de la soldadura.

Calibracion de la velocidad del y
accesorios de soldadura (@ntorcha, cable,
etc.).

Almacenamiento de 500 programas por
proceso.

Actualizacion completa de la maquina y
sinergias a través de la llave USB.

Interfaz bloqueable para evitar que se
produzcan modificaciones involuntarias.

3 modos de visualizacion adaptados
a cada profesional: Facil, experto y
avanzado.

Gestién de perfiles de usuario para
compartir el producto con varios
soldadores.

Funciones Pulse MMA y Pulse TIG.

Ranurado al arco con electrodo de

carbono hasta @ 6,4 mm.

Clasificacién IP23 para entornos
humedos.

Compatible con antorcha Push-Pull (24 V).

Encuentre todos los
sinergias

2 afos de Ficha de
garantia producto

Gama NEOPULSE trifasico

Especificaciones 320C | 400 CW | 400G | 500G NEOFEED-4W
Suministro de energia 400V 24VITA
9 3F,50/60 Hz 48V/2A
Fusible 32A -
Gama de corriente 10-320 A 10-400 A 10—:00 10-500 A -
0, - - 0, -
Ciclo de trabajo Imax, 320 a40% 500 a 50%
(t° ambiente de a 60% 300 A 400 A 400 A 470 A 500 A
e a 100% 280 A 360 A 360 A 440 A 460 A
Antorcha ) aire / ) -
) aire S aire / liquido
refrigerada liquido
Devanadera B gl
Q) 4 rodillos motorizado NEOFEED (opcion) 4ro 1os
motorizado
Velocidad de devanadera 1-22m/min 1-22m/min
Unidad de refrigeracion weu “fw c integrado NEOCOOL (opciodn) -
(opcion)
Bobinas soportadas @ 200-300 mm 200-300 mm
Acero | 06-12mm | 0.6-1.6 mm 0.6-1.6mm
Inox | 0.8-12mm | 0.6-1.6mm Devanadera 06-1.6mm
. del hilo _Aluminio | 08-12mm | 0.8-16mm NEOFEED-4W 08-16mm
Diametro del hilo necesario (opcién)
CuSi/CuAl| 08-1.0mm | 0.8-1.2mm 0.8-12mm
Alambre | 5 1 6 mm | 09-1.6 mm 09-16mm
tubular
Electrodos soldables @ 16-5mm 16-6mm 1.6-6 mm -
Tension en vacio 85V 85V -
Clase de proteccion P23 IP23 IP 23
Dimensiones L xa x A 68 %3055 N/A 68 x 30 x42 cm 63 x44x29
cm cm
Peso 36 kg N/A 285kg 29kg 19 kg
IEC 60974-
Norma 1/5/10 A IEC 60974-1/10 A IEC 60974-5
Equipo original rodillos 1.0/1.2 - F - acero, inox - 1071.2-F-
acero, inox
Informacién para pedidos
NEOPULSE 320 C - sin accesorios 062474
NEOPULSE 400 CW - sin accesorios 062061
NEOPULSE 400 G - sin accesorios 014497
NEOPULSE 500 G - sin accesorios 014503
Devanadera NEOFEED 4W - sin accesorios 014527
> 5 000 €Sin IVA 85




Devanadera para NEOPULSE Doble devanadera NEOFEED-4W

-4W maTe | G Devanadera

NEOFEED-4W (x2)

La devanadera NEOFEED 4W permite configurar y controlar con mucha La doble devanadera proporciona un ahorro de tiempo considerable,
precision el ciclo de soldadura. Su interfaz digital intuitiva facilita el cuando el usuario cambia regularmente el alambre. EI generador
ajuste de los pardmetros de soldadura. Su devanado ultrapreciso ofrece inteligente determina automaticamente qué devanadera estd activa

a los industriales la méxima productividad en todo tipo de aleaciones. con solo apretar el gatillo de la antorcha.

= Compatibilidad generador :

NEOPULSE 320 C/400 CW /400G /500G = Compatibilidad generador (kit NUM-2 opcional necesario) :

- NEOPULSE 400 G (014497)
- NEOPULSE 500 G (014503)

= 170 sinergias : Acero, AIMg, AlSi, CrNi, CuSi, CuAl, FCW.
Propone una configuracion adaptada al tipo de soldadura
después de la entrada de 3 datos : didmetro del hilo, tipo de

) = Accesorios opcionales :
material/gas, espesor a soldar.

= Compatible con antorchas refrigeradas por aire y liquido.

= Memorizacién de hasta 500 programas de soldadura (Job)

‘ Expansor doble
para las tareas repetitivas.

‘ devanadera (064690)
= Modo de calibracion de los accesorios de soldadura (afina el
calculo energético).

= Herramienta en linea gratuita para personalizar la interfaz.
Motodevanadera 4 rodillos Vod . fir el duct . \dad

: . odo usuario para compartir el producto con varios soldadores.
motorizados 100 W Carro T/M 400

= Trazabilidad de todos los cordones de soldadura seguin la norma (037328)

EN 3834.

= Ajustes a distancia de la devanadera mediante 2

controles remoto opcionales (digitales o analégicos).
| |

MADE IN FRANCE = Ventana de visualizacion para comprobar el consumo del hilo de

relleno. Unidad de refrigeracion
2 anos de Ficha del = lluminacién Led de la motodevanadera y de la bobina. TWINCOOL
garantia producto ) 1000W-551
= Compatible antorcha Push-Pull (24 V /42 V). (065086)
Kit NUM-2 : se debe instalar
. q Pack, ver pagina 83
Especificaciones AR en el generador
(064942)
Summllstro de Velocidad de devanadera Tipo de rodillos
energia
48V-2A 1-22 m/min 4 rodillos o
2=l @37 mm (Tipol) e s | M Cable de unién (x2)
Ciclo de trabajo S w01 e
(40°C de tempera- Clase de proteccion Hilo de relleno o Ml 1.8m 071780
tura ambiente) U SRAUSE T ““I 5m m7r?12 047587
500 A a 60% = e A~ B 10m 047594
P23 0.6>24mm 10m 047600
460 A a 100% 15m 9>, 038349
Bobinas — 20m ™ 038431
DimensionesL xaxA Peso
soportadas liquido
) — 1.8m 037243
? ski ?@2(3)8 o 63x44x29cm 19kg sm 10, 047617
9 10m 047624
10m 95 047631
15m S 038448
Informacién para pedidos HM s = N 127 mm e 038455
Devanadera NEOFEED-4W sin accesorios 014527
Sin IVA
86 www.gysfr/es 2000 > 3000 € www.gysfr/es 87




Packs Packs

MIG/MAG EXAGON 400 CC/CV  NEOPULSE 220 C- CXL-320C MIG/MAG NEOPULSE 400 G - 500 G

. o~ G (L
\|I|. : _‘,JL\ = | / e, A
. ’. = iy g / «
Antorcha M l N Cable de masa P' F
w - .
b 4 m - pinza mor- .
EXAFEED NoMADFEep | Nomadfeed Cable de ) daza
a EXACOOL Cable de unién 425-4 cable Rodillos  masa600 A Carro Carretilla MIG/MAG Kit Kit
032422 5m, 95 mm? TYPEC,©1/12 4m, 70 mm?’ 037328 039568 Acero Devanadera !
032408 036291 39450 043831 NEO- ":;‘::s Unidad ~Cablede  RodillostypeF  600A = 800A . doble Carro Anto;::aGMIG/ Kit
FEED-4W | devana- derefri.  unién (x4) 70 mm* | 95 mm? devana- | palet GRIP NUM-2
Packs EXAGON aire dera dera
1012417 . 10m, aire, 070 mm’ . . . %efg/gf; @102
047594 350A,41m 014527 047020 ac'ero'/ alu 043831 | 047013 | 037328 | 064690 | 064621 Acero Alu 064942
. 040946 inox | 061903
2 013377 . e . . .
o Packs NEOPULSE 400 CW
10 m, liquido, @ 95 500 A -
3 012424 ] L] mm’ L] L] L] 1 071483 ] L] 4vm
047631 500A,4m are
5 m, liquido, @ 70 041004 041004
4 013384 ] L] mm? n n n 500A-
047617 2 071490 . . . o
- liquido
aire 046160
5 013421 . . . . o Packs NEOPULSE 400 G
,4m
045392 5 m, aire A0 A-
6 013438 L] L] L] L] L] 1 062887 L] @70 mm? L] ] L] 4'm
047587 are
045392
10m, 500 A -
NEOCOOL | liquido 4m
_ - ™ 2 062894 " 032750 | @95 mm? " " " liquido
. —— | 047631 041004
‘ﬂ"i] ' | - om 500A-
- NEOCOOL | liquido 3m
l - 3062900 - 032750 | @95 mm’ - - - - liquido
¢ f” 047631 046160
. 10m, 500A-  [500A-
Unidad de i
. - . X X X TWINCOOL| liquido 4 3
refrigeracion | Rodillos tipo B (x2) Rodillos tipo F (x4) Carro | Carro skate Antorcl:RI:l'l)lG/MAG 4 066533 "x2 065086 @95 mm? " " " " " quzido qunido "
WCU 1kwW C Cable de masa 047631 (x2) 041004 | 046160
de origen de origen 10m 500 A - 500 A -
?1.0/12 ?1.0/12 (4 m) P
@10/1.2 @1.0/1.2 TWINCOOL| liquido 4 3
013537 alu alu 037328 037717 Acero Alu 5 066540 " x2 =x2 065086 795 mm? - - - " H(rzgdo Ji rD"do "
acero/ acero/ : d
inox 040915 nox 061903 047631 (x2) 041004 | 046160
Packs NEOPULSE 500 G
Packs NEOPULSE 220 C aire aire 250 A
043817 040700 10 m, aire 7
106280t " * 400A-35 mm? " 250A-3m 1062917 . 2 95 mm? . . . :‘g
2 062818 = . w 013817 o 040724 oo 045392
400 A - 35 mm’ 250A-3
m 10m, 500 A -
NEOCOOL | liquido 4m
Packs NEOPULSE 220 C XL e e 2 o o750 | @osmm’ | " " iquido
047631 041004
043817 040922
1 062825 . LT = o ‘WOm, 500 A-
NEOCOOL | liquido 3m
043817 040724
2 062832 ] ] m 00 A s " A 3 062931 " 032750 @95 mm? " " " " liquido
047631 046160
10m, 500A-  [500A-
Packs NEOPULSE 320 C aire aire 4 Oeess .0 TWINCOOL| liquido . . . . . 4m 3Im .
1 062849 n u 036994 a 040946 065086 @95 mm? liquido liquido
600 A - 70 mm? 350 A-4m 047631 (x2) 041004 046160
036994 040731 10m, 500A-  |500A-
2 062856 m m . " _
600 A - 70 mm? 350 A-3m TWINCOOL| liquido 4m 3m
/v o > 066564 "x2 "X2 065086 | @95 mm? " " " " liquido |liquido "
liquido liquido 047631 (x2) 041004 | 046160
036994 043275
3062863 " " " 600 A- 70 mm? " " 300A-4m
036994
4 062870 ] = = ® 600 A-70 mm? " . 040748
036994 300A-3m
5 063402 . - " " 600A-70mm -
2 000 >3 000 €f’~,m IV 3 000 > 5 000 Sin IVA > Sin IVA Sin IVA Sin IVA Sin IVA
38 www.gysfi/es € 5000 € 2000 >3 000€ 3000>5000€ > 5000 €5 www.gys fi/es 89
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SAM-

064935

I L]
MADE IN FRANCE

El médulo SAM-1N es la solucién de comunicacion numérica entre los
generadores automatizables GYS y la mayoria de los robots, cobots y PLC
del mercado.

6 protocolos de comunicacion disponibles:
- Ethernet IP
- Modbus TCP
- ProfiNet
- EtherCAT
- DeviceNet
- CAN Open

= El190% de los PLCs/robots/cobots son compatibles.
= 3 modos de acceso a los pardmetros: Job, Advanced y Full.
= Plug and Play. La deteccién es automatica.

= Compatible con los generadores GYS :
- EXAGON 400 FLEX
- NEOPULSE 320 C
- NEOPULSE 400 CW
- NEOPULSE 400 G
- NEOPULSE 500 G
- TITAN 400 DC
- TITANIUM 400 AC/DC

2 afos de Ficha del
garantfa producto

[« )

n - §

© e (|17

GENERADOR SAM-1N PLC/ROBOT / COBOT
SAM-1 A 20aR Interfaz de comunicacién
Kits de comunicacién SAM-1N (digital) Conectores ANYBUS ‘W RS/

064935

Kit NUM TIG-1
037960

Kit NUM MIG-1
062993

92 www.gys.fr/es

071940 . analogica/digital

El médulo SAM-1A convierte el lenguaje de comunicacién interno de las
maquinas GYS en sefiales de entrada/salida digitales (TOR) y analégicas.

= |deal para instalaciones pequefas o antiguas y sistemas de

Ethernet IP 062078 automatizacion sencillos.

Profinet 062085 s

ModbusTCP 063013 = Digital: hasta 4 entradas y 5 salidas

DeviceNet 062002 Analdgico (0-10V): hasta 4 entradas y 2 salidas
CAN Open 062108 — - = Funcion SAFETY integrada.

EtherCat 063006 ¢ i

= 3 modos disponibles:
- MIG : JOB 'y Manual
- TIG: JOBy Tracking
- Exagon : CV

I |
MADE IN FRANCE

2 afos de Ficha del
garantfa producto

500 > 1 000 €SinvA www.gys fr/es 93



SMARTFEED

Los SMARTFEED son devanaderas para aplicaciones de soldadura MIG-
MAG robotizadas. Optimizadas para la mayoria de los robots del mercado,
maximizan la velocidad del brazoy el drea de trabajo gracias a su volumen
y peso muy reducidos.

Carcasa de aluminio.
Conector sensor de fin de cable.

4 controles manuales para un control maximo:
Avance del hilo, Retroceso de hilo, Purga y Limpieza.

Conector de comunicacion digital.

MBRTFEED -

MB'?,, . Motor con 4 rodillos motorizados para una alimentacion precisa del hilo
" i

7 : de 0,624 mm.

Conector de 10 puntos que permite el acceso a 4 entradas y 4 salidas
adicionales para opciones de PLC.

11 kits de fijacion (opcionales) compatibles con 51 brazos robéticos.

Motor DC 48V (115

W) Conector sensor de impacto

Conector de 24 puntos para antorcha
Push-Pull robdtica y sensor de
impacto

MADE IN FRANCE & : L oy’ MB-PP Motor Brushless 42

V(100 W)

2 afos de Ficha del
garantia producto

Especificaciones

Suministro de

. Velocidad de devanadera Tipo de rodillos
energia

48V-2A 1-25 m/min 4 rodillos

24V -1A @37 mm (Type F)
Ciclo de trabajo

(40°C de tempera- Clase de proteccion Hilo de relleno

tura ambiente)

500 A a 60%
460 A a 100%

P21 06>24mm

Bobinas
soportadas

- 244 x 207 x 152 mm

DimensionesL xaxA Peso

Informacion para pedidos

Devanadera SMARTFEED M-4 + 2 conectores

O de fin cone sl

r Antorchas 073647

3000 > 4 000 €sinvA www.gys.fr/es 95



VABB +Dobot +vDoosan +Fanuc +Hanwha

@ Rodillos tipo

Packs Cobot F (x4)
de origen
©1.0/1.2

acero / inox
Packs
1 067905 L]
2 067912 L]
Pack
1 071506 ]
96 www.gys.fr/es

VJAKA +Kassow +/ Omron

v Techman + Kassow

JUR +/Kassow

o OR® e,

Unidad de P )

) » Liquido refri-
refrigeracion

WCU TKW C gerante 10 L

013537 052246

Cable de masa
70mm?-4m

043831

Kit NUM
MIG-1

062993

SAM-1N

064935

Antorcha Soporte de an-
M?ggus MIG/MAG | torcha Cobot
GRIP (1ISO-9409 A50)

063013 Acero 067752

aire
040946
350A-4m
liquido
041004
500A-4m

liquido
041004
500A-4m

v ABB v Fanuc

)

Packs Robot | Rodillos tipo F (x4)

032750

b2 =

Liquido refrige-

de origen @ 1.0/1.2
acero / inox
L
Packs
1 071575 n
Pack
1 071582 L]

Unidad de refrige-
racion NEOCOOL

v Kawasaki

Cable de masa 95
mm?-4m

047013

v Kuka

Kit NUM-1
063938
ka

Cable 11 m
comunicacion

036925

@
=

Mando a distancia
digital RC-HD2

062122

\ Staubli

B o = Q M6 %

Kit NUM MIG-1

062993

\

SAM-1N

064935
Ethernet IP

062078

IV
I
(AL
LU
TR

1 Yaskawa

o

Cable de union
robodtica
95 mm? - liquido - 8
m

069725

-
SMARTFEED M-4

066618

www.gys.fr/es 97
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Comparativa
+ Maletines

Grupos de

refrigeracion

GRUPOS ESPECIALIZADAS ‘ Capacidad de refrigeracion (W) Conector
‘ Voltajede | Capacidad Switch monitorde
. ‘ 200‘ 400‘ 600‘ 800‘ 1000‘ 1300 alimentacion del tanque ON/OFF flujo Compatibilidad IP23 | Peso
i w' BB wcuoskwA _ 230V TIG 220 DC
N 039490 = 1F tat PROTIG 221 DC = | 8k
N - —
N B B KOOLWELD 1 v TITANIUM 230 AC/DC FV
LR §§ it [ 000] 24V DC 551 AN 231 DC Y m | l4kg
- e fQ?LYVELD 2 890 420Fv 5510 NEOMIG-1400G /500G = m | 165kg
IR weuikwe oo 3L 163000 . 15k
032217 3F
WCU 0.5kW A KOOLWELD 1 Fijacion répida grupo de ref.
48x16x23 cm 56x 22 x 30 cm Compatible KOOLWELD 1 BB wcuikwc 400V - TITAN 400/TIANIUM /| |
039490 070820 076006 013537 3F ’ NEOPULSE 320 C
BN ExacooL 400V 550 EXAGONAOCTCY | m | 20kg
032422 3F
B neocaot SAN NEOPULSE 400G /500G | w | 20kg
UsZ/5U
'L R ooy 551 NEOPULSE400G/500G | m | 18kg
0OUBC
'} Rifslaaaiiy o L Uriversal kg
069200
WCU 1kW B KOOLWELD 2 WCU 1kW C :’;%IBTICOOL 1300 230V 7L Universal 19Kk
48X 23x 24 cm 56 x 22X 30 cm 68 x 23 x 30 cm e = - 1F . . - 9
032217 075115 013537 s
h - . \25 -
E%%E%‘ ' N I '
§%§§E ' %§§
EXACOOL NEOCOOL TWINCOOL @ @
68x23x30cm 68x23x30cm 68x23x30cm bl . Maletines de Dimensiones Peso Con P67 Compatibilidad
032422 032750 065086 para doble devanadera .z interi
construccion interiores ruedas producto
GRUPOS AUTONOMOS
PROGYS 180A
19X 35 x50 PROGYS 183 E
060432 o 39kg . oy
200E FV CEL
Q GYSARC 220 FV
PROGYS 220
PROTIG 161 DC
077461 | 27 Xfrix 6 | 9519 - - PROTIG 221 DC
MULTICOOL 500 MULTICOOL 1300 Liquido de refrigeracién especial para soldadura PROTIG 200 AC/DC
47 x 24X 16 cm 70X 28 39 cm 5L:062511 PROTIG 201 AC/DC
069206 036628 10L:052246 EASYCUT K25
100 www.gys fr/es www.gys fr/es




s

|
S
v

13‘

53

5

X

n Skate a Skate + tallo B Skate
14x46x59 cm /7,9 kg 115x53x76 cm /7,8 kg 13x53x76cm-/7 kg
040977 037717 073593

28
- B ' 54
61
i
4m?
I3 pLasMA 600 B2 universaL 800 B weosio
62x39x57cm/8,2kg 139x48x62cm/ 17,6 kg 62x43x77cm/9,5kg
040298 051331 040281

039551

i
4m?
B2 weLpsio B web oo B v
139x50x77 cm /20,1 kg 84x52x89cm/25kg 90x51x99cm/ 15 kg
037489 070967 071568
\
64
5]
i B I
4m?option 4m? 10m3 1 59 27‘

KXY carro de mano JOBSITE XL
118 x61x60 cm /18,3 kg
039568

www.gys.fr/es

m Carro de mano 4m?
106 x 46 x50 cm /15,7 kg
015678

m Carro de mano 10m?® XL
118x61x61cm/19kg
076341

EE 1om*xumvi
103 x 48 x 100 cm / 24,5 kg
041257

10m*XL/TM2
91x54 %96 cm /32 kg
039711

BB /M 200 A
113x54x 115 cm / 41,8 kg
037328

i omeL
110x54x 114 cm /27,8 kg
075498

10M3 L + soporte
110x54x 117 cm /46,5 kg
077522

MIG-MAG Compatibilidad

_ Compatibilidad

400 TR 10]16]17] MULTIPEARL 210-2 BHEHBBAME | csvcutkes (4] 5[10]

PROGYS FLEX 280 CEL Y MULTIPEARL 210-4 XL [6]7]8]9]10] easvautsory B

EXAGON 400 1016 MULTIWELD T-C 8] 9]10]15] TSI 1] 4] 5|10

EXAGON 400 10]15]16] EASYCUT 40 (4] 5]

_ etk EXAGON 400 + EXACOOL 15]17] curterascT AR

PROTIG 160 DC LIFT 6| 7[10[11]12] NEOPULSE 220 C BAMm currerzocr A

TIG 161 DC [ 6| 7 ]10]11]12]13] NEOPULSE 220 C XL (8] 9]0

PROTIG 200 DC 8] 9]10]12]14] NEOPULSE 320 C BB

PROTIG 201 DCFV 6] 7] 810[12]13] NEOPULSE 320 C +WCU (2] 3] INDUCCION Compatibilidad

PROTIG 220 DC FV. 8| 9[10]12]14] NEOMIG-i 400G (+ kooLweLD2) EEI3 371G 5 |

PROTIG 221 DC FV (6] 7] 8]10]12]13] NEOMIG-i 500G (+ kooLlWELD 2) KB

TIG 300 DC (7] 8] 9[10]12]14 NEOPULSE 400G (+ NEocoo)  KEIEE

TITAN 231 DC FV 10]12] NEOPULSE 500 G (+ NEocool)  EBEH

TITAN 400 DC [ 2]10]16]17]

TITAN 400 DC +WCU 15]16]

PROTIG 200 AC/DC BEHBIEE

PROTIG 201 (L) AC/DC Egﬂnmm

TITANIUM 230 ACDC BB

A NIVIY R P/> ' 3 |10] 15|

www.gys.fr/es 103
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PLASMA
25>35A

EASYCUT monofasico con compresor integrado

EASYCUT K25 & K35F [EE) (% i

Compresores de aire integrados

Con una capacidad de corte de hasta 15 mm, los CUTTER 25 K'y 35 KF son
madquinas manuales de corte por plasma con compresor integrado. En
ausencia de aire comprimido, son los companeros ideales en cualquier obra.

El compresor interno elimina la necesidad de un compresor de aire
externoy filtro

Encendido por arco sin contacto para evitar la interferencia
electromagnética

Equipado con una antorcha desconectable de 4 m con dispositivo
de seguridad de disparo

Proteccion reforzada para el funcionamiento en generadores y
contra sobretensiones permanentes de hasta 400 V

Gracias al PFC (correccion del factor de potencia), el 35 KF puede
funcionar con cables de alimentacion muy largos (mas de 100 m).

I L]
MADE IN FRANCE

Ficha de
garantfa producto producto K35F

Especificaciones Rendimiento

Corte maximo Acero

Suministro de energia
(Separacion) Alu / Cobre

Fusible

(Corte limpio) Alu / Cobre 4mm 8mm

35Aa30% -
26 A/904V
20A/88V

Acero -

Ciclo de trabajo (t°
Alu/ Cobre‘ -

ambiente de 40°C)

‘ Corte recomendado
Perforacion

‘ Compresor (nivel de ruido) ‘ 60-70 db

Tensi6n en vacio 410V 460V Informacién para pedidos
Clase de proteccion P21 FASYCUT K25 + accesorios 068063

IT 25K, 4 m + Cable de masa 2 m
 Generador recomendado | AntorchaTOPARCMT 25K, 4 m + Cablede masa2m
DimensionesL xaxA « 7 031036
——— Antorcha . asa 2

Norma IEC 60974-1/10 A

Antorcha MT 25K-4m
de origen

Corte por plasma

1 000 > 2 000 €SintvA
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PLASMA
25/30/40A

EASYCUT 20NN R RO

Ultra compacto

Ultracompactas, las maquinas de corte por plasma EASYCUT son ideales
para cortar facilmente cualquier tipo de metal de hasta 20 mm. Equipadas
con una potencia de 40 A, destacan en el corte de precisiéon de baja
intensidad. Ideales para el taller, ofrecen una gran portabilidad sin sacrificar
el rendimiento de corte.

= Su pequefio tamafoy peso ligero permiten una excelente
portabilidad

= Panel de control intuitivo con un solo potenciémetro para ajustar la
intensidad de corte

= Encendido por arco sin contacto para evitar la interferencia
electromagnética

= Ajuste manual de la presién de aire con gréfico de barras en el panel
frontal.

= Equipado con una antorcha desconectable de 4 m con dispositivo
de seguridad en el gatillo, para evitar que se produzcan activacion
accidental o no intencionada

= Fuente de alimentacion monofasica de tension flexible de 85 a 265
MADE IN FRANCE V con tecnologia PFC integrada para un mejor funcionamiento en
red (unicamente para la version 30 FV)

= Proteccién mejorada para el funcionamiento con generadores y
contra sobretensiones permanentes de hasta 400 V (unicamente
para la version 30 FV)

2 anos de Ficha del
garantia producto
Especificaciones EASYCUT25 EASYCUT 30 FV EASYCUT 40 Rendimiento 25 30FV 40
Suministro d . 230V 230V 110V 230V Corte Acero 6mm | 10mm | 15mm
uministrode energla 1 £ s0/60Hz | 1F50/60Hz | 1F.50/60Hz | 1F 50/60 Hz recomendado |0,/
(Corte limpio) Al 4mm | 8mm | 12mm
Fusible 16 A 16 A 32A 16 A Y
f. 8 mm 15mm | 20 mm
Intensidad 10-25 A 10-30 A 10-40 A Corte maximo lAce“;
S 10 Nox
Ciclodetrabajo a60% 15A/86V | 23A/892V | 19A/876V | 10A/84V BRI Al 6mm | 10mm | 15mm
EN 60974-1 a
(40°C) T000% | 10A/84YV 20A/88V 15A/86V =
‘0 Y .
- - Informacion para pedidos
Flujo de aire 15 L/mi
recomendado min EASYCUT 25 + accesorios
Presion de ai Antorcha TOPARCTPT 25, 4 m + Cable de masa 065543
resion de airereco- | 55> 6.5bar 25> 9 bar 25> 6.5 bar 2m
mendada
a d .. P21 P 21S P21 EASYCUT 30 FV + accesorios
ase de proteccion Antorcha TOPARC TPT 40, 4 m + Cable de masa 013858
DimensionesLxaxA XU 45x 28 x20cm ADXUS3 Sl
g c EASYCUT 40 + accesorios
Peso 7.8 kg 11kg 8kg Antorcha TOPARCTPT 40, 4 m + Cable de masa 029743
2m
Antorcha de TPT 25 (4 m) TPT 40 (4 m) TPT 40 (4 m)
origen
108 www.gys.fr/es 500 > 1 200 ESinIVA
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PLASMA
45A & 70 A CUTTER CT monofésico / trifasico m

CUTTER45&70CT [l 5 4 &

Portatil para la industria

Los cortadores de plasma CUTTER 45 CT (monofasico) y 70 CT (trifasico), de
calidad profesional, se caracterizan por su capacidad de cortar metal de 0O
hasta 35 mm de espesor. La interfaz CNC y la antorcha industrial automética
AT-70 permite una operacién mecanizada.

= Panel de control intuitivo con un solo potenciémetro para ajustar la
intensidad de corte

= 3 modos de trabajo: chapa no perforada / chapa perforada / bloqueo
= Ranurado con méaxima retraccion

= Precableado para su uso en la mesa de corte automatica (kit analégico
CNG1 opcional)

45 CT* 70 CT
= Encendido por arco sin contacto para evitar perturbaciones Rendimiento Especiﬁcaciones CUTTER45CT CUTTER 70 CT
| Ati 230V | 110V 400V
electromagneticas Modo de trabajo Corte Corte Gouging
= Ajuste manual de la presion de aire (4,1 < 6,5 bar) con gréfico de barras T — Aezre rifn nl?n 25 i Suministro de eneraia 230V 110V 400V
en el panel frontal dado 9 1F,50/60Hz | 1F 50/60Hz 3 F,50/60 Hz
) L [T 15 8 .
= Antorcha premium MT-70 disefada para soportar golpes y calor (Corte limpio) Inox/Alu 1 | 18mm Fusible 16 A 32A 16 A
(opcional) 0 | s Intensidad 10-45 A 1030 A 20-70 A
= Disefio de refrigeracion que afsla la electrénica Corte maximo g R e Ciclo de trabajo a60% | 41A/964V 21A/884V | 70A/108V  60A/124V
e Clasificacion IP23 para entomos himedos (Separacién) nox/aln 2 119 | 55 mm EN 60974-1 (40°C) a100% 32A/928V | 17A/868V | 55A/102V | 45A/118V
mm | mm Flujo de aire recomendado 15Umin | 185 L/min 270 L/min
Acero n;iq mSm 15 mm Presion de aire recomendada 5> 7 bar
— — Perforacion 6 3 Clase de proteccion P23
MADE IN FRANCE Inox / Alu 12 mm
mm | mm Dimensiones L xaxA 48x37x23cm 52x40x26cm
s Tasad -
2 aRos de Ficha de Ranurado asade re‘r:?:n = 4.8 kg/h Peso 15 kg 22 kg
garantia producto Antorcha recomen- MT-70 (6 m) ouTPT 40 (4 m) MT-70 (6 m)
dada
Indicador de presién
| Informacién para pedidos
| ¥ | m.,,, - CUTTER 45 CT CUTTER 70 CT CUTTER 45 CT + Cable de masa, 2 m 014787
Y )Y O 650595 MADE IN CUTTER 45 CT + accesorios
6.2() %0 FRANGE Antorcha TOPARC TPT 40, 4 m + Cable de masa, 2 m 013629
:j( ;z CUTTER 70 CT + Cable de masa, 4 m 013636
52()75 CUTTER 70 CT + accesorios 013841
Modo de chapa completa 4.8() 70 Ajuste manual del Antorcha TOPARC MT-70, 6 m + Cable de masa, 4 m
Modo de chapa de malla presion de aire
Modo de blogueo de la chapa
solida
Aluminio
Configuracion actual
Corte por plasma
-
110 www.gys.fr/es 2 000 > 3 000 €SinvA 111




PLASMA
105A Gama NEOCUT

NEOCUT 105 & 125 FAFR G o

Los NEOCUT son cortadores de plasma con un ciclo de trabajo del 100%
a 125 A para trabajos de corte de hasta 57 mm de espesor en entornos
industriales. Esta equipado con una gestion automética de la presion del aire,
en todos los modos, que ofrece una calidad de corte dptima durante toda la
vida util de los consumibles.

También se puede conectar a una mesa de corte, su modo de «Marcado» es
ideal para el rastreo e identificacionde las piezas.

= Gestién automdtica de la presion y del caudal de aire

= 6 modos de trabajo: Cortar, cortar con el gatillo bloqueado, recortar,
recortar con el gatillo bloqueado, cortar las hojas perforadas, marcar.

= Modo de marcacién, ideal para el rastreo e identificacién de piezas.

= Ranurado con méxima retraccién Spécifications NEOCUT 105 NEOCUT 125
= Precableado para su uso en la mesa de corte automatica (kit CNC RENITiEnto 105 125 Modo de trabajo Corte Gouging Corte Gouging
analogico/digital opcional) Suministro de energia 400V - 3 F, 50/60 Hz 400V - 3 F, 50/60 Hz
Corte maximo Acero| 50 mm .
= Contador para controlar el desgaste de los consumibles (boquilla y (Separacié 57 mm Fusible 32A 63 A
paracién) Alu/Cobre 40 mm .
electrodo) Gama de corriente 20-105 A 20-125 A
) o . ) Corte recomen- Acero|  35mm
= Diagndstico neumdtico (presencia de humedad y control del dado 40 mm 260% ) 105A/ } }
compresor) (Corte limpio) Alu/Cobre| 30 mm Ciclo de trabajo 142V
) ) ) (t° ambiante de 40°C) 125A/ 125A/
= Facil actualizaciéon del software a través del cable USB sin necesidad de . Acero| 20 mm a100% 105A/122V | 90A/136V
: ) . Perforacion 25 mm 130V 150V
herramientas ni desmontaje Alu/Cobre. 18 mm
Tension en vacio 356V
i6 ion rapi Ranurado Tasa de remocién 8kg/h 12 kg/h
= Conexién/desconexion rapida de la antorcha J J Caudal de aire recomandado 305 L/min (corte manual)
= Amplia gama de consumibles Presion de aire recomendada 5> 9 bar
Clase de proteccion P23
i Ficha de Caracteristicas adicionales Generador recomendado >30 kW
2 afos de producto producto : :
garantia NEOCUT 105 NEOCUT 125 o DimensionsLxaxA 69 x40x 61 cm
= Pantalla OLED: facil de usar, con todos los
) Peso 33kg 36kg
ajustes se pueden hacer desde un solo
botdn Norma IEC 60974-1/10 A
e Antorch dad MT-125
= Interfaz multilingtie (EN, FR, DE, ITES, NL, ntorcha recomendada
RU)
Medicion de la presion = Encendido por arco sin contacto para Informacion para pedidos
Modo de recuperacion en la entrada del producto evitar cualquier tipo de interferencia NEOCUT 105 + Cable de masa, 4 m 063044
electromagnética
9 NEOCUT 105 + accesorios 063112
= Antorcha premium MT-125 disenada para Antorcha TOPARC MT-125,6 m + Cable de masa, 4 m
resistente a los golpes y al calor (opcional) NEOCUT 125 + Cable de masa, 4 m 067431
Medicién de la tension del arco | (aTogEE Rz NEOCUT 125 + accesorios 067448
. ., , Antorcha TOPARC MT-125, 6 m + Cable de masa, 4 m
= (lasificacion IP23 para entornos himedos
| 1054 = Pasillo de ventilacion hermético para

C. 0O bar Medicion actual aislar los componentes electronicos del
polvo.

Folleto
Corte por plasma

Recordatorio de la presion de salida

Consigna actual

112 www.gys.fr/es 3 000 > 6 000 ESinIvVA




Packs &

Accesorios Gama EASYCUT Gama CUTTER CT / NEOCUT

Packs - CUTTER CT / NEOCUT

8 mm E ﬂ - ) a _ o
Packs - EASYCUT K35F T e w ' ¥ a
10mm Ohmic
b I Antorcha  Antorch
= w i pae— Conexiones ST AT ntorf .a Kit CNC N Difusor Electrodo Tobera Boquilla | Deflector
v 8- masa manual automatica skate
Sllaen | A g Carro Difusor Electrodo Tobera Boquilla CUTTER 45 CT
masa manual - X1 ‘ x1 ‘ x1 ‘ x1 ‘ x1
1 062962 . ME70.6m L
. ‘-\ 037502 Kit de inicio
x1 X3 X3 x1
2m, 10 2m, 10 MT-70, x1 X3 x3 x1 x1
E 031036 mr? MT-35K, 4 m os133%r 2 062979 u mm? 2m | g ‘ """"""""" ‘ """""" :‘ """""""""""" ‘ """""""""
o R 037519 Caja de consumibles 061613
aja ae consumibles
AT-70,12m Analdgico x1 X5 x5 x1 (Ohmic) x1
3 062986 - 037533 039988 037557 ‘ 037564 037571 037618 ‘ 037649
1 000 > 2 000 €SinIvA CUTTER70CT
MT-70,6 m Lo Lo [oa L a
-~ 1 013841 L] 037502 Kit de inicio
5 o . MT-70,6m o Looe e | a [ a
4m 10 037502 Caja de consumibles 037540
mm? MT-70, o [ e | 3 [ X1 | ox
3 014596 " 01%27,?9 Caja de consumibles 037540
AT-70,12m Analdgico x1 x5 x5 x1 (Ohmic) x1
4 014619 - 037533 039988 037557 037564 037588 037618 037649
Antorchas - EASYCUT
) Ciclo de trabajo Longitud NEOCUT 105 125 1 ‘ : ‘ : ‘ . ‘ .
Modelo Serie Angulo Consumibles | Referencia | Compatibilidad T4 SNSNNE, LS ISR S AL E LIRS S L
60% 100% ——L-—\ 1 063112 - 03692?]6 Kit de inicio
25 A o EASYCUT K25 MT-125 2 | a3 | x| x3 e
TPT 25 15A 4m incluidos 068087 ' 217 R I I e
- (35%) EASYCUT 25 2 el - 03692?16 s Caja de consumibles 064720
7 EASYCUT 30 FV am 16 | MTI25, R N - =
TPT 40 40 A 4m incluidos 060753 EASYCUT 40 3 065888 L] e 12m 037717 -y -
CUTTER 45 CT 039513 aja de consumibles 064720
AT-125 .
' 125A | Analdgico x1 x5 x5 x1 (Ohmic) x1
E 065995 " 12m 60% 039988 039148 039155 039193 039445 039308
039520
AT-125 .
' 125A Digital x1 x5 x5 x1 (Ohmic) x1
5 068186 - 12m 60% 064737 039148 039155 039193 039445 039308

Consumibles - EASYCUT 039520

0 — = ' NEOCUT 125
"' MT-125, o [ T [ ]
. 1 067448 - om Kit de inicio
i . 039506
Modelo de antorcha Difusor (x2) = Electrodo (x10) Tobera (x10) Boquilla (x4) T 506
MT-125, I X3 [ 6 [ X1 | x
MT 25K 040151 040182 MT 25K 039971 2 068193 = 036(;2] ; 037717 Caja de consumibles 039544
TPT 25 040182 TPT 25 070721 g
Corte T 1 040175 X3 040168 3 X1 5 GRE . e SO . S IEEI I N .
MT 35K 040212 040229 MT 35K 039964 030513 ' Caja de consumibles 039544
TPT 40 040236 TPT 40 039957 4 068216 - 4m,25 AWT; 2, 125A Analégico x1 x5 X5 x1 (Ohmic) x1
mm’ 039@0 60% 039988 039148 039155 039209 039445 039308
AT-125 .
' 125A Digital x1 x5 x5 x1 (Ohmic) x1
5 068223 " 12m 60% 064737 039148 039155 039209 039445 039308
039520
AT-160 .
' 125A | Analdgico x1 x5 X5 x1 (Ohmic) x1
6 073463 - 12m 100% 039988 067509 067493 067554 067585 067608
067486
AT-160, :
' 125A Digital x1 X5 X5 x1 (Ohmic) X1
7 073470 " OW, 27 4;”( 100% 064737 067509 067493 067554 067585 067608
0 o

2 000 > 3 000 ESinIvA 3000 > 5 000 ESinIvA
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Antorchas

MENTEIES

Antorchas - CUTTER CT / NEOCUT

Ciclo de trabajo Longitud
Modelo Serie Angle Consumibles = Referencia | Compatibilidad
60% ‘ 100% | sl
TPT 40 75° 40 A 4m incluidos 060753 CUTTER 45 CT
6m 037502
MT70 70 A 50A CUTTER45CT
(50%) 12m 037519 CUTTER70CT
75° . no incluidos 039506
m NEOCUT 105
MT-125 125A 105A o 039513 NEOCUT 125
Antorchas «<EASYFIT»

Cable Modelo de antorcha

Antorchas
manuales

Consumibles CUTTER CT / NEOCUT

Consumibles - CUTTER CT/ NEOCUT

- b :
Modelo de s q q Soporte de corte Cajade
antorcha Calibre | Difusor (x1) Electrodo (x5) Tobera (x5) Boquilla (x1) (x1) consumibles
x3 037564 corto [x3 x3 037571 corto x1 037625 corto 20-50 A
20-50 A x x1
067189  largo* 067196 largo* 067219 largo* 061613
MT-70 037557 037601
70A . x3 037564 corto |x3 037588 corto : x1 037625 corto 20-70 A
X X
067189 largo* 067202 largo* 067219  largo* 037540
Precision 039131 039155 039315 039216 039322
cut45A
Corte 45 A x3 039162
X1 X3 3 1 1 45/65/85 A
. B 039131 X 039179 039216 039230 039537
X3
125 85A * 039186 T
x1 s 039155 x3 x1 x1 85/105 A
X1 . X3 X1 X1 064720
105A e e 039193 e |
039148 x3 039223 039247 105/125 A
x1 x3 x1 x1
125A x3 039209 039544
¥ -, e
L SE 4 : =
Calibre | Difusor (x1) Electrodo (x5) Tobera (x5) Boquilla (x1) Soport&;i )e corte
MT-70 70 A 037557 037564 037595 037601 037632
65-85 A 039131 039261 039216
Gouging
MT-125 105 A 039155 039278 039254
039148 039223
125 A 039285
*mejor accesibilidad (longitud del soporte de corte largo: 30,1 mm, longitud del soporte de corte corto: 20,4 mm)
Consumibles «Acceso dificil»
- —— B=m = B>
Modelo de . . . . .
Calibre Difusor (x1) Electrodo (x3) Boquilla (x1) Anillo (x3) Tobera (x5) Patin (x1)
antorcha
20-45 A 074767
MT-70 037557 074682 074859 074897 074910
70 A 074774
Corte 20-45 A 074767
039131
MT-125 70 A 074699 074866 074897 074774 074910
100 A 039148 074781
MT-70 70 A 037557 074682 074859 074897 074798 074927
Gouging
70 A 039131 074798
MT-125 074699 074866 074897 074927
100 A 039148 074804

) Ciclo de trabajo Longitud
Serie Modelo | Angulo Consumibles Referencia Compatibilidad
60% | 100% g il \
6m R 074668 CUTTER 45 CT
MT-70 ) ) ) CUTTER 70 CT
MT-125 NEOCUT 105
12m : 074675 NEOCUT 125
90° 074644
B MT-125 - 125A 105A - 130 cm
15 074651 NEOCUT 105
90° 074620 NEOCUT 125
MT-125 - 125A | 105A - 80 cm
15 no incluidos 074637
70 A CUTTER 45 CT
m MT-70 . (50%) 50A 074583 CUTTER 70 CT
NEOCUT 105
MT-125 125A 105A 074606 NEOCUT 125
70 A CUTTER 45 CT
MT-70 . (50%) 50A 074590 CUTTER 70 CT
NEOCUT 105
MT-125 125 A 105 A 074613 NEOCUT 125
116 www.gys.fr/es

Consumibles «Corte plano»

B = -8 +° =

Modelo de Anillo de manteni-

Calibre | Difusor (x1) Electrodo (x5) Boquilla (x1) Tobera (x5) miento para corte
antorcha

plano (x2)
MT-70 40-70 A 074736 074705 074873 074811
Corte 40-70 A 074743 074712 074828 074903

MT-125 074880

80-125 A 074750 039155 074835

www.gys.fr/es



Antorchas

automaticas

Antorchas automaticas para CUTTER CT / NEOCUT

Ciclo de trabajo Longitud 9
Modelo Serie Consumibles Referencia | Compatibilidad
60%  100% e
6m ;]2[; 071865
70 A CUTTER 45 CT
A0 (50%) 20A 6m ©35mm 037526 | CUTTER70CT
12m 037533
6m 038479
12m 039520 NEOCUT 105
AT-125 125 A 105 A - o @35mm | noincluido . NEOCUT 125
20m mm 069794
6m 067479
12m 067486
AT-160 160 A 125 A 0445 NEOCUT 125
15m mm 069800
20m 069817

Consumibles para antorchas automaticas

Accesorios
diversos

Accesorios Guias de corte

Filtro deshumidificador

039728 Filtro + cartucho
039735 Solo cartucho

Kit compas #1

040205 Compatible antorcha TPT
25 /TPT 40/ MT 25K/ MT 35K/
MT 45

040199 Solo carro gufa

Filtro de polvo

iy
046580 e
CUTTER 70 CT - NEOCUT 105/125 4 o

Kit compas #2

037984 Compatible antorcha MT-
70/ MT-125
037977 Solo carro gufa

RC-PLASMA

Control remoto de encendido/
apagado para antorcha de plasma
mecanizada

069596
CUTTER 45/70 CT - NEOCUT
105/125

Kit corte /
biselado / guia

038653 Compatible antorcha MT-
70/ MT-125

Carros

040977 073593 037717 040298
EASYCUT K35F NEOCUT 105/125 NEOCUT 105/125 EASYCUT K25/K35F

CUTTER45CT

051331 039568

EASYCUT K25/K35F
EASYCUT 30FV - 25/40  EASYCUT 30FV - 25/40
CUTTER45CT

EASYCUT K25/K35F
CUTTER45CT
NEOCUT 105/125

Kits CNC para CUTTER CT / NEOCUT

(R ¢ = L
& == wp W
. [
Modelo de . o q Boquilla Deflector auto
antorcha Calibre Difusor (x1) Electrodo (x5) Tobera (x5) Boquilla (x1) ohmic (x1) (x1)
20-50 A 037571
AT-70 = Corte 037557 037564 037601 0 037618 037649
70 A 037588
Precision
Ut 45 A 039315 037496
45 A 039131 039162 039216 o 039339
AT-125 | Corte 65 A 039155 039179 039292
85A 039186
105 A 039193
039148 039223 o 039445 039308
125A 039209
Precision
cut45 A 037516 076945
45 A 067523 067578
AT-160 | Corte 65 A 067509 037493 067530 - 067592
85A 067547
105-125 A 067554
067585 067608
160 A 067561
118 www.gys.fr/es

=

—

CNC-3 Digital Retrofit

CNC-1 Analégico

CNC-2 Digital

039988 064737 068957

CUTTER 45/70 CT NEOCUT 105/125 NEOCUT 105/125
NEOCUT 105/125

Mas informacién

www.gys.fr/es
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ARCO-TIRADO
350>700A

GYSPOT ARCPULL Z191 1 B

Los nuevos generadores de soldadura por arco tirado GYSPOT ARCPULL
sueldan todo tipo de pernos y anclajes de hormigén de hasta @ 13 mm
(soldadura con proteccién cerdmica, con o sin proteccion de gas). Su
regulacion de corriente secundaria estd especialmente adaptada al sector
industrial para mantener una perfecta estabilidad del arco.

= |deal para soldar una gran variedad de piezas :
Anillo de traccion de acero o aluminio, varilla de extraccion de
remaches, perno, perno roscados, clavo para aislamiento de acero o
aluminio.

= Pistola con motor lineal Unico en el mercado para una precision
inigualable de la altura del arco.

= Modo de soldadura “sinérgico” (parédmetros predefinidos para un uso
rapido y eficaz) y modo de soldadura “experto” (para un control total del
ciclo de soldadura).

= Memoria integrada (ARCPULL 700) para guardar hasta 99 programas
personalizados.

= Interfaz multilingte (EN, FR, DE, IT, ES, NL, UK).

= Uso optimo incluso con cables de extension en obra.

= Clasificacion IP23 para entornos himedos y polvoriento
(version 350).

L] I
MADE IN FRANCE

2 afos de Ficha del
garantia producto
Tipo, material y tamafio del
accesorio
Gas usado
Espesor de la chapa
Mensaje
- Coeficiente Power (permite ajustar la corriente de cebado, la
energfa del arco (corriente, tiempo) y la corriente del arco).
122 www.gys.fr/es

Rendimien
endimientos 350 700
(max)
Diametro de los AEEE 13 mm
—— 8mm

pernos

Alu 8 mm
Velocidad max. 13 30

(pernos / minuto)

GYSPOT ARCPULL monoféasico / trifasico

Especificaciones ARCPULL 350 ARCPULL 700
Suministro de energia 230V -1F 50/60 Hz 400V -3 F,50/60 Hz
Fusible 16 A 20A
Intensidad 10-350 A 50-680 A
Ciclo de trabajo a 60% - -

(t° ambiante de 40°C) a 100% 350 A/ 34V 680 A/ 44V
Tensién en vacio 100V 80-95 v
Clase de proteccion P33 P23
Grupo electrégeno recomendado > 15 kW > 30 kW
DimensionesLxaxA 23x31x28cm 32x32x41cm
Peso 11kg 174 kg
Norma IEC60974-1/10 A

Longitud cable de alimentacién 6m 5m
Longitud cable de unioén (Pistola) 3m 3m
Peso (Pistola) 3kg 3 kg

Informacién para pedidos

GYYSPOT ARCPULL 350 062191
Pistola, 3 m
Pack GYSPOT ARCPULL 350 + accesorios

) o ) 064638
Pistola, 3 m + Cajas accesorios portadores de pernos
Pack GYSPOT ARCPULL 350 + accesorios 071438
Pistola, 3 m + Cajas accesorios portadores de pernos + Cable de masa doble pinza, 3 m
GYSPOT ARCPULL 700 + accesorios 062207

Pistola, 3 m + Caja horquilla cerdmica STANDARD 700 + Cable de masa doble pinza, 3 m

3000 > 5000 €sinva

> 5 000 €Sin IVA
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POWERDUCTION

|

POWERDUCTION

[ 4

INDUCCION

by
A

Accesorios
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POWERDUCTION monofasico - compacto

POWERDUCTION monofasico -

compacto

I L]
MADE IN FRANCE

10R 20 "1

Generador de induccién equipado con un inductor en espiral, el
POWERDUCTION 10R es la herramienta ideal para realizar el desengrase. Con
una potencia de 1200 W, compacto vy ligero (3,5 kg), dispone de una correa
para llevarlo al hombro. Caracterizado por una puesta en marcha sencilla 'y
rapida en una toma monofasica, este generador es el aliado ideal para todas
las intervenciones in situ.

= Compactoy ligero (3,5 kg)

= Muy movil, se puede llevar al hombro

= Se puede conectar en cualquier lugar con una toma monofasica
= Répido de poner en marcha: enchufar, usar.

= Potencia de 1200 W

= Seentrega en un maletin y se suministra con 5 inductores
3 espirales, 1 cable trenzadoy 1 cable flexible

= Inductor para despegar pegatinas opcional
(réf. 066601)

2 afos de Ficha del
garantia producto
Especificaciones
Suministro de energia Fusible Potencia ATEC Refrigeracion Cable
calentador
230V, 1 F,50/60 Hz 16 A 1200 W 45-100 kHz Aire Tm
Ciclo de trabajo (35°C de temperatura ambiente) aD;(mAenswnes 2 Peso Clase de proteccion Norma
1200 W =2 min 23x14x10cm 3kg P21 |IEC 60335-1

Capacidades de calentamiento
(segundos)

Tuerca @ NC

Informacion para pedidos

POWERDUCTION 10R + accesorios
Maletin + Alambre en espiral @18 mm, @24 mm, @30
mm + Alambre trenzado flexible + Alambre rigido

062504

NC

Espesor de la chapa

recto

% 10s

Varilla metélica : @ 8 mm

126 www.gys.fr/es

500 > 1 000 €sinIvA

37LG

L] L]
MADE IN FRANCE

cof [230( Sy

Con un peso de 15 kg y alimentado por una fuente de alimentacion
monofasica de 230 V, el POWERDUCTION 37LG es una excelente
combinacion de potencia y portabilidad. Con una potencia de 3700 W, esta
especialmente recomendado para talleres de maquinaria agricola, coches o

en mantenimiento.

= Compactoy portédtil (15 kg).

= Potencia: 3700 W ajustables en pasos de 250 W.

= (alienta hasta una profundidad de 6 mm en el nucleo del metal.

= (iclo de trabajo a potencia méxima: 7 min.
= Diferentes tipos de inductores opcionales.

= Generador refrigerado por liquido (1,5 L).

2 afos de
garantfa producto
Especificaciones
Suministro de energia Fusible Potencia AL TIELICE] Refrigeracion Cable
calentador
230V, 1 F, 50/60 Hz 16 A 3700 W 15-30 kHz Liquido (1.5 L) 2m
Ciclo de trabajo (35°C de temperatura ambiente) aD;(n:\enswnes S Peso Clase de proteccion Norma
3700 W =7 min 45x285x25cm 15 kg P21 IEC 60335-1

Capacidades de calentamiento
(segundos)

Tuerca: M10 @ 1s

Espesor de la chapa :

5s
2mm

Varilla metélica: @ 10

mm % 15¢s

Informacion para pedidos

POWERDUCTION 37LG + adaptador 28S fijo
1 inductor de calefaccion S90

2000 > 3 000 €sinIvA

056992
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Gama monofasico Gama trifasico

39LG & 50LG 110LG/160LG/220LG

Los calentadores de induccion POWERDUCTION 110LG, 160LG y 220LG
proporcionan una potencia de calentamientoinstantanea para desbloqueary

calentar acero o aluminio. Sin llama, su calentamiento es preciso, instantdneo
una potencia de calentamiento instantanea para desbloquear, calentar acero y seguro para el entorno de trabajo. Gracias a su refrigeracion liquida pueden
o aluminio. Gracias a la refrigeracion liquida, puede calentar piezas metalicas trabajar sin interrupcién a una potencia maxima de 11 kW, 16 kW y 22 kW.
durante varios minutos sin interrupcion. Disefiados para un uso intensivo en la toma de 16A/32A, su productividad
y calidad de calentamiento los convierten en aliados indispensables en un
entorno industrial.

Los calentadores de induccién POWERDUCTION 39LG y 50LG proporcionan (

= Potencia: 3700 W ajustable en incrementos de 250 W / 5200 W de
forma continua (5200 W al 100 %)

- ' )
= Fuente de alimentacion con tecnologia PFC y PROTEC 400 —4 Potencia TTKW/T6 kW/22 kW continua

Funci ) ifasi 200V
. Cableinductor 3 m + brazo unciona con una toma de corriente trifasica de 400

= Suministrado con inductor completo C20/B1 (ref. 056862) Generador refrigerado por liquido (71/30 )

= (Cable de alimentacion para el funcionamiento en una toma de 16 A Cable de alimentacion: 475 m

= Generador refrigerado por liquido (7 1) Cable inductor: 4/6 m + brazo

Se suministra con pedal de control neumatico

. s . Se suministra con el inductor L90 (ref. 059788) / L20/B4 (ref.067882)
Informacién para pedidos

POWERDUCTION 39LG 058583 " .
Informacién para pedidos
POWERDUCTION 50LG 055599 POWERDUCTION 110LG 058590
POWERDUCTION 160LG 057814
POWERDUCTION 220LG 066861
2 anos de
garantia Folleto
Powerduction
Ficha de Ficha de
= , - A ducto duct
. — el —\ 2 afos de producto productc producto
. o g b garantia Powerduction  Powerduction Powerduction Folleto
— — 110LG 160LG 220LG Powerduction
H ~
—
- S
e o
a. » ——tt
’ - — —
e .
¢ 3 a —
‘ i #.'_
(| —
‘_

3 500 > 4 500 €sinvA 1000>3500€ > 5000 €SinIVA
128 www.gys.fr/es
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INDUCTORES

P 590 s70 5180 I W 520781 00)
= Equipo original | 958927 061569 059269 064874
371G V¥ J
39 &50LG +/con adaptador 285
110,160 & 220 \/aVE( adaptateur 325
LG
=
) |
N
b 20° [NE 180°
220 $20/D20 $90/D20 5180/D20
078796 078871 069985
@25 $20/D25 590/D25 5180/D25
078802 078888 069992
230 $20/D30 590/D30 5180/D30 37,39&501G
078819 078895 070592 110, 160 & 220
@35 520/D35 590/D35 5180/D35 LG
078826 078901 070608
@40 $20/D40 $90/D40 5180/D40
078833 078918 070615
@45 $20/D45 $90/D45 5180/D45
078840 078925 070622
@50 $20/D50 $90/D50 5180/D50
078857 078932 070639
@55 $20/D55 590/D55 5180/D55
078864 078949 070646
37 LG 5180/D20, S180/D25,
$180/D30, $180/D35

39&50LG
110, 160 & 220
LG

\/con adaptador 285
37LG

39&50LG
110, 160 & 220
LG

\/con adaptador 325

Kit de proteccion para inductores
de lazo (s
077386

Adaptadores / Inductores / Ferritas

eSse Bl % — B2 - B3

N W s150/81 I W s150/82 I W s150/83W

064881 064928 067899

- v

a— —— a—
¥ & ¥
$180 HEAT TUBE D37 $180 HEAT TUBE D40 $180 HEAT TUBE D50
078604 078611 078628
\/avec adaptateur 325
ADAPTADORES
Moss (e
M28 216 Lo
064485
W32 _:‘
M32016 [
064508
V285 M28 016
V325 M32 @16

Cajas Carro parainductor para adaptador 32L
075955

[ 285/B tipo W 325/ tipoW ML box

para 39LG & 50LG para 110LG & 160LG 065796

072497 072503 408 ruedas

incluye: < >

incluye : incluye: L70 (x1)

S20/B1 (x1) $20/B1 (x1) L180 (x1)

$180/B1 (x1) $180/B1 (x1) -

$180/B3 (x1) S180/B3 (x1) 1?!4

28S (x1) 325 (x1) o

B1(x1) B1 (x1)

B3 (x1) B3 (x1)
Ferritas Kit de pegamento para

inductor m
. 075948 | R -
. g, TG
S P Ve -
i S
B s [ 1 [7) B3 1 A B1 B2 B3 B4 Espiral | Pegamento bicomponente
053823 053458 067875 053755 056909 056916 072527 054844 069701 150°C

130 Www.gys.fr/es

054851

GRANDE @32

INDUCTORES

190 (90) ML70 (707
¥= Equipo original 059788 059771
37LG
39&50LG
E&o’ 160 & 220 \/con adaptador 32L%

—

K 20° 5 b 90

@60 L20/D60 L90/D60 L180/D60
078956 079106 069923
@70 L20/D70 L90/D70 L180/D70
078963 079113 069930
@80 L20/D80 L90/D80 L180/D80
078970 079120 069121
@90 L20/D90 L90/D90 L180/D90
078987 079137 069947
@100 L20/D100 L90/D100 L180/D100
078994 079144 069954
g 110 L20/D110 L90/D110 L180/D110
079007 079151 069961
@120 L20/D120 L90/D120 L180/D120
079014 079168 069978
L20/D130 L90/D130 o
2130 079021 079175
L20/D140 L90/D140 o
2140 079038 079182
L20/D150 L90/D150 o
g 150 079045 079199
L20/D160 L90/D160 o
g 160 079052 079205
L20/D170 L90/D170 _
g 170 079069 079212
L20/D180 L90/D180 .
Q 180 079076 079229
L20/D190 L90/D190 o
2190 079083 079236
L20/D200 L90/D200 o
@200 079090 079243
371G —
39&50LG +lcon adaptador 28L
E&o’ 160 & 220 leon adaptador 32L

Kit de proteccién para inductores
delazo
077386

C20/B1 (20°)
056862

s

*= Equipo original
37LG

39&50LG V¥
110, 160 & 220
LG

Adaptadores / Inductores / Ferritas

[ IR L180/Espiral L20/B4 L20 Alu Glove
059795 065000 067882 069114
\/con adaptador 28L —
\/con adaptador 32L \/con adaptador 32L% \/con adaptador 32L
\ N \
~ \
180°
L90BRAZ16  L90BRAZ 28 L180 BRAZ 16 L180 BRAZ 28
@1/2"/16mm | @1"/28mm @1/2"/16 mm @1"/28 mm
*= Equipo original 076907 076921 076914 076938
37,39&50LG -
110, 160 & 220 Veon adaptador 32L ¥
LG
Kit de proteccion para inductores de &
soldadura fuerte
077515

L180R X
-@ Fabricacion sobre
pedido

37,39&50LG -
110, 160 & 220 LG Vcon adaptador 321
ADAPTADORES
28L
iR e
064492 v
22 [
M32 932 =
064515 a
37LG —
39&50LG V28LM28 732
110,160 & 220
LG V320 M32 032
COMPLETO (@ 28)
C180/B1 (90) | C180/B2 (90°) d
056879 056886 =
B1 B2
J
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Maleta
CALIWELD
p.134
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CALIWELD - maleta de calibracion

CALIWELD es la solucion rapida y eficaz para cumplir el marco normativo de
las operaciones de soldadura.

Con CALIWELD, basta con conectar el maletin de verificacién y una carga
resistiva a su equipo de soldadura para iniciar el procedimiento de validacion.
Sélo se necesita un técnico para esta prueba, todos los escenarios de prueba
son realizados automéaticamente por el software. CALIWELD es la garantia de
resultados fiables y precisos.

= 3 modos de funcionamiento:

Multimetro: posibilidad de realizar QMOS/DMOS, registrar los
parametros de los cordones soldaduras y visualizar las mediciones.

Osciloscopio: permite seleccionar 2 canales de medida,
visualizarlos y registrarlos en grafico.

Validacién: Permite verificar y validar el rendimiento del producto Interfaz facil de usar
para cumplir la norma.
EN 50504 y EN 60974-14. Suministro de eneraia 110/230V
9 1F, 50/60 Hz
= Mide todos los datos relacionados con la soldadura (MMA, = Actualizaciones automaticas gratuitas por Voltaje 120V AC/DC + 0,5 %
TIG y MIG/MAG): Internet (nuevos productos, escenarios, Caracterfsticas de Intensidad 500 A+ 05 %
- Calculo de la energfa de soldadura (kj/mm) etc). dici : - :
“Voltaje (V) o _ medicion Velocidad hilo Ta30m/min+19%
Je = Carga resistiva opcional de 550 A. _ .
- Intensidad (A) Flujo de gas 1a301/min+5%
— — -Velocidad hilo (m/min) = Muy facil delgﬁsaré/ solo requiere una Clase de proteccién P67
- Fluj i ersona cualificada.
MADE IN FRANCE HUJO de gas (/mir) P DimensionesLxaxA 21x43x57cm
" bore los generadores de sodadurade s 29
2 afos ge Ficha del fn r 635 Norma EC 61010
garantfa producto elica) Gy
= Software intuitivo desarrollado por
ingenieros de GYS.
= Posibilidad de crear escenarios propios
para generadores competidores.
i i L Maleta CALIWELD CGU 1.0 + accesorios
= Proporciona un certificado de validacion, Manguera de medicién de gas (2 m) + Cable USB 2.0 (1,5 m) + Mando a distancia 060456
esencial para atestiguar el rendimiento en (2 m) + Cable de alimentacién (2 m) + Cable de medicién de tensién (2 m) +

correlacion con los ajustes del generador. Cable de control (2 m)

Plags dusmai
S
=i g v

3

G g o A

T P S
inn

Gran precision gracias al software multilingtie GYS

mer
m que limita los errores humanos
-

3000 > 5000 €sinva
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064164

Guantes de soldadura
reforzado PRO

9.5
Corteza de piel bovina

20> 30 €5ml\/A

045903 (T9)
045934 (T10)

Guantes de manipulacion
alta destreza

9&10

Tejido de punto nylon

40 > 50 €SHYI\/A

Pantalones de soldador sin logotipo

98% algoddn, 2% fibras antiestaticas

100 > 200 €snIvA

Referencia 045101 045873
s Guantes de soldadura Guantes de soldadura
Descripcion R
polivalente reforzado
Talla 10 10
Material Corteza de piel bovina Corteza de piel bovina
5 > 10 €Sm IVA 10 > 20 €Sm IVA
\/ ol
v
b
iy
. 045910 (T9)
Referencia 064188 045927 (T10)
N Guantes de Guantes de manipulacion
Descripcion . L. . .
manipulacion alta resistencia
Talla 10 9&10
Material Piel de cabra Tejido de punto nylon
10 > 20 €Sm IVA 40 > 50 €SmI\/A
073760 (S) 046368 (S -40/42)
073777 (M) 046375 (M - 44/46)
Referencia 073784 (L) 046382 (L - 48/50)
073791 (XL) 076399 (XL - 52/54)
073807 (XXL) 046412 (XXL - 56/58)
Descriocion Chaqueta de soldador PRO con
P logotipo GYS GYS
Talla S-M-L-XL-XXL S-M-L-XL-XXL
Material 74% algodoén, 25% poliéster
100 > 200 €5
138 WwWw.gys.fr/es

045194

Guantes blandos
10

Piel de cordero

10 > 20 €Sm IVA

—

|

e

045323

Guantes de soldadura
PROTIG

10

Piel de vaca
Corteza de piel (manguito)

10> 20 €5ml\/A

Referencia
Descripcion
Talla

Material

Referencia
Descripcion
Talla

Material

Referencia
Descripcion

Talla

Material

Todos nuestros EPl cumplen con las normas europeas

045224

Capucha antifuego ajustable
con Velcro®

Unica
Algodon ignifugo

20> 30 €Sm VA

037670
Ajustable con gomas elasticas
Unica (40 cm)

Corteza de piel

20 > 30 €SH’\T\//\

045200

Delantal de soldador de cuero ajustable

Unica

Corteza de piel

10 > 20 €Sm IVA

037687

Capucha antifuego cubriendo los
hombros

Unica

Tela ignifuga : 60% modacrilico,

38% algoddn, 2% fibras antiestaticas
30 > 40 €Sm IVA

P—

045231
Ajustable con una banda de Velcro®
Unica (45 cm)

Corteza de piel

20 > 30 €Sm IVA

045217

Delantal de soldador PRO de cuero
ajustable

Unica

Corteza de piel. Conjunto de arnés
con cintas.

Costuras de fibra Kevlar® + bolsillo en
el pecho

30 > 40 €Sm IVA

www.gys.fr/es
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Vision panoramica

Adoptadas por los soldadores profesionales, las mascaras con proteccion lateral (écrans latéraux) ofrecen un campo de vision extra
amplio, hasta 2 veces mayor que una capucha estandar. Los peligros periféricos como vigas, obstaculos y otros trabajadores son

ahora mas faciles de ver a través de las 2 ventanas laterales.

'\S‘\On avec éc,.
6’3\‘ ANs 4
,bé‘Q . %’;;9
SN ae ViSion S5 ¢,
9 ‘ %
Ry Doy

& <
o&\ /2

ERGOTECH + ALIEN + XXL GYSMATIC XL GYSMATIC XXL APOLLO + PANORAMIC 3XL
068667
Referencia producto 068674. 0§8650 (Negro/Ama- 068698 037908 037236 068681 037281
(Negro/Rojo) | (Gris/Azul) rillo)
100 x 67 mm 114 x 85 mm
Campo de vision 100 x 67 mm 100 x 90 mm 100 x 60 mm 100 x 83 mm 104 x 70 mm (laterales) 68 x 80 mm (laterales)
Sensor de luz 4 4 4 4 4 4
Eneraia o+2 8 B+2 g 5+2 g B+2 g 5+2 R o+2 @
9 (CR 2450) (CR 2032) (CR 2450) (CR 2450) (CR 2450) (CR 2450)
Clase optica 1/1/1/1 1/1/1/1 1/1/1/1 1/1/1/1 1/1/1/1 1/1/1/1
Tono claro 3 3 4 4 3 3
5>9|9>13 4>8|8>12
Tono oscuro 5>9|9>13 5>9|9>13 5>9[9>13 5>9|9>13 (laterales : 5) (laterales : 3>10)
Tiempo de conmutacion claro - oscuro 0,10 ms 0,10 ms 0,08 ms 0,10 ms 0,10 ms 0,15 ms
Tiempo de retorno a tono claro (Delay) 0,15a 0,8 sec. 0,15a 0,8 sec. 0,1a0,9 sec. 0,1a0,9 sec. 0,15a 0,8 sec. 0,15a 0,8 sec.
Ajustes de sensibilidad y retardo potenciometros potc-'zncmmetros pantalla digital pantalla digital potgnaometros potenciometros
externos internos internos externos
Ajuste craneal regulable (comodidad) 0.2.2.0 ¢ ook * Jokok Yok kok Yok
Peso 5809 5609 5409 6809 5809 6109
100 > 150 esintva 150 > 200 €sintvA 150 > 200 €sinvA 200 > 250 gsintva 100 > 150 €sinvA 300 > 350 €sinvA
www.gysfr/es www.gys.fr/es 141



Sistema de proteccion respiratoria

Las 2 maéscaras ventiladas GYS estdn equipadas con un sistema de proteccion respiratoria ventilada. 2 en 1, protege
los ojos de los IR/UV durante las operaciones de soldadura y preserva las vias respiratorias del operario. Una 50x
alarma sonora y visual integrada indica si el flujo de aire de la campana estd disminuyendo o si la baterfa estd baja.

Facil de wusar y versatil, la unidad de filtrado es la clave para la proteccion respiratoria en entornos polvorientos. Zid) S L menor exposicion a los

humos de soldadura

El sistema respiratorio certificado TH2
tiene un Factor de Proteccion Nominal

Comodidad Manguera respiratoria ' & de 50, lo que significa que cuando

+ Muy ligero y compacto para una + Conexion y desconexion rapidas. la proteccion respiratoria se utiliza
ergonomia perfecta. + La cubierta ignifuga prolonga la vida J k | correctamente, la exposicion del usuario

+ El cinturén acolchado mantiene el util de la manguera y la protege de las - - a ‘ - se reduce al minimo a 1/50.

motor cerca del cuerpo. chispas. o : (Filtro TH3 opcional, 065734)

Q) mm ﬂ

w==

Pantalla digital

i '
Hl.--‘”

/

Seguridad Facil de usar
+ Elfiltro TH2 de alta eficiencia, absorbe polvos, humos + Alarma electrénica visual y sonora en o |" '
y nieblas peligrosos. caso de baterfa baja o flujo de aire L
+ Cumple con la norma EN 12941. anormalmente bajo.
+ Baterfa inteligente de iones de litio, con GYSMATIC AIR G GYSMATIC AIR XXL
recarga rapida y sin efecto memoria.
Referencia producto 065727 047846
Campo de vision 100 x 60 mm 100 x 83 mm
Sensor de luz 4 4
Energia o+28 a+2 8
P ’ ey z
Caractéristiques de l'unité filtrante 9 (CR 2450) (CR 2450)
Clase 6ptica 1/1/1/2 1/1/1/1
Nivel de proteccién (TH3 gHéonal) Tiempo de carga 4h Tono claro 4 4
P Liion Tono oscuro 9>13 5>9|9>13
Tipo Filtro TH2P R 5L Tipo de bateria 11.1V- 4400 mAh Tiempo de conmutacion claro - oscuro 0,08 ms 0,10 ms
S R 99:996%2 03 um Longitud de la manguera m Tiempo de retorno a tono claro (Delay) 0,1a09 sec. 0,1a0,9 sec.
Nivel 1170 I/min Tamaiio del cinturén 90 > 130cm L -
Flujos de aire Nivel 2: 200 I/min Ajustes de sensibilidad y retardo potenciometros potenciometros
Nivel 3:230 I/min Dimensiones 240 x 165 X 70 mm internos internos
Nivel 1:>8h Peso - Ajuste craneal regulable (comodidad) * *
Autonomia Nivel 2:> 6 h : < ‘ /7Kg
Nivel 3.2 an (filtros, cinturdn, bateria) Peso de la mascara sola 58049 680 g
Nivel de ruido 73 dbA max. 550 > 650 €% 700> 800 €57
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