saeind NEOPULSE 220 C XL

10~ 220 A Ref. 061842

INVEST IN THE FUTURE

NEOPULSE 220 C XL je jednofazovy pulzni MIG/MAG generator s digitalni technologii. Je navrzen pro nejvyssi troven
vykonu s vyuzitim nejnovéjsich technologii a vyznacuje se cetnymi synergickymi kfivkami a vyjimecnou kvalitou/
vykonem oblouku. Intuitivni a vysoce funkéni digitalni rozhrani umoziiuje rychlé a snadné Gpravy svafovacich parametri.
NEOPULSE 220 C XL je vybaven pifesnym a vykonnym systémem podavani valcii se 4 pohony a nabizi vyrobciim
maximalni produktivitu.

VICEPROCESNI SVAROVANI

= MIG/MAG :

- ocelovy a nerezovy drat: drat: @ 0,6 az 1,0 mm

- hlinikovy drat: CuSi a CuAl: @ 0,8 az 1,2 mm

- drat CuSi a CuAl:

® MMA DC / Pulse : zakladni, rutilové a celul6zové elektrody (do @ 5 mm).
= TIG DC / Pulse.

SMART

= Rezim SYNERGIC: Po vybéru 2 kritérii (kombinace material/plyn a primér dratu)
NEOPULSE automaticky stanovi optimalni podminky svarovani a zaroven vam umozni upravit
nastaveni (rychlost posuvu dratu, napéti, proud, délku oblouku).

® Kalibrace rychlosti posuvu dratu pro Upravu zobrazeného méfeni napéti a zpresnéni vypoCtu energie.
= Energie, zobrazeni a vypocCet energie po svarovani na zakladé norem EN1011-1, ISO / TR 18491 a QW-409.

= P¥enositelnost : nacteni/zalohovani uzivatelskych JOBS a konfigurace stroje z USB klice.

= Sledovatelnost: sledovani/zaznam vsech krok{ svarovani, nifiru po Srilife, béhem priimyslové vyroby v souladu s
normou EN ISO 3834.

OPTIMALIZOVANE NASTAVENI MIG/MAG El ...

® 6 rezim{ svarovani MIG-MAG: Standardni dynamicky, Standardni narazovy, Standardni kofenovy, Pulzni, Modularnic a Rucni.
Chcete-li se dozvédét vice o predinstalovanych uZivatelskych nastavenich GYS, naskenujte QR kod nebo kliknéte na here.

= TACK rezimy: SPOT a DELAY.

= podporované moznosti spousténi: 2T a 4T.

= Pfesna kontrola nad svafovacim cyklem : CreepSpeed, Softstart, Hotstart, Upslope, Downslope, Crater Fill, Postgas atd.

MAXIMALNI PRODUKTIVITA

= 4 mikroprocesory , které poskytuji ¢tyfnasobny vypocetni vykon.

m Vysoka produktivita diky vysokému pracovnimu cyklu (150 A @ 60 %).

= Kompatibilni civky na drat: @ 200 / 300 mm.

= Vykonny 4valcovy podavac dratu pro efektivni podavani dratu.

= Velmi vysoké obloukové napéti pro snadnéjsi zapaleni a vyjimecnou dynamiku oblouku.

INTUITIVE

® Nové uzivatelsky pFivétivé rozhrani zaméfené na navigacni navyky svareca.

m Aktualizace stroje a soucinnosti pomoci USB klice.

= UloZeni 500 svarecich programd (Ize ulozit na USB KIic).

® Zobrazuje proud/napéti béhem a po svarovani (WPS/PQR).

= \olba hlavniho parametru, ktery se ma zobrazit na displeji (rychlost dratu, prlmérny svafovaci proud atd.).

Dodava se bez
prislusenstvi

= Vnitfni osvétleni motoru podavace dratu a civky dratu. 3 urovné rozhrani pro uzivatele:

= Prohlizeci okénko na dvirkach dratu pro kontrolu stavu dratu. - Snadné: zjednodusené funkce

= Inteligentni fizeni ventilace pro snizeni spotfeby energie, nasavani prachu a hluku. - Expert: pIné zobrazeni

® Kompatibilni hofak Push Pull (24 V). - PokroCilé: piny pfistup ke véem parametréim.

ROBUST A MOBILNI

m Zesilené kovové pouzdro a protiskluzové gumové podlozky.
= Kufr s krytim IP23S.
® 2 rukojeti pro snadné&jsi pohyb.
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