MULTI-PROTSESS
MULTI-VOLTAGE

EXAGON 400 FLEX CC/CV

Ref. 069718 (ilma lisaseadmeteta)

190 » 600 V

INVEST IN THE FUTURE

EXAGON 400 FLEX DC/CV on 5-in-1 mitme protsessiga ja mitme pingega keevitusallikas. Kasutades PFC (Power
Factor Correction) ja FLEX-tehnoloogiat, saab seda iihendada koigi iihe- ja kolmefaasiliste toiteallikatega vaga laias
pingevahemikus, 190 V kuni 600 V. Tapne, voimas ja vastupidav, on see ideaalne kaasaskantav lahendus koige
noudlikumatele keevitajatele, kes tootavad ka kbige raskemates tingimustes.

MULTI-PROTSESS-KEEVITUS

MMA: keevitab kGiki rutiilseid, pohilisi, roostevabast terasest, malmist,
alumiiniumist ja tselluloosist elektroode (kuni @ 6 mm)

MMA Pulse: ideaalne vertikaalsetele keevituspositsioonidele.
Reguleeritav sagedus.

TIG DC tOstestilitega
Kaarel6ikamine siisinikelektroodiga kuni @ 6,5 mm

MIG/MAG tahke traadiga @ 0,6 kuni 1,6 mm v0i voolusiidamikuga traadiga
kuni 2,4 mm (vajalik lisatarvik NOMADFEED traadisodtja).
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Tarnitakse ilma lisaseadmeteta
= Kdrge tootlikkus tanu kdrgele tootsiiklile (400A @ 60%).

® KGrge koormuseta pinge, et sdilitada kaare stabiilsus ja parandada siittimist.

= Ndudeventilatsioonististeem tolmu sissetungi vahendamiseks.

= VRD (Voltage Reduction Device) on vdimalik aktiveerida, et vdhendada koormuseta
valjundpinget <35V-ni.

= Raske metallist korpus ja l60givastased padjad.

m 2 terasest kdepidet teisaldatavuse ja lihtsama tdstmise tagamiseks.
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® | ihtne protsess ja parameetrite reguleerimine 2 pdidleratta abil.

m | ihtsalt loetav ekraan, isegi eredas valguses.

® Salvestab kuni 50 programmi protsessi kohta korduvate rakenduste jaoks.
= Tdiustatud menUi maksimaalse keevitusjuhtimise jaoks.

= \/oolu ja pinge kuvamine keevitamise ajal ja parast seda (DMOS/QMOS).
m | ykustatav klaviatuur juhuslike muudatuste valtimiseks.

1- Keevitusprotsessi valik
2- Voolu vdi pinge reguleerimine
3- ArcForce / induktiivsuse seadistamine (MIG-MAG)
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