DC TIG - HF

EGYFAZISU PROTIG 200 DC

HEGESZTOEGYSEG

5200 A Ref. 062009 (tartozékokkal) INVEST NI

A PROTIG 200 DC (200 A) fejlett masodlagos vezérlérendszerének koszonhetoen kivalé mindségii
hegesztéseket biztosit mind az enyhe, mind a rozsdamentes acélokon. Intuitiv kezeléfeliilete hihetetleniil
egyszeriivé teszi a hegesztési beallitasok beallitasat.

TOVABBFEJLESZTETT EGYENARAMU HEGESZTES f

= Masodlagos vezérlorendszer:, amely kivald ivstabilitast és allandd aramot biztosit s
minden hegesztési helyzetben.

® DC TIG: mindségi hegesztéshez minden vasanyagon, mint példaul acél, rozsdamentes

acél és réz, valamint ezek 6tvozetei.

® Impulzus DC TIG: szabdlyozza a hegesztomedence hdmérsékletét, csdkkenti a

deformacidt és lehet6vé teszi a 0,3 mm vastagsagu vékony fémlemezek dsszeillesztését. ‘
® SPOT: gyors és pontos ponthegesztés a vékony lemezek dsszeillesztése el6tt. \
m Két gyuajtasi rendszer: érintésmentes HF gyUijtas és Arc-Lift gyGjtas elektroérzékeny
kdrnyezetekhez.

= Harom kioldé vezérlés: 2T, 4T és 4T LOG.

= Automatikus faklyaérzékelés: kompatibilis a markolatos és a kétgombos faklyakkal.
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MMA HEGESZTES
= MMA-hegesztés: alap- és rutilelektrodak (@ 5 mm-ig). Széllitas: 'ﬁ"’& h = | .
= Impulzus MMA-hegesztés: lehet6vé teszi a fligg6legesen felfelé torténd hegesztést TIG26DB-4m | 2m-25mm2 | 2m-25mm?

csGvezetéki munkakhoz.

= Harom beépitett hegesztéstamogato technologia:

- Anti-Sticking technoldgia: csokkenti az elektroda munkadarabhoz tapadasanak kockazatat.
- Hot Start: megkonnyiti a gyujtast és masodpercek alatt beallithatd a kilénboz6 fémekhez.
- Arc Force: egyszeri aramnovelés a nehéz hegesztési feladatokhoz.

INTUITIVE

= A hegesztési folyamat alatt és utan megjelenitett aram és fesziiltség (DMOS/
QMOS).

® Hegesztési folyamatonként akar 10 program tarolasa a tokéletesen egyenletes
hegesztések érdekében.

= Fejlett szell6zésmenedzsment rendszer csokkenti az energiafogyasztast, a
porelszivast és a zajszintet.

RESILIENT

® Megerositett burkolat és (itésgatld betétek minden oldalon.

- Pre-Gas / Post-Gas
- emelkedési id6 (Upslope)
- hegesztési aram

= Kompakt és kdnnyen mozgathatoé a munkater(ileten. - forré / hideg aram
® 400 V-ig terjedd tulfesziiltség ellen védett (PROTEC 400 technoldgia). - impulzus frekvencia

- elhalvényulasi id6 (Downslope)
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Fogydanyag doboz a

SR26L - 8 m SR26DB - 8 m TIG26 faklyahoz Worksite Case IP67
046184 038271 044678 060432
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