Tobb folyamat

Egytazisi MULTIPEARL 211-4

inverter

20>200A

Ref. 065116

INVEST IN THE FUTURE

4 az 1-ben, a MULTIPEARL 211-4, egy tobbfolyamatos aramforras, amely képes MIG/MAG (gdzzal vagy anélkiil),
TIG DC és MMA hegesztés nagy pontossaggal torténo elvégzésére. 9 hegesztési szinergiaval rendelkezik,
amelyek lehetévé teszik a hegesztést minden helyzetben. Sokoldali, ugyanakkor PFC/FV technologiaval
ellatott egyfazisu tapegységgel is rendelkezik, igy tokéletes miihelyeszkoz.

3 HEGESZTESI ELJARAS

MIG-MAG

- 4 g6rg6és motor: @ 200 és @ 300 mm-es tekercsek.

- Kézi vagy szinergikusan allithato.
- SPOT és DELAY funkcidk elérhetdek.

- 0,6-6 mm vastagsagu lemezek hegesztésére alkalmas.

-TIG

-TIG DC hegesztés és TIG Lift gyujtas

a TIG EURO féaklyaval.

- Allithat6 Post Gas és Downslope (iv lejtés).

*MMA

- Kullonboz46 tipusu bevonatu elektrédak hegesztése
@ 5mm-ig (rutil, bazis, rozsdamentes acél, acél, ontottvas).

- Allithaté forréinditas (0-100%): megkdnnyiti a gyujtast és a fém

tipusanak megfeleléen allithato.

- Allithaté iver6 (0-100%): szabalyozza az ivhossz-eltéréseket.

- Antisticking: csokkenti az elektroda megtapadasanak kockazatat, ha

az érintkezik a munkadarabbal.

MIG-MAG SZINERGIAK

+A huzal sebességének és fesziiltségének

Javasolt szinergiak :

Tartalmazza :

- foldkabel (2,50 m)
- acéllampa MIG 250A (3 m)
- elektrodatart6 (2 m)

Tartozékok (opcios)

TIG faklya
SR17 DB - Air

: 4'm (046108)
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110V 1~ 32A 20-130A  20-160A  20-150A

230V 1~ 16A 20-200A  20-200A  20-200A
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(60 %) (12 maks) Cm/kg PO(+/-G15 %)t
150A
100A 2206  41x73x77  7,5KW
200A /27 9 kVA
130A 20 %
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