prw=a EXAGON 400 FLEX CC/CV

ITAMPA

190 » 600 V Nuoroda 069718 (be priedy) INVEST IN THE FUTURE

"EXAGON 400 FLEX DC/CV" - tai 5-in-1 daugiaprocesinis, jvairios jtampos suvirinimo maitinimo saltinis. Naudojant PFC
(Power Factor Correction) ir FLEX technologija, ji galima prijungti prie visy vienfaziy ir trifaziy maitinimo saltiniy labai
placiame jtampos diapazone - nuo 190 V iki 600 V. Tikslus, galingas ir tvirtas, jis yra idealus nesSiojamasis sprendimas
reikliausiems suvirintojams, dirbantiems net sudétingiausiomis salygomis.

DAUGIAPROCESIS SUVIRINIMAS

MMA: suvirina visus rutilo, bazinio, nertdijanciojo plieno, ketaus, aliuminio
ir celiuliozés elektrodus (iki @ 6 mm)

MMA Pulse: idealiai tinka vertikalioms suvirinimo padétims.
Reguliuojamas daznis.

TIG DC su lifto uzdegimu

Lankinis gliaudymas su angliniu elektrodu iki @ 6,5 mm

MIG/MAG su kieta viela @ 0,6-1,6 mm arba fliusuota viela iki 2,4 mm
(reikalingas NOMADFEED vielos padavimo priedas).

PRAMONINIS DIZAINAS — .
Tiekiama be priedy

= Didelé iSeiga dél didelio darbo ciklo (400 A @ 60 %).

= Didelé tusciosios eigos jtampa, kad bty iSlaikytas lanko stabilumas ir pagerintas uzsidegimas.
® Pagal pareikalavima veikianti védinimo sistema, mazinanti dulkiy patekima.

= VRD (jtampos mazinimo jtaisas) gali biti jjungtas, kad sumazinty tuscios apkrovos is&jimo
jtampa iki <35 V. Lengva naudoti operatoriaus sasajq:
= Stiprus metalinis korpusas ir nuo smiigiy apsaugancios pagalvélés.
= 2 plieninés rankenos, kad bity galima perkelti ir lengviau pakelti.
= TP 23 klasé, skirta naudoti lauke.
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= Galima prijungti prie roboto naudojant papildoma modulj (071940). . '-”] Ll R
= Tinkamas naudoti su generatoriumi (36 kVA). o = )] e [
® Priima iki 100 m ilgio prailginimo laidus. - g - H
e [ @ @
INTUITYVI SASAJA
L} 2 pesn
® | engvas procesy ir parametry reguliavimas 2 nyksciais.
® [ engvai jskaitomas ekranas, net esant rySkiam apsvietimui.
® Galima iSsaugoti iki 50 programy vienam procesui, kad bty galima naudoti
palv<ar_tot_|n_a|. . s s . 1- Suvirinimo proceso pasirinkimas
® [Spléstinis meniu maksimaliai suvirinimo kontrolei. 9- Sroves arba it liavi
= Srovés ir jtampos rodmenys suvirinimo metu ir po suvirinimo (DMOS / QMOS). - Sfoves arba jtampoSHSt e
= Uzrakinama klaviatiira, kad bity i$vengta atsitiktiniy pakeitimy. 3- Lanko jégos / induktyvumo nustatymas (MIG-MAG)

PRIEDAI (pasirinktinai)
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