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INVEST IN THE FUTURE

4 in 1, MULTIPEARL 211-4, ir daudzprocesu stravas avots, ar kuru var veikt MIG/MAG metinasanu (ar gazi
vai bez tas), TIG DC un MMA metinasanu ar augstu precizitati.Tam ir 9 metinasanas sinergijas, kas lauj veikt
metinasanu visas pozicijas. Universals, bet ari aprikots ar vienfazes barosanas avotu ar PFC/FV tehnologiju,
tas ir ideals darbnicas riks.

3 METINASANAS PROCESI

MIG-MAG

- 4 rullidu motors: @ 200 un g 300 mm rulJi.

- Reguléjams manuali vai sinergiski.

- Pieejamas SPOT un DELAY funkcijas.

- Var metinat loksnes no 0,6 lidz 6 mm biezas.

Komplekta ietilpst :

- zemé&juma kabelis (2,50 m)
- térauda deglis MIG 250A (3 m)
- elektrodu turétajs (2 m).

-TIG

-TIG metinasana ar lidzstravu un TIG Lift aizdedzi

ar TIG EURO degli.

- reguléjama Post Gas un Downslope (loka lejupslides).

Piederumi (péc izvéles)

TIG deglis
SR17 DB - Gaisa

: 4'm (046108)

‘-MMA
- Metina dazadu veidu parklatus elektrodus ar parklajumu lidz
@ 5mm (rutilu, pamata, nerdséjo3o téraudu, téraudu, cugunu).

- Reguléjams karstais sakums (no 0 lidz 100%): atvieglo aizdeg3anos
un to var regulét atkariba no metala veida.

- Regulejams loka spéks (no 0 lidz 100 %): regulé loka garuma
novirzes.

- Antisticking: samazina elektroda pielimésanas risku, ja tas saskaras ar
apstradajamo izstradajumu.

MIG-MAG SINERGIJA

Ierosinatas sinergijas :
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AUGSTO TEHNOLOGIJU BAROSANAS AVOTS
elastigs EKONOMISKAIS SAFE
ELASTIGS m Jaudas koeficienta korekcija 30% energijas ietaupijums .
m SPRIEGUMS 1ZUI] PROTEC 400

PFC tehnologija slapé maksimu-

Lﬁgﬁi;;;bg’z;ﬁ 6Avai WihoutPrC N P o, Musun regulé barosanas stravu. sp@j izturét gadijuma rakstura vai
110V-32A kontaktdaksu g ?NPR 5/3 Tas lauj izmantot ari pagarinatajus pastavigas sprieguma svarstibas
85V 265V intensivilietoiot un ' s””tﬁ vai generatorus un veicina labaku elektriskaja tikla lidz 400 V (zibens,
& - pat in's el stravas stabilitati metinasanas generators, slodzes atslodzes...).
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