pntstdl PRETG 201 DC FV

Ref. 065765 ar piederumiem
Ref. 065772 (bez piederumiem) INVEST INTHE FUTURE

10> 200 A

PROTIG 201 DC FV (200 A) nodrosina augstas kvalitates metinajumus mikstiem un neriiséjosiem téraudiem,
pateicoties sekundarajai regulacijai, PFC barosanas avotam un jaudigai HF aizdedzei.. Ta intuitivais
interfeiss lauj viegli mainit parametrus.

OPTIMIZETA LIDZSTRAVAS METINASANA

® Sekundara regulé&sana: nodrosina optimalu loka stabilitati un konstantu stravu visas
pozicijas.

® TIG DC: nodrosina kvalitativu metinasanu visiem melnajiem materialiem, pieméram,
téraudam, nerlis€josajam t€raudam, ka ari varam un ta sakausgjumiem...

= TIG DC impulss lidz 2000 Hz: metinasanas temperatiiras kontrole, deformacijas
ierobezoSana, tadéjadi laujot montét planas loksnes no 0,3 mm.

® SPOT regul&jams no 0,1 lidz 60 sek: Atra un preciza punktmetina$ana, ideala
funkcija planu metala lokSnu metinasanai.

® 2 veidu gruntésana: Bezkontakta HF vai kontakta LIFT elektriski jutigam vidém.

= 3 spruda vadibas ierices: 2T / 4T / 4T LOG.

= Automatiska degla noteiksana: saderigs ar lamelveida un dubulto pogu degliem ar
vai bez potenciometra.

= MMA: ietilpst : ,
= Impulsa MMA atvieglo metina$anu vertikala vertikala stavokii TIG26DB - 4m | 2m - 25 mm? | 2m - 25 mm
® 3 integréti metinasanas balsti: 065765 i v v

- AntiSticking Novérs elektroda pielimésanu, kad tas saskaras ar apstradajamo detalu. 065772 bez piederumiem.

- Hot Start: atvieglo loka aizdegSanos un var iestatit sekundés atkariba no metala veida

- Arc Force: precizs stravas palielinajums sarezgitas metinasanas situacijas.

® VRD (sprieguma samazinasanas ierici) var aktivizét, lai samazinatu izejas spriegumu bez
slodzes < 35 V.

MAKSIMALA PRODUKTIVITATE

® |idz 50 programmu glabasana vienam procesam.
® Uzlabota izvélne optimalai metinasanas kontrolei.
® PFC (Power Factor Correction) tehnolodija Jauj izmantot stravas kabelus lidz 100 m.
® "FV" tehnologija garanté stabilu loka darbibu ar baroSanas spriegumu (85 lidz 265 V) un

stravas

padevi no deneratora.

® Parada stravu un spriegumu metinasanas laika un péc metinasanas (WPS/PQR). - pirms/péc gazésanas

® Savienojamiba ar talvadibas pulti (manuala vai pedala) - laiks, kas nepiecieSams, lai veiktu augSupvérstu
® Pastiprinata $asija un prettrieciena spilventini. m eg‘:’;'égfaas”;‘tréva

® Viegls un parnésajams - karsta/auksta strava

® Aizsargats pret parspriegumu lidz 400 V (PROTEC 400). - impulsu biezums

- lejupvérstas metinasanas ilgums

PIEDAVAJUMI (opcijas)

Talvadibas pults :
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BiNZELS) BiNZELS) Al C\\/ )
Paligmaterialu kaste Uz vietas uzstadams korpuss
SR26L - 8 m SR26DB - 8 m TIG26 deglim P67 Grozs 10m3 XL RC-HA1 - 8 m RC-FAL - 4 m
046184 038271 044678 060432 041257 045675 045682
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EN 60974-1 (40°C) EN 60974-1 (40°C) IP Protected
50/60Hz A A A TIGPULSE AID SR, R Voo omm? a kg pOaT Gangrator
N ° - 100% N ; 100% (+/-15%)
(60%) (12 max) (60%) (12 max)
110V-1~ 32 10180 10~140 125A | 25% [110A|100A| 20% | 90 A
0.1>2kHz | = . 70 [35/50 41x20x28cm 10 |IP21 6kW | 7.5kVA
230V-1~ 16 10200 165A | 35% [140A|135A| 25% [120A
C € - EN 60974-1 Made in France
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