witesall EXAGON 400 FLEX CC/CV

GUMU

190 » 600 V Ref. 069718 (bez piederumiem) INVEST IN THE FUTURE

EXAGON 400 FLEX DC/CV ir 5-in-1 daudzprocesu, daudzsprieguma metinasanas stravas avots. Izmantojot PFC (Power
Factor Correction) un FLEX tehnologiju, to var pieslégt visiem vienfazu un trisfazu barosanas avotiem loti plasa sprieguma
diapazona no 190 V lidz 600 V. Precizs, jaudigs un izturigs, tas ir ideals parnésajams risinajums visprasigakajiem
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metinatajiem, kas strada pat vissarezgitakajos apstaklos.

MULTI-PROCESS METINASANA

MMA: metina visus rutila, pamata, neriis€josa térauda, cuguna, aluminija
un celulozes elektrodus (lidz @ 6 mm)

MMA Pulse: ideali piemérots vertikalai metinasanai.
Regul&jams biezums.

TIG DC ar lifta aizdedzi

Loka gravésana ar oglekla elektrodu lidz @ 6,5 mm

MIG/MAG ar cieto stiepli @ 0,6-1,6 mm vai ar kiistosu stiepli lidz 2,4 mm
(nepiecieSams NOMADFEED stieples padeves piederums).

RUPNIECISKAIS DIZAINS Piegadats bez piederumiem

= Augsta izejas jauda, pateicoties augstam darba ciklam (400 A @ 60 %).

® Augsts bezslodzes spriegums, lai saglabatu loka stabilitati un uzlabotu aizdegsanos.
= \entilacijas sistema péc pieprasijuma, lai samazinatu puteklu ieklGsanu.

= VRD (Voltage Reduction Device) var aktivizét, lai samazinatu bezslodzes izejas spriegumu
lidz <35 V.

= | jeljaudas metala korpuss un prettrieciena spilventini.

= 2 térauda rokturi parnésajamibai un vieglakai pacelSanai.

= IP 23 klase lietoSanai arpus telpam.

= Var pievienot robotam, izmantojot papildu moduli (071940).

= Piemérots generatoram (36 kVA).

= Pienem pagarinatajus lidz 100 m.

INTUITIVA SASKARNE

= Viegla procesa un parametru regulésana ar 2 sledziem.

= Viegli salasams displejs pat spilgta apgaismojuma.

= Uzglaba lidz pat 50 programmam vienam procesam atkartotai lietoSanai. N .
® Uzlabotd izvélne maksimalai metinaganas kontrolei. 1- Metinasanas procesa izvéle

= Stravas un sprieguma displejs metinasanas laika un péc metinasanas (DMOS/QMOS). 2- Stravas vai sprieguma regulésana

= Blok&jama tastatra, lai novérstu nejausas izmainas. 3- Loka spéka / induktivitates iestati$ana (MIG-MAG)
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Viegli lietojama operatora saskarne:

vvvvvvvv
< WELDER *

MMA MIG TIG Gouging

=@ £ &

O]

PIEDAVAJUMI (péc izvéles)

Talvadibas pults:
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