TIG DC HF

Sines® PROTIG 201 DC FV

FV

Nr ref. 065765 z akcesoriami
10> 200 A Nr ref. 065772 (bez akcesoriow) INVESTINTHE FUTURE

PROTIG 201 DC FV (200 A) zapewnia wysokg jakos¢ spawania stali miekkich i nierdzewnych dzieki regulacji
wtornej, zasilaczowi PFC i mocnemu zaptonowi HF. Intuicyjny interfejs umozliwia
tatwa modyfikacje parametrow.

ZOPTYMALIZOWANE SPAWANIE PRADEM STALYM

= Regulacja wtorna: zapewnia optymalng stabilno$¢ tuku i staty prad we wszystkich
pozycjach.

® TIG DC: zapewnia wysokiej jakosci spawanie wszystkich materiatow zelaznych, takich
jak stal, stal nierdzewna, ale takze miedz i jej stopy...

= TIG DC Pulse do 2000 Hz: kontrola temperatury spawania, ograniczenie odksztatcen,
a tym samym umaozliwienie montazu cienkich blach od 0,3 mm.

= SPOT regulowany od 0,1 do 60 sek: Szybkie i precyzyjne zgrzewanie punktowe,
idealna funkcja do zgrzewania cienkich blach.

® 2 rodzaje zalewania: Bezkontaktowe HF lub kontaktowe LIFT dla $rodowisk
wrazliwych na elektrycznosc.

= 3 tryby wyzwalania: 2T / 4T / 4T LOG.

= Automatyczne wykrywanie palnika: kompatybilny z palnikami lamelkowymi i
dwuprzyciskowymi z potencjometrem lub bez.

SPAWANIE METODA MMA

® MMA: Elektrody zasadowe i rutylowe (do @ 5 mm). Dostarczane ;ﬁs = =
= Pulsed MMA utatwia spawanie w pozycji pionowej Z' TIG26DB-4m  2m-25mm2 | 2m-25mm?
= 3 zintegrowane wsporniki spawalnicze: 065765 v ¥ v
- AntiSticking Zapobiega przywieraniu elektrody w kontakcie z elementem spawanym. -
- Hot start: utatwia zajarzenie tuku i mozna go ustawi¢ w ciagu kilku sekund w zaleznosci 065772 bez akcesoriow
od rodzaju metalu

- Arc force: punktowy wzrost natezenia pradu w trudnej sytuacji spawalniczej.
® VVRD (Voltage Reduction Device) mozna aktywowac w celu obnizenia napiecia

wyjséciowego bez obcigzenia < 35 V.

MAKSYMALNA WYDAINOSC

® Pamie¢ do 50 programoéw na proces.

® Zaawansowane menu dla optymalnej kontroli spawania. {@\
® Technologia PFC (Power Factor Correction) umozliwia stosowanie kabli zasilajgcych o —=
dtugosci do 100 m. Technologia \
= "FV" gwarantuje stabilny tuk przy napieciach zasilania (od 85 do 265 V) i zasilaniu
Z generatora.

m Wyswietla prad i napiecie podczas i po zakonczeniu spawania (WPS/PQR).

® Mozliwos$¢ podtgczenia zdalnego sterowania (recznego lub za pomocg pedatu) . ngeZ‘t?:CZZé ﬁgfg'sgt:]?acego
® Wzmocniona obudowa i podkfadki antywstrzasowe. - prad spawania

m | ekki i przenos$ny - prad goracy / zimny

m Zabezpieczony przed przepieciami do 400 V (PROTEC 400). - czestotliwos¢ pulsu

- czas trwania zbocza opadajacego
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Pudetko na materiaty

Pilot zdalnego sterowania :
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