sl WF 50
PODAJNIK DRUTU

100w Nr kat. 075108 (bez akcesoriéw) INVEST IN THE FUTURE

Zaprojektowany do wspoétpracy ze zrodtami zasilania KRONOS i NEOMIG-i, podajnik drutu oddzielnego WF 50 posiada
bardzo wysoki cykl pracy 500 A przy 60%. Jego 4 rolki i kontrola enkodera zapewniaja precyzyjne i gtadkie podawanie
drutu dla wszystkich rodzajow materialow. Jego 5-calowy kolorowy ekran jest tatwo dostepny, a jego interfejs jest
intuicyjny z 2 trybami wyswietlania: Easy lub Expert.

= MIG/MAG :

- drut stalowy i ze stali nierdzewnej: @ 0,6 do 1,6 mm

- drut aluminiowy: @ 0,8 do 1,6 mm

- drut CuSi i CuAl: @ 0,8 do 1,6 mm

- drut rdzeniowy (odwrocenie polaryzacji) : @ 0,9 do 2,4 mm

.
Silnik premium o

INTELIGENTNY mocy 100 W

® Synergie : Stal, AlMg, AlSi, CrNi, CuSi.

Po wprowadzeniu 3 danych: Srednica drutu, materiat/gaz i grubo$¢ do spawania, produkt
automatycznie okresla optymalne warunki spawania.

® Kompletna aktualizacja maszyny i synergii za pomoca klucza USB.

® Przechowywanie do 200 programéw spawania (Job) dla powtarzalnych zadan.

® Funkcja przenosnosci, mozliwos¢ zatadowania/zapisu/transportu z pamieci USB JOBS
uzytkownika i konfiguracji maszyny.

® Trasowanie wszystkich spoin zgodnie z normg EN 3834.

® Tryb kalibracji akcesoriéw spawalniczych w celu regulacji wyswietlanego napiecia.

® Tryb uzytkownika umozliwiajgcy udostepnienie produktu kilku spawaczom.

® Darmowe narzedzie dostepne online do dostosowania interfejsu.

® Inteligentne tadowanie drutu z zarzadzaniem dtugoscig palnika.

SPAWANIE BEZ OGRANICZEN

® Cykl pracy 500 A przy 60%.
® Podajnik napedzany 4 rolkami z cyfrowym enkoderem dla perfekcyjnego odwijania.

ERGONOMICZNY

® Wielojezyczny 5-calowy kolorowy interfejs.

® Kompatybilny z palnikami chtodzonymi powietrzem i cieczg dzieki przewodom MIG-i.
® Opcja podfaczenia palnika Push-Pull (078741).

® podswietlenie ledowe podajnika drutu i szpuli. |
® Okno przegladowe do sprawdzania zuzycia drutu litego. ] e, s B
® Duza $rednica rolki (@ 37 mm) dla optymalnego podawania drutu. '

® Szybka wymiana rolek bez uzycia narzedzi.

® Rolki oznaczone kolorami dla rozréznienia $rednicy drutu.

® Opcjonalny zestaw przeptywomierza (073395) do kontroli i precyzyjnego dostrojenia
przeptywu gazu w palniku.

® }atwy dostep do ztgczy przewoddw z systemem blokujgcym.
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tatwa nawigacja nawet w rekawicach
spawalniczych.

AKCESORIA (opcje)

Zespot przewodow MIG-i Wozek Rolki typu F
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