swwll TITAN 231 DC FV

32230A Ref. 075245 (bez akcesoridw) INVEST IN THE FUTURE

TITAN 231 DC FV to profesjonalne, jednofazowe zrodto pradu TIG o mocy 230 A i stopniu ochrony IP23S,
ktore wytrzyma najciezsze warunki. Jego zaawansowana technologia gwarantuje idealnie stabilny tuk i
doskonala jako$¢ spawania. Jego bardzo wysoki cykl pracy jest idealny do zastosowan przemystowych i

robotyzacji.

2 METODY SPAWANIA c ﬁ
Q Standard DC: spawanie ptynnym pragdem na wiekszosci materiatow Zelaznych. . =
© DCz pulsem do 2 kHz: kontroluje temperature jeziorka spawalniczego, ogranicza deformacje i

— pozwala na montaz cienkich blach od 0,3 mm.

Standardowe MMA: elektrody powlekane, rutylowe, zasadowe i celulozowe (do @ 5 mm).

MMA

MMA z pulsem o czestotliwosci do 500 Hz: utatwia spawanie w pozycji pionowej (rury/
rurociagi itp.)

OPTYMALNE USTAWIENIA TIG

® Cykl pracy przy 100% TIG: 200 A
= 4 tryby zajarzania:
- Spot / Multi Spot : tradycyjne stukanie przed spawaniem cienkich blach.
- Tack / Multi Tack : ultraprecyzyjne i wolne od utleniania punktowanie zmniejszajace ryzyko
deformacji. y
= 3 rodzaje zajarzania: Lift, HF i Touch.HF (delayed high frequency priming). Dostarczany bez akcesoriow
® 3 regulatory spustu: 2T, 4T i 4T LOG
® Ustawienia pulsacyjnego ksztattu fali TIG dla kontroli tuku i penetracji.
= Tryb E-Weld zapewnia utrzymanie mocy spawania niezaleznie od potozenia palnika wzgledem elementu
obrabianego (kontrola energii spawania).

MAKSYMALNA £ACZNOSC

® Doktadny pomiar spozycia energii.

= Tryb kalibracji dla akcesoriéw spawalniczych (udoskonala obliczenia energii).

= Mozliwo$¢ podtaczenia za pomoca opcjonalnego zestawu (037960) do uzytku na robocie.

= przechowywanie do 50 programdw na proces dla powtarzalnych zadan.

= Kompatybilny z palnikami lamelowymi, podwdjnymi pokrettami, potencjometrami i palnikami
typu Up & Down.

= Petna aktualizacja maszyny poprzez pamie¢ USB.

® Zdalne sterowanie (przetacznik nozny lub opcjonalnie reczny) podtaczane bez uzycia narzedzi.
® Opcjonalna jednostka chtodzaca (070820) z bardzo szybkim i beznarzedziowym
podfaczeniem.

= \VRD mozna aktywowac, aby obnizy¢ napiecie wyjsciowe bez obcigzenia < 35 V. Interfejs uzytkownika z podwdjnym wyswietlaczem
= Technologia «FV» gwarantuje stabilny tuk nawet przy zmianach napiecia sieciowego z pokrettem i przyciskiem do szybkiego ustawiania
(85 do 265 V), zasilaniu ze Zrddta pradu lub zastosowaniu bardzo dtugiego kabla zasilajacego. parametrow

IDEALNE NA MIEJISCU Menu giéwne Menu zaawansowane

- pre-gaz / post-gaz
= Akceptuje przedtuzacze do 100 m. - prad wznoszacy _ i igg//tt ss:s';t
® \Wzmocnione nadwozie i podktadki antywstrzasowe. - prad spawania - przebiegi impulséw
® Stopien ochrony IP23S ~ AL A - czas punktu (0>60 sek)
® Oszczedno$¢ miejsca i mozliwo$¢ fatwego przemieszczania na miejscu. - prad goracy - czas pomiedzy dwoma

= totliwosc pul ;
® Ochrona przed przepieciami do 400 V (PROTEC 400). 3 Eﬁgis Z;vn:nﬁ Eggsgdy punktami (0,1>25 sek)

AKCESORIA (opcje)

Zintegrowana jednostka

chtodzaca Analogowe urzadzenia Cyfrowy pilot zdalnego
1000 W zdalnego sterowania : sterowania :

3L-14kg
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Palnik TIG - 8 m ! i

SR26L  SR26DB
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046184 | 046177 KOOLWELD 1 Szybkie zapigcie Diablo 10m? RC-HAL - 8 m RC-FA1 -4 m RC-HD2 Kit NUM-1
070820 076006 076341 045675 045682 062122 063938
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T EN 60974-1 (40°C) EN 60974-1 (40°C) i IP "—& JFoteded
Su/60Hz A A A PULSE  PULSE A x% o om  oxe o0 Vo Vomm m kg pover generator
(60%) (12 max) °(60%) (12 max) °
110V-1~| 32 132140 52120 120A | 40% [100A| 85A | 23% | 70A | 69 31 49 x 26 X
0.1 2kHz | 0.4 500Hz (VRD) 35/50 40 16.5/IP23S| 2m 12.5 kVA
230V-1~| 16 |3+230| 5230 215A | 45% (200A|175A| 25% [145A77.5 m
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