GERADOR

ol NEOPULSE 220 C XL

PULSADO
Ref. 061842

INVEST IN THE FUTURE
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O NEOPULSE 220 C XL é um gerador MIG/MAG monofasico pulsado com tecnologia digital. Sinonimo de ultra-
performance e alta tecnologia, possui muitas curvas sinérgicas e uma dinamica de arco excepcional. Intuitiva e
funcional, sua interface permite atuar sobre os parametros de soldadura com simplicidade. Equipado com um sistema de
desenrolamento preciso de 4 rolos, 0 NEOPULSE 220 C XL oferece aos fabricantes a maxima produtividade.

SOLDADURA MULTIPROCESSO

= MIG/MAG :

- fio de aco, ago inoxidavel : @ 0,6 a 1,0 mm

- fio aluminio: @ 0,8 a 1,2 mm

- Fio CuSi e CuAl: @ 0,8 2 1,0 mm

= MMA DC / Pulso: eléctrodos basicos, rutilo e celuldsicos (até @ 5 mm)
= TIG DC - Pulso

INTELIGENTE

= Modo sinérgico: Depois de introduzir 2 dados (Material/gas e diametro do fio),
O NEOPULSE determina automaticamente as condigGes de soldadura ideais e permite-lhe ajustar
as configuragdes (velocidade alimentagdo de arame, tensao, corrente, comprimento do arco).

® Calibragdo da velocidade do cilindro motorizado para ajustar a medicdo de tensdo exibida e refinar o célculo de energia.
= ENERGIA, visualizagdo e calculo de energia apds a soldadura de acordo com as normas EN1011-1, ISO / TR 18491 e QW-409.
= Portabilidade: carregar / salvar a partir de uma chave USB as configurages personalizadas de cada usuario, bem como a
configuragdo da maquina.

® Rastreabilidade: Rastrear/registrar todos os passos de soldagem, corddo a corddo, durante a fabricacdo industrial de acordo
com EN 3834.

Entregue sem acessorios
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CONFIGURACOES MIG / MAG OTIMIZADAS

= 6 modos de soldadura MIG/MAG : Padrdo Dinamico, Padrdo de Impacto, Padrdo de Root, Pulsado, Modularc e Manual.

Para saber mais sobre as sinergias GYS, digitalizar o cédigo QR ou clicar aqui. D[ i
® Modos de ponteamento: SPOT e DELAY Synergias GYS

= 2 posigoes do gatilho: 2T et 4T.
= Controle preciso do ciclo de soldadura : CreepSpeed, Softstart, Hotstart, Upslope, Downslope, Crater Filler, Postgas, etc.
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PRODUTIVIDADE MAXIMA

= 4 microprocessadores aumentam a velocidade de calculo e optimizam a eficiéncia do gerador.
® Alta produtividade gracgas ao seu alto ciclo de trabalho (150A @ 60%).
= Bobinas de fio compativeis: @ 200/300 mm P -
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® Poderoso dispensador motorizado de 4 roldanas para um desenrolamento eficiente. .
® Tensdo de arco muito alta, garantindo facilidade de escorvamento e dindmica de arco excepcional. (sl sou -
o e
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= Nova interface simplificada focada nos habitos de navegagdo dos soldadores.

= Atualizagdo completa da maquina e sinergias por simples chave USB.

= Armazenamento de 500 programas de soldadura (pode ser guardado no pendrive USB).

= Visualizagdo de corrente/tensdo durante e apos a soldadura PQR (Procedure

® Qualification Record ) e WPS (Welding Procedure Specification)

= Escolha do parametro principal a ser apresentado no ecra (velocidade do fio, corrente média de
soldadura, etc.).

® Jluminagdo interna LED do moto-alimentador e da bobina. 3 niveis de interface para o usuario:

® Janela de visualizagdo no algapdo para verificar o consumo do fio de adigao - Easy: caracteristicas simplificadas

= Gestdo inteligente da ventilagdo para reduzir o consumo de energia, a extragdo de poeira e o ruido da - Expert: exibigdo completa

maquina. - Advanced: acesso total a todos os parametros

= Compativel tocha Push-Pull (24V).

2

ROBUSTO E MOVEL

B Fstrutura reforgada e suportes de borracha anti-derrapantes.
B Caixa IP23.
® 2 pegas facilitam a sua movimentagao.
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