woweies  NEOPULSE 220 C XL

10~ 220 A Ref. 061842

INVEST IN THE FUTURE

NEOPULSE 220 C XL este un generator digital, monofazat, cu impulsuri MIG/MAG. Sinonim cu ultra performanta si
inalta tehnologie, are numeroase curbe sinergice si o dinamica exceptionala a arcului. Intuitiva si functionald, interfata
sa numerica permite actionarea simpla a parametrilor de sudare. Echipat cu un sistem precis de derulare cu 4 role,
NEOPULSE 220 C XL ofera producatorilor o productivitate maxima.

SUDARE MULTIPROCEDEE

= MIG/MAG :

- sarma din otel si otel inoxidabil: @ 0,6 pand la 1,0 mm

- sarma din aluminiu: @ 0,8 pand la 1,2 mm

- sarma CuSi si CuAl: @ 0,8 pana la 1,0 mm

= MMA DC / Pulsat: electrozi de baza, rutilali si celulozici (pand la @ 5 mm).
= TIG DC / PULSAT.

INTELIGENT

= Modul SINERIC: Dupa introducerea a 2 date (cuplu material/gaz si diametru fir),
NEOPULSE determina automat conditiile optime de sudare si permite ajustarea setarilor (viteza
de alimentare a firului, tensiunea, curentul, lungimea arcului).

= Calibrarea vitezei de rotatie a motorului pentru a ajusta masurarea tensiunii afisate si pentru a rafina calculul energiei.
® Energie, afisaj si calcul al energiei dupd sudare in conformitate cu EN1011-1, ISO/TR 18491 si QW-409.

® Portabilitate: incarcati/salvati JOB-urile utilizatorului si configuratia masinii de pe un stick USB.

® Trasabilitate: urmarirea/inregistrarea tuturor etapelor de sudare, cordon cu cordon, in timpul productiei industriale, in
conformitate cu EN ISO 3834.

SETARI MIG/MAG OPTIMIZATE

® 6 moduri de sudare MIG-MAG : Standard Dinamic, Standard Impact, Standard Root, Pulsat, Modularc si Manual.
Pentru a afla mai multe despre sinergiile GYS, scanati codul QR sau accesati link-ul.

® Moduri de sudare in punct : SPOT si DELAY.

B Gestionarea declansatorului: 2T si 4T.

® Controlul precis al ciclului de sudare: CreepSpeed, Softstart, Hotstart, Upslope, Downslope, Crater Filler, Postgaz, etc.

PRODUCTIVITATE MAXIMA

= 4 Microprocesoare maresc de zece ori viteza de calcul si optimizeaza eficienta generatorului.
® Productivitate ridicata datoritd ciclului sau de functionare ridicat (150 A @ 60%). ™y o =
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= Bobine de sarma compatibile : @ 200 / 300 mm. .
= Distribuitor motorizat cu 4 role puternice si cu o eficientd a desfacerii sarmei. 2" o ,
= Tensiune foarte mare a arcului electric pentru o aprindere usoara si o dinamica exceptionala a arcului electric. =
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= Noua interfata simplificatd, axata pe obiceiurile de navigare ale sudorilor.

® Actualizare completa a masinii si a sinergiilor prin stick-ul USB.

® Stocarea a 500 de programe de sudura (pot fi salvate pe un stick USB).

® Afisarea curentului/tensiunii in timpul si dupd procesul de sudare (DMOS/QMOS).

® Alegerea setarii principale care trebuie afisata pe ecran (viteza firului, curentul mediu de sudare etc.).
® JlJuminarea internd a alimentatorului si a bobinei.

® Fereastrd de vizualizare pe trapé pentru a verifica starea si cantitatea firului de umplere. 3 niveluri de interfata pentru utilizator :

® Gestionarea inteligentd a ventilatiei pentru a reduce consumul de energie, extragerea prafului i - Usor : functionalitate simplificata
zgomotul din aparat. - Expert : afisare completa

B Compatibil cu pistolet Push-Pull (24 V). - Avansat : acces complet la toti parametrii

ROBUST SI MOBIL

® Carcasa armata si picioare antiderapante.
= Carcasa IP23S.
® Cele 2 manere faciliteaza deplasarea.
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https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/ro/Document_synergies.pdf
https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Document_synergies.pdf
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