TIGDC-F:::-\I-IMONO- TITAN 231 DC Fv

32230A Ref. 075245 (fird accesorii) INVEST IN THE FUTURE

TITAN 231 DC FV este o sursa de alimentare TIG monofazata profesionala de 230A cu protectie IP23S,
proiectata pentru a rezista in conditii de functionare solicitante. Tehnologia sa avansata ofera un arc electric
total stabil si o calitate superioara a sudurii, iar ciclul sau de functionare ridicat este ideal pentru aplicatii
industriale si robotice.

2 PROCESE DE SUDARE

DC Standard: sudare cu curent lin pe majoritatea materialelor feroase.

DC Pulse, pana la 2 kHz: limiteaza temperatura baii de sudura, reduce deformarea si permite
asamblarea materialelor subtiri din tabld de la 0.3 mm.

TIG DC

MMA Standard: electrozi acoperiti, rutili, bazici si celulozici (pand la @ 5 mm).
MMA Pulse, pana la 500 Hz: faciliteaza sudarea in pozitie verticala verticala (tuburi/tuburi etc.).

MMA

SETARI IMBUNATATITE TIG IMBUNATATITE

= Ciclul de lucru TIG 100% la 200 A
= 4 moduri de sudare prin puncte:
- Spot / Multi Spot: sudare traditionald prin puncte inainte de imbinarea foilor subtiri.
- Tack / Multi Tack: lipire ultraprecisd si fara oxidare, reducénd riscul de deformare.
= 3 tipuri de aprindere: Lift, HF si Touch.HF (aprindere temporizatd de nalta frecventa).
u 3 optiuni de gestionare a declansatorului: 2T, 4T si 4T si 4T LOG
= Setdri ale formei de unda TIG cu impulsuri pentru controlul arcului electric si penetrare.
= Modul E-Weld asigura faptul cd unitatea furnizeaza puterea de sudare necesard indiferent de pozitia
tortei in raport cu piesa de lucru (controlul energiei de sudare).

CONECTIVITATE MAXIMA

® Masoard cu precizie alimentarea cu energie.

® Mod de calibrare pentru accesorii de sudura (rafineaza calculul consumului de energie).
® Pregdtit pentru integrarea robotizata printr-un kit optional (037960).

® Stocare de pand la 50 de programe pe proces pentru sarcini recurente.

® Compatibil cu torte cu lamele, cu buton dublu, cu potentiometru si cu torte Up & Down.
® Actualizéri complete ale masinii disponibile prin intermediul unui stick USB.

® Comenzi la distanta (pedald sau manuala optionald) conectabile fard utilizarea de unelte.
® Unitate de racire optionald (070820) cu instalare usoara si fara unelte.

® VVRD poate fi activata pentru a reduce tensiunea de iesire fara sarcina < 35 V.

= Tehnologia "FV" mentine un arc stabil in cazul variatiilor tensiunii de retea (85-265 V), al
alimentdrii cu energie prin intermediul unui generator sau in cazul utilizrii unor cabluri de
alimentare foarte lungi.

Livrat fara accesorii

Interfata utilizator cu afisaj dublu, cu buton rotativ si buton de
apasare pentru reglarea rapida a parametrilor

Meniu principal Meniu avansat
IDEAL PE SITE —
- pre-gas / post-gas

= Adecvat pentru prelungitoare de pana la 100 m. EE:QE 32?33;?; . % ztgg // tt :ttgp')[
® Constructie intdritd si picioare anti-soc. - timp de coborare - forme de undd impulsuri
= Clasiﬁca_re 1P23S o ) - curent cald - timp spot (0>60 sec)
B Economie de spatiu si usor de mutat pe santier. - frecventd impulsuri - timp intre doud spoturi
® Protejat impotriva supratensiunilor de pana la 400 V (PROTEC 400). - timp de echilibrare curent (0.1>25 sec)
rece
ACCESORII (optional)
Unitate de racire Telecomenzi analogice: Telecomenzi digitale:
1000 W
3L-14kg
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046184 046177 KOOLWELD 1 Kit de fixare rapidd ~ C3rucior 10m? RC-HA1 -8 m RC-FAL -4 m RC-HD2 Kit NUM-1
070820 076006 076341 045675 045682 062122 063938
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