el 7\VARACKA ORBITIG 200A

5>220A

Ref. 012448 (bez R_CAN_120R)
Ref. 075221 (s R_CAN_120R)

INVEST IN THE FUTURE

Zariadenie ORBITIG 200A je uréené na automatizované zvaranie a je ovladané zbernicou CAN. Vd'aka
invertorovej technoldgii vyuziva najnovsie technické vylepSenia v oblasti zvarania TIG. Vd’aka kompaktnym
rozmerom sa dokonale zmesti na roboty vratane orbitalnych zvaracich strojov TIG.

FUNKCIE

B Flexibilny napajaci zdroj
Tento 220A stroj pracuje s jednofazovym napajanim od 85 do
265 V.

B Technolégia PFC (Power Factor Correction) m
VyuZivanie elektrickej energie je optimalizované s cielom
usetrit az 30 % energie.

m Komunikaény protokol CAN OPEN
V sulade s poziadavkami CiA (CAN In Automation) ponuka
tento systém rychle a spolahlivé komunikacné rieSenie.

H Rezim "TRACKING"
Zvaraci stroj prijima a aktualizuje aktualnu nastavenu
hodnotu v redlnom Case.

B Vysoko presna a okamzita vymena udajov

» Stav zvarania (ARC ON / ARC OFF).

+ Meranie napétia a prudu (na kontrolu energie a dizky
obluka).

* ReZim ochrany v pripade prepéatia, podpatia, skratu alebo
zastavenia obluka.

* Informacie o tepelnej ochrane.

m Rezim "KALIBRACIA VYSKY"

Pocas hromadnej vyroby rur je dblezité uistit’ sa, Ze pred
zacatim zvarania je medzi elektrodou a rdrou konstantna
vySka. Na tento Ucel je zvaracka vybavena funkciou
vertikalnej zmeny polohy, ktora po kontakte umiestni
elektrédu do nastavenej vysky.

H 2 typy uderov
* HF bez kontaktu
* LIFT s kontaktom pre prostredia citlivé na elektricky prud

- I2
50/60 Hz X%
(12 max)
110V -1~ 32A 5-180 A 40 %
230V - 1~ 16 A 5-220A 35 %

C€ - EN 60974-1

290

konektor DF70.21

1 (A) stable
Sekundarna regulacia

Sekundarna regulacia - Bez ohladu na vstupné
napatie a zmeny vzdialenosti medzi elektrédou a
kovom zabezpecuje stroj stabilny obldk pre optimalnu
kvalitu.

EN60974-1 Q
(40 °C) &/ A
I2 I2
(60 %) (100 %) mm/kg
125 A 110 A

390 x290x 160 /9
165 A 140 A

Made in France
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