ST NEOCUT 105

REZAC

AL E X Ref. 063044
"™ Ref. 063112

INVEST IN THE FUTURE

NEOCUT 105 je plazmova rezacka s pracovhym cyklom 100 % pri 105 A na rezanie do hrabky 50 mm v
priemyselnom prostredi. Je vybaveny automatickym riadenim tlaku vzduchu vo vsetkych rezimoch a ponuka
optimalnu kvalitu rezu pocas celej Zivotnosti spotrebného materialu. M6Ze byt' tiez pripojeny k rezaciemu stolu,
jeho rezim ,Marking" je idealny na sledovanie a identifikaciu dielov.
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SYNERGISTICKY TLAK VZDUCHU

® Automatické riadenie tlaku a prietoku vzduchu bez ohl'adu na dizku horaka a
prevadzkovy reZim (rezanie, drazkovanie a znacenie)
® Optimalizovana Zivotnost’ spotrebného materialu

7

MAXIMALNA PRODUKTIVITA

® Pracovny cyklus 100 % A pri 105 A (40 °C).

® Rezim oznacovania, idealny na sledovanie a identifikaciu dielov.

® Reze vSetky druhy materialov (mékké, nerezové, temperované, HLE), hlinik, med' atd".

® Optimalizovany dizajn chladenia pre prevadzku v priemyselnom prostredi.

® Pripojitelné pomocou volite'nej CNC sUpravy na pouZitie na automatizovanom rezacom stole.
® Zosilnena konstrukcia IP 23.
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JEDNODUCHE POUZIVANIE Dodavané s: -

4m MT 125
v P . Lo . 16m 6m
® Uzivatel'sky privetivé rozhranie s OLED displejom (7 jazykov).
® 6 reZimov: Rezanie, Rezanie s uzamknutou spustou, Drazkovanie, Drazkovanie so ref. 063044 v -
zablokovanou spust'ou, Rezanie dierovanych plechov, Znacenie. ref. 063112 v v

® MeraC na kontrolu opotrebovania spotrebného materialu (hrot a elektroda).

® Pneumaticka diagnostika (test pritomnosti vihkosti a ovladanie kompresora).

® HF-free zapal'ovanie, aby sa zabranilo porucham, ktoré by mohli poskodit’ blizke
elektronické zariadenia.

® Zjednodudend aktualizicia softvéru cez USB kabel bez akychkol'vek nastrojov alebo o = 6on
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® Prémiova baterka dostupnd v 2 dizkach a 2 tvaroch (manuélna a rovna pre automatizaciu) Viagjazyéné intuitivne rozhranie
m \elky vyber spotrebného materialu prispdsobeného pre vsetky hrabky. T 11—
® Navrhnuté tak, aby boli odoIné voci narazom a teplu. i

m Rychle pripojenie/odpojenie horaka, na prepravu alebo Udrzbu nie st potrebné Ziadne nastroje.
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PRISLUSENSTVO A SPOTREBNY MATERIAL (moZnosti)

Na poufZitie na rezacom stole:
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Krabicka na spotrebny
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VYSOKY VYKONNA SVIECKA
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* VZDUCHOVY EN @ @
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