j~sstl PROTIG 201 DC FV

Ref. 065765 med tillbehor
Ref. 065772 (utan tillbehér) INVEST INTHE FUTURE

10> 200 A

PROTIG 201 DC FV (200 A) sakerstidller hogkvalitativa svetsar pd mjukt och rostfritt stal tack vare sin
sekundarreglering, sin PFC-stromforsorjning och sin kraftfulla HF-tandning. Det intuitiva granssnittet gor
det enkelt att dndra parametrarna.

OPTIMERAD LIKSTROMSSVETSNING

m Sekundar reglering: sakerstaller optimal bagstabilitet och konstant strém i alla
positioner.

® TIG DC: sakerstéller kvalitetssvetsning pé alla jarnhaltiga material som stal, rostfritt stél
men aven koppar och dess legeringar...

= TIG DC Puls upp till 2000 Hz: kontroll av svetstemperatur, gréns for deformation och
mojliggor darfor montering av tunna plétar fran 0,3 mm.

= SPOT justerbar fran 0,1 till 60 sek: Snabb och exakt punktsvetsning, idealisk
funktion for svetsning av tunna metallplatar.

® 2 typer av priming: Beroringsfri HF eller beréringsfri LIFT for elektrokdnsliga miljéer.

= 3 avtryckarkontroller: 2T / 4T / 4T LOG.

= Automatisk brannaravkanning: kompatibel med lamell- och dubbelknappsbrannare
med eller utan potentiometer.

MMA-SVETSNING

® MMA: Bas- och rutilelektroder (upp till @ 5 mm). hfgjr:eras uﬁ'& —— )
® Pulsad MMA underlattar svetsning i vertikalt uppratt lage TIG26DB-4m | 2m-25mm2 | 2m-25mm?
® 3 integrerade svetsstod: 065765 v v v

- AntiSticking Forhindrar att elektroden fastnar vid kontakt med arbetsstycket. 065772 utan tillbehdr

- Hot start: underlattar bagtandning och kan stallas in i sekunder beroende pa metalltyp

- Arc force: punktlig 6kning av strommen i svéra svetssituationer.
® VRD (Voltage Reduction Device) kan aktiveras for att sanka utgéngsspdnningen vid
tomgang < 35 V.

MAXIMAL PRODUKTIVITET

® | agring av upp till 50 program per process.

® Avancerad meny for optimal svetskontroll.

® PFC-teknik (Power Factor Correction) mdjliggor anvandning av stromkablar upp till 100 m.
® "F\/"-teknik garanterar en stabil ljusbdge med matningsspanningar (85 till 265 V) och
stromforsorjning via generator.

® Visar strém och spanning under och efter svetsning (WPS/PQR).

® Anslutning for fjarrkontroll (manuell eller pedal)

B Forstarkt chassi och stotdampare.

- pre-gas / post-gas
- tid for uppgéng

® | att och barbar - svetsstrom
® Skyddad mot dverspanning upp till 400 V (PROTEC 400). - varm / kall strém
- pulsfrekvens

- nedgéngens varaktighet

TILLBEHOR (Tillval)

v .
ABICOR ABICOR / L
BiNZELS) BiNZELS) A
=T =N

Forbrukningsbox

Fjarrkontroll :

SR26L - 8 m SR26DB - 8 m for TIG26-brénnare P& plats-vaska IP67 Vagn 10m3 XL RC-HA1 -8 m RC-FA1-4m
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