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BEZPECNOSTNI POKYNY

VSEOBECNE POKYNY

Neprovadéjte na pristroji Zadné udrzbové prace, ani zmény, pokud nejsou vyslovné uvedeny v tomto

/\ Pred pouzitim tohoto zafizeni si pozorné prectéte navod k obsluze.
navodu.

Viyrobce neruci za zranéni nebo Skody vzniklé neodbornou manipulaci s timto pfistrojem.
V pripadé problémd nebo dotazll ohledné spravného pouzivani tohoto pristroje se obracejte na prislusnym zplisobem kvalifikovany a vyskoleny
personal.

PRACOVNI PROSTREDI

Pristroj je urCen vylu¢né pro postupy fezani uvedené na vykonovém stitku nebo v tomto navodu. Bezpodminecné dodrzujte bezpecnostni pokyny.
Vyrobce neruci za nedostatecné ¢i nebezpecné pouzivani.

Pri provozu, ale i pfi skladovani dbejte na to, aby pfistroj byl umistén v prostredi, které neobsahuje kyseliny, plyny a dalsi Ziravé latky. Dbejte na
dobrou ventilaci pfi pouziti.

Rozsah provozovni teploty:
Pouziti pfi teplotach od -10 do +40 °C (+14 az +104 °F).
Pfi prepravé a skladovani -25 az +55°C (-13 az 131°F).
Vlhkost vzduchu :
> 50% do teploty 40°C (104°F).
> 90% do teploty 20°C (68°F).
Nadmorni vyska:
Nadmorskd vyska do 1000 m (3280 stop).

OSOBNI OCHRANNE VYBAVENI

Pouzivani plazmového fezaciho zafizeni miize byt nebezpecné a mlze zplsobit vazna zranéni, za urcitych okolnosti i smrtelna.

Pfi plazmovém fezéni je uzivatel vystaven fadé moznych rizik, napf.: zareni vychazejici z oblouku, elektromagnetické ruseni (osoby s kardiostimuldtorem
nebo se sluchatkem by se pred zacatkem praci v blizkosti svarovaciho agregatu mély poradit s lékarem), Uraz elektrickym proudem, hluk a vypary
generované pfi svarovani.

Bezpodminecné dodrzujte nasledujici bezpecnostni pokyny:

Osoby musi nosit ochranné obleceni, které zakryva celé télo, dobre izoluje, je suché, nehoflavé, v dobrém stavu a nema zalozky.

Ochrana rukou vhodnymi rukavicemi (elektricky izolujicimi a chranicimi pfed horkem).

Pouzivejte ochranu proti fezani a/nebo feznou kapotu s dostatecnou Urovni ochrany (v zavislosti na pouziti). Chrarite své odi pfi
operaci ¢isténi. PFi téchto pracich nenoste kontaktni ¢ocky.

Je pripadné nutno postavit kolem ochranné zavésy pro ochranu dalSich osob proti osInéni oblouku a odletujicim jiskram.
Upozornéte dalSi osoby na to, aby se nedivaly do oblouku ani do obrobku, a nosily vhodné ochranné obleceni.

Pokud je pfi fezani prekroena povolena hladina hluku, pouzivejte sluchatka s potlacenim hluku (plati i pro vSechny osoby v
prostoru fezani).

© @ 6s

Dbejte na to, aby se do blizkosti pohybujicich se ¢asti nedostaly vase ruce, vlasy, ¢asti odévu a naradi.
V zadném pripadé nedemontujte skiin pristroje v dobé, kdy je pristroj pfipojen na elektrickou napajeci sit. Vyrobce neruci za
zranéni ani materialni Skody vzniklé neodbornou manipulaci s timto pristrojem.

Rezané &asti jsou po skonéeni prace velmi hordi, proto pfi manipulaci s nim bud'te opatrni a zabrafite popaleni. Hofak je tfeba pred
kazdou opravou nebo Cisténim, pfip. po kazdém pouziti nechat dostatecné zchladnout (po dobu min. 10 minut). Chladici jednotka
ma byt zapnuta pfi pouZiti vodochlazenyho horaku, aby kapalina nemohla zpUsobit popaleni.

Pred opusténim pracovniho prostoru je dleZité jej zabezpecit, aby byly chranény osoby a majetek..

>

REZNE VYPARY A PLYNY

Q Kouf vznikajici pfi svafovani obsahuje Skodlivé plyny a vypary. Musi byt zajisténo dostatecné vétrani, pro privod vzduchu.. Pokud
nedostacuje vétrani, pouZzijte ochrannou dychaci kuklu s privodem vzduchu.
V pripadé nejasnosti, zda dostacuje vykon odsavaciho zafizeni, porovnejte naméfené emisni hodnoty skodlivin s povolenymi
= limity.

Pozor: p¥i Fezani v malych prostorach je nutno monitorovat praci v bezpetné vzdalenosti Rezéni kov& obsahujici olovo, kadmium, zinek, rtut’ a
berylium méZe byt Skodlivé. Odstrarite mastnoty, které pokryvaji ¢asti uréené ke svarovani.

Lahve Ize uskladnit pouze v otevienych nebo dobfe vétranych prostorech. Méjte na paméti, Ze plynové lahve smi byt pouze ve svislé poloze. Zajistéte
je proti pfevrhnuti fadnym upevnénim kpojezdovému voziku. Neprovadejte fezaci prace v blizkosti oleje nebo barvy.
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NEBEZPECI POZARU A VYBUCHU

_‘ Chrarite dostatecné cely prostor fezani. BezpeCnostni vzdalenost k hoflavym materidlm ¢ini minimalné 11 m.
$ Méjte vzdy v pohotovosti vhodny, prezkouseny hasici pfistroj.

Jiskry a horké ¢astecky mohou proniknout do okoli i malymi Stérbinami a otvory. Pfijméte proto odpovidajici opatieni, aby nevzniklo nebezpeci zranéni
nebo poZzaru.

Udrzujte osoby, horlavé latky a zasobniky pod tlakem v dostatecné bezpecnostni vzdalenosti.

Neprovadéjte fezacské prace na uzavienych zasobnicich nebo potrubnich rozvodech, ve kterych by mohly byt zbytky hoflavého obsahu (olej, palivo,
plyn...). Tyto je nutno napred vyprazdnit a diikladné vycistit.

Pfi brouseni pracujte vzdy na odvracené strané od tohoto pfistroje a od hoflavych material@.

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM
R e

Svarovaci agregat smi byt pfipojen pouze k uzemnéné elektrické napajeci siti. Jako jistici prvky pouZivejte pouze doporuceny typ
pojistek.
Pouzivani svafovaciho zafizeni miize byt nebezpecné a mize zpdlsobit vazna zranéni, za urcitych okolnosti i smrtelna.

Nedotykejte se zadnych dild v pFistroji nebo na ném (horaky, klesti, obvody, elektrody), které jsou pod napétim.

Pred demontazi krytd odpojte zafizeni od sité. Po odpojeni sité vyckejte asi 2 minuty, aby se mohly vybit kondenzatory. Nikdy se nedotykejte soucasné
horaku a zemnici svorky.

Poskozené kabely a hofak smi vyménovat pouze kvalifikovany a vyskoleny personadl. Prifez kabelu dimenzujte podle pouziti. Noste vzdy suchy
ochranny odév. Vzdycky noste izola¢ni boty.

KLASIFIKACE PRISTROJE PODLE ELEKTROMAGNETICKE KOMPATIBILITY

Pristroje patfi tfidé A a nejsou urceny k pouziti v obytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie odebirana z verejné
sité, dodavajici nizké napéti. Pfi zajist'ovani elektromagnetické kompatibility u pfistrojé tfidy A mlize v téchto oblastech dojit k
problém@m, jak z d@ivodu spojenych s vodici, tak i k problém@m z divodu vzniku rusivych signal@.

Toto zafizeni neni v souladu s IEC 61000-3-12 a je urceno pro pripojeni k nizkonapét'ové soukromé sité, napojenad na soustavu
vysokého a stfedniho napéti. V pfipadé pripojeni k verejné siti nizkého napéti je povinnosti instalatéra nebo uZivatele zafizeni
zajistit po konzultaci s provozovatelem distribucni site, Ze zafizeni mdZe byt pripojeno..

A Zarizeni odpovida smérnici CEI 61000-3-11.

ELEKTROMAGNETICKA POLE

Rezaci proud zplsobuje elektromagnetickou poli v okoli svafovaciho obvodu.

‘\.l Prlichod elektrického proudu v nékterych vodivych Castech zplsobuje vznik lokalizovanych elektromagnetickych poli (EMF).
o

Elektromagnetickd pole mohou ovliviiovat ¢innost nékterych zdravotnich zafizeni (napf. pacemakerd, respiratorl, kovovych protéz apod.) Proto je
treba prijmout naleZita ochrannd opatieni vici nositeldim téchto zafizeni. Napriklad zakazat jejich pfistup do prostoru pouZiti fezaciho pfistroje.

VSichni uZivatelé by méli pouzivat nasledujici postupy, aby minimalizovali expozici elektromagnetickym polim z Fezaciho obvodu:
o umistéte fezaci kabely k sobé - pokud moZno je zajistéte svorkou;

» Postavte se (trup a hlava) co nejdale od fezaciho obvodu;

e nikdy neomotavejte kabely kolem téla;

» neumist'ujte télo mezi Fezaci kabely. Oba fezaci kabely drZte na stejné strané téla;

* Pripojte zpétny kabel k obrobku co nejblize k fezané plose;

» Nepracujte vedle zdroje fezného proudu, nesedejte si na néj ani se o néj neopirejte;

e pfi prepravé spinany zdroj nevypinejte.

Osoby s kardiostimulatorem by nemély pracovat se zafizenim bez souhlasu Iékare.
Vystaveni elektromagnetickym polim pfi fezani m&ze mit dalsi dosud neznamé Gcinky na zdravi.

DOPORUCENI PRO POSOUZENI PLOCHY REZU A INSTALACE

OBECNA OPATRENI

Uzivatel je odpovédny za instalaci a pouzivani plazmového fezaciho zafizeni v souladu s pokyny vyrobce. Pokud je zjiSténo elektromagnetické
ruSeni, musi byt uZivatel plazmového fezaciho zafizeni odpovédny za vyreSeni situace s technickou pomoci vyrobce. V mnoha pripadech postaci
fezovaci pracovisté fadné uzemnit. V nékterych pfipadech bude nutné elektromagneticky odstinit fezaci zdroj. Kazdopadné je nutné snizit Groven

Posouzeni oblasti Fezu

Pred instalaci zafizeni pro plazmové fezani musi uZivatel posoudit mozné elektromagnetické problémy v okoli. Je tfeba vzit v Gvahu nasledujici
skutec¢nosti:

a) pfitomnost dalSich silovych, ovladacich, signalizacnich a telefonnich kabel& nad, pod a vedle zafizeni pro plazmové rezani;
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b) rozhlasové a televizni pfijimace a vysilace

c) pocitaCe a jina fidici zafizeni

d) kritické bezpecnostni vybaveni jako napf. bezpecnostni kontroly prlmyslového vybaveni

e) Zdravi osob v okoli, pfedevsim pak osob s kardiostimulatory nebo naslouchadly, atd...

f) zafizeni pouzivané pro kalibraci nebo méreni

g) odolnost ostatnich materiald v Zivotnim prostredi

UZivatel musi zajistit, aby ostatni pfistroje pouZivané v mistnosti byly kompatibilni. To si mlze vyZadat dalsi ochranna opatteni
h) denni dobu, kdy se ma fezani nebo jiné ¢innosti provadét.

Velikost prostoru, ktery je v téchto pripadech zapotrebi brat v Gvahu, zavisi na konstrukci budovy a ostatnich ¢innostech,které zde budou provozovany.
Hranice tohoto prostoru mohou zasahovat i mimo Gzemi podniku.

Posouzeni Fezaciho zafizeni
Krome posouzeni plochy Ize k identifikaci a FeSeni poruch vyuzit i posouzeni zafizeni pro fezani obloukem. Posouzeni emisi by mélo zahrnovat méfeni
in situ, jak je uvedeno v ¢lanku 10 normy CISPR 11. U¢innost opatfeni na snizeni rizika Ize také potvrdit méfenim na misté.

DOPORUCENI OHLEDNE METOD KE SNiZENT EMITOVANYCH RUSIVYCH ELEKTROMAGNETICKYCH
POLI

a. Verejna elektricka napajeci sit’: Plazmové fezaci zafizeni by mélo byt pfipojeno k verejné elektrické siti podle doporuceni vyrobce. V pfipadé,
Ze se vyskytne ruseni rozhlasového pfijmu, je nutné provést dalsi odrusovaci opatfeni, jakym mze byt filtrace hlavniho napajeciho pfivodu Mélo by
se zvazit odstinéni napajeciho kabelu v kovovém nebo rovnocenném potrubi od trvale instalovaného zafizeni pro plazmové fezani. Toto elektrické
odstinéni se musi provést po celé délce kabelu. Stinéni by mélo byt pfipojeno ke zdroji fezaciho proudu, aby byl zajistén dobry elektricky kontakt mezi
vedenim a krytem zdroje fezaciho proudu.

b. Udrzba zaFizeni pro plazmové Fezani : Plazmové fezaci zafizeni by mélo byt podrobeno bézné udrzbé v souladu s doporucenimi vyrobce. Pokud
je zafizeni v provozu, musi byt vSechna pfistupova dvitka uzaviena a krytky nalezité upevnény na svych mistech. Plazmoveé fezaci zafizeni se nesmi
nijak upravovat, kromé Uprav a sefizeni uvedenych v navodu vyrobce. Udrzba a sefizovani podle doporuceni vyrobce se tyka zejména drahy oblouku
a prvkd pro jeho stabilizaci.

c. Kabely Fezani: Pouzit co nejkratsi svarovaci kabely a vést kabely pohromadé u podlahy.

d. Ekvipotencialni vazba : vSechny kovové dily svarovaciho pracovisté by mély byt pospojovany. Presto i v takovém pripadé existuje nebezpeci
Urazu elektrickym proudem, pokud se dotkneme soucasné elektrody a kovového dilce. UZivatel musi byt izolovan od kovovych predmétd.

e. Uzemnéni Fezaného obrobku : Pokud fezany obrobek neni uzemnén z ddvodu elektrické bezpecnosti nebo z dlivodu jeho velikosti a umisténi,
napfiklad trupy lodi nebo konstrukéni ocel v budovach, mlize uzemnéné pripojeni v nékterych pripadech, ale ne vzdy, snizit emise. Zde je vsak
zapotrebi postupovat opatrné, aby se uzemnénim obrobku nezvysilo riziko Urazu obsluhy, anebo riziko poskozeni jinych elektrickych zafizeni. Pokud je
to nutné, mélo by byt spojeni odfezavané Casti se zemi provedeno pfimo, ale v nékterych zemich, které toto pfimé spojeni neumoziuji, by mélo byt
spojeni provedeno pomoci vhodného kondenzatoru zvoleného podle vnitrostatnich predpist.

f. Ochrana a stinéni : Selektivni ochrana a stinéni ostatnich kabeld a zafizeni v okoli mlZe omezit problémy s rusenim. U specidlnich aplikaci Ize
zvazit ochranu celé fezné plochy.

PREPRAVA A TRANZIT REZNEHO ZDROJE

Zdroj fezného proudu je vybaven dvéma hornimi drzadly, takze jej mohou ru¢né prenaset dvé osoby. Nesmite vSak podcenit jeho
vlastni hmotnost. Rukojeti Ize pouzit jako zavésné zafizeni.

Pfi presunu nikdy nevlecte pfistroj uchopenim za horak nebo kabely. Pfistroj smi byt transportovan pouze ve
svislé poloze.
Netransportujte zafizeni nad osobami nebo vécmi.

INSTALACE, UMISTENI

o Pristroj stavte na podklad s naklonem do maximalniho Ghlu 10°.

» Dbejte na dosatecCny prostor kolem Fezaciho zdroje pro dobré vétrani a pfistup k ovladacim prvk@m.

» NepouZzivejte zafizeni v prostorach, ve kterych se nachazi kovové prachové castecky, které by mohly byt vodivé.
Zafizeni ma stupen kryti IP23, coz znamena, Ze :

- je chranén pred prdnikem cizich téles priméru > 12,5mm

- ochrana proti desti sméfuje pod Uhlem 60° ke svislici.

Toto zafizeni mdze tedy byt pouzivan venku v souladu s tfidou kryti IP23.

Vedeni napajeni, svarovaciho proudu, svazky hadic svarovacich hofak( a svazky propojovacich hadic Uplné odvirite.

Viyrobce neruci za zranéni nebo vécné skody zplisobené neodbornou manipulaci s timto pristrojem.

7

UDRZBA / POKYNY

« Udrzbu a opravy smi provadét pouze kvalifikovany personal. Doporucujeme provadét roéni adrzbu.
» \lypnéte zarizeni, odpojte je od napajeci sit€ a vyckejte 2 minuty pred zahajenim prace na zdroji. V zafizeni je velmi vysoké
-:t)' napéti, které je nebezpecné.

« Pravidelné sundavejte kryt a vyfoukavejte prach.. Nechejte provadét kvalifikovanym persondlem pravidelné kontroly elektrickych spojeni s izolovanym
nastrojem.

e Pravidelné kontrolujte stav sitového pripojovaciho vedeni. Je-li poskozeno, musi byt vyménéno vyrobcem, jeho servisem nebo kvalifikovanou
osobou, aby se zamezilo vzniku ohrozeni.

5
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- Ponechte volné otvory zdroje vypinaciho proudu pro pfivod a odvod vzduchu.

o Zkontrolujte stav hlavice hofaku (trhliny nebo holé kabely).

« Zkontrolujte, zda dily podléhajici opotiebeni jsou spravné namontovany a zda nejsou prilis opotiebeny.

- Nepouzivejte tento zdroj fezného proudu/napéti k rozmrazovani potrubi, dobijeni baterii/akumulatord nebo startovani motord.

Udrzba vzduchového filtru :

Vypousténi obsahu filtracni nadrze :

- Odpojte pfivod vzduchu.

- Otacenim proti sméru hodinovych rucicek uvolnéte ventil na dné filtracni misy.

- ZatlaCenim na kohoutek smérem nahoru vypustite vodu z nadrze.

- Otacenim ve sméru hodinovych rucicek utahnéte kohout na dné filtracni nadrze.

Vyjmuti filtracniho prvku :

- Odpojte pfivod vzduchu.

- Uchopte misu a otacenim proti sméru hodinovych rucicek ji odSroubuijte od téla.
- Filtracni vlozku (bild) Ize v zavislosti na jejim stavu vyfouknout nebo vyménit.
Opétovna monta? filtracniho prvku :

- Vyménite filtracni vlozku v nadrzi a zkontrolujte, zda je tésnici krouZek nahore.

- Misku nasroubujte zpét na téleso a otacejte ve sméru hodinovych rucicek.

MONTAZ - POUZITI VYROBKU

Instalaci smi provadét pouze zkuseny personal povéreny vyrobcem. Béhem instalace se ujistéte, Ze je generator odpojen od sité. Doporucujeme
pouzivat kabely dodané se zafizenim, abyste dosahli optimalniho nastaveni vyrobku.

SOUCASTI DODAVKY

NEOCUT 105 NEOCUT 125

Obj. &.. Obj. &.. . Obj. &.

063044 063112 | 0P €+ 067431 | 467408
= v v v v
iJm 4 4 v v

Pfipojky plynu 8 mm + 10 mm 8 mm + 10 mm 8 mm + 10 mm 8 mm + 10 mm

Y - v v
Startovaci balicek - / (

Dodavana zatizeni jsou kompatibilni pouze s timto pfistrojem.

POPIS

NEOCUT je tfifazovy plazmovy fezaci a drazkovaci zdroj, ktery:

- feza vsechny kovy

- drazkuje véechny kovy

- znadi na vsech kovech

Tyto tFi procesy vyzaduji pouZiti vhodného spotiebniho materialu a stla¢eného vzduchu nebo dusiku.

POPIS ZARIZENI (VIZ OBR. 1 - STRANA 2)

1- Obrazovka 7-  Uchyty pro prenadeni
2- Nastavovaci kolecko 8-  Misto plynové koncovky
3-  Pripojka kabelu ukostreni 9-  Napajeci kabel

4-  Konektor plazmového horaku 10-  Prepinac¢ ZAP-VYP

5 Poklop pro instalaci analogového konektoru CNC 1 11-  Filtr

(volitelné, pozn. 039988) nebo CNC 2 digital (volitelné, ref. 064737)

CNC 3 Digitalni poklop pro instalaci konektoru Retrofit
(volitelné, pozn. 068957)

NAPAJENI, ZAPNUTI/VYPNUTI

- NEOCUT 105 se dodava s 32A zasuvkou EN 60309-1.

- NEOCUT 125 se dodava bez zastrcky. Doporucujeme pouzit zastréku typu 63A podle normy EN 60309-1.

Tyto zdroje proudu se smi pouzivat pouze v tfifazové Ctyrvodicové elektrické instalaci 400 V (50-60 Hz) s uzemnénym nulovym vodi¢em.

e Proudovy odbér (I1eff) pfi maximalnim vykonu je uveden na typovém Stitku stroje. Zkontrolujte, zda je napdjeni a jeho ochrana (pojistka a nebo
jisti¢) kompatibilni s proudem potfebnym k pouziti. V nékterych zemich je tfeba pouzit jiny typ zastréky, pfi kterych je zajiSténo, ze pfistroj bude
fungovat i pfi maximalnim zatizeni.

e Zarizeni je urCeno pro napajeni 400V +/- 15%. Il se met en protection si la tension d‘alimentation est inférieure a

340Veff nebo vyssi nez 460Veff (na displeji se zobrazi kdd poruchy).

- Motor se spousti oto¢enim vypinace (FIG 1 - 10) do polohy I a zastavuje se oto¢enim do polohy O.



NEOCUT 105/ 125

Pozor! Nikdy nepFerusujte napajeni pFi zatizeni svarovaciho zdroje.

OMEZENI VYKONU

Vyrobek ma funkci omezeni vykonu.
Tato funkce omezuje maximalni fezny proud tak, aby odpovidal jmenovité hodnoté pouzité zastrcky.

Postup :

1- vyrobek je vypnuty, ale zapojeny do sité

2- Drzte ovladaci kolecko stisknuté a prepnéte prepina¢ O/I do polohy I. DrZzte ovladaci kolecko stisknuté, dokud se nerozsviti obrazovka.
3 - Uvolnéte nastavovaci kolecko

4- Opétovnym stisknutim kolecka nastaveni vyvolate nabidku

5- Umistéte kurzor na polozku SETUP a potvrd'te ji stisknutim otocného volice

6- Presunte kurzor na polozku «I LIMIT»

Na displeji se zobrazi proud, na ktery musi byt vyrobek omezen. Otocte a potvrdte stisknutim otocného volice.

Presunte kurzor na polozku EXIT a stisknutim kolecka se vratte na hlavni obrazovku.

Nastaveni limitu se automaticky ulozi, takZe pfi pFistim zapnuti spotrebice jej neni tfeba znovu nastavovat.

Doporucené nastaveni :

Nap&ti napajeni | Féze Igam"a zasu- |1 imrT
63 A Maximalné : 125 A
400 V 3 2A 105 A
16 A 65 A

PRIPOJENI NA GENERATOR

Rozvodna mzZe byt provozovana s generatory, pokud pomocny zdroj splfiuje nasledujici pozadavky:

- Napéti musi byt stfidavé, s efektivni hodnotou 400 V +/- 15 % a Spickovym napétim nizSim nez 700V,

- Frekvence se pohybuije v rozmezi od 50 do 60Hz

Je nezbytné prekontrolovat tyto predpoklady z tohoto ddvodu, Ze v mnoha pfipadech generdtory mohou dodavat Spickové napéti, které mohou
poskodit svarovaci zdroj.

POUZITI PRODLUZOVACIHO KABELU

ProdluZovaci kabel musi mit velikost a priifez v souladu s napétim zafizeni.
PouZit prodluzovaci kabel v souladu s pokyny narodnich norem.

o Beceil Délka a prdrez prodluzovaciho kabelu
Napéti napajeni (<45m)
NEOCUT 105 4 mm?2
400 vV
NEOCUT 125 00 6 mm?2

PRIPOJENI PLYNU

Lze pouzit stlaeny vzduch z kompresoru nebo z tlakové lahve. V obou pfipadech je nutné nainstalovat reduk¢ni ventil schopny dodavat plyn do filtru
proudového zdroje. PFistroj je vybaven integrovanym filtrem (5um). Pokud se v ddsledku mistnich podminek dostava do vzduchového systému vihost,

olej, anebo jiné znecisténi, pouzijte filtracni viozku (ref. 039728).

Pokud zasobovani plynem nefunguje dobre, snizuje se rychlost i kvalita fezu, zmensuje se sila materialu, ktery Ize profiznout a zkracuje
se Zivotnost spotfebnich dili horaku.

Pro optimalni vykonnost, stlateny vzduch ma byt v souladu s tfidou ISO8573-1, kvality 1.2.2. Maximalni bod vyparovani ma byt -40 °C.
Maximalni hodnota oleje (aerosol, tekuta a vypar) ma byt 0.1 mg/m3.

% PouZijte hadici pro inertni plyny o vnitfnim priméru 9,5 mm. Napojte ji na
plynovou pripojku.

Dbejte na to, aby tlak na vstupu do filtru nepfesahnul

hodnotu 9 baru. V pfipadé pfekroceni této hranice mize
pouzdro filtru explodovat.

Doporuceny tlak plynu je 5 do 9 baru s minimalnim prdtokem 305 L/min.
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VYBER SPOTREBNICH DiLU

- Rucni fezani horakem MT 125 (6 m : ¢. 039506, 12 m : ¢. 039513) :

Precision 039315 039322
Cut45A o9

039162

(x5

039179 039216

(x5)

039230
039155 (x 5) 039186

(x5)

039193
- “ @

039209 039223
x5) 039247

9/9/8|80|0|%

039193
(x5)

o

IN=
g D (@ ns]) o
- Automatické Fezani s horakem AT 160 (6 m : . 067479, 12 m : ¢. 067486, 15 m : ¢. 069800, 20 m : ¢. 069817) :

067516
(x5) 076945

067523
(x3)

039148

Precision @ID 2(32)3‘5 037496
Cut45A
039162
(x5)
039179
(x5)
m 039292
039155 (x5)
039186
@ x5)

Precision
Cut45A

067530
(x5)

067493 (x 5) 067500 067547

(x3)

067554
(x5)

105-125A

=Miwiiwii=li=

067585 (Ohmic) 067608

)

039261
(x5)

(“:D @ 039278
039155 (x 5) (

(X 5)
(X 5)

039254

039285 039223
(

NASTAVENI REZACIHO PROUDU

Abyste dosahli ocekavaného vykonu a zajistili co nejdelsi Zivotnost spotfebniho materidlu, nezapomente nastavit proud na hodnotu

45A uvedenou na spotfebnim materialu (napt. 45 A = 45 ampér).

Nastaveni se provadi jednoduse pomoci kolecka na hlavni obrazovce.
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NASTAVENI TLAKU PLYNU

NEOCUT je vybaven elektronicky Fizenym regulatorem tlaku s moznosti nastaveni tlaku pomoci rozhrani HMI (viz nasleduijici stranky).
Pro optimalni vykon a Zivotnost spotfebniho materialu je velmi délezité :

- Definice spravné délky hofaku

- PouZijte odpovidajici rezim pro vybrany spotfebni material

- PouZivejte spravny proud pro vybrany spotfebni material

- Nastaveni tlaku ponechte na hodnoté «auto»

Doporucujeme zkontrolovat, zda parametry zadané na HMI odpovidaji skutecné konfiguraci, zejména v pfipadé :

- Zména mista pfipojeni nebo pneumatické instalace

- Zména délky horaku

- Zména typu spotfebniho materialu

- Pochybnosti

Pneumaticky okruh Ize zkontrolovat pomoci funkce «test air», ktera mimo jiné ovéfi, zda je tlak dodavany kompresorem dostatecny (viz nasledujici
strany).

VOLBA REZIMU REZANI

Rezani / fezani s uzaméenou spousti
Pro fezani pInych plechd pouzijte jeden z téchto dvou rezimg.

! Stisknutim spousté se vytvori oblouk, ktery se zastavi bud’ uvolnénim spousté, nebo «odklopenim» (oblouk se sam zastavi).
- I
[ | E Pro delSi Fezy mdZete pouZit reZim blokovani spouste, kdy lIze spoust’ béhem fezani uvolnit. To snizuje inavu a umoznuje drzet
e ruku o neco dale od mista rezu.
F Drazkovani s uzamcenou spousti
Pro provadéni drazkovani pouzijte jeden z téchto dvou rezimd.
e Stisknutim spousté se vytvori oblouk, ktery se zastavi bud’ uvolnénim spousté, nebo «odklopenim» (oblouk se sam zastavi).

F E Pro delsi Fezy miizete pouzit rezim blokovani spousté, kdy Ize spoust’ béhem Fezani uvolnit. To snizuje Unavu a umoziuje drzet

Rezani perforovanych plechi

Tento rezim pouZijte k Fezani perforovaného plechu, které vyZaduje opakované zastaveni a opétovné spusténi fezani.

Jedna se o rezim fezani, kdy se oblouk sam znovu spusti, dokud je stisknuta spoust’. Tento reZim umozZznuje pohodinou praci,
protoZe obsluha nemusi spoust’ neustale uvolriovat a znovu aktivovat

| — ruku o néco déle od mista fezu.
"

Oznacovani

[ | H Tento rezim, ktery je kompatibilni se véemi feznymi materialy, pracuje pfi nizkém proudu a umozfiuje povrchové znaceni
il plechl. Tento rezim je uZiteCny zejména pro automatizované fezani, pro zéznam Cisel dild, Cisel SarZi atd. Lze jej pouzitis
rucnim horakem.

PRVNI SPUSTENI

Jednotky (m./bar nebo ft./psi)

3-4 : Dilezita nastaveni pro spravnou
funkci vyrobku. Tyto udaje vyuziva
generator k vypoctu a pouziti optimalniho
provozniho tlaku.

3 I MT AT 4

MT FAT-1EE

Model hofaku
(pouze NEOCUT 125)

Délka horaku

Otacenim kolecka se kurzor presune na pozadovanou volbu a stisknutim kolecka se volba potvrdi.
Poznamka: V pripadé vstupni chyby Ize tyto parametry opravit (viz nabidka nastaveni).
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NAVIGACE V HMI
POUZITI OVLADACIHO KOLECKA

m Otocenf kole¢kem umoziiuje
O - nastaveni digitalniho parametru (proud, tlak)

- presunuti kurzoru pro vybér

m Stisknuti koletka umoziiuje
- potvrdit volbu (oznacenou kurzorem)
- pristup k panelu nastrojd z hlavni obrazovky nebo z obrazovky nastaveni tlaku

HLAVNI OBRAZOVKA (AKTUALNI NASTAVENTI) :

E. Om Tato obrazovka se zobrazi ihned po spusténi stroje:
1- Provozni rezim

2 - Aktualni tlak

3 - Zvolena délka horaku

4 - Aktualni

AktuaIni nastaveni se provadi pfimo z této obrazovky.

*Sipka sméfujici nahoru nebo dolfi se miiZe objevit vpravo od tlaku, kdy? byl tlak nastaven uZivatelem, Sipka zmizi, kdy? je nastaveni tlaku optiméini nebo je nastaveni
tlaku nastaveno na rezZim «auto»

PANEL NASTROJ0 (PRISTUP STISKNUTiM KOLECKA)

¥ e o 1- Pristup k obrazovce vybéru rezimu
11058 () 2- Pristup na hlavni obrazovku (aktudlni nastaveni)
3 - Pristup k obrazovce nastaveni tlaku
.2 bar @ 4 - PFistup do meny Setup

[ 4]

k dispozici je 6 rezim0; spravny vybér naleznete v kapitole «Vybér rezimus».

Viychozi rozlozeni obrazovky je nasledujici:
1- Provozni rezim

— E. Om
(3) 2 - Napéti

3 - Délka horaku
4 - Tlak*

- - b
| ] |
ws s  AUTO o 3 . . o R
*Ve vychozim nastaveni je tlak uzamcen v automatickém reZimu (oznacen nadpisem AUTO a zavienym visacim zam-
(2} (4) kem): stroj nastavi spravnou hodnotu tlaku podle rdznych parametrd (napf. proud, reZim, délka horaku)
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||
> —

auTO®

— E. Om

C 2h

-l A bar
optimalni

— E. Hm

MENU «SETUP>»

| MERICE
VZDUCHOVY TEST
DELKA HORICE
ZURNAL
EN FR DE IT...
JEDNOTKY
ZAMYKANI
VYSTUP

CITACE

"' TUYER

Chcete-li pfepnout nastaveni tlaku do manualniho rezimu, stisknéte a podrzte
ovladaci kolecko: vedle visaciho zamku se spusti odpocitavani.

Uvolnénim oviadaciho kole¢ka béhem odpocitavani se uvolnéni tlaku zrusi.

Na konci odpocitavani se zobrazi nasledujici obrazovka:

- visaci zamek je otevieny (coz znamena, Ze nastaveni je mozné)

- zobrazi se aktudlni tlak (hodnota odpovida hodnoté pouzité v automatickém
rezimu)

- Sloupcovy graf doplnény hodnotou udava trend (text «optimalni» se zobrazi,
pokud zvolenad hodnota zcela odpovida hodnoté, ktera by byla pouZita v automa-
tickém rezimu)

Priklad nastaveni tlaku vyssiho nez optimalni hodnota +0,2bar
Chcete-li se vratit k automatickému nastaveni, stisknéte a podrzte ovladaci
kolecko: vedle visaciho zamku se spusti odpocitavani.

Po skonceni odpocitavani bude nastaveni «<AUTO» s uzamcenym visacim zam-
kem.

Tento nastroj Ize pouzit k pocitani poctu cykld a doby Fezani trysky a elektrody:
1- Pocet cykld a kumulativni doba pouZzivani elektrody

@ . ; 2- PoCet cykl@ a kumulativni doba provozu trysky

3 - Nabidka resetovani pocitadla

RESETOVANI NA 4- Navrat do meny Setup

I NULU
VYSTUP

Vynulovani éitacd

R.A.Z ELEKTRODA
R.A.Z TUYERE
RA.Z

T

VSE
1 vVYSTUP

Pro ziskani reprezentativniho poctu je nutné vyménit pocitadlo (poCitadla)
vymeénovaného spotifebniho materialu.
Meny resetovani pocitadla nabizi :

1- Resetovani Citacd elektrod

2- vynulovani pocitadel trysek

3 - vynulovani vsech citacl

4- Navrat na predchozi obrazovku

11
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Chcete-li vynulovat, vyberte pozadovany radek otacenim otocného voliCe a stisknéte a podrzte jej (vpravo od vybraného fadku
se zobrazi odpocet); na konci odpoctu se vybrany fadek vynuluje.
Uvolnénim kolecka béhem odpodcitavani se akce zrusi.

Poznamka: tato funkce je pouze pomtickou pro sledovani opotfebeni spotfebniho materidlu. UZivatel neni povinen tuto funkci
pouzivat, a tim méné je povinen vynulovat pocitadla pfi kazdé vyméné spotfebniho materialu (stroj nezamrzne, pokud je pocet
cykl& nebo doba pouzivani pfilis vysoka).

ZKOUSKA VZDUCHU

| USCHOVNA

VSTUP

VYSTUP

DELKA HORAKU

I MT /AT
MT/AT-

G SEFE
Caft

ZURNAL

APAJENI ON :
AS STRIHU :
OCET STRIHU :

JAZYK

ESPA
EDERLANDS

ES]
(ML) N
(R RLE
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Tento nastroj se pouziva k vytlaeni vzduchu z generatoru, na :
- proCisténi obvodu, pokud je v ném vihkost
- zkontrolovani, zda je kompresor dostatec¢né ucinny

1- Nastaveni zkusebniho tlaku
2 - Zobrazeni vstupniho tlaku vyrobku
3 - Zobrazeni vystupniho tlaku vyrobku

Stisknutim kolecka vypnete vysilani a vrétite se do meny Setup.

Slouzi k vybéru modelu horaku (pouze NEOCUT 125)
Toto nastaveni je dlezité pro spravnou funkci produktu. Tyto (daje vyuZiva generator k vypoctu
a pouziti optimalniho provozniho tlaku.

Slouzi ke zméné délky hofaku
Toto nastaveni je dlleZité pro spravnou funkci produktu. Tyto (daje vyuZiva generator k vypoctu
a pouziti optimalniho provozniho tlaku.

Zobrazeni zaznam0 :

1 - verze elektronické desky
2- Verze softwaru

3- PoCet zapnuti stroje

4 - Celkova doba fezani

5 - Pocet feznych cykld

Umoziuje zmeénit aktualni jazyk
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JEDNOTKY

Slouzi ke zméné aktualnich jednotek:
- Jednotky SI : délka vzplanuti vyjadiena v metrech a tlak vyjadieny v barech
- Imperialni jednotky : délka horaku vyjadrena ve stopach a tlak vyjadfeny v PSI

ZAMYKANI (VERROUILLAGE)

ZAMYKANI

LOCH (1) , ,
1- Aktivujte zamek HMI a vratte se na hlavni obrazovku
HESLO (2] 2 - Pfistup ke zméné hesla
3- Ukonceni nabidky (bez uzamceni)
1EXIT ©

Zvolte si heslo

HESLO

Otacenim otocného volice vyberte prvni Cislici a stisknutim oto¢ného volice
potvrdte vybér. Operaci opakujte pro zbyvajici 3 Cislice.

Po zméné hesla se displej vrati do nabidky LOCKING s kurzorem umisténym na
«LOCK». Vychozi rezim prlichodu je 0000.

Odemykani

e E.0m Visaci zamek symbolizuje, Ze je obrazovka uzamcena.
Chcete-li obrazovku odemknout, stisknéte a podrzte ovladaci kolecko, dokud
neskonci odpocitavani (3 sekundy). Zadejte heslo pro odemknuti.

_ 1 ITI : o Pokud zadate heslo tfikrat nespravné, rozhrani se zablokuje a vyzada si
E. 2 bar e $estimistny odblokovaci kod (SUPER PASSWORD). Tento kod nelze zménit:
ﬁ 314159.

OPERACE REZANI

1- Po stisknuti spousté se vytvori oblouk: pilotni oblouk. Jedna se o nizkovykonny oblouk vytvofeny mezi elektrodou a tryskou, ktery se pouZziva k
zapaleni fezaného plechu.

2- Dotykem pilotniho oblouku s obrobkem, fezacka automaticky nastartuje fezani. Vzduch proudi mezi elektrodou a obrobkem, a pfistroj automa-
ticky zvysuje proud oblouku do nastavovaného vykonu.

3- Po skonceni fezy (samopreruseni nebo uvolnéni tlacitka), oblouk zastavi, a vzduch neustale foukne po nékolika sekundach pro chlazeni hofaku a

dila.

ZOBRAZENI BEHEM REZANI

1- Pfipomenuti aktudlniho rezimu
2 - Méreni vstupniho tlaku vyrobku
3 - Méfeni obloukového napéti

4 - Aktudini pozadovana hodnota

5 - Pripomenuti vystupniho tlaku
6- Méreni proudu

13
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RUCNI REZ OD HRANY OBROBKU:

@ Dbejte na spolehlivé pripojeni uzemnovaci svorky. Nasad'te hofak na hranu mate-
ridlu s hubici smérovanou svisle.

@ Rez zadinejte a vykejte na okraji materidlu do té doby, né? ho oblouk zcela
profizne.

@ Poté pokracujte v fezu. Pokuste drZet stalou rychlost.

PROPALENI OTVORU :

@ Dbejte na spolehlivé pripojeni uzemnovaci svorky. Hofak nasad'te v Sikmé poloze
(30°) na obrobku.

@ Proved'te zapaleni udrzujici horak v Sikmé poloze (30°) na obrobku. Otocte
pomalu horak do kolmé polohy (90°).

Zajistéte horak a pokraCujte ve stisknuti
@ spoustéce. Pokud se jiskry objevi na spodni strané obrobku, oblouk prorazil mate-
rial.

@ Poté pokracujte v fezu. Pokuste drzet stalou rychlost.
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DRAZKOVANi

Dbejte na spolehlivé pfipojeni uzemnovaci svorky. Hofak naklonte tak, aby tryska
@ svirala s povrchem obrobku Uhel45°, a vzdalenost mezi hubici a obrobkem asi
2mm.

@ Stisknéte startovaci tlacitko pro zapaleni oblouku, a hofak udrzujte neustale ve
sklonu 45°. Zaved'te horak do drazky.

Plazmovy oblouk zaved'te ve sméru drazky, kterou chcete vytvorit. Udrzujte mini-
@ malni vzdalenost mezi hubici a tavenym kovem, abyste chranili Zivotnost dild a
horaku.

Rychlost
V

Vzdalenost mezi
hordkem a obrobkem

Uhel
PROFIL DRAZKY

Profil drazky mlizete ménit zménou rychlosti hofaku na obrobku, vzdalenosti hofaku
od obrobku, Ghlu hofaku na obrobku a vystupniho proudu ze zdroje.

POZMENENI PROFILU DRAZKY

w | @ Q@ Q@ @ @ 0 0 @O
we | @ Q@ @ @ @ @ 0 @

Zvysit

vzdéle- Snizit vzdale-
Reseni ryzc\%zgti ryséwlf)lgti novs,ti mezi r?g;ét:(?nfz; Zvysit Ghel Snizit Ghel ~ Zvysit proud  Snizit proud
gzrriﬁrg n? obrobkem
BEZPECNOST

Bezpecnostni zafizeni zabranuji provozu vyrobku, ale obvykle jsou zplisobena chybou pfi manipulaci, nedopatienim ze strany uzivatele nebo problé-
mem s prostfedim. Nasledujici tabulka vede uZivatele k tomu, aby problém vyfesil sam.

Ikona pti zobrazeni

. Ikona pfipomenuti Vyznam Napravné opatreni
zabezpeceni prip Y P P

S ! C oy, Pripojeni hofaku. Pokud problém pretrvava i po pripojeni horaku,
r 'n' F- Odpojent horaku nechte zkontrolovat zapojeni hofaku nebo horak vyménte.

Zadny horak

A Pripojte kompatibilini hofdk s vyrobkem. Pokud problém pretrvava
r ﬂ F'-':': Horak nebyl rozpoznan i po pripojeni hofaku, nechte zkontrolovat zapojeni horaku nebo
hordk vymérite.

Horak nebyl rozpoznan

15
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C-

- iy

w

Odstranéna tryska

Zkontrolujte, zda je k dispozici veSkery spotiebni materidl, a
nasroubujte trysku zpét.

RXR

Nepfitomnost vzduchu

GAIR

Nepfitomnost vzduch

Pripojte privod vzduchu a zkontrolujte tlak kompresoru

AR

Pili§ nizky tlak

AFRIF

Nedostatecny vstupni tlak

Pripojte stlaceny vzduch, zkontrolujte kompatibilitu pouzité vzdu-
chové pripojky a zkontrolujte, zda je kompresor elektricky napajen.

AIR

Pretlakovy vstup

ARIR

Prilis vysoky vstupni tlak

Vstupni tlak je vyssi nez 9 bard.

Odpoijte zdroj vzduchu, zkontrolujte tlak kompresoru a snizte tlak
kompresoru. V pripadé potfeby pridejte mezi vystup kompresoru a
vstup vzduchu do plazmové fezacky regulator tlaku.

Pokud jsou zobrazeny vysSe uvedené ikony, je fezani zakazano, ale navigace v HMI je stale mozna.

= p

Teplotni ochrana

Souprava je pouzivana nad ramec svého pracovniho cyklu nebo
pri piilis vysoké teploté ¢i v omezeném prostoru. Nechte pracovni
misto vychladnout a zlepsete vétrani.

E;

Prepéti
Prepéti
£ Podpéti
Nizké napéti
A Vypadek faze

Nedostatek faze

Pokud je prepéti nebo podpéti docasné, fezacka se po 15 sekun-
dach bez poruchy sama restartuje.

Pokud tomu tak neni nebo pokud faze chybi, nechte elektrickou
instalaci a zastréku vyrobku zkontrolovat elektrikarem.

>

Zkuste to znovu

Arcpilot neni zaveden

To je pravdépodobné zplisobeno spotfebnim materialem. Zkontro-
lujte jeho stav a pripadné jej vyménte. Zkuste to znovu.

Po tfech nelspésnych pokusech se zobrazi chybovy kdd (EO5 nebo
E06).

>

Stisknuti spousté

PFi spousténi je stisknuta
spoust’ horaku.

Chcete-li pokracovat, uvolnéte spoust’ horaku.
Pokud neni spoust’ fyzicky stisknutd, nechte zkontrolovat zapojeni
horaku.
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ANOMALIE, PRICINY, NAPRAVNA OPATRENI

Anomalie zplisobi okam?Zité zastaveni plazmové fezacky a navigace v rozhrani HMI neni mozna.

Logo Kod Zprava PRICINA Napravné opatteni
Teplotni Cidlo je poskozené nebo | Zkontrolujte pfipojeni snimace, v
EQG CTN s o w - e vy
odpojené. pripadé potreby jej vymeénite.
E@i Relé Napajeci relé se nesepne. Vrat'te vyrobek k opravé.
Zkontrolujte, zda se na ventilatoru
Ventilator nefunguje nenachazi cizi téleso, které by branilo
EQZ Ventilator jeho normalnimu otaceni
Ventilator neotaci na spravnou Zkontrolovat pfipojeni, nahradit ventila-
rychlosti tor jestli nutné
EQ3 Regulator tlaku neni schopen Vyméfite regulator tlaku
o Porucha regulatoru vzduchu | regulovat tlak, pfestoze je k dis- | |/ = wyrobek k opravé.
pozici vhodny privod vzduchu
y Zkontrolujte pfitomnost a stav
. " Zadny kontakt mezi elektrodou a | spotfebnich dilli Nahrad'te je jestli
EBS blokované otevFeni tryskou. nutné. Zapnéte znovu pristroj a zkuste
znovu.
Zkontrolujte, zda neni elektroda
. L . privarena k trysce, zkontrolujte, zda je
EQS Zablokované zavfeni Elektroda se neodtahne elektroda pohyblivé, vyméfite spotiebni
material
E24 EEPROM/12C Porucha interni paméti. Vrat'te vyrobek k opravé.

Oblouk zastavi po 3 sekundy fezani

Zadny proud detektovan v zem-
nici svorce

Zkontrolujte, zda je zemnici svorka
fadné pripojena k fezanému dilu na
Cistém misté (bez rzi, barvy nebo
mastnoty).

Zdroj nezapne

Chybi elektrické napajeni

Zkontrolujte, zda je napajeci kabel
vyrobku zapojen do zasuvky a zda je
vypinac v poloze zapnuto..

Zkontrolovat, jestli neni primarni jisti¢
vypadly.

Pilotni oblouk zastavi rychle

Opotiebné dily

Zkontrolujte stav spotfebniho materiélu
a v pripadé potreby jej vyméiite.

Oblouk se zastavi pfi fezani

Prili§ nizka rychlost Fezani tenkych
plechd

Snizit proud / Zvysit rychlost pohybu.

Spatny kontakt na zemnici svorce

Zkontrolujte, zda je zemnici svorka
fadné pripojena k fezanému dilu na
Cistém misté (bez rzi, barvy nebo
mastnoty).

Horak je piilis daleko od obrobku

PouzZivejte tercik a udrZte ho v kontaktu
s obrobkem.

PredCasné opotfebovani dild

Rezaci proud nevyhovuje pouzité
dily

Viz. kapitola «Nastaveni fezaciho
proudu».

Nevyhovujici tlak vzduchu

Viz. kapitola «Nastaveni tlaku plynu».

Vihky vzduch

Proplachuite filtracni systém zdroje a
sité. Pridejte pridavny vzduchovy filtr
ref. 039728.

ZARUKA

Sluzby vyrobce poskytnuté v zaruéni dobé se tykaji vyhradné vyrobnich vad a zavad materialu, které se objevi béhem 24 mésicd po zakoupeni zafizeni
(doklad o koupi).

Zaruka se nevztahuje na :

» Poskozeni pfi transportu.

» Opottebitelné dily (napf. distancni podlozky, : kabely, svorky, atd...).
 Poskozeni neodbornym pouzitim (pad, tvrdy naraz, neautorizovana oprava...).
e Poruchy v zavislosti s prostfedim (znecisténi, rez, prach...).

V pFipadé poruchy zaslete prosim aparat zpét k vasemu dodavateli a pfilozte:
- kupni doklad (faktura, atd....)
- podrobny popis poruchy
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NEOCUT
105 ‘ 125
1 | Pojistky 56120
2 | Vnitfni m¥izka 56095
3 56094
4 | Konektor zemnici svorky 51469 51468
5 | Pfipojka hofaku F0017
6 | Tlacitko kolecka 73020
7 | Lepici dekor 75117
8 | Ochranny kryt obrazovky + plastovy drzak ggi;g
9 | Displej 51992
10 | Deska ovladani 97789C
11 | Hlavni deska 97792C E0060C
12 | Deska fizeni E0050C
13 | Napdjeci karta 97075C
14 | Karta USB 97794C
15 | Deska EMC a kondenzatory 97444C
16 | Ventilator 60x60 51018
17 | Deska sekundarni 97793B ‘ E0068B
18 | Sekundarni dioda 52206
19 | Odolnost snubberu 52270
20 | Mosfetovy tranzistor - ‘ 52198
21 | Spinac zap./vyp. 51061
22 | Napéajeci kabel 21470 | -
23 | Filtr 71462
24 | Pfiruba rukojeti A 56190
25 | Pfiruba rukojeti B 56191
26 | Rukojet’ 90951GF
27 | Regulator tlaku 71548
28 | Ridici deska IGBT 97791B E0069B
29 | ,Jednotka IGBT 52210
30 | Ventildtor 120x120 51290
31 | Vykonovy transformator 63731
32 | Vystupni tlumivka 96161 \ 96178
33 | Trifazovy diodovy mdstek 52196
- | Zemnici svorka s kabelem 036932 ‘ 075214
MT-125 71956
- | Télo horaku AT-125 71883
AT-160 - | 43380

19
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ELEKTRICKA SCHEMA

cxs

NEOCUT 105

-

= Ll =
— T 8 181
B s =
oo H”m ﬂ M_NMH _W_
[P ﬁ fe ﬂw 34 n_mz_osw Sb.b
¢ WH..M 1
_H_ ok 5 TYIANL
L @ - !
rradgog AN _h_lw_ I._H.|JT,Iuﬁ 0€
1z ﬂ
i — v
—n— v e zZL m_‘.
Le NS
I _+ Gl r\;Mll_ 1T
N i y C -
—— NY - I |
Tlem o= |[CHHY Ve iA . [
z e +« v ‘o9 M\N v €e o I
.......... v[oHA
[®]wr uL @] _w_ _nmﬂu_
OJlOld j= O]} |] - E—
6¢ 6¢
s 114 [0 @ T [
N 1H-[@] 8¢
Of—% 6
(113

20



VL

4

9 — P3H —

¥ — Py —

L —oe|g — N
€ —usal — A
G — ®YM —og
g — °enig — g
6 —eng — g
C T MOJIBA—
L T MOJIA— I

21

NEOCUT 105/ 125

NEOCUT 125

ELEKTRICKA SCHEMA

cxs

NI ¢l

L€ e 1]
Gl
N it
Ll T Jm__ R S_.mvj
— — —— | LIy w 15 Vamm— \
. 4 CN _ N

T

Z 14 \l\ow M €e ,w
; no | /
(@1 _|T_ E_W_ @ _
090 |—={ogo . .
e[S @ g [
N1H (@ 8¢ —
Gl
ol 6




22

NEOCUT 105/ 125

A Spoustéc

pd
hd
@ [0)

B BEZPECNOST

=
© 0 N oY O PN~ NN

=

AT-125 / AT-160

B BEZPECNOST

© 00 N o O~ N

=
[




NEOCUT 105/ 125

TECHNICKE VLASTNOSTI

NEOCUT 105
Primarni
Napéti napajeni U1 400V +/- 15%
Frekvence napéjeni 50/ 60 Hz
Pocet fazi 3
Jistic 32A
Maximalni skutecny napéjeci proud 11eff 28A 217A
Maximaini napajeci proud 11max 28A 31A
Prifez sitového kabelu 4 x4 mm?
Maximalni aktivni spotfeba energie 16 256 W
Spotfeba pfi volnob&hu 22.3W
Uginnost pfi 12max 90 %
Vykonovy faktor pfi [2max A 0.70
Trida EMC A
Sekundami RezanipLAZMOY | PUSTA
Napéti naprazdno (TCL(J)(; 356 V
Typ spinaciho proudu DC
ReZimy fezani Plazma (fezani a drazkovani)
Minimalni fezny proud 20A
Provozni tlak 5>9 bar
Pritok vzduchu 270 l/min
Typ plynu Vzduch
Jmenovity vystupni proud 12 20> 105A
Jmenovité vystupni napéti u2 88> 122V 108 > 142V

Imax 100 % 80 %
* Pracovni cyklus pfi 40 °C (10 min), norma EN60974-1 60 % - 105A
100 % 105A 90A

Provozni teplota -10°C » +40°C
Skladovaci teplota -20°C » +55°C
Trida kryti P23
Minimalni tfida izolace vinuti B
Rozméry (Dx S x V) 69 x 40 x 61 cm
Hmotnost 33 kg

NEOCUT 125
Priméarni
Napéti napajeni U1 400 V +/- 15%
Frekvence napajeni 50/ 60 Hz
Pocet fazi 3
Jistic 63A
Maximalni skute¢ny napajeci proud 11eff 34.3A 38.3A
Maximaini napajeci proud 11max 343A 38.3A
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Prifez sitového kabelu 4 x6 mm?

Maximalni aktivni spotfeba energie 20637 W

Spotfeba pfi volnobéhu 237w

Uginnost pfi 12max 91%

Vykonovy faktor pfi [2max A 0.75

Trida EMC A

Sekundami REzaniPLAZMOU | PUSTA

Napéti naprézdno (Tchjg 356V

Typ spinaciho proudu DC

Rezimy fezani Plazma (fezani a drazkovani)

Minimalini fezny proud 20A

Provozni tlak 5>9bar

Pritok vzduchu 305 I/min

Typ plynu Vzduch

Jmenovity vystupni proud 12 20> 125A

Jmenovité vystupni napéti U2 88>130V 108 » 150 V

Imax 100 % 100 %

* Pracovni cyklus pfi 40 °C (10 min), norma EN60974-1 60 % - -
100 % 125A 125A

Provozni teplota -10°C » +40°C

Skladovaci teplota -20°C » +55°C

Trida kryti IP23

Minimalni tfida izolace vinuti B

Rozméry (Dx S x V) 69 x 40 x 61 cm

Hmotnost 36 kg

*Pracovni cykly se provadéji v souladu s normou EN60974-1 pfi teploté 40 °C béhem 10minutového cyklu.

PFi intenzivnim pouZivani (> pracovni cyklus) méze dojit k aktivaci tepelné ochrany, v takovém pfipadé oblouk zhasne a na displeji se objevi ikona ﬂ
Nechte pfistroj pripojeny, aby se mohl ochladit, az kontrolka zhasne.
Zdroj s klesajici vystupni charakteristikou.

VYSVETLENI SYMBOLU

Pozor! Pfectéte si prosim pozorné tento navod k obsluze pfed pouzitim.

Al

==

Svarovaci invertor generujici jednosmémy proud.

& Plasma fezani
]

Drazkovani plazmou

et
S

Vhodné pro fezani v prostiedi se zvySenym rizikem Urazu elektrickym proudem. Nicméné by zdroj nemusel byt nutné provozovan v téchto oblastech.

Nepretrzity fezny proud

uo Napéti naprazdno
X(40°C) Doba zapnuti podle normy EN 60974-1 (10 minut — 40°C)
12 Odpovidajici konvenéni fezny proud
A Ampér
u2 PFislusné svafovaci napéti
\ Volt
Hz Hertz

Trifazové napajeni 50 nebo 60Hz

DD 3~50/60 Hz
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U1 Napéti napéjeni
11max Maximalni napajeci proud (efektivni hodnota)
|1eff Maximalni skute¢ny napéjeci proud
C € Zafizeni odpovida evropskym smérmicim. EU prohlaseni o shodé je k dispozici na nasich webovych strankach (viz titulni strana).
'&’E Zafizeni odpovida britskym smérnicim. Prohladeni o shodé Spojeného kralovstvi je k dispozici na nasich webovych strankach (viz hlavni strana).
IEC 60974-1
IEC 60974-10 Zafizeni splfiuje poZadavky norem EN60974-1 a EN60971-10 tfidy A.
Trida A

EAL

V souladu s normou EAC.

o

Zafizeni odpovida marockym smérnicim. ProhlaSeni o shodé Ci (CMIM) je k dispozici na nasich webovych strankéch (viz titulni strana).

hi¢

Produkt pro tfidény sbér odpadu podle evropské smérice 2012/19/UE. Nelikvidujte toto zafizeni do domaciho odpadu!

2

Produkty pro tfidény sbér odpadu

Informace o teploté (tepelna ochrana)

Vstup plynu

25
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SAS GYS
1, rue de la Croix des Landes
CS 54159
53941 SAINT-BERTHEVIN Cedex
FRANCE




