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OSTRZEZENIA - ZASADY BEZPIECZENSTWA

WPROWADZENIE I OPIS OGOLNY
é -| Niniejsza instrukcja musi by¢ przeczytana i zrozumiana przed rozpoczeciem eksploatacji.
L.I Nie wolno przeprowadza¢ zadnych modyfikacji ani serwisu, ktore nie zostaty okreslone w instrukcji.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody osobowe lub majatkowe spowodowane uzytkowaniem urzadzenia
niezgodnie z zaleceniami podanymi w niniejszej instrukcji.

W przypadku problemoéw lub niepewnosci, skonsultowac sie z wykwalifikowang osobg w celu prawidtowego przeprowadzenia insta-
lacji.

Niniejsza instrukcja dotyczy urzadzenia w stanie, w jakim zostato dostarczone. Uzytkownik jest odpowiedzialny za przeprowadzenie
analizy ryzyka w przypadku nieprzestrzegania tych instrukcji.

OTOCZENIE

Urzadzenie moze by¢ uzywane wytacznie do spawania w zakresie podanym na tabliczce znamionowej i/lub w instrukcji. Nalezy
przestrzegac dyrektyw dotyczacych bezpieczenstwa. W przypadku niewtasciwego lub niebezpiecznego uzytkowania, producent nie
ponosi odpowiedzialnosci.

Instalacja musi by¢ uzytkowana w pomieszczeniu wolnym od kurzu lub kwasu, brak gazéw palnych i innych substancji zragcych. To
samo dotyczy jego przechowywania. W trakcie uzytkowania nalezy zapewni¢ odpowiedni przeptyw powietrza.

Zakres temperatur :

Uzytkowanie od -10 do +40°C (od +14 do + 104°F).
Przechowywanie w temperaturze od -20 do +55°C (-4 do 131°F).
Wilgotno$¢ powietrza:

Mniejsza lub réwna 50%, w temperaturze 40°C (104°F).
Mniejsza lub réwna 90%, w temperaturze 20°C (68°F).

Poziom: Do 1000 m n.p.m. (3280 stop).

OCHRONA SIEBIE I INNYCH

Spawanie tukowe moze by¢ niebezpieczne i doprowadzi¢ do powaznych obrazen, a nawet $mierci. Jest on przeznaczony do uzytku
przez wykwalifikowany personel, ktéry przeszedt odpowiednie szkolenie w zakresie obstugi urzadzenia (np.: szkolenie blacharza).
Spawanie naraza ludzi na dziatanie niebezpiecznego zrodta ciepta, iskier, pola elektromagnetycznego (uwaga na osoby noszace
rozrusznik serca), ryzyko porazenia prgdem, hatas i opary.

Aby dobrze chroni¢ siebie i innych, nalezy przestrzegac nastepujacych wskazéwek bezpieczenstwa:

Do ochrony przed oparzeniami i promieniowaniem, nosi¢ ubrania bez mankietdw, izolujgce, suche, ognioodporne i w
dobrym stanie, ktére pokrywajq cate ciato.

Nalezy uzywac rekawic zapewniajgcych izolacje elektryczng i termiczna.

Nalezy stosowa¢ odpowiednig ochrone spawalnicza lub przytbice zapewniajacg wystarczajgcy poziom ochrony (w
zaleznosci od aplikacji). Chroni¢ oczy podczas czyszczenia. Szkia kontaktowe sg szczegdlnie zabronione.

Czasem konieczne jest ograniczenie obszaru za pomocg zaston ognioodpornych, aby chroni¢ obszar spawania przed
promieniami tuku, rozpryskami i odpadami radioaktywnymi.

Poinformowac osoby przebywajgce w obszarze spawania, aby nosity odpowiednig odziez ochronna.

Jezeli podczas spawania poziom hatasu przekracza dopuszczalny limit, nalezy uzywac stuchawek z redukcjg szumow
(dotyczy to réwniez oséb znajdujgcych sie w obszarze spawania).

Swiezo zespawane czesci sg gorgce i mogg spowodowaé poparzenia przy kontakcie z nimi. Podczas wykonywania
prac konserwacyjnych przy chwytaku lub pistolecie, upewnij sie, ze jest wystarczajgco chtodny, czekajac co najmniej
10 minut przed jakakolwiek interwencja.

Wazne jest, aby zabezpieczy¢ miejsce pracy przed jego opuszczeniem, aby chronié¢ ludzi i mienie.

>0 ® @&
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OPARY SPAWALNICZE I GAZ

Opary, gazy i pyty emitowane podczas spawania sg niebezpieczne dla zdrowia. Nalezy zapewni¢ wystarczajacq
wentylacje, czasami konieczne jest doprowadzenie powietrza. W przypadku niewystarczajgcej wentylacji

Q
rozwigzaniem moze by¢ maska na $wieze powietrze.
:'? Sprawdz, czy ssanie jest skuteczne, sprawdzajac je pod katem norm bezpieczenstwa.

Uwaga! Spawanie w matym pomieszczeniu wymagda nadzoru z bezpiecznej odlegtosci. Ponadto lutowanie niektorych materiatow
zawierajgcych otdw, kadm, cynk, rte¢ czy nawet beryl mogg byc¢ szczegdlnie szkodliwe.
Oczysci¢ metal przed spawaniem. Spawania nie nalezy przeprowadzac¢ w poblizu smaréw lub farb.

RYZYKO POZARU I WYBUCHU

W petni zabezpieczy¢ miejsce spawania, materiaty fatwopalne powinny znajdowac sie w odlegtosci co najmniej 11

metrow.

!\ W poblizu miejsc wykonywania prac spawalniczych powinien znajdowac sie sprzet gasniczy.

zé Nalezy uwaza¢ na gorgce materiaty lub iskry, poniewaz nawet przez pekniecia, mogg by¢ zrodtem pozaru lub
wybuchu.

Oddali¢ ludzi, materiaty fatwopalne i pojemniki znajdujace sie pod cisnieniem na bezpieczng odlegtosc.

Nalezy unika¢ spawania w zamknietych pojemnikach lub rurach, jesli s3 one otwarte, muszg one by¢ oprdznione ze wszystkich
materiatow tatwopalnych lub wybuchowych (olej itp.), paliwo, pozostatosci po gazie ...).
Operacje szlifowania nie mogg by¢ skierowane w strone Zrddta pradu spawania ani w strone materiatow tatwopalnych.

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

R )
} Zastosowana instalacja elektryczna musi by¢ uziemiona. Porazenie pradem moze by¢ zrédtem bezposrednich lub

posrednich wypadkdéw, a nawet $mierci.

Nigdy nie dotykac czesci pod napieciem wewnatrz lub na zewnatrz zrédta zasilania (kabli) pod napieciem, elektrody, ramiona, pisto-
let,...), poniewaz sg one podtgczone do obwodu spawania.

Przed otwarciem zrddta pradu spawania, nalezy go odtaczy¢ od sieci i odczeka¢ 2 minuty, aby wszystkie kondensatory zostaty
roztadowane.

Zmien kable, elektrody lub ramiona, przez osoby wykwalifikowane i upowaznione, jesli s3 one uszkodzone. Zwymiarowac przekréj
kabla w zaleznosci od zastosowania. Zawsze uzywaj suchej, dobrej jakosci odziezy, aby odizolowac sie od obwodu spawalniczego.
Nosi¢ ocieplane buty, niezaleznie od $rodowiska pracy.

KLASYFIKACJA MATERIALOW EMC

Ten materiat Klasy A nie jest przeznaczony do uzytku na terenie mieszkalnym, poniewaz dostarczana tam publiczna
energia elektryczna jest niskonapieciowa. Mogg wystagpi¢ potencjalne trudnosci w zapewnieniu kompatybilnoSci
elektromagnetycznej w tych miejscach, ze wzgledu na prowadzone zaktdcenia, jak réwniez wypromieniowane na
czestotliwosci radiowej.

To urzadzenie nie jest zgodne z normg IEC 61000-3-12 i jest przeznaczone do podtgczenia do prywatnych sieci
niskiego napiecia podtaczonych do publicznej sieci zasilajgcej tylko na poziomie $redniego i wysokiego napiecia.

DD A Jesli jest podigczony do publicznej sieci zasilajgcej niskiego napiecia, zapewnienie bezpieczenstwa jest obowigzkiem
osoby montujgcej lub uzytkownika urzadzenia, poprzez konsultacje z operatorem sieci dystrybucyjnej, ze mozna
podtaczy¢ sprzet.

EMISJE ELEKTROMAGNETYCZNE

Q' Prad elektryczny przeptywajacy przez jakikolwiek przewodnik wytwarza lokalne pola elektryczne i magnetyczne
\g, (EMF). Prad spawania wytwarza pole elektromagnetyczne wokét obwodu spawalniczego i urzadzenia
g |
2

spawalniczego.

Pola elektromagnetyczne moga zaktdcac dziatanie niektdrych implantéw medycznych, na przyktad rozruszniki serca. Dla oséb
z implantami medycznymi muszg zosta¢ podjete srodki ochronne. Na przyktad, ograniczenia dostepu dla oséb postronnych lub
indywidualna ocena ryzyka dla spawaczy.

Spawacze powinni postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami, aby zminimalizowac ekspozycje na dziatanie pdl elektromagnetycznych
z obwodu spawania:

e ustawic kable spawalnicze razem - zamocowac je za pomocg zacisku, jesli to mozliwe;

o ustawic sie (tutéw i glowe) jak najdalej od obwodu spawania;
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* nigdy nie owija¢ przewoddéw spawalniczych wokot ciata;

* nie umieszczac ciata pomiedzy kablami spawalniczymi. Trzymac oba kable po jednej stronie ciata;

e podtgczy¢ kabel powrotny do przedmiotu obrabianego jak najblizej miejsca, ktére ma by¢ spawane;
* nie pracowac zbyt blisko Zrédta zasilania spawania. nie nalezy na nim siadac ani sie o niego opierac;
* nie spawac podczas transportu spawarki lub podajnika drutu.

/\ Uzytkownicy rozrusznikdw serca powinni skonsultowac sie z lekarzem przed uzyciem tego urzadzenia.
\ Narazenie na pola elektromagnetyczne podczas spawania moze mie¢ inne, nieznane jeszcze skutki dla zdrowia.

ZALECENIA DOTYCZACE OCENY OBSZARU SPAWANIA

Informacje ogoéine

Uzytkownik jest odpowiedzialny za instalacje i uzytkowanie sprzetu do zgrzewania oporowego zgodnie z instrukcjami producenta.
W przypadku wykrycia zaktdcen elektromagnetycznych, obowigzkiem uzytkownika urzadzenia do zgrzewania oporowego musi by¢
rozwigzanie tej sytuacji przy pomocy technicznej producenta. W niektdrych przypadkach, to dziatanie naprawcze moze by¢ tak
proste jak uziemienie obwodu spawalniczego. W innych przypadkach, moze by¢ konieczne zbudowanie ekranu elektromagnetycznego
wokét Zzrédta pradu spawania i catego przedmiotu obrabianego z zamontowanymi filtrami wejsciowymi. We wszystkich przypadkach,
zaktdcenia elektromagnetyczne powinny byé zmniejszane, az przestang by¢ ucigzliwe.

Ocena obszaru spawania

Przed zainstalowaniem urzadzen do zgrzewania oporowego, uzytkownik powinien oceni¢ potencjalne problemy elektromagnetyczne
w otoczeniu. Nalezy wzigé pod uwage nastepujace elementy:

a) obecno$¢ powyzej, ponizej i obok urzadzen do zgrzewania oporowego innych kabli zasilajgcych, sterujacych, systeméw
sygnalizacyjnych i telefonicznych;

b) odbiorniki i nadajniki radiowe, i telewizyjne;

c) komputery i inne urzadzenia sterujace;

d) urzadzenia kluczowe dla bezpieczenstwa, na przyktad, ochrona urzadzen przemystowych;

e) zdrowie 0s6b sgsiadujgcych, na przyktad, stosowanie rozrusznikéw serca lub aparatow stuchowych;

f) aparatura do kalibracji i pomiaréw;

g) odizolowanie innych urzadzen, ktére znajdujg sie na tym samym obszarze.

Uzytkownik musi upewni¢ sig, ze inne urzadzenia uzywane w danym $rodowisku sg kompatybilne. Moze to wigzac sie z dodatkowymi
$rodkami ostroznosci;

h) pora dnia podczas spawania lub wykonywania innych wymaganych czynnosci.

Wielko$¢ obszaru otaczajgcego, ktory nalezy wzigé pod uwage, zalezy od struktury budynku i innych dziatat odbywajgcych sie w nim.
Ta strefa otoczenia moze wykraczaé poza granice instalacji.

Ocena obszaru spawania

W uzupetnieniu do oceny obszaru, ocena instalacji zgrzewania oporowego moze by¢ wykorzystana do identyfikacji i rozwigzania
przypadkow zakitdcen. Ocena emisji powinna obejmowac pomiary in situ, jak okreslono w art. 10 normy CISPR 11. Pomiary na miejscu
moga réwniez pomdc potwierdzi¢ skutecznos¢ srodkéw ograniczajacych.

ZALECENIA DOTYCZACE METOD REDUKCJI EMISJI ELEKTROMAGNETYCZNEJ

a. Publiczna siec zasilania: Wskazane jest podtgczenie urzadzen spawalniczych do publicznej sieci zasilania zgodnie z zaleceniami
producenta. W przypadku wystgpienia zaktocen, mogg byc¢ konieczne dodatkowe $rodki zapobiegawcze, takie jak filtrowanie publicznej
sieci zasilajgcej. Wskazane jest przewidzie¢ ostone kabla zasilajgcego w przewodzie zainstalowanym na state, ktéra bedzie z metalu lub
innego odpowiednika materiatu do spawania tukowego. Nalezy zapewnic ciggtos¢ elektryczng ekranu na catej jego dtugosci. Nalezy
rowniez potgczy¢ ostone ze zrédtem pradu spawania w celu zapewnienia dobrego potaczenia elektrycznego pomiedzy przewodem i
obudowg zrédta pradu spawania.

b. Konserwacja urzadzen do zgrzewania oporowego : Sprzet do spawania tukowego wymaga rutynowej konserwacji wedle
zalecen producenta. Nalezy zapewni¢ wszelki dostep, drzwi i ostony serwisowe sg zamkniete i prawidtowo zablokowane, gdy
urzadzenie do spawania tukowego jest uzywane. Urzadzenia do spawania tukowego nie powinny by¢ w zaden sposdb modyfikowane,
z wyjatkiem modyfikacji i regulacji wymienionych w instrukcji producenta.

c. Kable spawalnicze: Kable powinny by¢ jak najkrotsze, umieszczone obok siebie przy podtodze lub na podtodze.

d. Uziemienie ekwipotencjalne: Nalezy rozwazy¢ potaczenie wszystkich przedmiotéw metalowych w poblizu. Jednak, metalowe
przedmioty potgczone z obrabianym przedmiotem zwiekszajg ryzyko porazenia elektrycznego operatora, jesli dotknie on zaréwno
metalowych przedmiotow, jak i elektrody. Operator powinien by¢ odizolowany od takich metalowych przedmiotow.

e. Uziemienie spawanego elementu: Gdy spawany przedmiot nie jest uziemiony ze wzgledu na bezpieczenstwo elektryczne lub z
powodu jego wielkosci i lokalizacji, co ma miejsce w tym przypadku, na przyktad, kadtuby statkdw lub stalowe konstrukcje budynkdw,
uziemienie czesci moze w niektorych przypadkach, i nie systematycznie, ograniczy¢ emisje. Nalezy uwazac, aby unikngc¢ uziemienia
czesci, ktore mogtoby zwiekszy¢ ryzyko obrazen uzytkownikdw lub uszkodzenia innych urzadzen elektrycznych. W razie potrzeby,
potgczenie obrabianego przedmiotu z ziemig powinno by¢ wykonane bezposrednio, ale w niektdrych krajach, ktore nie pozwalajg na
takie bezposrednie potgczenie, potgczenie powinno by¢ wykonane z odpowiednim kondensatorem dobranym zgodnie z przepisami
krajowymi.
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f. Ochrona i ekranowanie: Selektywna ochrona i ekranowanie innych kabli i urzadzen w otoczeniu moze ograniczy¢ problemy z
zaktdceniami. W przypadku specjalnych zastosowan mozna rozwazy¢ ochrone catego obszaru spawania.

TRANSPORT I PRZENOSZENIE ZRODLA PRADU SPAWANIA

Zrédto pradu spawania jest wyposazone w gorny uchwyt do recznego przenoszenia/przenoszenia recznego. Nie nalezy
lekcewazy¢ jego wagi. Uchwyt paska nie jest uwazany za urzadzenie do podwieszania.

Nie wolno uzywac kabli ani palnikéw do przemieszczania zrédta pradu spawalniczego.
Nie nalezy umieszczaé zrédta zasilania nad ludzmi lub przedmiotami.

INSTALACIA URZADZENIA

e Zapewnic¢ wystarczajaca strefe do chtodzenia Zrédta pradu spawania i do tatwego dostepu do panelu sterowania.
« Nie stosowac w $rodowisku, gdzie wystepuja pyty metali przewodzacych.
« Kable zasilajace, kable przedtuzajace i spawalnicze muszg by¢ catkowicie rozwiniete, aby unikna¢ przegrzania.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody na osobach i przedmiotach spowodowane niewtasciwym i
niebezpiecznym uzytkowaniem tego urzadzenia.

KONSERWACIJA / PORADY

maksymalng wydajnos¢ maszyny i wykonywac prace zgodnie z instrukcjami (np.: szkolenie blacharza).
e Przed przystgpieniem do jakichkolwiek napraw pojazdu nalezy sprawdzi¢, czy producent dopuszcza dany

> Operatorzy tej maszyny muszg by¢ odpowiednio przeszkoleni w zakresie obstugi maszyny, aby uzyskac
/‘ @Fss
proces spawania.

e Konserwacja i naprawa zrédta moze by¢ przeprowadzana wylgcznie przez producenta.
Jakakolwiek ingerencja w ten generator przez osoby trzecie spowoduje uniewaznienie warunkéw gwarancji. Producent zrzeka sie
wszelkiej odpowiedzialnosci za wszelkie zdarzenia lub wypadki, ktdre nastgpity po tej interwenciji.

» Wytgczy¢ zasilanie poprzez wyciagniecie wtyczki, i odczekaé dwie minuty przed rozpoczeciem pracy nad materiatem. Wewnatrz,
napiecie i sita sg wysokie i niebezpieczne.

o Wszystkie narzedzia spawalnicze ulegajg zniszczeniu podczas uzytkowania.

Utrzymuj te narzedzia w czystosci, aby maszyna mogta pracowac jak najlepiej.

e Przed uzyciem pistoletu, sprawdzi¢ stan poszczegdlnych narzedzi (gwiazdki, elektroda jednopunktowa, elektroda weglowa, ...), a
nastepnie ewentualnie wyczyscic¢ je lub wymienic, jesli wydajq sie w ztym stanie.

 Regularnie, zdejmowac pokrywe i wydmuchiwac kurz. Przy okazji nalezy zleci¢ wykwalifikowanemu personelowi sprawdzenie
potaczen elektrycznych za pomocg izolowanego narzedzia.

¢ Regularnie sprawdzac stan przewodu zasilajgcego lub wigzek przewodu spawania.
Jesli widoczne s3 Slady uszkodzen, wymienic je przez producenta, jego dziat obstugi klienta lub podobnie wykwalifikowang osobe,
aby unikna¢ niebezpieczenstwa.

¢ Pozostawi¢ otwory wentylacyjne zrédta pradu spawania wolne dla wlotu i wylotu powietrza.

ZASILANIE ELEKTRYCZNE

Urzadzenie dostarczane jest z gniazdkiem 16 A typu CEE7/7 i powinno by¢ uzywane wytacznie na jednofazowej insta-
lacji elektrycznej 230 V (50 - 60 Hz) na trzy kable w tym jeden neutralny uziemiony.

Ciggty prad absorbowany (I1p) wskazany w sekcji «Charakterystyka elektryczna» niniejszej instrukcji odpowiada
maksymalnym warunkom pracy. Sprawdz, czy zasilacz i jego zabezpieczenie (bezpiecznik i/lub wylgcznik automaty-
czny) sg zgodne z prgdem wymaganym do uzytkowania. W niektorych krajach, moze by¢ konieczna zmiana wtyczki,
aby umozliwi¢ korzystanie z urzadzenia w maksymalnych warunkach.

NB: Jesli urzadzenie wytaczy zabezpieczenie instalacji elektrycznej, sprawdzi¢ wartos¢ znamionowg i typ zastosowane-
go wytacznika lub bezpiecznikow.

e Urzadzenia te naleza do Klasy A. Sg one przeznaczone do uzytku w Srodowisku przemystowym lub profesjonal-
nym. W innym $rodowisku, zapewnienie kompatybilnosci elektromagnetycznej moze byc¢ trudne, z powodu zaktocen
przewodzonych i promieniowanych. Nie uzywac w Srodowisku o pytach metali przewodzacych.

¢ Od 1 grudnia 2010 r, modyfikacja normy EN 60974-10: Uwaga, urzadzenia te nie sg zgodne z normg IEC 61000-3-
12. Jesli majg by¢ podiaczone do publicznej sieci niskiego napiecia, obowigzkiem uzytkownika jest upewnienie sie, ze
mozna je podiaczy¢. W razie potrzeby skonsultowac sie z operatorem swojej sieci elektrycznej.



Oryginalna instrukcja obstugi
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Uzytkowanie zrédia do Aluminium : urzadzenie przejdzie w stan ochrony, jesli napiecie zasilania bedzie wyzsze

niz 265 V. Urzadzenie zapobiega tadowaniu kondensatoréw.

Aby wskazac ten btad, 3 poziome segmenty na $rodku

wyswietlacza $Swiecg sie tak dtugo, jak dtugo wystepuje usterka.

tadowanie kondensatorow : wyswietlacz miga, wskazujac, ze urzadzenie COMBI 230 E PRO faduje kondensatory
do ustawionej wartosci. W przypadku btedu tadowania kondensatora, komunikat dEF» wysSwietla sie. Wytgcz urzadze-

nie i wigcz je ponownie. Jesli komunikat nie zniknie, prosimy o kontakt z dziatem obstugi posprzedaznej GYS.

URUCHOMIENIE I REGULACJA (RYS. I-II STR. 2)

Urzadzenie jest wyposazone w 3-pozycyjny przetacznik
Aluminium / OFF / Stal :

Aluminium / Off / Stal

Aluminium o o e - = Stal

e ® = o
c@Oa)]
; Tttt
! 4 5 6 7 !

Nowa generacja narzedzi do usuwania wgniecen 2 w 1. Gyspot Combi 230 E Pro moze by¢ uzywany do usuwania
wgniecen z karoserii stalowych i aluminiowych. Oszczedno$¢ kosztow i czasu dzieki tej metodzie jedno- i wielopu-

nktowej naprawy trakcji bez konieczno$ci demontazu.

To urzadzenie zawiera 2 urzadzenia do usuwania wgniecen z 2 panelami sterowania:

Urzadzenie do usuwania wgniecen stal

Urzadzenie do usuwania wgniecen alu

Z jego generatorem, wielofunkcyjne pistolety i kabel uzie-
miajacy

- Pistolet spustowy jest podtgczony do ztgcza nr 5, a jego
kabel sterujgcy do zlgcza 4

- Pistolet bez spustu podtacza sie do ztgcza nr 6

- Kabel uziemiajacy jest zamocowany w pozycji nr 7

roztadowanie pojemnosciowe, pistolet ze zintegrowanym
obcigznikiem do szybkiego montazu (3 kotki)

- Pistolet jest podfaczony do ztgcza nr 2,

- Kabel sterowania pistoletem podtgcza sie do ztgcza nr
1.

- Kabel uziemiajacy jest podtgczony do ztgcza nr 3

A- Polozenie stali (rys. I)
e Podtgcz urzadzenie do odpowiedniego zrodta zasilania.

Uwaga: Combi 230 E Pro posiada ztgcze sterowania wyzwalaczem oprdcz ztgcza zasilania:

- Podtacz to ztacze, jesli chcesz uzywac spustu

- Odtacz go, jedli chcesz uzywaé generatora do automatycznego zajarzania (patrz «UZYTKOWANIE»)

« Naciénij przycisk «On/Off» (6)

o Wyswietlacze i kontrolki zaswiecg sie na krotko, a nastepnie urzadzenie wyswietli komunikat :
- Domyslne narzedzie nr 1 (zgrzewanie gwiazdowe lub uzycie zacisku).
- DomysIny poziom mocy nr 5 (ustawienie odpowiednie dla blachy stalowej o grubosci 0,8 mm).
 Aby zmieni¢ poziom mocy, nacisnij przyciski + lub - (3). Przytrzymujac jeden z tych dwéch klawiszy, poziom mocy

bedzie przewijany automatycznie

e Oferowane poziomy mocy umozliwiajg prostowanie blach o réznej grubosci (rys. I-2)
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¢ Aby zmieni¢ typ narzedzia uzywanego na koncu pistoletu, nacisnij przycisk wyboru narzedzia (I-3)
Wyswietlacz numeru narzedzia zaczyna migac¢ przez 5 sekund. W tym okresie, numer narzedzia mozna zmieni¢, na-
ciskajac przyciski + lub - (3).

Dostepne narzedzia (rys. I-3)
1 Usuwanie wgniecen za pomocg miotka bezwiad- | 5 Zgrzewanie nitow do szyn bocznych

nosciowego, 6 Spawanie podkitadek w celu zamocowania masy.
gwiazdek lub szczypcy. 7 Spawanie kotkdw do mocowania obcigznikow
2 Spawanie drutu falistego lub pierscieni w pojazdow i wigzek tgczacych

pracach panelowych.

3 Kurczenie sie uderzen z okreslong koncowka
miedziana.

4 Elektroda weglowa do pomiaru skurczu.

Zajarzanie :

Przy aktywnym spuscie

Combi 230 E Pro posiada 2 systemy zajarzania: 5 9
- reczny, korzystanie z wyzwalacza (podtgczone ztgcza zasilania i sterowania)
- automatyczny : patrz cze$¢ ponizej. (tylko podtgczone ztgcze zasilania) [I:

W trybie recznym, podtacz ztgcze zasilania i ztgcze sterowania wyzwalaczem.
W trybie recznym, tryb automatyczny juz nie dziata, dopiero po nacisnieciu spustu mozna wykonac zgrzew. Przetgcznik
stuzy do aktywowania lub dezaktywowania spustu pistoletu.

Przy wylgczonym spuscie

Urzadzenie wyposazone jest w automatyczny system uruchamiania punktu zgrzewania.

Generator automatycznie wykrywa kontakt elektryczny i generuje punkt zgrzewania w czasie krétszym niz 1 sekun-
da. Aby wygenerowac 2. zgrzew, kontakt na koncu pistoletu musi zosta¢ przerwany na co najmniej > sekundy, a
nastepnie przywrocony.

Dziatanie :

» Nalezy postepowac w nastepujgcy sposdb:

e Podtgcz zacisk uziemiajacy ptyty generatora do czesci blaszanej, ktéra ma by¢ prostowana, zgodnie z ponizszymi
wskazowkami:
- umie$¢ go w punkcie najblizszym miejsca, w ktérym chcesz pracowac.
- nie nalezy faczy¢ go z sasiednim elementem (np.: nie nalezy tgczy¢ uziemienia z drzwiami, aby wyprostowac bok
samochodu)
- zbij tlenki na blasze w miejscu potaczenia.

» Wyczysci¢ obszar, na ktérym ma by¢ obrabiana blacha.

e Umiesci¢ jedno z dostarczonych narzedzi na koncu pistoletu, mocno dokrecajac nakretke na koncu pistoletu

¢ Wybierz narzedzie i moc (patrz rozdziat Uruchamianie i ustawianie)

e Zetknij narzedzie pistoletowe z blachg, ktéra ma by¢ zgrzewana.

* Wykona¢ miejsce spawania.

Uwaga : Dla optymalnej wydajnosci, zalecamy stosowanie kabla uziemiajgcego i kompletnego pistoletu
dostarczanych w standardzie!

B- pozycja Alu (rys.II)

Combi 230 E Pro zostat zaprojektowany do napraw nadwozi aluminiowych, z niewielkimi $ladami, zadrapan lub uszko-
dzen spowodowanych gradem.

Urzadzenie Combi 230 E Pro spawa trzpienie M4 poprzez roztadowanie kondensatora. Dzieje sie to zaraz po wcisnieciu
koncdwki pistoletu. Spawanie jest bardzo szybkie (2 do 3 milisekund).

Urzadzenie moze by¢ zaprogramowane w dwdch réznych trybach:

* Tryb napieciowy : Napiecie jest programowalne w zakresie od 50 do 200 V.

¢ Tryb zasilania : Moc jest programowalna od L, 1-9, H:

- Przetaczanie z jednego trybu na drugi odbywa sie przez nacisniecie przycisku (1). Tabela zaleznosci mocy od napiecia
(patrz «Tabela zaleznosci mocy od napiecia»). Rys. II-2).
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- Naci$nij wigcznik/wytacznik (2) po prawej stronie klawiatury.

- Uwaga: masa szybka jest montowana automatycznie

- Rozebrac obszar, ktdéry ma zosta¢ wyprostowany, tak, aby 3 mosiezne kotki mogty stykac sie z karoserig

- Umiesci¢ trzpien w uchwycie. Jesli to konieczne, wyreguluj Srube regulacyjng ogranicznika sworznia (patrz zdjecia
ponizej)

- Dla dobrego spawania, gtdwka kotka musi wystawac¢ okoto jednego milimetra z zaslepki (6)

- To potozenie tba Sruby jest regulowane przez obrdt nakretki na Srubie regulacyjnej (4)

Kiedy bron zostanie dostarczona, $ruba regulacyjna (7) jest poluzowana, a suwak (8) znajduje sie na ograniczniku. Us-
tawienie to pozwala na wywarcie sity okoto 20 N podczas wystrzatu, ktéry nadaje sig do spawania aluminiowych kotkéw
M4. Sruba stuzy do regulacji sity sprezyny podczas wystrzatu oraz do kompensacji zuzycia.

Ustawic¢ warto$¢ napiecia za pomocg przyciskdw + i -. Przy wigczaniu zasilania domysina wartos¢ mocy wynosi 5, co
odpowiada napieciu 100 V. Ogdlnie, wartos¢ dobrej spoiny na kotku o $rednicy 4 do usuwania wgniecen wynosi 90 V.
Odpowiada to mocy 4.

Warto$¢ naprezenia wzrasta wraz z gruboscig blach. Uwaga, zbyt wysokie napiecie moze uszkodzi¢ wspornik.
Dla dobrego spawania, tylko «trzpien» Sruby musi stykac sie z obrabianym przedmiotem.

Lekko docisng¢ pistolet, nie zgniatajac trzpienia, trzymac pistolet prostopadle do blachy. Kondensatory roztadowujg sie
automatycznie, gdy tylko koricowka pistoletu zostanie wsunieta do pierscienia.

W tym momencie kotek jest przyspawany. Czas trwania spoiny jest krétszy niz 3 milisekundy.
Dla optymalnego prostowania, zalecamy ogrzewanie pomieszczenia.

Zaslepka miedziana z 4 gniazdami do lu- Automatyczny pistolet bez spustu
towania kotkéw M4 (Srednica @ 4 mm)

@ Sruba regulacji potozenia éruby

@ Kotek musi by¢ prostopadty do blachy.

Nie nalezy wywierac¢ zbyt duzego nacisku, aby nie zmiazdzy¢ gtdwki. Tylko nypel ma kontakt z blacha.
@ Gtowka kotka powinna wystawac na okoto jeden milimetr.

@ Sruba radetkowana z suwakiem stuzy do regulacji kompresji sprezyny podczas wystrzatu.

ZABEZPIECZENIE TERMICZNE GENERATORA

Urzadzenie wyposazone jest w automatyczny system ochrony termicznej. System ten blokuje uzycie generatora na kilka
minut, jesli jest on uzywany zbyt intensywnie. W tym przypadku, zétta kontrolka (rys. I-5 i II-5) $wieci sie.

GWARANCIA FRANCIA
Gwarancja obejmuje wszelkie wady i usterki produkcyjne przez 2 lata, od daty zakupu (czesci i robocizna).

Gwarancja nie obejmuje:

e Wszelkich innych uszkodzen powstatych w wyniku transportu.

o Zwyktego zuzycia czesci (Np. : kable, zaciski, itp.).

e Incydenty wynikajgce z niewtasciwego uzytkowania (btad zasilania, upadkéw, demontaz).
e Awarie zwigzane ze Srodowiskiem (zanieczyszczenie, rdza, pyt).

W przypadku awarii, zwrdci¢ urzadzenie do dystrybutora, dotaczajac :
- dowod zakupu (paragon) z datg, fakture....)
- notatke z wyjasnieniem usterki.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Podstawowy / Primaire

Znamionowe napiecie zasilania UIN / Tension d’alimentation assignée UIN

1 ~ 230V (stal/stal) / 1 ~ 90-240 V (aluminium)

Fréquence secteur / Czestotliwos¢ sieci

50/ 60 Hz

Secondary / Secondaire

Napiecie znamionowe obwodu otwartego U20 / U2d / Napiecie znamionowe U20 / U2d

7.4V (stal) / 50-200 V (aluminium)

Puissance permanente Sp / Stata moc Sp

1.8 kVA (stal) / 200VA (aluminium)

Staty prad zasilania I1p / Staty prad zasilania I1p

9.5A

Maksymalny prad zwarcia pierwotnego I1cc / Maksymalny prad zwarcia pierwotnego Ilcc

102 A

Maksymalny prad zwarcia wtdrnego I2cc / Maksymalny prad zwarcia wtdérnego 12cc

2800 A (stal/stal) / 13KA (0,01%) (Alu)

Prad staty wtérny 12p / Prad staty wtdrny I12p

270 A (stal/stal) / 110A (aluminium)

Rodzaj pradu spawania (STAL) / Rodzaj pradu spawania (ACIER)

2

Typ pradu spawania (ALU) / Type de courant de soudage (ALU)

Température de fonctionnement / Temperatura dziatania

-10°C » +40°C

Température de stockage / Temperatura przechowywania

-20°C » +55°C
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CZESCI ZAMIENNE

Nr

O, ® OEOCOLOO®

Commutateur / Commutator / Hauptschalter / Conmutador / MNepekntovatens / Schakelaar /
Commutatore

COMBI E 230 PRO

51059

Circuit Acier / Steel electronic board / Elektronikplatine Stahl / Tarjeta Acero / nekTpoHHas nnarta
ans crtanm / Circuit Staal / Circuito acciaio

97196C

Circuit Alu / Aluminiowa piytka elektroniczna / Elektronikplatine alu / Tarjeta Aluminio /
OnekTpoHHas nnata ans anomuums / Circuit Alu / Circuito alluminio

97126C

Clavier acier / Steel keypad & display / Bedienfeld Stahl / Teclado Acero / Aucnneit anst ctanu /
Bedieningspaneel Staal / Tastiera e display acciaio

51938

Clavier alu / Aluminiowa klawiatura i wyswietlacz / Bedienfeld alu / Teclado Aluminio / Aucnnei
ans anomuHns / Bedieningspaneel Alu / Tastiera e display alluminio

51928

Przewdd sieciowy / Kabel zasilajgcy / Netzkabel / Kabel potgczeniowy / CeTeBoii wHyp / Netsnoer
/ Cavo alimentazione

21496

Transformateur / Transformer / Transformator / Transformador / TpaHcdopmaTop / Transformator
/ Transformatore

96043

Connecteur cable de commande / Alu gun command cable connector / Texasbuchse Steuerkabel
/ Conector cable de mando / KoHHekTOp kabensi ynpaenenus / Aansluiting bedieningskabel /
Connettore cavo di caomando

51138

Lacznik pistoletu aluminiowego / acznik pistoletu aluminiowego / kgcznik pistoletu aluminiowego
/ acznik pistoletu aluminiowego / tacznik pistoletu aluminiowego / Lacznik pistoletu aluminiowe-
go / tacznik pistoletu aluminiowego / tacznik pistoletu aluminiowego

51476

10

Ztacze masowe aluminiowe / Ztgcze masowe aluminiowe / Texasbuchse Massekabel Pistole Alu
/ Zktgcze masowe aluminiowe / KOHHeKTOp Macchl nucToneTa ans anoMmHms / Aansluiting massa
pistool Aluminium / Connettore massa Alu

51461

11

Connecteur cable de commande gachette / Steel gun command cable connector / Texasbuchse
Steuerungskabel Pistolentaster / Conector cable de mando gatillo / KoHHekTOp kabens KypkoBoro
ynpasnenus / Aansluiting bedieningskabel trekker/ Connettore cavo di comando pistola acciaio

71506

12

Connecteur pistolet acier avec gachette / Pistolet ze ztgczem spustowym / Texasbuchse Pistole
Stahl mit Pistolentaster / Conector pistola acero con gatillo / KoHHekTOp nucTtoneta ans cranu ¢
Kypkom / Aansluiting pistool voor staal met trekker / Connettore pistola con grilletto

51461

13

Connecteur pistolet acier sans gachette / Automatyczne ztgcze pistoletu / Texasbuchse Pistole
Stahl Automatische Kontaktausldésung / Conector pistola acero sin gatillo / KoHHekTOp nuctoneta
Aans cranu 6e3 kypka / Aansluiting pistool voor staal zonder trekker/ Connettore pistola automa-
tica

51461

14

Connecteur cable de masse / Earth cable connector / Texasbuchse Massekabel / Conector cable
de masa / KoHHekTOp kabens maccel / Massa kabel aansluiting / Connettore massa

94869

15

Czarny przefagcznik z czerwonym uchwytem / Reczny - Przetgcznik automatyczny / Schwarz- roter
Kippschalter / Interuptor negro & rojo / YepHbiit NpepbiBaTeNbC KpacHoW KHomkow / Zwarte scha-
kelaar rode knop / Interruttore modo Manuale - Automatyczny

52464

11
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IKONY / SYMBOLE / ZEICHENERKLARUNG /ICONOS / CUMBO/JIbl / PITTOGRAMMI / PICTOGRAMMEN

AL

- Uwaga! Przed uzyciem nalezy przeczytac instrukcje obstugi.
- Uwaga ! Nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi.

- Achtung! Lesen Sie die Betriebsanleitung.

- iCuidado! Lea el manual de instrucciones antes de su uso.

- BHuMaHwe! MpouTUTe UHCTPYKLMIO Nepes UCNoNb30BaHUEM.
- Let op! Lees aandachtig de handleiding.

- Attenzione ! Leggere il manuale utente.

Courant de soudage alternatif - Alternating welding current - Wechselschweistrom - Corriente de soldadura alterna - MepeMeHHbIi cBapouHbiIii Tok - Wisselstroom -
Corrente di saldatura alternato

Courant de soudage continua - Prad spawania ciagtego - GleichschweiRstrom - Corriente de soldadura continua. - MocTosiHHbI cBapouHbiii Tok - Gelijkstroom - Corrente di
saldatura continuo

A Amper - Amper - Amper - Amperios - AMnep - Amps - Ampere
V Volt Volt Voltio BonbT Volt Volt
HZ Hertz - Hertz - Hertz - Hercio - l'epu - Hertz - Hertz - Hertz
U Tension d'alimentation assignée - Znamionowe napiecie zasilania - Nennspannung - Tension de alimentacion asignada - HoMuHanbHoe HanpsxeHue nutaHus - Nomi-
1N nale voedingsspanning - Tensione di alimentazione nominale
Maksymalny prad zwarcia wtdrnego - Maksymalny prad zwarcia wtérnego - Maksymalny prad zwarcia wtornego - Maksymalny prad zwarcia wtdrnego - Maksymalny
I prad zwarcia wtdrnego - Maksymalny prad zwarcia wtérnego - Maksymalny prad zwarcia wtdrnego - Maksymalny prad zwarcia wtérnego - Maksymalny prad zwarcia
2CC wtdrnego - Maksymalny prad zwarcia wtérnego - Maksymalny prad zwarcia wtornego - Maksymalny prad zwarcia wtdrnego - Maksymalny prad zwarcia wtérnego -
Maksymalny prad zwarcia wtdrnego - Maksymalny prad zwarcia wtérnego
I Courant permanent au secondaire - Prad staty do wtdrnego - Sekundére Dauerstrom - Corriente permanente en el secundario - MOCTOSHHbIN TOK Ha BTOpUUKe - Per-
2P manente secondaire stroom - Corrente permanente al secondario
S Puissance permanente (au facteur de marche de 100%) - Permanent power (at a 100% duty cycle) - Dauerleistung (Einschaltdauer @100%) - Potencia permanente (al ciclo
P de trabajo de 100%) - MocTosiHHas moLLHocTb (Mpu MB 100%) - Permanent vermogen (bij een inschakelduur van 100%) - Poténcia permanente: ciclo de trabalho 100%
m Masse de la machine - Masa maszyny - Masse des Gerdtes - Masa de la maquina - Macca annapata - Gewicht van het apparaat - Massa della macchina
- Ochrona przed dostepem palcem do niebezpiecznych czesci, i przed pionowymi kroplami wody
- Ochrona przed deszczem i dostepem palcow do czesci niebezpiecznych
- Geschiitzt gegen Beriihrung mit gefahrlichen Teilen und gegen senkrechten Wassertropfenfall
IP21 - Chroni przed dostepem do niebezpiecznych czesci ciata i przed pionowymi uderzeniami wody

- 3aLLl|/ILLleH OT AO0CTyna nasnbLeB B ONacHble YacTK, a TakXXe OT NonageHNs BEPTUKANbHbIX Kanenb BOAbl
- Beveiligd tegen de toegang tot gevaarlijke delen met een vinger, en tegen verticaal vallende waterdruppels
- Protette contro pioggia e contro I'accesso delle dita in parti pericolose

- Materiat zgodny z dyrektywami europejskimi. Deklaracja zgodnosci UE dostepna jest na naszej stronie internetowej (patrz oktadka).

- Urzadzenie jest zgodne z dyrektywami europejskimi, The EU declaration of conformity is available on our website (see cover page).

- Gerat entspricht européischen Richtlinien. Die Konformitdtserklarung finden Sie auf unsere Webseite.

- Aparato conforme a las directivas europeas. La declaracion de conformidad UE esta disponible en nuestra pagina web (direccion en la portada).

- YCTPOICTBO COOTBETCTBYET AMpeKkTMBaM EBpocotosa. [leknapaums 0 COOTBETCTBUM OCTYMNHa ANs MPOCMOTPA Ha HaleM caiiTe (CCblika Ha 0BI0XKKeE).

- Apparaat in overeenstemming met de Europese richtlijnen. De verklaring van overeenstemming is te downloaden op onze website (adres vermeld op de omslag).
- Materiale in conformita alle Direttive europee. La dichiarazione di conformita e disponibile sul nostro sito (vedere sulla copertina).

- Znak zgodnosci EAC (Euroazjatycka Unia Gospodarcza).

Znak zgodnosci EAC (Euroazjatyckiej Komisji Gospodarczej).

- EAC-Konformitatszeichen (Eurasische Wirtschaftsgemeinschaft).

- Marca de conformidad EAC (Comunidad econémica euroasiatica).

- MapkupoBka cooTBeTcTBus EAC (EBpasuiickoe 3KOHOMUYeCKkoe CO06LLECTBO).

- EAC (Euraziatische Economische Gemeenschap) merkteken van overeenstemming
- Marchio conformita EAC (Commissione economica eurasiatica).

- Sprzet spetnia wymagania brytyjskie. Brytyjska deklaracja zgodnosci jest dostepna na naszej stronie internetowej (patrz strona tytutowa).
- Equipment in compliance with British requirements. The British Declaration of Conformity is available on our website (see home page).

- Das Gerét entspricht den britischen Richtlinien und Normen. Die Konformitdtserklarung fiir Grossbritannien ist auf unserer Internetseite
verfligbar (siehe Titelseite).

- Equipo conforme a los requisitos britanicos. La Declaracion de Conformidad Britdnica esta disponible en nuestra pagina web (véase la
portada).

- MaTepuan cooTBeTCTBYeT TpeboBaHWsM BennkobputaHumn. 3asiBrieHne 0 COOTBETCTBUM Afsi BennkobputaHum AOCTYMHO Ha HalueM Be6-
caiTe (CM. rmaBHytO CTpaHuLy).

- Materiaal conform aan de Britse eisen. De Britse verklaring van overeenkomt is beschikbaar op onze website (zie omslagpagina).

- Materiale conforme alla esigenze britanniche. La dichiarazione di conformita britannica & disponibile sul nostro sito (vedere pagina di coper-
tina).

- CMIM : Certyfikat Maroko

- CMIM : Moroccan Certification

- CMIM : Marokkanische Zertifizierung
- CMIM : Certificacion Marroqui

- CMIM : MapokkaHckasi cepTudmkaums
- CMIM : Marokkaanse certificering
- CMIM : Certificazione Marocchina

DO

- kuk elektryczny wytwarza promienie niebezpieczne dla oczu i skory (nalezy sie zabezpieczac!).
- The electric arc produces dangerous rays for eyes and skin (protect yourself !).

- Der elektrische Lichtbogen verursacht Strahlungen auf Augen und Haut (Schiitzen Sie sich !).

- El arco eléctrico produce radiaciones peligrosas para los ojos y la piel. Protéjase.

- dneKkTpuyeckas Ayra [aeT U3NyyeHue onacHoe ANs ras U KOXKM (HOCUTE 3aluMTHYI0 oaexay!).
- Booglassen kan gevaarlijk zijn en ernstige en zelfs dodelijke verwondingen veroorzaken.

- L'arco elettrico produce raggi pericolosi per gli occhi e la pelle (proteggersi!).

IS0 669:2016

Zrédto pradu spawania jest zgodne z normami IEC62135-1 i EN ISO 669.

Ta spawarka jest zgodna z normg PN-EN60974-5.

- Das Gerat entspricht der Norm IEC62135-1 und EN ISO 669 fiir SchweiBgerate.

- La fuente de corriente de soldadura es conforme a las normas IEC62135-1 y EN ISO 669.
- WcTouHMK cBapoyHoro Toka oTBeyaeT HopmaM IEC62135-1 n EN ISO 669.

- De lasstroombron is in overeenstemming met de normen IEC62135-1 en EN ISO 669.

- La fonte di corrente di saldatura & conforme alle norme IEC62135-1 e EN ISO 669.
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GYSPOT COMBI 230 E PRO

BE
2

- Produkt ten podlega zbidrce selektywnej odpaddw - Nie wyrzuca¢ do zwyktego kosza.

- Separate collection required, Do not throw in a domestic dustbin.

- Fiir die Entsorgung Ihres Gerdtes gelten besondere Bestimmungen (Sondermiill). Es darf nicht mit dem Hausmiill entsorgt werden.
- Este producto es objeto de una colecta selectiva - Ne lo tire a la basura doméstica.

- 3TOT annapat NOANEXUT yTunu3aumm - He BbibpacskiBalite ero B JOMaLUHWIA MycOpOMNpOBOA.

- Afzonderlijke inzameling vereist volgens de Europese richtlijn 2012/19/UE. Gooi het apparaat niet bij het huishoudelijk afval !

- E’ richiesta una raccolta differenziata, non gettare in un bidone della spazzatura domestica.

- Produkt nadajacy sie do recyklingu, ktdry podlega wymogowi sortowania.
Ten produkt powinien by¢ odpowiednio recyklingowany.

- Recyclingprodukt, das gesondert entsorgt werden muss.

Producto reciclable que requiere una separacion determinada.

- OTOT annapat NOANEXUT YTUIN3aLun.

- Product recyclebaar, niet bij het huishoudelijk afval gooien.

- Prodotto riciclabile soggetto a raccolta differenziata.

- Informacje o temperaturze (ochrona termiczna)
Informacje o temperaturze (zabezpieczenie termiczne)

- Information zur Temperatur (Thermoschutz)

- Informacion sobre la temperatura (proteccion térmica)

- VHdopmaums no TemnepaType (TepMo3aluuTa)

- Informatie over de temperatuur (thermische beveiliging)
- Informazioni temperatura (protezione termica)
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