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AVERTIZARI - REGULI DE SECURITATE

INSTRUCTIUNI GENERALE

tivului.

f ILJ' Aceste instructiuni trebuie citite si intelese cu desavarsire inainte de orice altd manipulare a dispozi-
Nu se recomandad efectuarea niciunei alte modificari sau intretineri nespecificate in manual.

Producatorul nu va fi responsabil de nicio vdtamare corporald sau materiald datoratd unei manipuldri neconforme cu instructiunile din manual.
In cazul unor probleme sau incertitudini, consultati o persoana calificatd pentru a realiza instalarea corecta.

PROTECTIA INDIVIDUALA SI COLECTIVA

Taierea poate fi periculoasa si poate cauza rani grave, chiar letale.

Taierea expune utilizatorii la o sursa periculoasa de caldurd, radiatii luminoase din arc, cdmpuri electromagnetice (avis purtatorilor de stimulatoare
cardiace), de riscuri de electrocutare, zgomot si emanari gazoase.

Pentru a va proteja pe dvs. cat si pe cei din jur, respectati urmdtoarele instructiuni de securitate:

Pentru a se proteja impotriva arsurilor si a radiatiilor, purtati imbracdminte fara mansete, care izoleaza, uscate, ignifuge si in stare
buna, si care sa acopere corpul in intregime.

Folositi madnusi care asigura o izolare electrica si termica.

&e

Folositi o protectie in momentul taierii si/sau o cagula corespunzdtoare cu un nivel suficient de protectie (in functie de aplicatie).
Protejati-va ochii in timpul operatiunii de curatare. Lentilele de contact sunt strict interzise.

Uneori este necesard delimitarea zonelor cu ajutorul unor perdele ignifuge pentru a putea proteja zona de tdiere impotriva
deseurilor incandescente si a proiectiilor de scantei.

Informati persoanele din perimetrul zonei de lucru sa nu priveasca spre razele produse de arc, cat nici spre piesele in procesul de
topire si sa poarte imbracaminte adecvatd menita sa protejeze.

Folositi cdsti antifonice daca procesul de tdiere atinge un nivel de zgomot peste limita admisa (de asemenea, pentru oricine se afla
n zona de tdiere).

QO @

Tineti mainile, parul si imbracamintea la distantd de partile mobile (ventilatorul).
A nu se inldtura sub nicio forma protectiile carcasei unitdtii de racire atunci cand sursa de curent a postului de tdiere este sub
tensiune; producatorul nu va fi responsabil in cazul unui accident.

Piesele care au fost recent taiate sunt fierbinti si pot provoca arsuri in timpul manipuldrii lor. Pentru a realiza interventii de
mentenanta la pistolet, asteptati cel putin 10 minute pentru a va asigura ca acesta este suficient de rece. Instalatia de racire trebuie
sa fie pornitd atunci cand utilizati un pistolet racit in apa, pentru a va asigura ca lichidul nu mai poate provoca arsuri.

Pentru a proteja atat persoanele cat si bunurile prezente este important sa securizam perimetrul inainte de a parasi zona de lucru.

>

FUMURI SI GAZE DE TAIERE

Q' Fumul, gazul si praful emanat in timpul tdierii sunt ddundtoare sanatatii. Trebuie asiguratad o ventilatie suficientd si uneori este
Q necesara o alimentare cu aer. O cagula cu oxigen proaspat poate fi o solutie in cazul insuficientei aerului.

Verificati daca aspiratorul este eficient raportat la normele de securitate.
Atentie atunci cand tdiati din mijlocul unor piese de mici dimensiuni, acest proces necesitd o distantd de supraveghere de securitate. De altfel, tdierea
unor anumite materiale din plumb, cadmiu, zinc, mercur sau beriliu pot fi deosebit de nocive; degresati piesele inainte de a le taia.
Buteliile trebuie depozitate in spatii deschise sau bine aerisite. Ele trebuie asezate in pozitie verticald si legate de un suport, sau puse intr-un carucior.
Taierea este interzis in apropierea grasimilor sau a vopselelor.

RISC DE INCENDIU SI EXPLOZIE

- Protejati in intregime zona de tdiere, materialele inflamabile trebuie sa fie pozitionate la o distantad de cel putin 11 metri.

:;‘q é Un echipament ignifug trebuie sa existe in apropierea zonelor de taiere.

Atentie la proiectarea materialelor incinse sau a scanteilor, chiar si prin fisuri, deoarece pot provoca incendii sau explozii.

Indepartati persoanele, obiectele inflamabile si containerele sub presiune la o distantd de securitate corespunzatoare.

Taierea n interiorul containerelor sau a tuburilor inchise este strict interzisa iar in cazul in care acestea sunt deschise este necesara curatarea lor de
orice materie inflamabild sau explozibild (ulei, carburant, reziduri gazoase...).

Operatiile de macinare NU trebuie efectuate in apropierea surselor de curent pentru taiere sau in apropierea materiilor inflamabile.
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SECURITATEA ELECTRICA
R e

O descarcare electrica poate fi sursa unui accident grav direct sau indirect, chiar fatal.

Nu atingeti niciodata partile sub tensiune ale lanternei, deoarece aceasta este conectata la circuitul de taiere.

Nu atingeti pistoletul si clema de impdmantare in acelasi timp.

Intotdeauna purtati imbracaminte uscatd si in stare bund pentru va putea izola de circuitul de taiere. Purtati incdltaminte izolanta indiferent in ce
mediu lucrati.

PRECAUTII DE UTILIZARE

Nu va infasurati niciodata cablul pistoletului in jurul corpului.

Nu folositi pistoletul ca mijloc de transport al sursei de curent.

Cablul pistoletul trebuie sa fie complet derulat pentru a evita supraincalzirea.

Opriti generatorul de curent dupa ce pistoletul s-a racit si nainte de orice operatiune de intretinere sau inainte de inlocuirea, respectiv verificarea
pieselor de uzura. R

Verificati periodic starea pistoletului. In cazul in care este deteriorat, acesta trebuie inlocuit.

DESCRIERE GENERALA

SPECIFICATII

Pistoletele MT si EASYFIT sunt concepute pentru procesul manual de taiere PLASMA.
Pistoletele AT sunt concepute pentru procesul automatizat de taiere PLASMA.

DATE TEHNICE

Denumire MT-70 MT-125
Unghiul pistoletului 75° 75°
Lungimea cablurilor 6m 12m 6m 12m
Referinta 037502 037519 039506 039513
Tensiunea la initierea arcului 500 V max 500 V max
Curent max recomandat 125A 125 A

100 % 50 A 100 A
Ciclul de functionare
a 40°C 60 % 65 A 125A

50 % 70 A -

Tipul de gaz aer aer
Sistem de rdcire al pistoletului aer aer
Interval al temperaturii ambien- 10 -> +40°C 10 -> +40°C
tale in momentul decupajului
Interval al temperaturii ambien-
tale in momentul transportului -10 -> +55°C -10 -> +55°C

sau stocarii

Caracteristicile comutatorului

(declansator)

Dela0.5A/48VDC

Dela0.5A/48V DC

Standard aplicat

EN IEC 60974-7

EN IEC 60974-7

CUTTER 45 CT v

Compatibilita-  CUTTER 70 CT v
tea aparatului T e >
NEOCUT 125 v
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EASYFIT

Denumire Cablu maner EASYFIT MT-70 EASYFIT MT-125 PrelungitorEASYFIT MT-125
Unghiul pistoletului - 752 | 150 750 | 150 o0° | 15° 90° | 15°
Lungimea cablurilor 6m 12m - 80 cm 130 cm
Referints 074668 | 074675 | 074583 | 074500 | 074606 | 074613 | 074620 | 074637 | 074644 | 074651
Tensiunea la initierea arcului 500 V max 500 V max 500 V max

Curent max recomandat 125 A 125 A 125A

100 % 105 A 50 A 105 A
e s BT 60 % 125 A 65 A 125 A
50 % - 70 A -

Tipul de gaz aer aer aer

Sistem de rdcire al pistoletului aer aer aer
ig‘lt:mar'nao'n:zm?rjxﬂggjmumf“ 10 -> +40°C -10 -> +40°C 110 -> +40°C

Interval al temperaturii ambien-

tale in momentul transportului -10 -> +55°C -10 -> +55°C -10 -> +55°C

sau stocarii

Caracteristicile comutatorului

Dela0.5A/48V

Dela0.5A/48VDC

(declansator) DC
Standard aplicat EN IEC 60974-7 EN IEC 60974-7 EN IEC 60974-7
CUTTER 45 CT v v
Compatibilita- CUTTER 70 CT 4 4
tea aparatului NEOCUT 105 v v
NEOCUT 125 v v
AT =1 i
Denumire AT-70 AT-125 AT-160
Lungimea corpului pistoletului 127 mm 240 mm 240 mm 240 mm
Diametrul corpului pistoletului @ 35 mm @ 35 mm @ 44.5 mm
Lungimea cablurilor 6m 6m 12m 6m 12m 15m 20m 6m 12 m 15m 20m
Referinta 071865 | 037526 | 037533 | 038479 | 039520 | 069787 | 069794 | 067479 | 067486 | 069800 | 069817
Tensiunea la initierea arcului 500 V max 500 V max 500 V max
Curent max recomandat 125 A 125 A 125 A
100 % 50 A 100 A 125A

Ciclul de functionare

a 40°C 60 % 65 A 125A -

50 % 70 A - -

Tipul de gaz aer aer aer
Sistem de rdcire al pistoletului aer aer aer
TRl 2 (TR ] el -10 -> +40°C -10 -> +40°C -10 -> +40°C
tale in momentul decupajului

Interval al temperaturii ambien-

tale in momentul transportului -10 -> +55°C -10 -> +55°C -10 -> +55°C
sau stocarii

Standard aplicat EN IEC 60974-7 EN IEC 60974-7 EN IEC 60974-7

CUTTER 45 CT v
Compatibilita-  CUTTER 70 CT v
tea aparatului NEOCUT 105 v
NEOCUT 125 v 4
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PRESIUNE / DEBIT RECOMANDAT

MT EASYFIT
TAIERE TAIERE
MT-70 MT-70 Cabluri de 6m Cabluri de 12m
Curent . . Curent 4+ +
6m 12m
EASYFIT MT-70 EASYFIT MT-70
20>70A 5.0 bar - 185 I/min 5.6 bar - 185 I/min 20>70A 5.0 bar - 185 I/min 5.6 bar - 185 I/min
TAIERE TAIERE
MT-125 MT-125 Cabluri de 6m Cabluri de 12m
Curent . ) Curent + +
6m 12m

EASYFIT MT-125

EASYFIT MT-125

Precizie de tdiere

5.0 bar - 220 I/min

5.6 bar - 220 I/min

Precizie de tdiere

5.0 bar - 220 I/min

5.6 bar - 220 |/min

45 A 45A
45 A 5.0 bar — 215 I/min 5.6 bar — 215 I/min 45 A 5.0 bar — 215 I/min 5.6 bar — 215 |/min
65 A 5.0 bar — 220 I/min 5.6 bar — 220 I/min 65 A 5.0 bar — 220 I/min 5.6 bar — 220 I/min
85A 5.0 bar — 250 I/min 5.6 bar — 250 I/min 85A 5.0 bar — 250 I/min 5.6 bar — 250 I/min
105 A 5.0 bar — 285 I/min 5.6 bar — 285 I/min 105 A 5.0 bar — 285 |/min 5.6 bar — 285 |/min
125A 5.5 bar — 305 I/min 6.2 bar — 305 I/min 125A 5.5 bar — 305 I/min 6.2 bar — 305 I/min
SCOBIRE SCOBIRE
MT-70 MT-70 Cabluri de 6m Cabluri de 12m
Curent - . Curent 4+ 4
6m 12 m
EASYFIT MT-70 EASYFIT MT-70
70 A 5.0 bar - 185 I/min 5.6 bar - 185 I/min 70 A 5.0 bar - 185 I/min 5.6 bar - 185 I/min
SCOBIRE SCOBIRE
MT-125 MT-125 Cabluri de 6m Cabluri de 12m
Curent ) ) Curent + i
6m 12 m
EASYFIT MT-125 EASYFIT MT-125
85> 125A 4.0 bar 4.5 bar 85> 125A 4.0 bar 4.5 bar
AT
TAIERE
Curent AT-70 AT-70
6m 12m
20>70A 5.0 bar - 185 I/min 5.6 bar - 185 I/min
TAIERE
Curent AT-125 AT-125
6m 12m

Precizie de tdiere
45 A

5.0 bar - 220 I/min

5.6 bar - 220 I/min

45 A

5.0 bar — 215 I/min

5.6 bar — 215 |/min

65A

5.0 bar — 220 I/min

5.6 bar — 220 I/min

85A

5.0 bar — 250 I/min

5.6 bar — 250 I/min

105A

5.0 bar — 285 I/min

5.6 bar — 285 I/min

125A

5.5 bar — 305 I/min

6.2 bar — 305 I/min

Curent

TAIERE

AT-160
6m

AT-160
12 m

45 A

5.0 bar — 275 |/min

5.3 bar — 275 I/min

65 A

5.0 bar — 285 I/min

5.4 bar — 285 I/min

85A

5.0 bar — 300 I/min

5.6 bar — 300 I/min

105A

5.0 bar — 355 I/min

6.0 bar — 355 I/min

125A

5.0 bar — 355 I/min

6.0 bar — 355 I/min
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INSTALARE

CERINTE DE RACORDARE CU FLANSA

A Generatorul trebuie scos de sub tensiune.

Pentru a asambla ménerul cu pistoletul EASYFIT, introduceti

1* conectorul pistoletului (A) in priza cablajului si insurubati partea
B. Strangeti bine pistoletul.
Conectati pistoletul la generator :

2 Inserati conectorul manerului (A) in priza cablajului (C) a

generatorului si insurubati partea B. Strangeti bine pistoletul.

*Pasul 1 se aplica numai la pistoletele EASYFIT.

ECHIPAMENT PENTRU PISTOLETE

Pistoletul trebuie sa fie echipat cu consumabilele potrivite, alese in functie de aplicatie si de reglajul curentului.
O alegere gresita a consumabilelor va cauza defecte in momentul tdierii, uzura prematura a consumabilelor si chiar o functionare defectuoasa a

unitatii. Pistoletul este furnizat cu un tub de silicon spray pentru a limita uzura garniturilor si griparea pieselor metalice. Se recomanda aplicarea
regulatd a acestui spray.

Consumabile

Verificati periodic starea de uzura a duzei de protectie, a duzei de contact si a electrodului sau in cazul reducerii semnificative a vitezei de taiere. Este
recomandabil sa inlocuiti duza si electrodul in acelasi timp.

MT & EASYFIT
v G y 5 -
il w Lo I ()
Model pistolet Calibru ‘
Difuzor (x1) Electrod (x5) Duza interna (x5) e xte?rzjéa(xl) Tambur anti soc (x1)
20-50 A 037564 scurt 037571  scurt 037625  scurt
067189 lung 067196 lung 067219  lung
MT-7 037557 037601
0 70 A 037564 scurt 037588  scurt 037625  scurt
067189 lung 067202 lung 067219  lung
_ Pz 039131 039155 039315 039216 039322
THiere taiere 45 A
45 A 039162
MT-125 65 A 039131 039179 039216 039230
85 A 039155 039186
105 A 039193
14 22 247
125 A 039148 039209 039223 039
- o Y
Calibru h
Difuzor (x1) Electrod (x5) Duza interna (x5) e xte?rL:ga(xl) Tambur anti soc (x1)
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MT-70 70 A 037557 037564 037595 037601 037632
65-85 A 039131 039261 039216
Slefuire
MT-125 105 A 039155 039278 039254
039148 039223
125A 039285
Consumabile pentru «Acces dificil
@ —— == 0 => B I
) ) ) Duzd externd Duza internd Tambur anti ¢
Model pistolet Calibru Difuzor (x1) | Electrod (x3) 3] Inel (x3) (x5) 5ol AL
20-45 A 074767 76 mm
MT-70 037557 074682 074859 074897 074910 122 mm
70 A 074774
Taiere 20-45 A 074767
039131 82 mm
MT-125 70 A 074699 074866 074897 074774 074910 131 mm
100 A 039148 074781
MT-70 70 A 037557 074682 074859 074897 074798 074927 17262TnTn
Slefuire 70 A 039131 074798 82 mm
MT-125 074699 074866 074897 074927
100 A 039148 074804 131 mm
Consumabile ,Flat cutting”
-_— Bl =+ =
Model pistolet Calibru Difuzor (x1) Electrod (x5) Duzd externa (x1) | Duza internd (x5) Inel de sustinere (x2)
MT-70 40-70 A 074736 074705 074873 074811
Taiere 40-70 A 074743 074712 074828 074903
MT-125 074880
80-125 A 074750 039155 074835
AT
, N, e = <
@& 9w T (& i =1
Model pistolet .
. . - v Duzd externa Duza ohmica Deflector automat
Calibru Difuzor (x1) Electrod (x5) | Duza interna (x5) (x1) (x1) (x1)
20-50 A 037571
- ai 7557 7564 7601 761 764
AT-70 | Taiere 70A 03755 03756 037588 03760 sau 037618 037649
Precizie de
tsiere 45 A 039315 037496
45 A 039131 039162 039216 sau 039339
AT-125 Taiere 65 A 039155 039179 039292
85A 039186
105A 039193
125 A 039148 039209 039223 sau 039445 039308
Precizie
de taiere 037516
45 A
60 | ma 45A . . 067523 067578 067592
AT-160 Taiere 65 A 06750 037493 067530 -
85A 067547
105A125 067554 067585 067608
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SURSA DEFECTULUI
Consumabilele sunt articole de uzurd, asa ca este important sa stiti cand trebuie sa le schimbati.
CONSUMABILE Control vizual : consumabile topite sau deteriorate, gauri ale duzei >1,5 mm, electrozi uzati, tampoane topite..
Control practic : pierderea performantelor de taiere, amorsarea pe o piesa dificild etc.
DUZA Strangeti duza astfel incat toate piesele sa fie bine fixate. Teava nu trebuie sa se roteasca usor.
GAZ Utilizati aer comprimat cu filtrare de ulei si apa.

ANOMALII, CAUZE, REMEDII

SIMPTOM

CAUZE POSIBILE

REMEDII

Pistoletul nu este conectat corect la generator.

Verificati conectarea pistoletului la generator.

Presiune necorespunzdtoare a aerului comprimat.

Reglati presiunea aerului la valoarea recomandata.

Nu se creeaza un arc

Lipseste o piesa consumabila (duza, electrod, difuzor).

fnlocuiti piesele lipsé.

Asamblarea defectuoasa a consumabilelor.

Electrodul nu este in contact cu duza.

Clema de impamaéntare nu este conectata corect (dacd
este intreruptd dupa cateva secunde de taiere).

Verificati daca clema de masa este conectata la o
suprafatd curata a foii care urmeaza sa fie taiata.

Viteza de tdiere necorespunzatoare.

Reglati viteza de tdiere.

Intreruperea arcului de
taiere.

Distanta dintre piesa de lucru si duza pistoletului este
prea mare.

Apropiati lanterna de piesa de lucru.

Esecul alimentdrii cu aer comprimat.

Verificati alimentarea cu aer comprimat

Consumator deteriorat in pistolet.

Inspectati piesele consumabile ale pistoletului si inlocuiti-
le.

Presiune insuficientd a aerului.

Reglati presiunea aerului.

Viteza de avans a tdierii este prea mare.

Reglarea vitezei de tdiere

Uzurd prematurd a consu-
mabilelor.

Prezenta impuritdtilor sau a umiditdtii in aerul compri-
mat.

Verificati filtrul de aer de pe generator.

Suprafata de tdiere murdara.

Curatati si decapati suprafata piesei care urmeaza sa fie
tdiata.

Viteza de avans a tdierii este prea mare.

Reglarea vitezei de tdiere

Exces de bavuri sub piesa

Presiune necorespunzdtoare a aerului comprimat.

Reglati presiunea aerului la valoarea recomandata

de prelucrat dupa taiere.

Valoarea curentului de taiere este prea mica in raport
cu grosimea piesei de prelucrat.

Reglati valoarea curentului de taiere pe generator.

Pistoletul nu este tinut perpendicular pe suprafata
piesei de prelucrat.

Ameliorati modul de prindere al pistoletului.

Tdietura nu este
perpendiculara pe suprafata
foii.

Materiale consumabile montate incorect in pistolet
(duza slabita etc.).

Reajustati montarea si strangerea consumabilelor.

Valoarea curentului de taiere este prea mica in raport
cu grosimea piesei de prelucrat.

Reglati valoarea curentului de taiere pe generator.

ORIENTARI PRIVIND CERTIFICAREA SI SORTAREA

Cce

UK

cA copertd).

coperta).

Produs reciclabil care face obiectul unei instructiuni de sortare.

Echipament conform directivelor Europene. Declaratia UE de conformitate este disponibild pe site-ul nostru web (vezi coperta).

Echipament conform cu standardele britanice. Declaratia de conformitate britanica este disponibild pe site-ul nostru (vezi pagina de

Material in conformitate cu normele Marocane. Declaratia de conformitate C o (CMIM) este disponibild pe site-ul nostru (vezi

Acest echipament face obiectul unei colectari selective conform directivei europene 2012/19/UE. A nu se arunca in gunoiul menajer.
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CONDITII DE GARANTIE FRANTA

Garantia acoperd toate defectele de fabricatie precum si alte defecte, timp de 2 ani de la data achizitiondrii (piese si forta de munca).
Garantia nu acopera :

e Orice alta dauna datorata transportului.

e Uzura normala a pieselor (Ex. : cabluri, cleme etc.).

« Incidente datorate utilizarii necorespunzdtoare (eroare de alimentare cu energie electrica, cadere, demontare).

« Defectiuni legate de mediul inconjurator (poluare, ruging, praf).

In cazul unei defectiuni, returnati dispozitivul cétre distribuitorul dvs., insotit de:
- dovada achizitiondrii datate (chitanta, factura etc.)
- 0 nota explicativa a defectului.
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CONEXIUNE

LJ trigger _

current cable /O 8

Central Adaptor

Central Adaptor

MT-70 / MT-125 / EASYFIT AT-70 / AT-125 / AT-160
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