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BEZPECNOSTNE POKYNY

VSEOBECNE

Nedodrzanie tychto pokynov mdze mat za nasledok tazké ublizeni na zdravi a pripadne
A || vecnej Skody. Neuskuto€rujte na pristroji ziadne udrzbové prace ani zmeny, pokial nie

su vyslovne uvedené v tomto navode.

Vyrobca neru€i za zranenie alebo Skody vzniknuté neodbornou manipulaciou s tymto pristrojom. V pripade
problémov alebo otadzok tykajucich sa spravneho pouZzivania tohto pristroja sa obracajte na adekvéatne
kvalifikovany a vyskoleny personal.

PRACOVNE PROSTREDIE

Tento pristroj sa smie pouZivat len na zvaracie prace uvedené na sietotlacovom Stitku a/alebo v navode
na obsluhu, kde néjdete informéacie tykajuce sa poziadaviek na materidl (druh materidlu, hribka atd.).
Informacie tu uvedené su koncipované s prihliadnutim na odborné pouzivanie pristroja, v stlade s klasickymi
postupmi a bezpe€nostnymi predpismi.

NepouZivajte tento pristroj v priestoroch, v ktorych sa vo vzduchu nachadzaju kovové prachové castice, ktoré
by mohli viest elektricky prad. Pri prevadzke, ale aj pri skladovani dbajte na to, aby bol pristroj umiestneny
v prostredi, ktoré neobsahuje kyseliny, plyny a dalSie Zieravé latky. Dbajte na dobra ventilaciu a dostatocnu
ochranu, prip. adekvatne vybavenie priestoru.

Prevadzkova teplota: v rozmedzi od -10 do +40 °C (+14 az +104 °F).
Skladovacia teplota od -25 do +55 °C (-13 az +131 °F).

Vlhkost vzduchu:

= 50% do teploty 40 °C (104 °F), = 90 % do teploty 20 °C (68°F).
Pristroj mozno pouzivat do nadmorskej vySky 2000 m n. m.
NepouZivajte tento pristroj na rozmrazovanie rar!

BEZPECNOSTNE POKYNY

Pri oblikovom zvéarani je pouzivatel vystaveny radu moznych rizik, napr.: Ziarenie vychadzajuce z oblika,
elektromagnetické rusenie (osoby s kardiostimulatorom alebo s na¢uvacim pristrojom by sa pred zaciatkom
prac v blizkosti zvaracieho agregatu mali poradit s lekarom), Uraz elektrickym prddom, hluk a vypary
generované pri zvarani.

Ziarenie vychadzajlce z oblika mo6Ze vazne poskodit' zrak a spdsobit’ popalenie pokozky.
PokoZzku je treba chranit vhodnym suchym ochrannym odevom (zvéaracie rukavice, kozena
zastera, bezpecnostna obuv).

V zodpovedajucich podmienkach okolia ohrani¢te priestor zvarania zvaracimi zavesmi
a takto chrarite tretie osoby pred Ziarenim vychadzajicim z oblika, rozstreknutymi kvapo¢-
kami atd. Osoby nachadzajlce sa v blizkosti zvaracieho oblika musia byt takisto upozorne-
né na mozneé nebezpecenstva a musia byt vybavené potrebnymi ochrannymi prostriedkami.

Preto, ako ochranu pokoZzky tvare a ochranu oci je treba pouzivat dostatoc¢ne dimenzovanu
zvaraciu helmu, podla normy EN 174, so Specialnymi ochrannymi sklami podia EN 169/379.

Pri tychto pracach nenoste kontaktné SoSovky!
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Cinnost zvaracieho agregatu je spojena s velkou hluénostou, ktord pri dlhodobejsom
pbésobeni poskodzuje sluch. Preto pri dlhSie trvajucich zvéaracich pracach pouzivajte
ochranu sluchu a chrarite tiez osoby pracujice v blizkosti.

V Ziadnom pripade nedemontujte skrifiu pristroja vtedy, ked je pristroj pripojeny do elektrickej
napédjacej siete. Vyrobca neru¢i za zranenia ani materidlne 3Skody vzniknuté neodbornou
manipulaciou s tymto pristrojom, prip. nedodrZzanim bezpecnostnych predpisov. Pri navliekani
zvaracieho drotu nenoste zvaracie rukavice. Nevymienajte Ziadne rotacné ¢asti motora na posuv
drotu. Nesiahajte na konstrukéné diely alebo komponenty pohonu, ked sa otacaju alebo pohybuju.
Kryty pristroja a ochranné zatky musi byt pri chode pristroja uzavreté!

VAROVANIE! Zvaranec je po skonéeni prace velmi horlci! Preto pri manipulécii s nim budte
opatrni a zabrante popalenie. Horék je treba pred kazdou opravou alebo Cistenim, prip.

po kazdom pouziti nechat' dostato¢ne vychladnut’ (minimalne 10 minat).
VYPARY A PLYNY ZOZVARANIA

Pri plazmatickom rezani dochadza ku vzniku spalin, prip. toxickych vyparov, ktoré mézu

3 sposobit nedostatok kyslika vo vdychovanom vzduchu. Preto vzdy zaistite privod

dostato€ného mnozstva Cerstvého vzduchu a inStalujte odsavanie (alebo pouzite schvaleny

dychaci pristroj). Rezanie vykonavajte iba v riadne vetranych halach, vo volnom priestore

= alebo v uzavretych priestoroch s intenzivnym odsavanim, v sulade s aktualne platnymi

— bezpecnostnyminormami.

Pri zvarani olova, ¢o plati aj pri dieloch s nanesenou povrchovou vrstvou olova, pozinkovanych dieloch,

kadmiovanych dieloch (kadmiované skrutky), dielcoch s vrstvou berylia (najcastejSie ako legovacia prisada,
napr. beryliova med) a dal$ich kovov dochadza k vytvoreniu nebezpecnych par.

Je prisne zakazané zvarat v tesnej blizkosti tukov a farieb!

NEBEZPECENSTVO POZIARU A VYBUCHU

- materialov je minimalne 11 m. Pamatajte, Ze pri zvarani vznika hortca troska, rozstreknuté

ﬁ%: kvapocky materialu a iskry. To vSetko su potencialne zdroje vzniku poZiaru alebo vybuchu.

Nezvérajte nadrze, v ktorych sa nachadzaju horfavé materidly (ani ich zvy$ky). Hrozi nebezpecenstvo
zapélenia plynov. VAROVANIE! Zasobniky, prip. potrubia s pretlakom alebo podtlakom sa nesmu zvarat
(nebezpecenstvo vybuchu, prip. implézie)! Pri briseni pracujte vzdy na odvratenej strane od tohto pristroja
a od horfavych materialov.

‘\ Chrante dostatocne cely priestor zvarania. Bezpeénostna vzdialenost od horfavych
$

TLAKOVE PLYNOVE FLASE A ICH VYBAVENIE

Plyn unikajuci z tlakovej ffaSe moze vo vysokej koncentracii spdsobit smrt udusenim. Preto
vzdy priestor pracoviska a skladovacie priestory riadne vetrajte. Nezabudnite, Ze plynové
flaSe mdézu byt iba vo zvislej polohe. Zaistite ich proti prevrhnutiu riadnym upevnenim
k pojazdovému voziku.

Po kazdom zvarani je treba flaSu uzavriet. Chrante flaSe pred priamym slne¢nym svitom, otvorenym ohriom
a silnymi teplotnymi vykyvmi (napr. pred velmi nizkymi teplotami). Plynové flase umiestnite vzdy v dostato¢nej
vzdialenosti od miesta zvaracich a brusi¢skych prac, prip. od miest so zdrojom tepla, iskier a plamena.
Plynové flase udrziavajte v bezchybnom stave a pouZivajte iba schvalené komponenty, ako napr. hadice, spojky,
redukéné ventily a pod. Pri prvom otvoreni plynového ventila je treba z flae odstranit plastovy uzaver/zaruénu
pecat. Pouzivajte iba plyn, ktory je vhodny na zvarany material.

3



EASYMIG 130/140/150 @

ELEKTRICKA BEZPECNOST

R

Zvéraci agregat pripajajte len do uzemnenej elektrickej napajacej siete. Ako istiace prvky
pouzivajte iba odporu€any typ poistiek. Dotyk dielov pod napatim méze byt spojeny
s nebezpecenstvom smrtefného Urazu alebo tazkych popélenin.

Preto sa V ZIADNOM PRIPADE nedotykaijte komponentov vo vnutri pristroja alebo po otvoreni skrine, ked je
pristroj pripojeny do elektrickej siete. Pokial musite skrifiu otvorit, odpojte VZDY pristroj od elektrickej
napéjacej siete a pred otvorenim pockajte 2 minuty. To je €as potrebny na vybitie naboja z kondenzatorov.
Nezvarajte na podlahe ¢i na vihkom povrchu. Je zasadne zakazané zvarat v dazdi! Elektrické kable sa nesmu
v ziadnom pripade dostat do kontaktu s kvapalinami akéhokolvek druhu. Nikdy sa nedotykajte su¢asne horaka
a uzemfujucej svorky! PosSkodené kable a horak méze vymienat len kvalifikovany a vySkoleny personal.
Pri vymene dbajte vzdy na to, aby ste pouZili ekvivalentné vyrobky. Pri zvarani pracujte vzdy v suchom,
neposkodenom odeve. Chranite sa tak pred moznym vznikom uzavretého elektrického obvodu cez vaSe telo.
Bez ohladu na podmienky okolia pouzivajte vzdy obuv s dostato¢nou elektrickou izolaciou.

MATERIAL S KLASIFIKACIOU NA ELEKTROMAGNETICKU KOMPATIBILITU

Tento pristroj je podla normy IEC 60974-10 klasifikovany ako vyrobok triedy A a je teda
vhodny na priemyselné a/alebo profesionalne pouzitie. Nie je urCeny na prace v obytnych
priestoroch, v ktorych je zdrojom pradu verejna napajacia siet nizkeho napatia. V takom
prostredi je z dévodu vysokofrekvenéného ruSenia a vyzarovania elektromagnetickych poli
tazké zaistit splnenie poziadaviek na elektromagneticku kompatibilitu.

VAROVANIE! Tento pristroj nezodpoveda norme IEC 61000-3-12. Preto je pouzivatel
zodpovedny za kontrolu, &i pristroj je alebo nie vhodny na pripojenie na existujici privod
D: elektrického prudu. Pristroj mozete pripojit do elektrickej napajacej siete az po overeni.

ELEKTROMAGNETICKE POLIA A RUSENIE

Pri pouzivani zariadenia s oblukovym zvaranim moéze v niektorych pripadoch dojst
k elektromagnetickému ruSeniu. Pokial' takéto ruSenie narusuje Vasu pracu, musite toto
ruSenie maximalne obmedzit. Je na VaSej zodpovednosti, aby ste zaistili riadne
nastavenie a pouzivanie pristroja. Dodrzte tieto pokyny:

-

ik

2o

- Drziak elektrod a uzemnujuci kabel umiestnite vedla seba a ak je to mozné, pripevnite ich navzajom k sebe
lepiacou paskou.

- Dbajte na to, aby sa Vam kabel, hadice horéka alebo privod ku kostre nezamotali okolo tela.

- Nikdy sa nestavajte medzi kostru a kabel horaka. Kable by vzdy mali lezat’ po jednej strane.

- Nepracujte v tesnej blizkosti zvaracieho elektrického napéjacieho zdroja.

Cinnost tohto pristroja méZe narusit funkcie biomedicinskych pristrojov, zariadeni
informacnych technoldgii a dalSich pristrojov. Osoby pouzivajuce kardiostimulator alebo
nacuvaci pristroj by sa v pripade prace v blizkosti zvaracieho agregatu mali poradit
s lekarom.

>
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ODPORUCANIA TYKAJUCE SA POSUDENIE ZVARACIEHO PRIESTORU A ZVARACIEHO
PRACOVISKA
VSeobecne
Pouzivatel zodpoveda za spravne pouzivanie zvaracieho agregatu a spravny vyber materialu, v sulade
s udajmi vyrobcu. Pokial sa objavi elektromagnetické ruSenie, potom pouzivatel, s pomocou vyrobcu,
zodpoveda za najdenie spravneho riesenia. V mnohych pripadoch postaci zvaracie pracovisko riadne uzemnit,
vratane vSetkych na ilom sa nachadzajucich pristrojov. V niektorych pripadoch bude nutné elektromagneticky

Pri hodnoteni moznych problémov suvisiacich s elektromagnetickym rusenim by mal pouzivatel vziat' do uvahy

nasledujuce body (vid takisto norma EN 60974-10, dodatok A):

. pritomnost sietovych napajacich, ovladacich, signalovych a telekomunikaénych vedeni,

. pritomnost rozhlasovych a televiznych prijimacov,

. pocitace a dalSie riadiace jednotky,

. bezpecnostné systémy,

. zdravie 0sdb nachadzajlcich sa v susedstve, najma 0sbb s kardiostimulatormi a nacuvacimi pristrojmi,
kalibracné a meracie zariadenia,

. odolnost dalSich zariadeni v okoli vo&i ruseniu,

. Gast' diia, v ktorej musia byt realizované zvaracie prace.

Posudenie priestoru na zvaranie

Okrem kontroly zvaracieho miesta mozno kontrolou zvaracieho agregatu vyrieSit rad dalSich problémov.

Kontrola by mala prebiehat podla ¢l. 10 normy IEC/CISPR 11:2009.

Q"0 Q0T

ODPORUCANIA TYKAJUCE SA METOD ZNIZENIA EMITOVANYCH RUSIVYCH ELEKTROMAGNETICKYCH
POLI
a. Verejna elektricka napéjacia siet: zvaraci agregat na zvaranie elektrickym oblikom musi byt pripojeny
do verejnej elektrickej napajacej siete podla pokynov vyrobcu. Pokial sa objavi interferencia, tzn. ruSenie
elektromagnetickymi polami, bude mozno nutné prijat dalSie opatrenia (napr. inStalacia vstupnych filtrov),
alebo odtienenie napajacieho kabla kovovou rurkou. Kabel by mal byt kompletne odvinuty z kablového bubna.
Niekedy je nutné odtienit aj dalSie zariadenia v okoli, pripadne celé zvaracie zariadenie.

b. Udrzba pristroja a prislu§enstva: agregat na oblukové zvaranie by mal prechadzat pravidelnou udrzbou
podla pokynov vyrobcu. Pri zapnuti zvaracieho agregatu by vsetky pristupy, servisné dvierka a kryty mali byt
uzavreté a riadne zamknuté. Zvaracia aparatira nesmie byt akymkolvek spésobom upravovana, s vynimkou
zmien a nastaveni, ktoré su popisané v pokynoch od vyrobcu. Iskrisko na nastartovanie oblika a zariadenie
na stabilizaciu oblika musia byt nastavené a udrziavané v sulade s odpora¢aniami vyrobcu.

c. Zvéracie kable: zvaracie kable by mali byt ¢o najkratSie, viest vo zvazku vedla seba a poloZzené na podlahe.

d. Potenciédlové vyrovnanie: vSetky kovové diely zvaracieho pracoviska by mali byt pospajané a byt su¢astou
systému ekvipotencialneho vyrovnania. Napriek tomu aj v takom pripade existuje nebezpefenstvo Urazu
elektrickym pradom, ak sa dotkneme sucasne elektrody a kovového dielca. Pouzivatel musi byt izolovany
od kovovych predmetov.

e. Uzemnenie obrobku: uzemnenim obrobku moZzno znizit Uroven rusenia. Uzemnenie mdze byt urobené
priamo, alebo cez kondenzator. Kondenzator volime v stlade s pokynmi narodnych noriem.

f. Ochrana a fyzické oddelenie: urover ruSenia mozno znizit' aj odtienenim dal$ich zariadeni v okoli, pripadne
celej zvaracej stpravy.
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TRANSPORT

Zvaraci agregat je jednoducho ovladatelny dvomi rukovatami na hornej strane. Nesmiete
vSak podcenit jeho vlastnd hmotnost! Pretoze pristroj nie je vybaveny ziadnym vlastnym
dalSim prepravnym zariadenim, je treba, aby osoba manipulujuca s tymto agregatom
postupovala zodpovedne a zaistila jeho bezpecné premiestnenie (pozor na prevrhnutie
pristroja). Pri presune nikdy netahajte pristroj uchopenim za horak alebo kable. Pristroj sa
mdze transportovat len vo zvislej polohe.
Ak su ku zvaraciemu agregatu pripojené plynové flaSe, nesmiete s nim v Ziadnom pripade pohybovat.
Bezpodmiene¢ne dodrZiavajte pokyny prislusnych platnych smernic na prepravu zvaracich zariadeni
a plynovych fliaS. Pred presunom pristroja je vhodné odmontovat zvaraci drot. Zvaraci agregat nesmiete
prenaSat tak, Ze ho vydvihnete a presuvate nad stojacimi osobami alebo predmetmi.

INSTALACIA

Dodrzte nasledujice pokyny:
« Zvéracie zariadenie postavte na pevny a bezpec¢ny podklad, uhol jeho naklonu nesmie prekrocit 10°.
* Dbajte na riadnu ventilaciu a dostato¢nu ochranu, prip. vybavenie priestorov. Sietova pradova zasuvka musi
byt v hociktorom okamihu volne pristupna.
« Chranite pristroj pred dazdom a priamym slne¢nym ziarenim.
» Nepouzivajte pristroj v prostredi so zvySenou intenzitou elektromagnetického pola.
* Pristroj ma krytie IP21, a to znamena, Ze:
- je chraneny pred prienikom cudzich telies priemeru > 12,5 mm,
- je chraneny pred ucinkami striekajucej vody.

Vyrobca, t.j. firma GYS neruci za zranenie alebo vecné Skody spdsobené neodbornou
manipulaciou s tymto pristrojom.

UDRZBA/POKYNY

* Pred zacatim Gdrzbovych prac musite pristroj vypnut.
- - AR . A s . « . . . .
D « VVSetky udrzbové prace smie vykonavat iba kvalifikovany a vyskoleny persondl. Prudové
napéjanie musi byt pri tejto ¢innosti vypnuté.

Udrzba pristroja vSeobecne:

 Pravidelne (miniméalne 2 az 3x do roka) zlozZte kryt a vycistite vnuatrajSok pristroja tlakovym vzduchom. Nechajte
pravidelne pristroj prekontrolovat z hladiska elektrickej prevadzkovej bezpec¢nosti kvalifikovanymi technikmi firmy GYS.
* Pravidelne kontrolujte stav sietovych napéjacich vedeni. PoSkodené vedenie musi byt vymenené vyrobcom, jeho
servisnou organizaciou alebo kvalifikovanou osobou. Predidete tak vzniku nebezpeénych situécii.

* Nezakryvajte vetracie Strbiny.

 Skontrolujte stav hlavice horaka (trhliny alebo holé kable).

« Skontroluijte, ¢i diely podliehajice opotrebovaniu st spravne namontované a ¢i nie su prili§ opotrebované.

» NepouZzivajte pristroj na Cistenie rur, nabijanie akumulatorov alebo rozbeh motorov.

MONTAZ — POUZITIE VYROBKU

POPIS

Tesi nas, Ze ste sa rozhodli zakdpit' si znackovy pristroj firmy GYS a d'akujeme Vam za prejavent doveru. Pred prvym
pouzitim pristroja si pozorne precitajte tento navod na obsluhu. Zvaracie agregaty EasyMIG sl poloautomatické
zvaracie pristroje na oblikové zvaranie taviacou sa elektrédou v ochrannej atmosfére, vyuzivajlice metédu MIG/MAG.
Pristroje sGi manudlne nastavitelné pomocou oto¢ného reguldtora. St vhodné na zvaranie ocel'ovych, antikorovych
a hlinikovych plechov.
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SIETOVA ELEKTRICKA PRIPOJKA

Maximalny odoberany prud (11ef) je uvedeny na typovom Stitku pristroja. Skontrolujte, ¢i zdroj a jeho ochranny prvok
(poistka alebo isti€¢) zodpovedaju maximalnemu odoberanému pradu a su teda vhodné na prevadzku stroja.

Zvéracie agregaty EasyMIG sa daju napéjat zo zasuvky s ochrannym uzemriujucim kontaktom, pre napatie 230 V
(50/60 Hz), s istenim 16 A a cez pridovy chrani¢ s aktivaénym pradom 30 mA.

POPIS (OBR. |, STR. 74)

1. Ovladaci prvok na nastavenie zvaracich 4. Konektory

parametrov (rychlost posuvu drotu/zvaracie napéatie) 5. Kabel s reverzaciou polarity

2. Prepina¢ MIG/IMMA 6. Sietovy kabel (2,20 m)

3. Centralna pripojka Euro na pripojenie zvaracieho 7. Vypina¢

horaka 8. Pridrzny tfi na zvitok drétu 100 mm (EasyMIG

130/140) alebo 100/200 mm — EasyMIG 150)

POLOAUTOMATICKE ZVARANIE OCELE/ANTIKOROVEJ OCELE — ZVARANIE METODOU MAG

Zvaraci agregat EasyMIG dokaze zvarit’ ocel'ové vodiCe s priemerom 0,6/0,8 mm, antikorovd ocel’ a antikorové droty
s priemerom 0,8 mm. Pristroj je v okamihu dodania dielensky prednastaveny na zvaranie ocel'ového a antikorového
drotu @ 0,8 mm. Kontaktna trubica, drazka hnacieho valéekala vodiaca dutina horaka su nastavené na tuto konkrétnu
¢innost. Ak budete pouzivat’ drot @ 0,6 mm, pouZite horék, dizka ktorého nepresahuje 3 m. Kontaktnu trubicu (obr. 11
A, str.74) a posuvné valCeky drotu nahradte typom vyr. €. 042339 s drazkou 0,6 mm (nie je suCastou dodavky
pristroja).

V takom pripade umiestnite valCeky tak, aby bola vidiet' hodnota 0,6. Zvaranie ocele vyZaduje pouZitie vhodnej zmesi
plynu, napr. argébn + CO, (Ar + CO,). Kvantitativny podiel jednotlivych zloZiek je premenlivy, zalezi na aplikacii.
Na antikorové ocele pouZivajte zmes 2% CO,. Pri volbe spravnych plynov poZiadajte predajcu — odbornika o radu.
Spravne prieto¢né mnoZstvo plynu v pripade ocele je 8 az 12 I/min., podla okolitych podmienok a skusenosti zvaraca.

POLOAUTOMATICKE ZVARANIE HLINIKA (METODA MIG)

Zvéracie agregaty EasyMIG 140 a 150 sa mozu pouzit' na zvaranie hlinikovymi drétmi 0,8 mm alebo 1,0 mm (obr. 11
B, str.74).

EasyMIG 130 sU v okamihu dodania prednastavené vyrobcom na prevadzku s ocelovym a antikorovym drétom
2 0,8 mm, kontaktna trubica, drazka hnacej kladky a vodiaca dutina hordka su nastavené prave na tato konkrétnu
¢innost'. Zvaranie hlinika vyZaduje pouzitie argénu zodpovedajticej Cistoty, vo funkcii ochranného plynu. Pri vol'be
spravneho typu plynu poZiadajte o radu predajcu — odbornika na plyny.

Kvantitativny podiel jednotlivych zloZiek je variabilny, zalezi na aplikécii. Na antikorové ocele pouzivajte zmes 2% CO,.
Spravne prieto¢né mnozstvo v pripade hlinika je 20 az 30 I/min., podla okolitych podmienok a sklsenosti zvaraca.
Podstatné rozdiely v priprave stroja na zvaranie ocele alebo hlinika st uvedené nizSie:

« Vodiace kladky drotu: na hlinikovy drét pouZite Specifické vodiace kladky.

e Hlinikovy drét prechadzajici podavacimi kladkami moze byt stlaceny len velmi malym pritlakom, pretoZe inak by
doché&dzalo k deformécii a nerovhomernému podavaniu drotu.

« Kapilarna trubica: na zvaranie ocelovym dr6tom (ocelova vodiaca dutinka) pouzivajte kapilarnu trubicu.

« Horéak: pouZivajte Specialny horak s teflonovym povlakom pre zniZenie trenia. NEODREZTE vodiacu trubicu na okraji
pripojky, ale vedte ju az k vodiacim kladkam drétu (obr. B).

» Kontaktnd trubica: pouZite Speciélnu hlinikova kontaktnu trubicu, ktora zodpoveda priemeru drotu.

ZVARANIE TAVIVOM PLNENYM DROTOM (BEZ OCHRANNEJ ATMOSFERY)

Pokial zamenite polaritu (obr. 1lI., str. 13), méZze EasyMIG zvérat tavivom plnenym drétom. Tu je treba dodrzat
maximalny tlak 5 Nm. Vid' pokyny na str. 2, kde je uvedena Specifikacia tejto funkcie.

Zvéranie tavivom plnenym drétom so Standardnou dyzou moze sposobit prehriatie hordka a jeho poSkodenie.

Preto prednostne pouZivajte Specidlnu dyzu na plnend drotovd elektrodu (€. vyrobku 041868), alebo zvéarajte
bez dyzy. Pévodnl dyzu potom musite odmontovat (obr. Ill, str. 13).
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ZVARANIE OBALENYMI ELEKTRODAMI

e Pri ru¢nom obltiikovom zvarani musi byt voliaci prepinac polarity vysunuty, aby bolo mozné elektrody a uzemnujuci
kabel pripojit’ do prislusnych zdierok. DodrZte pokyny uvedené na obale elektréd tykajlce sapolarity.

e Dodrzte veobecné bezpecnostné pravidla ochrany proti zraneniu prizvarani.

« Tieto pristroje maju jednu Specifickl charakteristiku oproti ostatnym zariadeniam s invertorovymi zdrojmi:

- Funkcia «Anti-Sticking» ulahCuje zvaranie a brani pripadnému prilepeniu. Po aktivacii funkcie «Anti-Sticking» musite
3 sekundy pockat/, az potom mozete zaCat' zvarat.

NASTAVOVACI PANEL (OBR. V)

* Pri zapnuti sa rozsvieti zelena kontrolka («»ON»»).
V pripade elektrickej poruchy zhasne zelena kontrolka, avSak pristroj @
zostava v zapnutom stave.

* V pripade vypadku pridu zhasne zelend LED kontrolka, aj ked
vytiahnete sietovy kébel zo zasuvky, zostava pristroj zapnuty.

» Oranzova kontrolka:

« Privysoka teplota: v takom pripade niekolko mindt pockaijte,
kontrolka zhasne a agregat sa znova nastartuje.

» Nadprud (prilis velky prad) v primarnom okruhu: v takom pripade
vypnite stroj hlavnym vypinacom a potom ho znovu zapnite.

« Lavy oto¢ny gombik:
Pri zvarani MIG/MAG: nastavenie rychlosti podavania drotu.
Pri ruénom obltkovom zvéarani: nastavenie zvaracieho pradu.

« Pravy oto¢ny gombik: nastavenie zvaracieho referenéného napatia.

© © o0 e

Tip:

Spréavna rychlost posuvu drétu sa pozna podla hluénosti pri opale: elektricky oblik by mal zostat stabilny a horiet
bez praskania (bez velkého rozstreknutia kvapiek). Ak je rychlost primald, nehori oblik kontinualne, teda plynulo.
Ak je rychlost privelka, dochadza v obluku k rozstreknutiu kvapiek a horak je odtlacovany.

MONTAZ DROTOVYCH KLADIEK A ZOSTAVY HORAKA (OBR. IV, STR. 13)

* Odmontujte kontaktnu trubicu (obr. E) a dyzy z horéka (obr. D).

 Vyklopte bo¢ny kryt pristroja.

¢ Nastavte brzdu kladky drétu (1) a takto zaistite kladku s drétom proti dalSiemu pootoceniu pri zastaveni zvarania.
Brzdu nedotahujte prili§ napevno!

EasyMIG 150: na riadne upevnenie vodiacej kladky drotu @ 200 mm otacajte ryhovanou maticou az na doraz. Adaptér
(4) je ur€eny vylu€ne na uloZenie cievok @ 200 mm.

Obr. B: « hnacie kladky maju vzdy po dvoch dréazkach (0,8 a 0,9). Na ocelovy dr6t s priemerom 0,8 mm pouZzite drazku
0,8 mm tvaru V. Na tavivom plnen drétova elektrédu pouZite drazku 0,9 mm.

V pripade hlinikovych drétov 0,8 mm nahradte drazku V dréazkou 8 mm tvaru U (nie je suCastou dodavky).
Obr. C: spravne nastavenie transportného pritlaku sa robi takto:

 Povolte nastavovaciu skrutku vodiacej kladky drétu (2), nasadte drot a zatvorte pohon drétu, avSak zatial nedotahujte.

* Pri nasadenom drote stlacte aktivacné tlacidlo na horéku.

¢ Pri stlaenom aktivacnom tlacidle hordka otacajte nastavovacou skrutkou tak dlho, az sa drét zacne plynule
pohybovat.

8
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Upozornenie: hlinikovy dr6t sa musfi transportovat’ iba s minimalnym pritlakom medzi transportnymi kladkami, pretoze
inak hrozi jeho deformécia a nerovhomerné podéavanie.

e Nechajte drot vysunut asi o 5 cm z hordka a namontujte k pouZitému drotu vhodnd kontaktni trubicu (obr. D)
a vhodnu dyzu (obr. E).

PLYNOVA PRIPOJKA

* Namontujte spravny redukény ventil na plynova flasu. Pouzite plynovla hadicu dodand so zariadenim. Aby ste
predisli stratam plynu, pouZzite hadicové svorky, ktoré su sucastou prisluSenstva.

« Nastavte prietok plynu nastavovacim regulatorom na redukénom ventile.

Poznamka: Nastavenie prietoku plynu bude jednoduchSie, ak stlagite spust horédka s uvolnenym podavacom
zvaracieho drétu a precitate hodnotu prietoku na tlakomeri.

Tento postup sa nevztahuje na rezim s plniacimi drétmi.

CAS ZAPNUTIA (VYKONOVA VYUZITEENOST) - PODMIENKY OKOLIA

Pristroj pracuje s plochou vystupnou charakteristikou (konstantny prad). Udaje o trvani stavu zapnutia zodpovedaji
Gdajom normy EN 60974-1 a s uvedené v nasledujucej tabulke:

X /60974-1 @ 40 °C | max 60 % 100 %
T cyklus = 10 minat T cyklus = 10 minat T cyklus = 10 minat

EasyMIG 130 — MIG/MAG 20 % @ 120 A 70 A 60 A
EasyMIG 130 — MMA 20 % @ 100 A 60 A 50 A
EasyMIG 140/150 — MIG/MAG 15 % @ 140 A 80 A 70 A
EasyMIG 140/150 — MMA 15% @ 120 A 70 A 60 A

Poznamka: skiska prehrievania sa uskutocnila pri izbovej teplote a ¢as zapnutia bol uréeny simulaciou na dosiahnutie
teploty 40 °C.

« Stroje EasyMIG sU ur¢ené na priemyselné a/alebo profesionalne pouZitie. V inom prostredi len tazko mozno zarugcit
elektromagnetick( kompatibilitu. Pristroj nepouZzivajte v priestoroch, v ktorych sa nachadzaji kovové prachové castice,
potenciélne veduce elektricky prad.

Stroje EasyMIG zodpovedaju norme CEI 61000 -3-12.

TEPELNA OCHRANA APOKYNY
Po aktivéacii tepelnej nadpridovej ochrany pristroj prestane dodavat’ zvaraci prid. OranZova kontrolka (obr. V-2,
str. 12) na zobrazovacom paneli indikuje stav prehriatia a blikd tak dlho, dokial' sa teplota pristroja nevrati spat’
do normalu.
* Nezakryvajte vetracie otvory pristroja. SliZia na cirkulaciu vzduchu.
« Nechajte pristroj po zvarani a poCas aktivacie tepelnej ochrany v zapnutom stave, aby sa mohol ochladzovat’
vnatornym ventildtorom.
VSeobecne:
* Dodrziavajte zakladné pravidla zvarania.
 PresvedCite sa, Ze je cirkulacia vzduchu dostatoc¢na.
* Nepracujte na mokrom povrchu.

PREVENTIVNE OPATRENIA PROTI URAZU

Zvéranie elektrickym oblikom moze byt nebezpecné a sposobit za urcitych okolnosti i smrtelné zranenie. Preto
chrante sami seba i ostatné osoby. Bezpodmiene¢ne dodrzte nasledujice bezpe€nostné pokyny:

PokoZku tvare a ogi je treba chranit dostato€ne dimenzovanym ochrannym Stitom
podla EN 174 a pouzivat Specialne ochranné okuliare podfa EN 169/379, ktoré
Ziarenie vychadzajlce chrania odi pred intenzivnym ultrafialovym Ziarenim. Na nebezpecenstvo
z elektrického obluka: vychédzajlce z elektrického oblika je treba upozornit’ aj osoby nachadzajice sa
v blizkosti a pomocnikov. Tych vSetkych treba vybavit potrebnymi osobnymi
ochrannymi pomockami.
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PouZivajte tento pristroj iba v ¢istom prostredi, chranenom proti vplyvom vihkosti.
Okolité prostredie: Zaistite, aby bol pristroj umiestneny na rovnom podklade, vo zvislej polohe
a postavte ho do vzdialenosti najmenej jedného metra od zvaraného obrobku.

Nepouzivajte zdroj pradového napdjania v stave zvySenej vihkosti (sneh/dazd).
Pristroj méze byt napéajany iba z vhodného zdroja elektrického pridu. Nedotykajte
sa dielov pod napatim. Nikdy nepouZivajte poSkodeny horak, pretoze moze dojst
k poSkodeniu stroja a vSeobecne jeho elektrického vybavenia.

Vlhkost’:

Nepodcerite hmotnost zvaracieho zariadenia. NepresUvajte zariadenie zavesené
Doprava: nad osobami a predmetmi cennej povahy. Zabrarte moznému padu zvéaracieho
agregatu alebo jeho tvrdému usadeniu na podlahe.

Chrarnte sami seba vhodnym suchych zvarac¢skym odevom (zastera, rukavice,
pokryvka hlavy a pevna obuv).

Nebezpecenstvo popalenia: Pri otukavani trosky pouZivajte ochranné okuliare. Chrarte dalSie osoby
inStalaciou nehorfavych stien. Nepozerajte sa do zvaracieho obluka a drzte sa
v dostato¢nej vzdialenosti od miesta zvéarania.

Odstranite vSetky horfavé predmety z miesta zvarania a nepracujte v blizkosti

Nebezpecenstvo poziaru: hortavych l4tok a plynov.

Plyny a dym vznikajuci pri zvarani st zdraviu Skodlivé. Pracovisko by preto malo

Dymové plyny zo zvarania: byt dobre vetrané a vznikajaci dym a plyny sa musia odsavat.

Dalsie pokyny pri realizacii zvaracich préac:

- v priestoroch so zvySenym rizikom zasahu elektrickym pradom,

- v uzavretych priestoroch,

- v prostredi horfavych alebo vybusnych latok,

Dalsie opatrenia: pracujte iba za pritomnosti kvalifikovanych zachranarov a/alebo odborného
personalu.

Prijmite bezpe€nostné opatrenia v stlade s normou «IEC 62081».

Pri zvarani na predmetoch vo vacsich vyskach je nutné pouzit profesionalne
zostavené leSenie a plosiny.

Pri zvaracich pracach sa zdrziavajte v dostatoc¢nej vzdialenosti od osdb s kardiostimulatorom!
Osoby pouzivajuce kardiostimulator smu zvaraci pristroj pouzivat’ iba so sihlasom lekara!
Zvaraci agregat nepouzivajte na rozmrazovanie vedenia! Pri manipulacii s plynovymi fl'asami
dbajte na bezpecné usadenie flias a ochranu ventilu! Poskodena plynova fl'asa predstavuje
bezpecnostné riziko!

CHYBY, PRICINY, ODSTRANENIE

CHYBA PRICINA ODSTRANENIE

Ocistite kontaktnd trubicu alebo ju vymerite
Upchatéa kontaktna trubica. a pouZite sprej proti prifnavosti
(Antihaftspray — ¢. vyrobku 041806).

Nekonstantna rychlost

posuvu zvaracieho drétu. Prekontrolujte pritlak pohonu kladiek alebo
Droét medzi pohonnymi kladkami vymente drazku tak, aby zodpovedala hribke
prekizava. drétu.

- nespravna hadica na vedenie drétu k horaku.

Prili§ pevne utiahnuté brzda kladky

drtu alebo pohon kladky. Povolte brzdu a pohon kladky.

Nebezi motor. - -
Skontrolujte, ¢i je hlavny vypina¢ v polohe

Problém v elektrickom napajani. «EIN-ON-ZAP>.
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CHYBA PRICINA ODSTRANENIE

Chybna funkcia podavaca
drotu.

Znedistena alebo poskodena hadica
na vedenie drotu.

Vycistite hadicu na vedenie drotu, pripadne ju
vymerite.

Prili§ nizky pritlak.

Zvacsite pritlak pdsobiaci na drot.

Prili§ utiahnuté brzda kladiek
na podavanie drotu.

Povolte brzdu.

Chyba prad na zvaranie.

Poskodeny zdroj.

Skontrolujte napajanie/napéajaci zdroj
(zéstrcka, kabel, zasuvka, istenie).

Nespravne pripojenie za kostru/zem.

Skontrolujte uzemniujucu svorku (pripojenie
a stav svorky).

Poskodeny horak.

Skontrolujte horék a pripadne ho vymerite.

Nahromadenie drétu
v pohonnej jednotke.

Poskodené vodiace puzdro.

Skontrolujte, pripadne vymernite.

Zablokovany drot v horaku.

Skontrolujte, vycistite alebo vymerite.

Chybajuca kapilarna trubica.

Skontrolujte a nainstalujte.

Privysoka rychlost posuvu drotu.

Znizte rychlost posuvu drotu.

Porézna zvarova hisenica.

Prili§ malé prietoéné mnozstvo plynu.

Upravte prietok plynu.

Ocistite material.

Prazdna plynova flasa.

Vymenit'.

Neadekvatna kvalita plynu.

Vymenit'.

Prievan, prip. vplyv vetra.

Odetienit priestor zvarania, zabranit prievanu.

Znedistena dyza na plyn.

Vycistit alebo vymenit'.

ZI& kvalita dr6tu.

Zamenit za vhodny zvaraci drot.

Zla kvalita zvaracieho materialu
(hrdza,...).

Ocistite zvarovy kov.

Silné rozstreknutie kvap6¢ok
pri zvarani.

Prili§ nizke alebo vysoké napatie
zvaracieho obluka.

Skontrolujte zvaracie parametre.

Nespravne zvolené miesto na pripojenie
kostry.

Miesto na pripojenie na kostru/zem zvolte tak,
aby sa nachadzalo v blizkosti miesta zvéarania.

Prinizky prietok ochranného plynu.

Skontrolujte a nastavte.

Nedostato¢né mnozstvo
plynu na konci horéaka.

Nespravne pripojenie plynu.

Skontrolujte hadice a privody plynu. Skontrolujte
tlakovy redukény ventil/regulator a solenoidné
ventily.

11
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111. HORAK NO GAS (BEZ PLYNU)

NO GAS Torche/Torch/Brenner/Antorcha/Topenka

SPECIFIC (041868) NO
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NAHRADNE DIELY

Hlavna doska

1 53492 | 53490 | 53489
2 | Doska indikacii 53491
3 | Spinac zap./vyp. 52460
4 | Napajaci kabel 21468
5 | Ventilator 51021
6 | Podavac drotu (bez kladky) 53270 51026
7 | Spinac vyberu rezimu MIG/MMA 52466
8 | Pripojka kébla ukostrenia 51469
9 Kabel prepélovania 71918
10 | Drziak kotuca 53268 71601
11 | Rukovat 56047 56048

14




MIGAMMA
2 3
Rl
+ sea66
Fan 24V DC @ =
toe] v
aren

Electronic _Boord
21513 C16535

| a)

F = o Rt =
T "
7] M g | O
5 |
1] | 1 . ﬁ 5
Bt T C51538 =
Y thermostat 85°C
) 1 Torch 1004
! ﬁ 51538 Eorppe Torch
| [') - thermos tat 85°C C71391
%% o0 .

1] 1

S Torch Switch

Yo
|

EASYMIG 130/140/150

ELEKTRICKA SCHEMA

EasyMIG 130

2=

S S -
Flectrade Halder
1 TEXAS 25 Buckle
T c3131e
1T
“J 5 3331770
7 T o N o SN ) SN B S B S Q TEXAS 25 Buckle Eorth clamp
. caziz o

ol
I

15



EASYMIG 130/140/150
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VYSVETLENIE SYMBOLOV

A Ampér
V Volt
Hz Hertz

- Zvaranie MIG/MAG (MIG: Metal Inert Gas, MAG: Metal Active Gas).

- Zvaranie obalenou elektrédou (MMA — Manual Metal Arc).

- Vhodné na zvaraCské préce v oblasti so zvysenymi elektrickymi rizikami. Napriek tomu by zdroj zvarania nemusel byt’
nutne prevadzkovany v tychto oblastiach.

- Je chranena proti dotyku nebezpecnych stcasti a proti zvislo striekajlcej vode.

- Jednosmerny zvaraci prad.

- Jednofazové napdjanie 50 alebo 60Hz.

uo - Napétie naprazdno.
Ul - Napétie napajania.
| lma)( - Maximalny napéjaci prud (efektivna hodnota).
l11eff - Maximalny skuto¢ny napajaci prad.
EN 60 974-1 o o _
Toto zariadenie je v stlade s harmonizovanymi normami EN 60974-1 a EN 60974-5.
EN 60 974-5
1~— === | - Jednofazovy transformétor/frekven&ny menic.
X(4O °C) - Vykonova vyuZitelnost’ podla normy EN 60974-1 (10 mint — 40 °C).

12[-%]

- 12: prislusny zvaraci prad.

u2[-%]

- U2: prislusné zvaracie napétie.

- Zariadenie zodpoveda eur6pskym smerniciam. Vyhlasenie o zhode je dostupné na nasich webovych strankach.

- V stlade s normou EAC.

18
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- Elektricky svetelny obluk vytvara Ziarenie pésobiace na o¢i a pokozku (chrafite sa!)

- Varovanie: Zvaranie moze sposobit’ poziar alebo vybuch.

- Varovanie! PreCitajte si, prosim, pozorne tento navod na obsluhu pred pouzitim.

- Produkty do triedeného zberu odpadu. Nelikvidujte toto zariadenie do doméceho odpadu.

- Informécie o teplote (tepelna ochrana).

- Nie je urleny na prace v obytnych priestoroch (EMK).

Trieda A: Pristroje si vhodné na profesionalne pouzitie a uréeny na pouzitie v obytnych oblastiach, pripojenych
do verejnej siete dodavajlcej iba stredné a vysoké napatie. Nie su urené na pouzitie v obytnych oblastiach,
v ktorych je elektrickd energie odoberand zverejnej siete, dodavajlcej nizke napatie. Pri  zaistovani
elektromagnetickej kompatibility moZze v tychto oblastiach dojst’ k problémom, tak z dévodov spojenych s vodi¢mi,
ako aj k problémom z dévodu vzniku ruivych signalov. Trieda B: Zariadenia sU uréené na pouzitie v obytnych
oblastiach.
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ACCESSOIRES/ACCESSORIES / ZUBEHOR / ACCESORIOS / AKCECCYAPbI / ACCESSOIRES /
ACCESSORI / PRISLUSENSTVO

x1
x1 x1 x10 x3
® —» << > ¥P

EasyMIG 130

2100 206-09
) 086593 (2 0,6 .
Acier/Steel/Stahl 086609 @ 0'8) 20 L/min.
©08) 042339 (0 0,6/0,8) 041998
- 041875
041905 ( 0,6)
Inox/Stainless/ . i .
Edelstahl 086616 (2 0,8) Fixed torch for steel welding | 041912 (2 0,8) 30 L/min.
041622 (FR)
041646 (UK)
No Gas 086104 (2 0,9) 042346 (2 0,9) 041868 041219 (DE)

x1
x1 x1 x10 x3
-5 @D P

EasyMIG 140

2100 206-09
. 086593 (2 0,6)
Acier/Steel/Stahl 086609 (0 0.8)
- 042339 (2 0,6/0,8) 041875
Inox/Stainless/ 086616 (0 0.8) 041592 (2 041424 | 041905 (2 0,6) 20 L/min.
Edelstahl : 0,6/08-3m) [(150A-3m) | 041912 (2 0,8) 041998
No Gas 086104 (2 0,9) 042346 (2 0,9) 041868 30 L/min.
(150 A) 041622 (FR)
Alu AIMg5 086548 ( 0,8) gﬁgig EL[J)Q
- 041196 041578 041462
Alu AISi5 086685 (2 0,8) (08710 mm) ©083m | (150A3m) | 041059(@08)| 041875
Alu AISi12 086678 ( 0,8)
1 3 “
X x10 X o
5 ®
> _@%‘\‘4 < ([ X
EasyMIG 150
2100 2 200 206-09
. 086593 (2 0,6)| 086111 (2 0,6)
Acier/Steel/Stahl | 056500 (5 0,8)| 086128 (5 08)
Inox/Stainless/ 086579 (2 0,8)
Edelstahl 086616 (2 0.8) | 156326 (5 0,8) 042339 ( 0,6/0,8) 041875 _
041592 041424 041905 (2 0,6) 20 L/min.
Cusi3 086692 (2 0,8) | 086647 (2 0,8) (©06/08-3m) | (150A-3m) | 041912 (2 0,8) 041998
CuAl8 - 086661 ( 0,8) 30 L/min.
041868 041622 (FR)
No Gas 086104 (2 0,9) | 086623 (2 0,9) 042346 (2 0,9) (150 A) 041646 (UK)
041219 (DE)
Alu AIMg5 086548 (2 0,8) | 086555 (2 0,8)
- 041196 041578 041462
Alu AISi5 086685 (2 0,8) - ©08/1,0 mm) ©083m | (50A.3m) | 041059 (@08)| 041875
Alu AISi12 086678 (2 0,8) -
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