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GYSPOT INVERTER PTI.G

a

Zgrzewarka punktowa przysztosci

Zaprojektowana do montazu wielu gatunkéw stali (UHLE, miejsc i pozwala podwoi¢ jej wydajnos¢. Wyposazona
THLE, HLE, Boron...), zgrzewarka punktowa GYSPOT PTI.G w inteligencje poktadowg technologia spetnia wszystkie
faczy w sobie wszystkie zalety: trzpien z napedem silnikowym  wymagania producentéw nadwozi i samochoddw bardziej
o wysiegu 120 cm, zacisk z wbudowanym transformatorem i niz kiedykolwiek.

pneumatycznym otwieraniem. Dopracowanie kazdej z czesci

sktadajacych sie na maszyne utatwia dostep do najwezszych

024854 : 220V
024878 : 400 V
024892 : 480V

Trzpien napedzany silnikiem & ultra
ergonomiczny

Zasieg dziatania do 120 cm

Wysokosc¢ regulowana od 159 do 253 cm
Utatwia dostep do miejsca pracy

Duza stabilnos¢ dzieki kotom dystansowym

Unikalny na rynku zacisk high-tech

Zintegrowany transformator chtodzony wodg

Nadmierne otwarcie elektrody w czasie krotszym
niz 2 s.

Automatyczne podtgczenie chtodzenia

wody w ramieniu

Mozliwos¢ obrotu o 360° z wbudowanym zyros-
kopem

Niewielki ciezar 11 kg

Sita zacisku na elektrodach (550 daN)
Kompaktowy & ergonomiczny

Styk zacisk / ramie bez regulacji
6-metrowy przewod

Wydajny i inte-
ligentny generator

Prad spawania do 14.500 A
Automatyczne parametry spawania

Szybsze tempo zgrzewania (18 pkt/min)
Sledzenie punktéw



Regu Iowa ny trzpieﬁ tatwy w obstudze, regulowany i napedzany silnikiem, nowy wy-

siegnik umozliwia dostosowanie wysokosci do wszystkich war-
unkow pracy.

Pojedyncze
przesuniecie
do 120 cm

Gumowa ostona na koncu
ruchomych czesci.

Ochrona uzytkownika i $ro-
dowiska pracy.

Wywazarka poza obszarem roboczym.
Utatwia stosowanie uchwytu w miejscach spawania.

Zmotoryzowany trzpien umozliwiajacy dosto-
sowanie wysokosci roboczej.

Dzieki temu systemowi wysokos¢ wspornika dostosowuje
sie do wymagan pojazdu, w gore lub w dot.
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Zacisk z wbudowanym transformatorem

W nowym kompaktowym zacisku zastosowano obszaréw spawania. Jest niezwykle fatwy w obstudze
transformator nowej generacji chtodzony woda. dzieki automatycznemu ustawieniu parametréw
Poreczny i ultralekki (11,3 kg), umozliwia automatyczne spawania (tryb AUTO).

otwieranie elektrody w celu szybkiego dostepu do

- zmiana reki
- otwieranie mechaniczne Kontrola
Ramie G1 zdalna

Automatyczna elektroda Ztacze Lekki uchwyt
wysuwana chtodzacy zamykany 11,3 kg
w automatyczne.

mniej niz 2 sekundy.
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SZYBKIE OTWIERANIE ZINTEGROWANY ZYROSKOP

/Zgrzewadto
proste,
lekkie i wy-
dajne!




Funkcje i korzysci e

ERGONOMICZNE UCHWYTY, DZWIGNIA

| PODPORA ZGRZEWADLA
ZAMKNIECIE C / PODPORA C
LATWY OBROT z mosieznym jaskdétczym ogonem dla
ramienia, aby uzyskac¢ dostep do ‘ optymalnego kontaktu elektrycznego bez

‘ koniecznosci regulacji

SZYBKA WYMIANA RAMION
i bez narzedzi dzieki
. dzwigni do podwdjnego dziatania

trudnych terendéw ‘
PRZECIAZENIE :

AUTOMATYCZNY
80 mm (20 mm w stanie spoczynku) ‘

PILOT ZDALNEGO STEROWANIA
na zgrzewadle (nadmierne otwarcie,

‘ spawanie, walidacja i regulacja)

KONSTRUKCJA MODUtOWA
kontaktéw, aby utatwi¢ konserwacje

PODtACZENIE
chtodzenia

ptyn automatyczny .

MOZLIWY DO ZABLOKOWANIA,
z tozyskami kulkowymi,
zintegrowanymi w korpusie zgrzewadta

WIELOFUNKCYJNY PISTOLET:
jednopunktowe, swingowanie, kotki,

n‘ki, podktadki itp. (opcjonalnie)

kazdego ramienia poprzez ich oznaczenie (G1,
G2, itd.)

—— \\/ysoka wydajnoéé 11|

ZgOd nOS,C, * Prad spawania : do 14 500 A

+ Sita zacisku : 550 daN przy cisnieniu 8 bar.

Z n O rm a m | + Chtfodzenie ciecza kabli zasilajgcych, transformatora, mostka diodowego, elektrod
i nasadek.
OCh ro n « Maksymalna wydajnos¢ dzieki nowej konstrukcji cylindra zaciskowego G
y oraz algorytmu spawania.

elekt ro . Intuicyjna nawigacja dzieki ekranowi LCD o przekatnej 5,7».
- Automatyczna regulacja cisnienia pomiedzy elektrodami.

+ Licznik punktéw do okreslenia zywotnosci kapsli.
magnety-

+ Specjalne spawanie blach tgczonych lub powtok trudnych do spawania.



tatwy w uzyciu

Prosty, intuicyjny interfejs zaprojektowany z
mysl3 o uzytkownikach.

Urzadzenie automatycznie okresla rodzaj stali, grubos$¢
blach, obecnosc¢ kleju i materiatu izolacyjnego pomied-
zy blachami HLE/THLE, UHLE i borowymi, doktadng ilo$¢
pradu i site docisku wymagang do uzyskania 100% nie-
zawodnego zgrzewu.

ldentyfikowalnos¢ & certyfikacja

Identyfikowalnos¢, zasadniczy punkt dla zatwierdzenia producenta

. Zapewnienie identyfikowalnosci wykonanych punktdw zgrzewania ma zasadnicze znaczenie.

@ + Kazdy punkt jest zapisywany na karcie SD i moze by¢ odtworzony na komputerze PC w celu
edycji raportow spawalniczych.

. Operator moze uzasadnic¢ jakos$¢ swojej pracy.
- Przestrzegaj zalecen producenta, aby zapewnic bezpieczenstwo kierowcom.

« Odtwarzanie nagranych raportdw na komputerze.

Pti.g oferuje Panstwu standardowe
oprogramowanie do fatwej oceny danych
spawalniczych

Zapisywanie danych dotyczacych spawania, edycja,
zapisywanie i eksportowanie raportéw napraw.

Licznik punktéw spawu ostrzegajgcy o koniecznosci zmiany
kursu.




RAMIE G9, UNIKALNE NA RYNKU
Ramie G9 jest ramieniem typu C, ktére umozliwia przeksztatcenie chwytaka z ruchu C na ruch X. Opatentowana ergo-
nomiczna konstrukcja i tatwos¢ obstugi pozwala na uzycie trybu AUTO urzadzenia GYSPOT PTI.G do automatycznego
okreslenia wszystkich parametrow miejsca zgrzewu. (opcjonalne ramie G9)
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G8-SA (Small Access)
067677

G8 - 8 bar/550 daN

1) e

\m 362

Elektrody SA stanowig rozwigzanie problemdéw z dostepem do niektdrych obszaréw karoserii.

Przechowywanie ramion

PTI.G posiada z tytu wsporniki ramion,
umozliwiajgce przechowywanie do 5

ramion G.

Dodatkowo boczny wspornik
na przechowywanie ramienia

pozwala §
G9.




I W1tasciwosci i dane techniczne!

CECHY

Instalacja elektryczna

024854 024878

3x208-240V 3 x 400V £10%

024892

3 x 480V +10%

Czestotliwos¢ sieci zasilania

50/ 60 Hz

40 Opdznione dziatanie 25 Opdznione dziatanie

20 Opdznione dziatanie

Wytgcznik lub wytgcznik automatyczny lub wytgcznik automatyczny lub wytgcznik automatyczny
typu D typu D typu D

Typ ochrony IP 20

Rodzaj chtodzenia Chtodzenie ciecza

Zasilanie sprezonym powietrzem, P1min-P1max 8-10 bar (116-145 psi)

Maks. prad zwarciowy wejscia, ILCC 240 A-230A (208 V -240V) 139A 116 A

Chwilowa maksymalna moc pozorna (Smax ) 83 kVA - 96 kVA (208 V - 240 V) 96 kVA 96 kVA

Sita zacisku, Fmin-Fmax

100-550 daN (225 - 1236 Ibf)

Wymiary (HXWxD) ok.

1200 x 710 x 900 mm

45x28x20cm

WYJSCIE SPAWALNICZE

100 kg

Maks. prad wyjsciowy zwarciowy, 12CC

12,5 kA - 14,5 kA (208 V - 240 V) 14,5 kA

14,5 kA

Napiecie prozniowe

CHtODZENIE CIECZA

6,6V-7,9V(208V-240V) | AY

7V

Pojemnos¢ zbiornika

307L

Nominalne natezenie przeptywu chtodziwa, Q

SZCZYPCE

2,3 1/min

uprzejmy

zyroskop 360°

Sterowanie zaciskami

tak (nadmierne otwieranie, spawanie, walidacja ustawien)

Nadmierne otwarcie (odblokowanie elektrody chowanej)

tak (20 mm do 80 mm)

Predkos¢ otwierania

2 sekundy

Zacisk X

tak (opcja ramienia G9) - automatyczne zgrzewanie dla X1,X2,X3

Automatyczna regulacja ci$nienia miedzy elektrodami tak
Szybkoztacze uktadu chtodzenia tak
Ramiona izolowane (farba izolacyjna) tak

Pistolet jednopunktowy

tak (opcja)

Dtugosc belki zaciskowej

6m

Ramiona szeregowe

G1

Typ dostepnego ramienia

G1-G2-G3-G4-G5-G6-G7-G8-G9-G10

Ramie odwracalne

HMI - OPROGRAMOWANIE

G1-G3-G4-G5-G8-G10

lloé¢ TRYBOW 7

TRYB reczny tak
TRYB projektowania tak
TRYB automatyczny tak
Wizualizacja 5,7» ekran LCD
Zliczanie punktow tak
Raport o spawaniu tak
Identyfikowalnos¢ tak

TRZPIEN
Typ trzpienia

Przegubowo / Silnikowo z wywazarka

Przesuniecie trzpienia 120 cm
Maksymalny zasieg dziatania 250 cm
Zasieg przewodu 6m

Wizualizacja 250 cm
Zliczanie punktow 160 cm
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