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Rolki sa istotng czescig pétautomatycznego zrédta pradu i musza by¢ dostosowane do podajnika drutu oraz drutu
uzywanego do spawania metoda MIG/MAG. Ich zadaniem jest podawanie drutu do palnika, a tym samym dostarc-
zanie materiatu do spawania.

Przy wyborze podajnika nalezy wzig¢ pod uwage 3 nastepujace elementy:
« Typ rolki odpowiedni dla danej szpuli;

+» Rodzaj rowka w zaleznosci od uzytego drutu;

+ Wielkos¢ rowka odpowiada srednicy uzytego drutu.

1.Rodzaje rolek 3.Rodzaje rowkéw

Podajnik drutu z napedem silnikowym moze mie¢ 2 lub 4 rolki w zaleznosci od jego mocy. Jego wielkos¢ jest zwigzana z
potrzeba i rodzajem szpuli, ktéra ma by¢ uzywana (szpula o wadze 15 kg bedzie trudniejsza do rozwiniecia i bedzie wy-
magata wiekszej sity napedowej).
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Widok promieniowy Rowek V U-ksztattna gardziel Karbowany rowekV  Rowki twin w ksztatcie litery V
stal / stal nierdzewna aluminium druty rdzeniowe aluminium
Podajnik drutu z 1 rolkg napedzana Podajnik drutu z 2 rolkami z napedem Podajnik drutu z 4 rolkami z napedem 4. Wybor OdeWIEanCh rolek

silnikiem silnikowym silnikowym

Aby zidentyfikowa¢ wiasciwe rolki, nalezy zapoznac sie z tabelg B réznych rolek w celu okreslenia typu (A, B, C, D, Ei F).

Istniejg dwa rodzaje rolek w skfadzie podajnika z napedem:
Nastepnie nalezy zapoznac sie z tabelg A w celu okreslenia $rednicy drutu i materiatu.

a. Rolki tzw. «silnikowe», ktorych zadaniem jest napedzanie drutu ruchem obrotowym.
Uwagi: W przypadku podajnika drutu, rolki z napedem silnikowym znajduja sie na dole (®®>). W przypadku wersji z 4
rolkami napedowymi pozostate 2 znajduja sie na gorze (88-).

Przyktad - 2::jezeli uzytkownik posiada urzadzenie MULTIPEARL 211.4 i chce spawac drut aluminiowy o srednicy 0,8 mm,
powinien zastosowac 2 rolki typu B, nr ref. 042377.

b. Tak zwane «rolki dociskowe» ktérych zadaniem jest przytrzymanie drutu w rowku i tym samym prawidtowe po- A. Referendcje rolek GY5

prowadzenie go do palnika. Typ A Typ B Typ C Typ D Typ F Typ E
Uwagi: w podajniku z napedem, rolka(i) dociskowa(e) znajduje(q) sie u géry (symbol -®5) Rolki dociskowe moga by¢ r Kl o2 o X4 e > =
réwniez napedzane (8%). Jesli zastosowane 4 rolki s3 identyczne, nazywamy je watkami blizniaczymi. 206/08 p— 042087 ' 042353 | 041738 _ e —
208/1.0 041189 042100 3 042360 3 042094 — — 061866
Uwaga: im wiecej jest rolek silnika, tym gtadszy i bardziej regularny bedzie odwijany drut. n%?cli z/es\}varL L [orom2 P o | wem  wmo — — - ) 1066< 038561
® 212/14 — — } — 039780 — — — '
2.Gamarolek GYS 21.2/16 - — 042384 i 041752 - — 061880
: _Q-O-E;/-{(; | 70;; 1567 D 70;;175757 B E B 7(;4727377777 B E 042148 — 039469 061897 210 038578
Aluminium -(-3-1-.0-/-1-.5- 7””076££174””w 7770;;175;67 77777 (;4;0797175”7 042162 — — 061903 212 038585
Dla podajnikow GYS istnieje 6 rodzajow rolek (A, B, C, D, Ei F). ©]0) VT _ _ 01301 R _ _ 061910 016 038500
©06/09 068933 068940 — — — 068926 — — —

©08/09 046856 — — — — 039476 — — —
—— ©209/10 — — — — — 044081 — — —

©209/1.1 — — — — — — 061927 — —
@30mm 29mm 037 mm 09mm 037 mm 019mm
\ ©209/12 042346 042131 042407 042124 — — = = =
@12/14 — — — — 047693 — — 212 038608
Drut
rdzeniowy @212/16 — — — 038646 — — 061934 D24 038622
214/20 — — — — — — 061941 — —
216/20 — — — 037113 — — — 216 038615
D16/24 — — — — 040519 — 061958 — —
025mm A7mm 330 mm g8mm 037mm 024mm
h 218/20 — — — 061743 — — — 218 061750

— — = — — — — — 220 037106

_ — — — — — — = @24 038622




B. Rodzaje rolek w zaleznosci od spawarki

PRODUKT

SMARTMIG

Typ
rolki

llos¢
rolek

Rolka
zmotory-
zowana

Rolka oryginalna

DRUT PELNY STALOWY / Drut petny Szpula drutu
DRUTRDZENIOWY NIERDZEWNY aluminiowy MIG / MAG
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SMARTMIG 110 D 2 1 90°V z nacieciami - 0,9
SMARTMIG 142 A 2 1 35°V-06/08
SMARTMIG 152 A 2 1 35°V-06/08
SMARTMIG 162 A 2 1 35°V-06/038
SMARTMIG 182 A 2 1 35°V-06/038

MONOGYS
MONOGYS 200-4CS

>

‘

35°V-08/10

MONOGYS 250-4CS

R

35°V-08/10

MONOGYS 320-4CS
EASYMIG

@«

‘

N

35°V-1.0/12

EASYMIG 85 D 2 1 90°V z nacigciami -0.6 / 0.9
EASYMIG 110 D 2 1 35°V-0.8/90°V z nacigciami - 0.9
EASYMIG 130 D 2 1 35°V-0.8/90° z nacigciami - 0.9
EASYMIG 140 D 2 1 35°V-0.8/90°V z nacieciami - 0.9
EASYMIG 150 A 2 1 35°V-0.8/90° z nacigciami - 0.9
EASYMIG 160 A 2 1 35°V-0.8/90°V z nacigciami - 0.9
MULTIPEARL 210-2 A 2 1 35°V-06/08
MULTIPEARL 210-4 XL B 4 2 35°V-06/08
MULTIPEARL 211-4 B 4 2 35°V-06/08
MULTIWELD 180M-C A 4 2 35°V-0.8/90°V z nacigciami - 0.9
MULTIWELD 200M-C A 4 2 35°V-08/1.0
MULTIWELD FV 220M-C A 4 2 35°V-08/1.0
MULTIWELD 250T-C A 4 2 35°V-08/1.0
MULTIWELD 320T-C B 4 2 35°V-08/1.0
MULTIWELD 200M A 4 2 35°V-08/1.0
MULTIWELD FV 220M A 4 2 35°V-08/10
MULTIWELD 250T A 4 2 35°V-08/1.0
MULTIWELD 320T B 4 2 35°V-08/1.0
MULTIWELD 400T B 4 2 35°V-1.0/12
KRONOS 250M B 4 2 35°V-08/1.0
KRONOS 250T B 4 2 35°V-10/12
KRONOS 320T B 4 2 35°V-10/12
KRONOS 400T Duo B 4 2 35°V-10/12
KRONOS 400T W B 4 2 35°V-1.0/1.2
KRONOS 400T G =
KRONOS 400T GW -
WF 35 B 4 35°V-1.0/12
WF 50 F 4 4 35°V-10/12
NEOMIG 400 G - - - -
NEOMIG 500 G = = = =
WF 35 B 35°V-10/12
WF 50 F 4 4 35°V-1.0/12
EXAFEED-4L C 4 2 35°V-10/12
NOMADFEED 425-4 CC/ E 35°V-16
v C ¢ 2 35°V-12/16
NEOPULSE 220 C B 4 2 35°V-08/10
NEOPULSE 220 C XL B 4 2 35°V-08/1.0
NEOPULSE 320 C F 4 4 35°V-1.0/12
NEOPULSE 400 CW F 4 4 35°V-1.0/12
NEOPULSE 400 G F
NEOPULSE 500 G F
NEOFEED-4W F 4 35°V-10/12
SMARTFEED M-4 F 4 4 35°V-10/12
E1 GYS AUTO B 4 2 35°V-06/08
E2 GYS AUTO B | 402 2 D v-98/10
35°V-08/10
E3 GYS AUTO B 4(x3) 2 35°V-06/08
35°V-08/1.0
AUTOPULSE 220-M1 B 4 2 35°V-1.0/12
35°V-08/1.0
AUTOPULSE 220-M2 B 4(x2) 2 350V ]_O; B
35°V-06/08
AUTOPULSE 220-M3 B 4(x3) 2 35°V-08/1.0
35°V-1.0/12
AUTOPULSE 320-T1 B 4 4 35°V-10/12
35°V-08/1.0
AUTOPULSE 320-T3 C 4(x3) 4 35°V-08/1.0
35°V-1.0/12
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